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PROCEDIMIENTO E INSTALACION PARA Li CARGA DE HORNOS -
DE COQUE.

El invento eoneierne a un procedimiento para la ear-
ga de hornos de coque; a los que ese=arreado carbdn secado y -
precalentado por medios de transporte provistos con conexiones
hacia las aberturas de llenado de la edmara de horno, muy en -
particular en forma de transportadores de cadeha que forman -
caminos de transporte, tornilles de transporte o similares, -
que tramnscurren en €p longitudinal de baterfa,

Ya se propuso reifteradamente, precalentar el carbén
antes de meterlo en la cdmara de horno para reducir la duracién

de coquizacidén y hacer con ello mas rentables las relativamente



cosbousas batersfas de hornos de coque. Las proposiciones hechas
hasta ahora en relacibn con esto tienen sin embargo solamgnte
importancia tedrica y no se dejam realizar en la préctica, =
principalmente porque en el transporte del carbdn caliente -
5.~ hacia las cémaras de horno se presentan grandes dificultades
As{ existe el peligro del aglutinamiento del carbén aliente -
en los medios de transporte o de una coquizacidén del carbén -
ya antes o0 al entrar en la apertura de llenado, de forma qug
los conductos de transporte quedan obstruidos,cosa esta que,
10.-  generalmente, fiene como consecuencia extensos trabsjos de -
limpieza e interrupciones del servicio.

Para la eleiminacién de 1as-dificultades reseciiadas
ya se ha dado a conocer un procedimiento para la explotacién
de hornos de coque; en el que el carbdn es conducido en esta-

15w do precalentado y suspendido en una corriente ge gas inerte -
siendo dejado escapar el gas a continuacidn.

En esto se bafla el carbén conducido en el gas inerte
al ent?ar en la gpertura de llenado con gas inerte libre de ¢
carbén, con el fin de refrigerarlo lo que debe evitar una co-

20.~  quizacién prematura y con ello la obstruccién de las aperturas
de llenado. Semejantes medidas no se pueden defender sin em-
bargo por espiritu del rendimiento de calor.

El presente invento soluciona el problema existente
de un transporte kibre de interrupciones ¥ seguro de carbvén -

25.-  precalentado hacia las cdmaras de horno por el hecho de que -
las cdmaras de horno son llenadas; por lo menos por dos caminos
de transporte dispuestos el uno al lado del otro; que reciben
el carhén necesario para su zona de carga de recipientes de -
medida con una cantidad de carbdén regulable. De esta forma se

30.~ puede preparar con toda exactitud la cantidad de carbdén necesa

_ria para una cdmara de horno ch los recipientes de medida, in-
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cluso en el caso en que los distintos 4mbitos de cémara de hor
no, pars cuya carge es competente en cada caso un recipicnte
de medida; sean distintos en la admisién de cantidad. Ia posi
bilidad de la preparacilén exacta de la cantidad de carbén ne-
cesaria para una cdmara de horno permite a su vez el vaciado
total de los recipientes de medida y con ello de los medios de
transporte, de forma que después del rpoceso de llenado no se
queda ning¥n carbdén que, como consecuencia de las radiaciones
de calor de la cubierta del horno, se pudiera seguir calentan
do y pudiera sglutinarse en los medios de transporte. El paso
e las distintas cdmaras de horno queda con ello siempre libre
con lo que queda asegurada la carga de 1los hornos con garantia
de servicio o de explotacidn,

Una isntalacién para realizar el procedimiento, se~
gin el invento, consiste en; que a los caminos de transporte
dispuestos sobre la cubierta de las baterfas y en su extremo
del lado de la carbonera se ha insertado un recipiente de me-
dida y enr las conexiones de entrege de carbén que se apartan
de los ceminos de trensporte detrds de un drgeno de cierre ra
mificado hacia las aberturas de llenado de dos cémaras de hor
no vacinas y en los puntos de ramificacién del paso de carhén
hacia los distintos remeles de t¥bo, se han previsto ciertos
Srganos interruptores. Ademds presentan los extremos de los ra
males de tubo que circundan las aperturas de llenado un ensan-
chemiento con un dispositivo para accionar la tapa de la aber
tura de llenado. Esta construccibn es sencilla vy es realizable
con un minimo de gastos constructivo. Estd convenientemente -
previsto un camino de transporte para cada serie de aberturas
de ;lenado dispuestas a lo largo del eje longitudinal de bate~

ria, que por encima de cada segunda pared de calefaccién tiene

¢
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oonexiones para entrega, que estdn ramifiocadas en dos tubos -
para las abertures de llenado, puestas en 1fnea wna detrds de
otra; de dos cdmaras de horno vecinag. Por la coordinacién de
en cada caso un camino de medio de trensporte para cada serie
de aberturas de llenado dispuestas en eje longitu@inal bateria
resulta un llenado limpio de las cdmaras de horno, sobre todo
ya que el carbén precalentado toene solzmente un re ucido 4n-
gulo de talud natural ¥ que por lo tanto no se pueden produeir
debajo de las aberturas de llenado ningin cono de carbén.

En algunos casos tambidn podrd ser posible, tener -
suficiente con los caminos de transporte previstos en cada ca
S0 entre las dos series de aberturas de 1llenado exteriores si
tuadas en eje longitudinal de batérfa, con lo cual las conexio
nes de entrega de carbén dispuestas sobre cada segunda pared
de calefaccidn muestran entonces cuatro tubos de ramificacién-
para en cada caso dos aberturss de llenado situedas wna junto
a la otra de dos cdmaras de horno vecinas.

Estdn convenientemente previstos los drganos inte-
rruptores de los puntos de ramificacién a eleccidn como tapa
de inversidn que se puede coloocar delante de los tubos de rami
ficacién de la uno o de la otra cdmara de horno vecinas. Igual
mente puede ser tambiédn ventajoso, si para el digpositivo de-
accionamiento de las tapas de la abertura de llenado, se dispo
ne un accionamiento comdn.

Con respecto al mando de los érgancs de cierre e in-
terrupbdromsque se encuentran entre los recipientes de medida
y wa cdmara de horno a llenar; incluido el dispos;tivo para el
accionamiento de la tapa de l2 abertura de llenado, se propone
que estos elementos pueden ser .manejados desde por lo menos, wn

dispositivo de conmutacidn dispuestos fijo sobre 1a cubierta -
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del horno o en el mismo horno. Pero naturalmente tambidn’ serfa
posible, separar el mando de las tapas de las aberturas de 1lla
nado del mando de los demés elementos y disponer el acciona-
miento de las tapas de abertura sobre un carro mévil sobre la
cubierta del horno; ya través de elementos de acoplamienﬁo -
conectarlo en caso eventual de necesidad con el dispositivo -
de accionamiento para la taparde la abertura de llenado.

Los detalles del invento se pueden ver por la des-
cripcién gue se hace a continuacién y los dibujos esquemdti-
coS.

La figura 12 muestra en alzado la parte superior de
una bater{a de hornos de cogque equipada con una nueva instala
cién de carga.

La figura 28 es la vista desde arriba de la figura
lé; mientras que

Ia figura 32 em la misma forma de interpretacién de
la figura 2§; ilustra una posibilided mds de ejecucién de la
nueva instalacibn de carga. .

En el dibujo se representa una carbonera -l-, de la
que se saca el carbén necesgario para la cdmara de horno -2- de
la baterfa de hornos de coque. Las cdmaras de horno -2- que -
estén transversales al eje longitudinal de la bateria, Presen
tan cada una sobre la cubierta de horno ~4-, cinco aperturas
-5~ para la carga del carbdn y otra apertura mas -6-, por la
que, por tubos de ascensidn no sefialados en el dibujo, fluyen
los gases que quedan liberados por la coquizacibn a un purifi
cador de gas, tampoco ilustrado, que estd colocado en uno de
los lados longitudinales de la bateria,

Para el transporte del carbén desde la carbonera —1-

hasta las cémams de horno -2- estd previsto un camino de trang

5
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porte =7= a =0 pafa cada una de las aberturas de llenado que
transcurran en eje longitudinal de baterfa, Los -caminos de -
transporte empiezan en la carbonera -l- con secciones de trang
porte -7-, que conducen a los reciplentes de secado -10- 0 2
otras instalaciones de secado, en los que el carbédn es secado
¥ precalentado, respectivamente, ¥y que con este Fin son atra-
vesados por gases calientes o que pueden estar equipados con
instalaciones de calefaccidn, Otras secciones de transporte -
-8~ unen los recipientes de secado -10- con recipientes de me
dida —ll-; que en cada caso reciben exactamente tanto carbén
COmo es necesario para el llenado de una ctdmara de horno -2 o
El volumen exaséto de carbén es ajustado uediante {rganos de -
cierre -12- conectados antes de los recipientes de medida -~1l-
p,*, mandados en dependencia del nivel de carbén en los reci-
bPientes de medida -1l-, Al cerrar los drganos de cierre -12-
se dejan parar las secciones de medio de transporte -8- por -
un mando.:gorFéepondiente, y dado el caso, reducir la conduccidn
de carbén a los recipientes de secado =10- en las secciones -
de medio de transporte =7-.

Los recipientes de medida -1l- se encuentran en el
extremo del lado de comienzo de las secciones de medio de trang
porte -9~ que sirven para la carga de las cdmares de horno —2-
Yy son separables de éstas por otro nuevo érgano de cierre -13-
Las secciones de medio de transporte -9-; que estdn dispuestas
sobre la cubierta de horno ~-4=-, presentan sobre cada segunda
pared de calefaceidn -lé- de la baterfa de hornos de coque =3-
tubos de salida de carbén -16- que se pueden cerrar mediante -
correderas -15~, Detrds de las correderas -15- ostdn ramifica-
dos los tubos de salida de carbdén -16- en los tubos -17- y -18-

quetonducen a las aberturas de llenado ~5=, situadas en linea,
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de dos cdmaras de horno vecinas y que abrezan a estos a prue-
ba de gas. Mag arrica de las sberturas de llenado -5- presen-
tan las ramas de tubo -17- y -18- ensanchemientos ~19-, en los
que estdn dispuestas instalaciones -20- para levantar y bajar
las tapas de las aperturas de llenado -21-. Mediante las ta-
pas -22- se pueden conectar a eleccién las ramas de tubo -17-
¥y -18~ para el paso o cierre.

Para el llenado de una cdmara de horno, p.e. la cé-

mare de horno 2', se abren primero las correderas -15'- en -

los tubos de salida de carbén -16'- mientras que las tapas

22'- para el ramal de tubo -17'~ Se ponen en paso libre. A

continuacién se abren las tapas de las aberturas de llenado
-21'~ mediante el dispositivo o instalacidén -20'- y finalmen-
te se abren los brgmnos de cierre -13- debajo de los recipien
tes de medida -11-; de los que fluye ahora el carbén precalen
tado hacia las secciones de medio de transporte -9- formadas
P.e. como cadenas de transporte, que cargan la cémara de hor-
no -2'- hasta que, tanto los recipientes de medida -1l~ como
las secciones de medio de transporte -9-, estén totalmente va
cfas de earbdn: 4 continuacidn se cierran los 4rganos de cie-
rre —=13-, -15-, -22'-, y -21'- por el orden ¢itado, para lo ¢
cual al éerraf las aberturas de llenado -5~ las tapas de las
aberturas de llenado -31'- pueden efectuar un movimiento de -
giro, para logar un efecto de limpieza. Un giro de las tapas
de las aberturas de llenado puede acompaflar naturalmente tam-
bién al proceso‘de abrir. Gases de llenado que eventualmente
s¢ pueden presentar en pequefia cantidad en el proceso de llens
do, pueden ser absorbidos por aberturas dispuestas al final ;
de las secciones de medio de -transporte -9-.

En el ejemplo de realizacién, segin la figura 3, es
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tdn previstos en lugar de los cinco caminos de transporte, s&
gin iag figuras 1 v 2, tan solo dos cdminos de transporte —25-
con recipientes de secado -26- y récipientes de medida =27~ -
correspondientemente ampliados o agrandados. Las conexiones de
5.- entrega de carbén -28- de estos caminos de trapsporte presen-
tan cuatro ramificaciones de tubo -29- al ~32-, de 1los que en
cada caso estdn dos -29-, -30- y -31-, -32-, respectivamente,
uni‘os a una cdmara de horno, mientras que cugtro aberturas de
llenado -5~ de una cdmara de horno -2- estdn en wnién con am-
10.- Dos caminos de medio de tranpsorte -25-. Ia serie central de
aberturas de Ilenado que transcurre en eje longitudinal de ba
teria; queda en este caso libre y en caso de necesidad se pue
de emplear para una instalacién de asbsorcidn de gas de llenado.
En caso de necesidad se pueden conducir por los medios de trang
15.~ porte , gases inertes con temperaturs andloga al carbén.
La realizacidén del invento puede llevar a cabo tam-
bién con otros medios de transporte ademds de los indicados;
Pee, tubos neumdticos de transporte, en los que el carbdn es
dirigido a las conexiones de entrega de carbén por un drgano
20.- de cierre gue obstruye los demds caminos de llenado por detrds
de la cémara de horno a llenar.

N 0o T &

En resumen la presente solicitud, recaerd sobre las
siguientes reivindicaciones:

25 .= 1l2,~ Procedimiento e instalacibn para la carga de -
hornos de coque, caracterizado porqué giendo acarreado carbdn
secado y precalentado por mediog de transporte provistos de -
conexiones hacia las aberturas de llenado de la cdmara de hor
no, muy en particular en forma de transportadores de eadena —

30.~ que forman caminos de transporte, tornillos de transporte o -



gimilares, quc transcurrcn cn eje longitu’inel de baterfa, la

cdmara de horno cs Llenada por lo mcnos por dos caminos de -

transporte, que estdn dispuestos uno al lade del otro y que re

ciben el carbén nccesario para su alcance de carga de roc”pien
5;-~ Ttcs de medida con una cantidad de carbén regulable.

28 ,- Procecdimiento e instalacién para la carga de -
hornos dc coque, scgin la rcivindicacién primera, caracteriza
dos porquc por el oxtremo de la carbonera de los caminos de -
transporte dispuestos sobre la cubierta dc la batoria estd in

10,~ tercalado un rccipiente do medida y en las conexiones de entro
ga de carbén quc se apartan dc los caminos de transporte, de-
trds de un érgano de cierre, ramificado hacia las aberturas de
licnado dc dos cdmaras de horno vecinas y en los puntos dc ra
mificacidn del paso de carbén hacia los distintos ramales de

15.~ tubo ostén previstos ciertos drganes interruptores, presentdn
dosec ademds los extremos de los ramales de tubo que circundan
las aberturas de llcnado, un onsanchamiento con un dispositi-
vo para accionar la tapa de la abertura de 1llenado.

38.~ Procedimiento e instalacidén para la carga de hor

20.- no dc coque, segin la reivindicacidén scgunda, caractorizados
borque para cada serie de aberturas de llenado dispuestas en
ejc longitudinal de baterfa, estd previsto un camino d: trang
porto que sobre cada scgunda pared dc calcfaceién presenta cone
xlones de cntrega de carbdn que cstdn ramificadas en dos tubos
25.- Para las aborturas dc llcnado de dos cdmaras de horno vecinas
situadas cn linca wna dctrds de otra.
8,~ Proccdimiento e instalacidn para la carga de herr
de coque, scgun la reivindicacién 28, caractorizados porque entre
las dos lfneas o serics extoriores dc aberturas de llenado situad

30,- ©on ejo longitudinal de baterfa, cstd dispuesto un camino de trans
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portc presentdndo las conexiones do cnﬁrega de carbdén dispues
tas sotrc cade scgunda parcd dc calcfaceidn, cuvatro ramalos -
dc tubo para cada dos aberturas dc llcnado situadas vna al la
do de otra dc dos edmaras de horno vecinas.

8.~ Procodimiento ¢ instalacidn para la carga dc =
hornes de coquo, scgin las rcivindicacioncs torcera y cuarta,
caractorizados porque los 6rganos interruptores provistos en
los puntos do ramificacidn du las conexiones de entroga dc car
bén sc pucden colocar a cleceidn ante los ramalos de tubo en
una u otra cdmara de horno vecina como tapa do cambio.

68.~ Proccdimiento c¢ instalacién para la carga de -
hornos de coque, scgin las roivindicacioncs primera a quinta,
caracterizados porque los dispositivos péra aeclionar las tapas
de aborturas de llenado dc una cdmara de horno tienen una im-
pulsidén comvin.

8,~ Procedimiento ¢ instalacidn para la carga de -
hornos de coque, segun las rcivindicaciones antoriores, carac
torizados porquc los drganos dc cierro que so cncucnitren entre
los recipientes de llenado y una cdmara dc horno a llenar, in
clusiveo los dispositivos de accionamiento para la tapa dec la
abertura de llenado, pueden scr mandados por 1o menos por un
dispositivo dc conmutacidn montado fijo.

2 .~ Procedimiento e instalecidn para la carga de -
hornos du coque, segin la reivindicacibn scxta, caractcrizados
porque ¢l accionamicnto o impulsidén para las tapas dc abertura
dc llonado ostd montado sobre un carro mévil sobre la cubierta
dcl horno pudiéndose conectar mediante olcuentos d¢ conoxién,
con el dispositivo dc¢ acclonamionto de las tapas dc la abertu
ra de llcnado,.

8,~ Procedimiento ¢ instalacién para la carga do -



zados, porque los recipientes de medida por momtaje de insta

laciones de calefaccidn son recipientes de secado.

108.- PROMTDIMIENTO F INSTATLACION PARA T4 CARGA DE
HORNOS DE CORUE.-
Segin se descirbe en la presente memoria, que cons-—

ta de once hojas escritas a mdquina por una sola de sus caras

¥y enumeradas, acompafidndo dibujos.

Madrid, 28 de?ﬁw 1.969
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