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CLASIFICACION 1. ¢ C.
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MEMORTIA DESCRIPTIVA

aue se acomnafia a una solicitud de patente de invencién para Es-

pafia v posesiones, por veinte afics, y por:

PERFECCTONAMITNTOS EN APARATOS AUTCMATICOS PARA TMPRIMIR SOBRE

PIFRZAS DE CURRC Y MATERIALES SIMILARES.

Soliecitante * ANVER S.A.
Hacionalidad : Franzesa

Residencia : 7 a 15 calle Sidi-Brahim PARIS, Froncia

Inventor : D, Juan José BENAROCH
Prioridad + Solicitud de vatente francesa nfmero provisional

280 de 13.19.68 y certificado de adicidén a dichs
natente nQ nrovisional 281 de 20.12.68.
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MEMORTA DESCRIPTIVA

La présente invencidn tiene nor objeto efectuar en ciclg
automdtico las operaciones de marcade de impresiones, tales como
notivos decorarivos o bien picados, sobre piezas de cuera natnral
o sintético, tejidos endurecidos, haciéndose este mareado a pre-
sién, a calor o en frio,.segfn la naturaleza de las piezas, y sin
aportacidén de tintas ni dep8sito de dorado, sino en seco.

De acuerdo con una realiz,cibn preferente de la inven--
cibén, &sta se refiere a un aparato automitico para el marcado de
impresiones sobre piezas de cuerc o material similar, caracterizat
do por estar constituido por un carro susceptible de desflazarse
en movimiento de translacidn, llevando este carro o carrillo, una
plataforma de aprehensibén de las piezas a tratar, y una platafor-
ma de soporte de los brganos de tratamiento de las mismas, hallént
dose dispueste una tercera pletaforma-receptora, simultfineamente
bajo 1a plataforma de aprehansidn o del »lato de trahaio, en fun-
cién de los movimientos de translacidn del earro, a fin de asegu-
rar el llevado autemftico de las piezas a tratar a su liear de alf
macenamiento hajo la mhquina de trabajo.

De acuerdo con una caracteristica de la invencién, la

L}

plataferma receptora de las piezas sobre las que se ha de trabajia
estd provisto de gatos destinados a separar la pieza de sn soportp
¥y presentarla a un brazo separador que se halla asimismo vrovisto
de un gato, cuyos movimientos de translacibn asepuran la avacua--
¢idén de cada una de las piezas trat=das. '

Seghn otra caracteristica de 1z invencibn, el plato o

' ;

nlataforma que recibe las piezas a tratarp se halla montado sobre
una cabeza oscilante para la adaptacidn a2l plano del Gtil de tra-
bajo.

Una mAguina segln la invencodn, se ilustra a titulo no

limitativo, en los dibujos adjuntos, en los que:

"‘L ‘:‘,13 LT §
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La fiz. 1 es una vista en alzado, del conjunto del apa-

La fig. 2, 3, 4 y 5 muestran en detalle cada vosicidn
correspondiente a un ciclo de su funcionamiento.

La fig. 6 muestra una realizacidn del objeto de la in-
vencibn.

La fig. 7 es el avarato de la fig. 6, en una fase de su
funcionamiento.

De acuerdo con la invencidn referida a los dibujos adjus
tos, esnecialmente a su fig, I,la maquina se halla dotada de un
bastidor 1, que 1lleva, en su parte superior, dos rafles de guia,
rectilineos, 2, entre los nue se desliza un earro que soporta una
rlataforma de arrehensién 3, y un plato o plataforma hortamatri-
ces 4; la translaccidén de este carro se efectfia por medio de un
gato imnulsor 5. ELl plato 3, lleva un gato &, que ejerce su efec.
to sobre una placa 7, que lleva brganos de succidn, como'por ejemt
nlo ventosas 8 en las que en tiempo oportuno, se produce el efecg(
de succidn, vor medio de una homba de vacfo 9. El vlato 4 lleva
en su esnésor, los hueces y canales necesarios nara alojar los
elementos calefactores, o hacer circular el fluido térmico que dap
la temperatura necesaria en los marcados hechos a calor, Las mn-
trices 10 sén intercambiables y presentan el perfil necesario con
relacién al trabajo solicitado.

Fn el interior del bastidor, bajo la »nlaca 7 portado-
ra de las ventosas, se halla una plataforma 11 sobre 1a cual se
coloca la pila de varillas o de elementos de varillas o tijas 12
parn trabajar. Este plato se halla fijado en altura o bien lleva-
do, ror un gato 13, aue aseguré, en funciones de descarpga del ci-
tado plate, 11, el montaje de las piezas 12. Siempre en el basti~
dor 1 y bajo de la plataforma 4, se provée otro gato l4. Fncajén-
dose en una cahaza 15, se provée un nlato 16 que lleva uno o més
vequofios gatosl?. Un Gltimo pato 11amado.de eyeceidn 18 aserura

la salida de las piezas manipuladas.
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El ciclo de trabajo se realiza avtomiticamente nor Los
estribor de fin de curso y los distribuidores adecu-damente di g
puestos, ¥y pobernando los diforentes gatos. Debe nojarse aue en
funcibn, sea dé la potencia necesaria, de la velocidad,asi como
por cualquier otro parémetro, la energia puede ser producida or
fluidos diferentes, tales como aire cﬁmprimido, aceite, o nor me-
dios oleoneumiticos. ¥l ciclo puede definirse de 1n maonera sipuien
tes

Se debe tener en cuenta que las figs. de 2 a 5 renresen-
tan los detalles de funcionamiento de las diferentes nartes del
ararato.

En la figs 2 se revresenta el movimicnto engendrado bor
el pistén (nbétese que en esta memoria, las palabras "pistén! y
"gato™ dehen considerarse sindnimas) 6, ¥y 1levedo al nlato 7 ror
el previo elevamiento de 1z pieza 12 sunerior.

Cuando una pieza se halla elevada previamente, el vlato
7 efnctiia una elevacidn en el sentido de 1a flecha Fl, y el pistdd
5 entra en accibén de manera gue desnlace el carro hasta el nunto
en que el plato 7 portaventesas 8, se enduentre bajo =1 mlato 16.

Bl plato 4 portador de los elementos calefactores 10 se
halla evidentemente separado de debajo del plato 16. El plato 7
se halla entonces en el lugar del 4 y cuando el efecto de suceidn
de las ventesas 8 cesa, la picza 12 cae sobre el plato 16; el piss
tén 5 efectuando un movimiento segfin 1a flecha T2 de 1= fig.B 11ed
va al nlato 7 bajo una nueva pieza a elevar, y en este momento,el
pistén 14 lleva al plato 16 bajo la matriz calefactora vy la nieza
a tratar. Tras un tiempo determinado, el pistdén 14 vuelve a des--
cender, ¥y los pistoneillos 17 se desnlazan, provocando laqsebara-
cibn de l1a pieza trabajada, del plato 16. EL pistén 18 prdvoca,
tras la retraccidén de su vhstago o brazo,la seraracibén de 1la niew

za 12 que se halla en contacto con el estribo 19 provocando la

guia de la caida en una cubeta de recuperacidén (no mostrada).




Las figs. 6 y 7 muestran una realizacibn en la que el
vlats % estd Adotadc de matriz de rellenado o embutido 20; los orid
ficios de salida desembocan en uno o mas canales 22 pracficados ey
la matriz de embutir 20. Tras la separacidn de la matriz de embu-

-

100 tir. T as la separacidn de la misma por la llevada de un plato,
»

ahora, por succibdn, de una nueva pieza sobre la que se ha de tra-
bajar, un cerillo 25 penetra en un canal 22 a fin de sepérar las
partes separables. |

Una cubeta de recuperacibn y de evacuacidn de resfduos
105 24 de provée en la desembocadura del canal atravesado por el es-
cobillén o cenillo 23.

Finalmente, tras lo descritc sblo resta sefialar que en
la presente invencidn caben cuantas varisntes de realizacibn sean
posibles sin que se altere la esencia de la invencidn cuyo abjeto

110 puede fabricarse en toda clase de materiales, formas y tamafios

apropiados, sin limitacibn.

NOTA - Descrito sufifientemente lo que antecede s6lo resta sefia--
lar que lo gue re considers provio ¥y nueve del solicitante, es lo

115 contenido en las sicvientes: .

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en aparntos auntom?ticos para im=
nrimir sobre piezas de cuero y materiales similares, carncteriza-
do por constar de un carro susceptible de desplazarse con un mo-
120 vimiento de translacidn, llevando dicho carro, un plato de anre-
hensidn de las niezas a trotar, y un plato pnotta Orgenos de tfraw

hnjo para el tratamiento de dichas piezas, disponiéndose un ter-
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cer vlato que actfia de receptor y que se halla 51mu1tanaamonté pmr -
blazado baju el plato de aprehensién o el de trabaje, en funcién
de los movimiejtos de translacidn del carro, a fin de aserurar el
transporte automftico de las piezas a tratar, desde el liigar de
almacenamiento al lugar en que se hallan los fitiles de trabaio.

2 - Perfeccionamientos, sesfin reivindicacién 1 caracte-
rizados porque el mato receptor de las piezas en las que se trabaj
Ja, se halla dotade de pistones destinades a separar la nieza de

su soporte y prewentarks a un brazo separador, dotado asimismo de

un gato o pistén, cuyos movimientos de translacidn asesuran la sa

lida de las piezas tmtadas.

3 = Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones 1 y 2
caracterizados porque el plato que recibe las piezas destinadas
a tratamiento, esti montado sobre una cabeza oscilante, para su
adartacidén al plano de la herramienta de trebajo.

b - Perfeccionamientos, seghn reivindicaciones de 1 a
3 caracterizados rorque el plato de arrehensidn se halla acoplade
0 unido a un pistdn o gato que lleva el rlato a la proximidad de
1la piezn sobre la gque se ha de trabajar, que se encuentra encima
de la vila.

5 = Perfeccionamientos, segn reivindicaciones de 1 a
L caractorizados porque el plato de aprehensidn nosée ventosas
que estan en comunicacidn con una bomba de asniracibn.

6 - Perfeccionamientos, serfin reivindicaciones de 1 a
2y caracterizados porane se dispone un estribo sobre el recorrido
del pistén de separacidén de las piezas, nara facilitar su recupe-
racibn.

7 = Perfeccionamientos, segiin reivindicaciones de 1 a
6 caracterizados porque se dispone una varilla o espetdn mobre el
bastidor, que penetra en los canales practicados en 1a matriz de

embutir, cuando las piezas trabajadns deben ser separadas, permi-

tiendo la recuperacidén y evacuacibén de desperdicios.
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155 8 - PERFECCTONAMIBNTOS EN APARATOS AUTONATICOS' PARA M-

PRIMTR SUBRE PYEZAS DE CUERO Y MATERTIALES SIMILARES,

Todo serfin se describe en esta memoria, que consta de
siete hojas foliadas v escritas Por una cara, con ciento sesenta

160 lineas y dibujos anexos.

Madrid 28 octubre, 1969

Dea.
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