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El i.nvénto se reflere a un procedimiento pora
la fabricacién de un material copiativo fotosensitivo des-
t:_mado a la confeccién de un clisé de imprenta, y en espe-
cial a un clisé de imprenta que imprime medios tonos sin
reticulo.

. Es conocido un material copiativo fotosensitivo,
que puede ser utilizado para la confeccidén de clisés de
imprenta. El material copiativo consiste sustancialmente
en un portador de capa copiativa, sobre el que se encuen-
tra una capa coplativa fotosensitiva, que contiene al
menos un compuesto fotosensitivo, con preferencia tambien
resina y, eventualmente, obtras adiciones. ILa capa copia-
tiva del material copiativo fotosensitivo se expone a tra-—
vés de un modelo, y se revela déspués de la exposicibm,
con lo que, o bien se produce d:i.rectémente la imagen im-
presa, o bien una Iimegen éue puede ser transformadsa en
una imagen impresa.

' Cuandb el modelo cuyo dibujo se desea imprimir pre
senta medios tonos, y si la imagen impresa ha de reprodu-
cir los medios tonos de manera mfs o menos perfecta, enbton-
ces se colocaba durante la exposicibn, ademds del modelo,
tambien un reticulo entre la capa copiativa y la fuente
luminosa. Unicamente en casos excepcionales se ha consegui-
do hasta ahora obbtener clisés de imprenta que imprimieran
medios tonos sin necesidad de reticulo.

Estos casos excepcionales se refieren a la confec-
cién de clisés de imprenta a base de material copiativo
fotosensitivo, en el que hay que emplear una imagen posi-

tiva como modelo.

Para la reproduccién de medios Tonos sin reticulo ha-
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bia que emplearsé un material copiativo, cuya capa copiati-
va era relativamente delgada. kllo adolece del inconvenien-
te de que las imagenes de impresidn se desgastan répidamen-
te en la impreaidén, y en eapecial ofrece el inconveniente
de que en la capa copiativa no se puede incorporar resina,
o bien tan sdlo poca. Ahora bien, las capas copiativas con
contenido de resina son preferidas en muchos casoe a causa
de Bsu mayor resistencia mecénica.

la misién del invento estriba en indicar un material
copiativo fotosensitivo capaz de reproducir medios tonos siq
reticulo, incluso cuando presente una capa copiativa no muy
delgada, y también cuando contiene una cantidad considera-
ble de reaina en la capa copiativa. Ademds debe el material
copiativo poder ser fabricado, tanto en la forma de realizat
cién en la que ha de ser expuesto debajo de un modelo posi-
tivo, como también en la forma de realizacibén en que deba
ser expuesto debajo de un modelo negeativo. Otras misiones
del infento consisten en poner a disposicién un procedimien}
to para la fabriecacién del material copiativo conforme al
invento, y un procedimiento para la confeccién de un clisé
impresor de medios tonos sin reticulo. Una cuarta misién
estriba en indicar un clisé de imprenta que imprima medios
tonoe ain reticulo.

kn la solucidén del problema citado en primer lugar, se
parte de un material copiativo fotosensitivo conocido, des-
tinado a la confeccidn de un clisé de imprenta y en el que,
sobre un portador de capa copiativa, se encuentra una capa
copiativa fotosensitive, consiguiéndose esta solucién por
el hecho de que la capa copiativa estd provista de cavida-

des dispuestas muy juntas unas de otras, cuyas extensiones
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en la superficie de la capa copiativa presentan didmetros
de 1 a 50 micras (0,001 & 0,050 mm), haciéndose mds peque-
fias al aproximarse a la base inferior de la capa copiativa.
Las cavidades con que estd provista la capa copiativa
del material éopiativo de acuerdo con el invento, son ca-
vernas, depresiones o crdteres diminutos en la capa copia-
tiva. En»el caso ideal tienen la forma de casquetes esféri-
cos o de aemiesferas, cuyo circulo de base se encuentra en
la superficie de la capa copiativa, y cuya altura se corres+4
ponde con el grueso de la capa. kn la prdctica pueden las
cavidades diferir considerablemente de la forma ideal que
acaba de ser citada, y se han obtenido resultados excelen-
tes con material de imprenta en cuya capa copiativa existian
cavidades, cuya forma no presentaba ninguna parte de una sus
perficie esférica, y que no llegaban hasta el fondo de la
capa copiativa. Ahora bien, conforme al invento es condicidn
el que las cavidades tengan en el plano de la superficie de
la capa copiativa su extensién mdxima, y que su extensién
disminuya al aproximarse al fondo de la capa copiativa. ks
condicidén asimismo, de acuerdo con el invento, el que la
extensién mdxima de las cavidades, o sea, su extensidn en
la superficie de la capa copiativa, presente didmetros de

1 a 50 micras. Resultados especialmente buenos se obtienen

con cavidades que en su superficie de la capa copiativa tiew
nen didmetros de 5 a 10 micras. Las cavidades deben asimis-
mo estar dispuestas muy juntas unas de otras. Como tal debe
entenderse que la separacién entre el centro de cada cavi-
dad y el centro de la inmediatva siguiente no sea por térmi-
no medio mayor que la suma de los didmetros de las dos ca-

vidades contiguas, medidos en la superficic de la capa co-
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piativa. Preferentemente estdn las cavidades dispuesatas en

* forma irregular. También es ventajoso que iaa eavidades tend

gan extensiones distintas.

51 portador de la capa copiativa del material copiati-
vo fotosensitivo puede ser de un material cualquiera, por
ejemplo, de metal, papel o material sintético, y se pﬁede
prescindir de asperizar la superficie a revestir de porta-
dores de capa copiativa consistentes en aluminio o cine,
destinados a la confeccidén de un material de impresién pla-
na, lo que hasta ahora se consideraba imprescindible si se
querian imprimir medios tonos sin reticulo.

Kl material copiativo conforme al invento puede fabri-
carse de maneras distintas.

Una posibilidad de generar las cavidades consiste en
que en la solucidén del compuesto fovosensitivo destinada a
revestir el portador de capa copiativa, se suspenden parti-
culas de una sustancia hidrosoluble, que no sea soluble en
el disolvente de la solucidén. Despuds de aplicada la sus-
pensién sobre el portador de capa copiativa, se deja secar
la capa aplicada en posicidén horizontal, y se lava con agua
la capa seca. Con ello se disuelven las particulas hidroso-
lubles, de modo que se producen cavidades en la capa. Partid
culas apropiadas para esta técnica de procedimiento se ob-
tienen, por ejemplo, moliendo sal comin en la solucidn de
revestimiento, dentro de un molino de bolas.

Cavidades en forma de casquetes esféricos se obtienen
inerustando bolitas pequefias de una sustancia hidrosoluble,
por ejemplo, de gelatina o alecohol polivinilico. wales bolij
tas, con una distribucidén de tamafios de bdo.a de aproximada-

mente 10 micras de didmetro, se obtienen mediante la pulve-~
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rizacién de solucicnés acuosas de la sustancia hidrosoluble
evapordndose al mismo tiempo el disolvente (secado por pul-
verizacién). La solucién a pulverizar debe tener una visco-
sidad de 6 a 10 o¥ a 20° C. Las particulas obtenidas, apro-
ximadamente esféricas, se agregan en una cantidad tal a la
solucién de revestimiento, que sobre el portador de capa
copiativa formen aproximadamente una capa de particulas es-
féricas que se encuentren en contacto reciproco. Las parti-
culas con un didmetro medio de 10 micras son casi siempre
mayores que el grueso de la capa fotosensitivae propiamente
dicha. asi, por ejemplo, tiene ésta, en un material destinal
do a la confeccidn de clisés para impresidén offset y que
contiene una o-quinondiazida como compuesto fotosensitivo,
un grueso de 2 a 5 micras. las particulas pueden, por con-
siguiente, ser disueltas de manera relativamente fdcil, pa-
ra sacarlas de la capa copiativa. Con un gasto experimental
algo mayor, se obtienen particulas esféricas bien definidas
envolviendo para ello bolas de vidrio de un didmetro de 5 a
10 micraes, mediante secado por pulverizacidn, con alcohol
polivinilico, con lo que mas tarde se facilita la extracciéy
de la capa .fotosensitiva con ayuda de un chorro de agua y
de un cepillo blando.

kn el caso de emplearse soluciones de revestimiento
acuosas para la obtencidén de la capa copiativa fotosensiti-
va, se procede de la manera contiraria, es decir, se emplean
particulas de una sustancia que no sea soluble en agua, pe-
ro si en disolventes orgdnicos, y se extraen de la capa co-
piativa, lavandolas para ello con el disolvente orgdnico.

Las cavidades se pueden generar también ulteriormente

en la capa fotosensitiva. #l1lo es especialmente ventajoso,
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cuando para la confeccidén de un clisé impresor de medios to4
nos sin reticulo se desea emplear un material copiativo fo-
tosensitivo corriente en el comercio. Paré ello se oprime
la capa copiativa del material copiativo, eventualmente des+
pués de haberla plastificado con vapor del disolvente, con-
tra un cuerpo estampador. Un cuerpo estampador sencillo, pe+
ro absolutamente apropiado, es una superficie de aluminio
cepillada, tal como se utiliza en material para clisés en
calidad de portador de capa copiativa. La profundidad de asq
perizacidn, es decir, la diferencia de altura entre los va-
lles y cimas generados por el cepillado, por ejemplo, con '
¢ilindros de alambre de acero, asciende a 2 a5 micras, y
gse corresponde aproximadamente con el grueso de la capa fo-
tosensitiva usual que, en material copiativo para clisés de
impresién offset, estd hecha fotosensitiva con una o-quinon+
diazida. También se tiene éxito con otros cuerpos estampado-
res, por ejemplo, con papel de lija de grano muy fino, con
placas'de hierro asperizadas mediante chorros de arena, o
con matrices estampadoras confeccionadas mediante grabado al
édcido. Un perfil de estampacidn especialmente favorable se
consigue con ayuda de pequefias bolas de vidrio, de un dia-
metro de 5 a 10 micras. Un poritador plano de forma estable
ge reviste con una resina endurecible, se recubre totalmén—
te con las bolitas, se eliminan mediante sacudimiento las
bolitas que no se han pegado con la resina, de modo que tnii
camente quede una capa de bolitas, y se deja que se endurez-
ca la resina. bkl cuerpo estampador asi obtenido se emplea
convenientemente'para la estampacioén de capas copiativas
plastificadas.

Una capa impresora fotosensitiva con cavidades se pue-
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sobre el portador de capa copiativa una capa copiativa dis-
continua, por ejemplo, aplicando la capa copiativa mediante
pulverizacidén. Las pequefias gotitas se depositan sobre el
portador de capa copiativa, y forman una cordillera de ci-
mas de vamafio microscoépico. La confeccidén por esta técnica
de capas copiativas bien apropiadés para la reproduccién de
medios tonos, es algo dificultosa, y la reproduccidén de los
medios tonos no tan buena como la de capas copiativas, en
las que las cavidades se han generado mediante incrustacién
o estampacidn. Mediante la pulverizacidén Unicamente se pue-
de aplicar la capa de manera muy lenta, ya que de otro mo-
do las gotitas precipitadas sobre el portador de capa copiaT
tiva se vuelven a juntar para formar una pelicula coheren-
te, sin que entre las gotitas se formen las cavidades precit
sas para la reproduccién de medios tonos. Las gotitas apli-
cadas mediante pulverizacién tienen, por otra parte, que
estar tedavia plésticas y pegajosas al chocar contra el pory
tador, para que se adhieran sobre él. kesulta favorable el
emplear para la pulverizacidén de las gotitas una mezcla de
disolventes, consistente en un disolvente de bajo punto de
ebullicién, y por consiguiente facilmente voldtil, y en un
disolvente de punto de ebullicidén mas elevado. Gracias al
empleo del primero, las gotitas pulverizadas se hacen rdpi-

damente pequeiias por evaporizaciédn, mientias que debido al

conservan su plasticidad y poder de adherencia hasta que
chocan contra el portador de capa copiativa.
Mezclas apropiadas de disolventes consisten, por ejeme-

plo, en partes aproximadamente iguales de aceona o metanol
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Para la solucién del problema propuesto al principio de
poner.a disposicidén un procedimiento para la fabricacidn de
un material copiativo fotosensitivo conforme al invento, se
parte, por consigulente, del précedimiento conocido en el
que sobre un portador de capa copistivo se aplica una capa
copiativa, poniendo -en préctica el procedimiento de tal mo-
do, que en la capa coplativa aplicada se practican cavida-
des dispuestas muy juntes unas de otras, cuyas extensiones
en la superficie de la capa copiativa presentan didmetros
de 1 a 50 micras, haciendose menores al irse aproximando
a la superficlie inferior de la capa copiativa.

Yara examinar la calidad de la reproduccidn de los
medios tonos, se expone el material copiativo a través de
un modelo de medios tonos, que representa una cufa de mati-
ces con zonas de densidad escalonada, se revela y se entin-
ta con tinta de imprenta. Con ello se puede distinguir ya
casi siempre la calidad de la reproduccién de los medios
tonos por el numero de matices tefiidos de la cufia, que han
sido reproducidos, siendo tanto mejor la reproduccibn de
los medios tonos, mientras mas matices de la cufia aon visi-
bles. '. |

La calificacidén mas segura no es posible hasta después
de un ensayo de impresién. Cuando la densidad de los diver-
sos matices de la cuiia reproducidos en la impresidén se co-
rresponde con la densidad original de los cdiversos matices
de la cuiia de matices, entonces todo el sistema de impresié
consistente en el clisé, la mdquina impresora y el papel,
trabaja con una graduacién de 1. Variando el tamafio y la

densidad de las cavidades, se puede conseguir que el siste-
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malde impresidén trabaje de manera mas dura o mes blanda.

Las posibilidades de realizacién descritas mas érriba
del procedimiento para la fabricacién de material copiativo,
son apropiadas para la fabricacién de un material de impre-
sién offset que trabaje en forma positiva o que trabaje tam-
bién en forma negativa. kn la confeceidn de clisés de im-
prenta grabados al dcido, se consigue también un efecto de
medios tonos, si bién la calidad de la reproduccién de los
medios tonos no es tan buena como en la confeccidén de clisés
para impresién offset. Los mejores resultadoa se consiguen
con el invento en la confeccién de clisés para impresién
offset a partir de un material coplativo que, en calidad de
sustancia fotosensitiva, contenga una o-quinondiazida, so-
bre todo cuando la capa copiativa contiene también resina.
Portadores de capa impresora medianamente 4spera, con una
profundidad de asperizacién de alrededor de 2 micras, son
especialmente bien apropiados.

Tal como puede apreciarse en los ejemplos siguientes,
una densidad nominal de 1,2 del valor del tono puede ser re-
producida de manera correctamente escalonada. Para conseguiy

con seguridad una reproduccién de medios tonos tan buena,

capa antihalo, que impida la reflexién de la luz actinica
¥, con ello una radiacién por debajo de los elementos de

la imagen. Ll colorante antihalo puede ser agregado también
a la capa copiativa fotosensitiva. La tirada conseguible
con los clisds, asciende en un buena ajuste de la mdquina
impresora a 45.000, en ocasiones incluso a mds. Mediante
"flameado" de la capa copiativa (calentamiento a mds de

150°¢) es posible elevar todavia mas la altura de 1la tirada.
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La pérdida de valores de tonos a ello inherente asciende,

en cuanto a densidad, tan solo a aproximadamente 0,08,
Ejemplo 1 |
En 100 ml de metilglicol se disuelven
1,4 g de monoéster 1,2-naftoquinon-2-diazid-5-sulféni-
éo de la 2,3,4-trihidroxibenzofenona esterifica-
da en posicién 4, |
1,4 g de diéster 1,2-naftoquinon-2-diazid-5-sulfdénico
de la 2,3,4-trihidroxibengzofenona esterificada
en las posiciones 3.y 4

y

5 g de novolaca con une gama de fusién comprendida
entre 108°C,

Un tercio de esta solucién se aplica directamente, me-
diante revestimiento con rascador, sobre un portador de ca-
pa copiativa situado en posicién horizontal y consistente
en aluminio asperizado con una profundidad de asperizacién
de aproximadamente 2 micras, y se deja que se evapore el
disolvente, Mediante una débil corriente de aire de aproxi-
madamente 25°C, se fomenta la evaporacidn, Para la volatili-
zacidén de los Ultimos residuos del disolvente, se coloca
la placa, ya seca al tacto, aproximadamente durante 5 se-
gundos en una estufa de secado, caldeada a 90°c.

A las dos terceras partes restantes de la solucién se
les agregan 5 g de sal comin, La mezcla se muele durante
dos horas en un molino de bolas, y la mezcla molida se
aplica con un rascador, muy rapidamente después de molida,
con objeto de que la sal comin no pueda depositarse, de la
manera mds arriba indicada sobre el portador de capa copia-

tiva, secdndose seguidamente la placa. Después de secarse
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en la eptufa de secado, la placa se lava debajo de una du-
cha blanda durante 1 & 3 minutos con agua, limpidndose cui-
dadosamente por encima con una torunda de algodén hiumeda,
ﬁara a continuacidén secarse bién otra vez, para lo cual la
placa libre de gotas se deja suspendida durante algunas ho-
ras bajo una corriente débil de aire.

Mediante la velocidad de retirada y la altura de la
hendidura del raspador, la cantidad aplicada de o-quinondia-
zida y resina estd dosificada de tal modo que se aplican
aproximadamente 2 g de o-quinondiazida y resina por metro
cuadrado.

Los dos clisés fotosensitivos asi obtenidos se exponen
a través de una cuiia de matices con un ineremento de densi-
dad por escaldén de 0,15, durante un minuto bajo una lédmpara
de%areo. Después de este tiempo de exposicibén, las capas
copiativas estédn terminadas totalmente de exponer a través
del primer matiz de la cufia. Medlante un revelado por inmer-
§i6n durante 1 minuto en un revelador alcalino acuoso, se
procede a eliminar la capa. Después del entintado con tin-
ta de imprenta negra grasa, se ve sobre la capa confecciona-
da sin adicién de sal comiin una imagen impresa positiva de
hasta cuatro matices de la cufia escalonados en el tono,
mientras que en la capa dotada de las cavidades producidas
por la extraccidén de la adiecidén de sal comin mediante lava-
do, se aprecian cinco a seis matices de la cufia.

Los compuestos fotosensitivos de o-quinondiazida em~
pleados en este ejemplo, son conocidos por la patente ale-
mana nim. 938.233 (sjemplo 19) y por la patente estadouni-

dense nim. 3.148.983 (Bjemplo 1v),
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sjemplo 2

En 100 ml de una solucién de o-quinondiazidas y resina,

preparada como en el kjemplo 1 exenta de sal comin, se dis-
persan 30 g de pedueﬁaa particulas de alcohol polivinflico
de un tamefio medio de 10 micras, obtenidas en forma pareci-
da a esferas medianie secado por pulverizacibn. Bl revestié
nmiento ﬁediante raspador, el la_vado, la exposicién y él
revelado, se efectﬁanvde menera correspondiente a las indi-
caciones hechas en el Kjemplo 1 de mds arriba.

Sobre el clisé obtenido se ven, después del entintado,
nueve matices de la cuiia escalonados en el tono, de los que
ocho son reproducidos al imprimirse. K1 clisé estd acabado
al cabo de aproximadamente 48.000 1mpresiohes.

Un segundo clisé confeccionado del mismo modo, pero
que antes de realigarse las impresiones fué flameado apro-
ximadamente durante 30 minutos a 12o°c, imprime una tirada
de 62.000, siendo la reproduccién de los medios tonos casi
igual de buena.

Con un resultado casi igual de bueno se pueden emplear
particulas de gelatina, en lugar de las particulas de alco-
hol polivinilico.
jemplo 3

Materiales copiativos fotosensitivos corrientes en el
comercio, que sirven para la confeccién de clisés para im-
presidén offset y que, sobre una base de aluminio asperizada
mediante cepillado y con una profundidad de asperizacién de
aproximadamente 2 & 3 micras, estédn provistos de una capa
coplativa de trabajo positivo, en la que como sustancia fo-
tosensitiva estd contenido un éster o-naftcquinondiazidsul-

fénico y, eventualmente, también resinas, se acondicionan
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‘bién sin estampar, reproduce tan sdlo hasta dos matices de

exponiéndolos durante 3 a 10 minutos en una atmésfera satu-
rada a temperatura ambiente con vapores de metilglicol. A
continuacidn las capas copiativaa de los materiales son
prensadas contra una superficie de aluminio cepillado con
una profundidad de asperizacidn de aproximademente 2 a 3
micras, utilizando para ello un tornillo de carpintero de
mordazas anchas. Después de ;a exposicién y el revelado de
las capas copiativas estampadas de este modo conforme a
las indicaciones del Ejemplo 1 de mds arriba, se ven en
las imdgenes impresas obtenidas cinco a seis matices de la
cuia escalonadas en el tono. Sobre una capa copiativa tra-
tada por lo deméds del mi;mo modo, pero sin estampar, se
aprecian Unicamente cuatro matices de la cuia.
Liemplo 4

ge procede de la manera descrita en el Ejemplo 3 de
més arriba, si bién se acondiciona y estampa un material
de clisés para impresidén offset de trabajo negativo, cuya
capa copiativa contiene como sustancia fotosenslitiva una
p-iminoquinondiazida (conforme & la patente de la Repiblica
Federal Alemana ném. 1.104.824). Al cabo de una exposicién
durante 20 segundos bajo una ldmpara de arco y a través de
una cuiia de matlces cbn un incremento de densidad de 0,15
por cada escalén, y después de un revelado con revelador
alcalino acuoso y del entintado, se obtiene una imagen im-
presa, que reproduce cuatro 8 cinco matices de la cufia. Un

material por lo demds igual y tratado del mismo modo, si

la cuiia.

rjemplo 5

Una hoja de aluminio con superficie lisa que, a efectoq
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de fomentar su resistencia mecénica, estd forrada con papel

rigido y provista sobre la superficie de aluminio con una
capa fotosensitiva que, en calidad de sustancia fotosensi-
tiva, contiene un é&ster o-naftoquinondiazidsulfénico, se
acondiciona y se estampa de la misma manera que en el ejem-
plo 3 de mAs arriba.

Después de una exposicidén durante 1/2 minuto debajo
de una ldmpara de arco y & través de una cuffa de matices
(incremento de densidad: 0,15), después de un revelado al-
calino acuoso y después del entintado, se pueden ver en la
imagen impresa obtenida, cuatro hasta cinco matices de la
cufia, escalonados en su ennegrecimiento. Un material copia-
tivo por lo deméds absolutamente igual y tratado del mismo
modo, pero sin estampar, deja ver tan sblo dos hasta a lo
sumo tres matices de la cufia.
Ejemplo 6

Sobre una placa de aluminio cepillada se aplica, con~
forme al kjemplo 1 de la patente alemana nim, 838.699, una
capa fotosensitiva de trabajo negativo que, ademAs de poli-
N-vinilpirrolidona y eosina en calidad de compuesto fotosen-
sitivo, contiene sodio 4,4'-diazidoestilben-2,2'-disulfénir
co. Esta capa se acondiciona durante algunos minutos en una
atmosfera que contiene vapores de metanol, antes de ser es-
tampada de la manera descrita en el Ljemplo 3 de més arri-
ba. Al cabo de un tiempo de exposicidén de 1 minuto bajo una
ldmpara de arco y a través de una cuiia de matices (incremen-
to de densidad: 0,15), el material se revela sumergiendolo
durante 1 minuto en metanol, y la imagen de imprenta obie-
nida se entinta con una solucién al 0,5 % ée violeta de me-

tilo en partes volumétricas iguales de szua y metanol. kEn
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la imagen impresa pueden verse ocho & nueve matices de la
cufia, Un material de clisé para impresidon offset por lo
demds completamente igual y tratado del mismo modo, si
bién sin estampar, reproduce tan sélo aproiimadamente cin-
co mafices de la cufia.
wjem216 7

Un material copiativo a base de una plancha de cinc,
fotosensitivo y apto para el grabado al dcido, destinado a
la confeccién de un clisé y que, conforme a la DAS nim,
1.195.166, estd provisto de una capa copiativa en la que,
en calidad de sustancia fotosensitiva, estd contenido un
éster o-naftoquinondiazidsulfénieco y ﬁproximadamente tres
veces la misma cantidad de novolaca, se acondiciona y es-
tampa de acuerdo con las indicaciones del Bjemplo 3 de mds
arriba, y se expone durante dos'minutos. Vespués de revelar-
se durante 3 minutos en un revelador alcalino acuoso, que
contiene aproximadamente 15 % en'volumen de ﬁetilgliccl, se
seca el material y se graba al Acido por el procedimiento
de grabado de una sola etapa, con dcido nitrico diluido y
a una temperatura de 27°C, agregdndose agentes protectores
de los flancos y efectudndose la corrosibén durante 6 minu-
tos. Con ello se graba al Acido un matiz de grano fino.

Un material copiativo igual y tratado del mismo modo,
pero que no ha sido estampado, no reproduce ningin matiz
de medios tonos, |
Ljemplo 8

Se emplea un material copiativo fotosensitivo como el
indicado en el Ljemplo 3 de mds arriba, destinado a la con-
feccién de un clisé de imprenta, y se procede de la manera

alli indicada, pero empleando uns matriz de estampacibn cond
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feccionada de la manera siguiente: Una placa de aluminio
lisa y s6lida, de 4 mm de grueso y de superficie muy lisa,
se reviste con una capa delgada de resina epoxidica endu-
recible, y se eapolvorea con bolitas de vidrio de 5 a 10
micras de didmetro. Las bolitas de vidrio que no quedan

adheridas, se eliminan mediante saocudimiento. lLas bolitas

de resina, con ayuda de una segunda placa muy lisa. Des-
pués de endurecida la capa de resina, la matriz de bolitas
obtenida se eﬁplea para la estampacidén. ILa imﬁgen impresa
obtenida con el material copiativo estampado, reproduce
ocho a nueve matices de la cufia.
sjemplo 9 -

kn 100 ml de una mezcla de disolventes a base de 60
partes en volumen de acetona y 40 partes en volumen de me-
tilglicol, se disuelven 1,0 g de cada una de las dos o-qui-
nondiazidas empleadas en el ejemplo 1 de més arriba, y
3,5 g de novolaca (gama de fusién comprendida entre 108 y
118°C). La solucién se pulveriza a través de una tobera,
de manera lenta y fina, sobre una superficie lisa de una
hoja de aluminio, de tal modo que las gotitas pulverizadas
no se junten. Para este fin es preciso en determinadas oca-
siones secar entremedias la capa aplicada por pulverizacién
Larpulverizacién se prosigue hasta alcanzarse un peso de la
capa de 2 g/mz. El material copiativo fotosensitivo obteni-
do de este modo, se expone durante 1 minuto bajo una 1émpar4
de arco y a través de una cuiia de matices, se revela con
un revelador alcalino acuoso, y se entinta. kn la imagen de
impresidén entintada se pueden ver cqatro hasta cinco mati-

ces de la cufia. Un material copiativo fabricado con un pe-
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so de capa igual en comparacién, pero que de la manera tra-

g

dicional. tiene una capa copiativa con superficie lisa, pro-
porciona'una imggen de impresién, en la que se distinguen
tnicamente unos dos matices de la cuia.

En resumen, la Patente de Invencidn que se solici-
ta, deberd recaer sobre las sigulentes:

— REIVINDICACIONES —

1. Un procedimiento para fabricar un material co-
piativo fotosensitivo destinado a la confeccién de un cli-~
sé de imprenta de medios tonos utilizando duraxite la expo-~
siclién un modelo noreticulado, en cuyo procedimiento se
aplica sobre un portador de capa copiabtiva una capa copia-
tiva, caracterizado porque en la capa coplativa aplicada
se practicen cavidades dispuestas muy juntas unas de otras,
cuyas exbtensiones en la superficie de la capa copiativa
presentan difmetros de 1 a 50 micras, haciéndose mis peque-
flas al aproximarse a la superficie interior de la capa co-
piativa. ‘

2. Se reivindica por Gltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Invencidén que se solicita:
"UN PROCEDIMIENTO PARA FABRICAR UN MATERTAL COPIATIVO FOTO-
SENSITIVO DESTINADO A LA CONFECCICN DE UN CLISE DE IIMPREN-
TA",

———
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en 1a

presente Memoria descriptiva que consta de diecinueve pé-

glnas mecanografiadas.

Madrid, 27 Octubre 1969
BERNARDO UNGRIA
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