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Es conocido que, por in je r to  de d iversos com­

puestos oleíín icam ente insaturados sobre copolímeros —  

de e t ile n o  y  acetato de v in i lo ,  se obtienen productos -  

con propiedades mejoradas. Los copolímeros de e t ilen o  -  

y  acetato de v in i lo  pueden ser hinchados en este caso -  

con e l  monómero olefín icam ente insaturado o pueden ser -  

d isu e ltos  en és te , y  después pueden ser in jertados  con -  

ad ición  de agentes fMinadores de rad ica les . Además es -  

conocido in je r ta r  monómeros insaturados sobre copolíme­

ros de e t ilen o  y  acetato de v in i lo ,  que están presentes 

en forma de soluciones en d iso lven tes orgánicos, de —  

suspensiones acuosas o de d ispersiones acuosas.

E l in je r to  en d ispersiones acuosas de c o p o lí-  

mero de e t ilen o  y  acetato de v in i lo  de modo que se ob­

tienen dispersiones estab les , l ib r e s  de coagulados, de -  

a lto  porcentaje o concentración, plantea sin  embargo —  

d ificu lta d es . Se obtienen dispersiones que son muy ines­

tab les , no son compatibles con pigmentos, y  contienen -  

coagulados. Frecuentemente, ya se coagulan durante la  -  

po lim erización  por in je r to .  Los polímeros de in je r to  —  

con heterogéneos, es d ec ir  junto a l copolímero in je r ta ­

do de e t ilen o  y acetato de v in i lo  se forman considera—  

b les porciones de homopolímero de l monómero de in je r to .

De la  memoria de patente francesa 1.373.236, 

ejemplo 21, se puede in f e r i r  que e l  in je r to  de cloruro 

de v in i lo  sobre una dispersión  de e t ilen o  y aoetato de 

v in i lo  conduce a d ispersiones exentas de coagulados so­

lo  en e l  caso de un pequeño contenido de sustancia só—  

l id a  y  en e l  caso de u t il iz a c ió n  de grandes cantidades -  

de emulgente. Además, estas dispersiones son poco esta -
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bles mecánicamente, son mal compatibles para los  pigmen­

tos y no muestran su fic ien te  res is ten c ia  a l agua de la  

p e lícu la  de polímero. Esto último se debe a l empleo de 

la s  grandes cantidades de emulgente necesarias en este 

caso. Para la  u t iliz a c ió n  de dispersiones en calidad -  

de agente aglutinante para pinturas, en calidad de pe­

gamento o en calidad de revestim iento, se exigen, s in  -  

embargo, un a lto  contenido de sustancia só lida  de apro­

ximadamente 50%, a lta  es tab ilidad , buena compatibilidad 

con lo s  pigmentos y buena res is ten c ia  a l agua .

En la  memoria de patente alemana fed e ra l -  

1.133*130 y en la  s o lic itu d  P. 1.745.567.3 se describen 

sistemas de ca ta lizador Redox para la  polim erización  -  

en emulsión de compuestos olefínicam ente insaturados y 

para la  copolim erización de dichos compuestos. Los s is ­

temas de cata lizador Redox u tilizados  en este caso con­

s is ten  en compuestos peroxíd icos orgánicos o inorgáni­

cos, hidrógeno y metales nobles del grupo 17111 del s is ­

tema periód ico d istribu idos coloidalmente, y eventual­

mente sales de metales pesados.

Objeto del invento es la  u t iliza c ió n  de un -  

sistema Redox a base de percompuestos orgánicos o in or­

gánicos, hidrógeno o oompuestos que desprenden hidróge­

no y metal noble del sab¡s,rupo V I I I  del sistema perió ­

dico d istribu ido  coloidalmente, en calidad de ca ta liza ­

dor para la  preparación de dispersiones acuosas esta­

bles de polímero, in jertándose oompuestos etilánicam en- 

te insaturados, a temperaturas desde -20 hasta 460SC, 

preferib lem ente de 410 a 440SC, sobre dispersiones de 

partida  de copolímero de e t ilen o  y acetato de v in ilo  -Í72915
!
t



con 2 a 50% en peso de proporción de e t i le n o , que even- 

tualmente contienen copolimerizado hasta 30 .̂ en peso -  

de ano o de va r io s  monómeros.

Con e l  invento se hace posib le  obtener d is -  

5 persiones estab les exentas de coagulados con contenidos

de sustancia só lid a  de 45 a 65% en peso, y simultánea­

mente con una buena compatibilidad para lo s  pigmentos. 

Además se alcanza un grado de transformación casi cuan­

t i t a t iv o ,  con lo  cual la s  dispersiones resu ltantes es­

tán casi l ib re s  de monómeros res idu a les .

10 Además de esto , mediante este modo de trabajo

se lo g ra  que é l  polímero de in je r to  contenga solo pe­

queñas cantidades de homopolímero d e l monómero in je r ta ­

do. De esta  manera, en e l  p os te r io r  tratam iento, se ob­

tienen p e lícu las  polímeras homogéneas que ya oon peque- '

1$ fías cantidades de monómero in jertado  muestran propieda­

des grandemente mejoradas.

Además es ventajoso e l  hecho de que para e l  -  .

- in je r to  de acuerdo con e l  procedimiento del invento no 

. sea necesaria ninguna ad ición  de emuígente n i de c o lo i-  ;
í i

20 ' des protectores para obtener d ispersiones estab les . Por

í lo  tanto, se obtienen dispersiones con una res is ten c ia  ¡
: í.
¡ a l agua especialmente buena.

: En calidad de compuestos oleíín icam ente in -  !

! saturados a in je r ta r  son especialmente apropiados é s te -  ¡

25 ! res de ácido a c r í l io o  de a lcoholes con 1 a 16 átomos -  !

¡ de carbono, estireno  y a c r i lo n it r i lo .  Otros monómeros -  j

: son estírenos sustitu idos, ta les  como por ejemplo m etil !

; -e s t iren o ; cloruro de v in i lo ;  d e f in a s  con 2 a 8 átomos
! *
t de carbono, y d io le fin a s  con 4 a 8 átomos de carbono; j

30 ¡ ásteres v in i l io o s  de ácidos ca rbox ílicos  de cadena re c -  *

372915 !23-9-69 -  4 -



ta o ram ificada con 2 a 18 átomos de carbono; ásteres -  

de lo s  ácidos a c r íl jo o  o m etacrílico  con monoalcoboles 

con 1 a 16 átomos de carbono o con d ia lcoholes con 2 a 

b átomos de carbono; monoásteres o d iásteres de lo s  —  

ácidos maleico, fumárico, itaoán ico con monoalooholes 

con 1 a 16 átomos de carbono o con dia lcoholes con 2 a 

b átomos de carbono; ácidos monocarboxílicos y dicarbo- 

x í l ic o s  a lfa ,beta-insaturados, ta les  como ácido a o r í l i -  

oo, m etacrílico , crotánico, fumárico y maleioo, así co­

mo la s  amidas o lo s  compuestos de N -m etilo l de estos -  

ácidos. Se pueden in je r ta r  tambián mezclas de estos -  

monámeros. Los compuestos olefínicam ente insaturados son 

in jertados en cantidades de 2 a 45% en peso, re fe r id as  

a l contenido de polímero de la  dispersión  de partida . -  

En este caso, se p re fie ren  cantidades de 5 a 30% en pe­

so.

con ag itac ión  la  cantidad to ta l de l monómero que ha de 

ser in jertado  en la  dispersión de e t ilen o  y acetato de 

v in i lo  e in iciando inmediatamente despuás la  po lim eri­

zación por in je r to ,  por adición del sistema de ca ta liza ­

dor. Sin embargo, tambián se puede añadir e l  monómero 

o mezcla de monámeros a in je r ta r  de modo continuo duran­

te e l  in je r to .  Eventualmente se pueden añadir tambián 

agua y/o soluciones de ca ta lizador. En calidad de per- 

compuestos son u t iliz a b le s  todos lo s  percompuestos —  

inorgánicos usualmente u tilizados , ta le s  como por ejem­

plo peróxido de hidrógeno, persu lfa to  de sodio, de po­

tas io  y de amonio, y perboratos de metal a lca lin o , y —  

percompuestos orgánicos ta les  como por ejemplo hidrope-

E1 in je r to  se puede r e a l iz a r  introduciendo -



róxido de te r -b u t ilo , hidroperóxido de cumol, peróx i­

do de d i-b e r-b u tilo , peróxido de b en zo ilo , as í como -  

peróxido de la u r ilo  y peróxido de a ce t i l c i  clohex ans u l- ! 

f o n i lo .

Se emplea preferib lem ente 0,001 a 0,6% en -  

peso de percompuestos re fe r id o  a l monómero que ha de -  

ser in jertado .

La presión p a rc ia l de l hidrógeno es p r e fe r i­

blemente de 0,1 a 10 atmósferas.

En ca lidad  de metales nobles d istribu idos -  

coloidalmente, se consideran principalmente pa lad io , -  

p la tino  y rod io . En este caso se emplean predominante­

mente cantidades de 0,00001 a 0,001% en peso, re fe r id o  

a l monómero que ha de ser in je rtad o .

Además, se ha mostrado que a l sistema de ca­

ta liza d o r  Redox se pueden añadir iones de lo s  metales 

h ie rro , cobre, n íquel, cobalto, cromo, molibdeno, va­

nadio, ce r io , solos o en mezclas, en cantidades de —  

0,01 a 10 átomos-gramo por átomo-gramo de metal noble, ! 

preferib lem ente 0,1 a 5 átomos-gramo por átomo-gramo ¡ 

de metal noble, no debiendo ascender la s  proporciones -  ̂

ponderales de lo s  iones m etálicos a más de 0,001% en : 

peso, r e fe r id o  a lo s  monómeros empleados. Con es ta  me­

dida se alcanzan muy buenos resu ltados. !

En calidad de dispersiones de partida  para -  i 

la  po lim erización  por in je r to  se pueden u t i l iz a r  d is -  ¡

persiones de copolímero de e t ile n o  y acetato de v in i lo  !
'

preparadas de manera conocida, que por s í  mismas, en -  ¡
i

lo  que se r e f ie r e  a la s  propiedades de la  d ispersión , 

sa tis facen  la s  exigencias de la  ausencia de coagulados, ¡

-  6 -
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de la  compatibilidad con lo s  pigmentos y de la  estab i­

lid ad  mecánica.

En este caso son apropiadas la s  dispersiones 

que contienen solo emulgentes (no ionógenos, aniónicos 

o ca tión icos ) o so lo  colo ides protectores (por ejemplo 

p o li(a lc o h o l v in í l i c o ) ,  p o li(a ce ta to s  de v in i lo )  par­

cialmente saponificados, derivados de celu losa solubles 

en agua, N -vin il-lactam as de cadena ab ierta  o c íc lic a s , 

p o li(á c id o  a c r í l ic o )  o copolimeros solubles en agua -  

del ácido a c r í l ic o  y de la  acrilam ida. Sin embargo, se 

pueden u t i l iz a r  tambián dispersiones de copolímero de 

e t ilen o  y acetato de v in i lo  que simultáneamente con tie­

nen varios emulgentes o co lo ides pro tectores , o emul—  

gentes y co lo ides p rotectores. Para e l  in je r to  son —  

apropiadas dispersiones de e t ilen o  y acetato de v in i lo  

dispersas de modo grueso, medio y f in o .

La proporción de e t ilen o  de la s  dispersiones 

de partida puede ascender a 2 basta 50% en peso, ca l­

culado con re lac ión  a l polímero. Junto con e tilen o  y 

acetato de v in i lo ,  la s  dispersiones de partida pueden -  

contener hasta 30^ en peso, calculado con re lac ión  a l 

polímero, de otros monómeros copolimerizados, ta les  —  

como cloruro de v in i lo ;  ásteres v in í l ic o s  de ácidos car- 

b ox ílicos  de cadena rec ta  y ram ificada con 3 a 18 áto­

mos de carbono; ásteres del ácido a c r í l ic o ,  monoáste- 

res y d iásteres de lo s  ácidos maleico, fumárico e i t a -  

cónico con monoalcoholes con 1 a 1$ átomos de carbono 

o con dia lcoholes con 2 a 8 átomos de carbono; ácido — 

a c r í l ic o ,  áci^o m etacrílico , ácido crotón ico, ácido -  

maleico, ácido fumárico, ácido itacón ico  y la s  amidas

23-9-69
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o la s  N-metilol-am idas de estos ácidos; sulfonato de v in i -  

lo ;  a s i como mezclas de estos monómeros. ^ ^

He modo ven ta joso, la s  d ispersiones de partida  

de copolimero de acetato de v in i lo  y  e t ilen o  pueden ser -  

preparadas también con e l sistema de ca ta lizador Redox de 

acuerdo con la  patente alemana fed e ra l 1.33)150 o la  s o l i ­

c itud  P . 1.745.567.3

Las dispersiones de acuerdo con e l  invento son 

especialmente apropiadas en ca lidad  de pegamentos para mate 

r ía le s  s in té t ic o s , madera, papel, caucho, cuero, metal, en 

ca lidad  de masas amortiguadoras acústicas en ca lidad  de re 

cubrimientos, recubrimientos susceptib les de ser soldados 

en ca lien te , en ca lidad de aglutinantes para p inturas, pa 

ra emulsiones de ceras, en ca lidad  de aglutinantes t e x t i ­

le s  y  de pasta de papel estab les fren te  a la  lim p ieza , adi 

t iv o s  para cementos a s i como para agentes de consolidación 

de suelos y  aprestos. Además, a p a r t ir  de las  dispersiones 

pueden obtenerse polvos red ispersables en agua.

Ejemplo 1 (D ispersión  de pa rtid a ) En un autocla 

ve a presión  de 15 l i t r o s ,  que está  equipado con mecanismo 

ag itador, envolvente de transmisión de ca lo r  y  conduccio­

nes para la  ad ición  dos ificada  de líqu idos  y  gases, se in  

troducen 4,7 kg de agua, 60 g de p o li-N -v in ilp ir ro lid o n a ,

20 g de h id rox ip rop ilm etilce lu losa , 150 g de un m onilfenol 

p o l ie t i le n g l ic o lá t e r  con 23 unidades en promedio de óxido 

de e t ilen o  por molécula, 10 g de tetrapropilenbencenosulfo 

nato, 20 mi de un so l de paladio acuoso a l 0,1% en peso,y 

1,0 kg de acetato de v in i lo .  Después de desa lo ja r e l  a ire  

mediante n itrógeno, se ca lien ta  a 40SC e l  contenido de l -  

autoclave, bajo ag itac ión , que se continúa hasta e l  f in a l  

de la  po lim erización , después se añade e t ilen o  hasta una pre 

sión in variab le  de 55 atmósferas manométricas, y una solución

** Q ** 372915



de 5 g de persu lfa to  de potasio en 150 mi de agua, y  se 

in ic ia  la  polim erización  por introducción a presión de -  , 

2 atmósferas de hidrógeno. Finalmente, en e l  transcurso de
i

10 horas, se añaden dosificadamente una solución de 20 g. j

de persu lfa to  de potasio en $00 g de agua y , separadamen-j
¡

te  de esto , 3,5 kg de acetato de v in i lo .  La temperatura

interna es mantenida a 402C durante la  polim erización . -  '
j

Después de terminar la  adición dos ificada , se sigue p o l i - ; 

merizando posteriormente durante 3 horas más a 50-55 3 C .i 

Se obtiene una dispersión  estab le exenta de coagulados, 

de acetato de v in i lo  y  de e t ile n o , con un contenido de e - '
t

t ile n o  de 25%) que se seca para formar una p e lícu la  p ega -, 

josa muy blanda. La p e lícu la  es totalmente soluble en te r  

-batanol.

! Ejemplo 2 En un autoclave a presión de

15 l i t r o s ,  con mecanismo agitador, envolvente de transm i-' 

 ̂ sión de ca lo r y  p os ib ilid ad  para adiciones dosificadas, -  

: se introducen con ag itac ión  8 kg de la  dispersión  de copo 

limero de acetato de v in i lo  y  e t ilen o  del Ejemplo 1, que ¡ 

había sido ajustada a un contenido de sustancias sólidas 

j de 50% en peso , 1 kg de estireno y 1 l i t r o  de agua. D es- ' 

pués , la  dispersión fué liberada de oxigeno por barrido 

con n itrógeno, se añadieron 8 mi , de un so l de paladio 

a l 0,1% y  10 g de persu lfa to  de potasio , y  se in ic ió  -  

; la  copolim erización por in je r to  por introducción a pre -  

sión de 2 atmósferas manométricas de hidrógeno . Durante 

e l  tiempo de polim erización  de 4 horas se ag ita  y  se man 

tien e  a 205 C la  temperatura in terna. Se obtiene una dis 

persión a l 50% estab le , exenta de coagulados , que se se 

ca para formar una p e lícu la  exenta de pegajosidad y f l e -  

¡ x ib le  con a lta  res is ten c ia  mecánica. A d ife ren c ia  del -  

¡Ejemplo 1, por encima de 70% en peso de la  -  i
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2 7
¡ p e lícu la  es insoluble en ter-bu tanol.

¡ tem p lo  3, (Ejemplo comparativo). Se procede

¡ como en e l  Ejemplo 2, pero en ca lidad  de ca ta lizador -  

¡ se u t i l iz a  solo p ersu lfa to  de potas io  s in  s o l de paladio - 

; e hidrógeno, y se polim eriza  a 603C. La d ispersión  ob- 

; tenida en este caso está  casi totalmente coagulada y -  

no es u t i l iz a b le .

Ejemplo 4. í!n e l  modo de procedimiento que se 

: describe en e l  Ejemplo 2, se introducen con ag itación  

600 g de a c r i lo n it r i lo  y 600 g de agua en 10 kg de d is -  

! persión  de l ejemplo 1. Después se l ib e ra  de oxígeno a -  

la  d ispersión  por barrido con n itrógeno, y se añaden 10 

¡ mi de un so l de paladio a l 0,1% y 10 g de persu lfa to  de 

potasio . Por introducción a presión  de 2 atmósferas ma- 

! nométrioas de hidrógeno se in ic ia  la  polim erización  por i 

¡ in je r to  y se l le v a  a cabo durante 4 horas, bajo a g ita -  

; ción, a una temperatura de 2030. La d ispersión  obtenida ' 

está exenta de coagulados y es es tab le ; se seca para -  ¡

¡ formar una p e lícu la  transparente exenta de pegajosidad,

' con a lta  res is ten c ia  mecánica. ¡

Ejemplo 5 . (Ejemplo com parativo). Se procede -  ¡

como en e l  Ejemplo 4, pero se u t i l iz a  un sistema de ca- ! 

! ta liza d o r  que consiste en 10 g de hidroperóxido de t e r -  ¡ 

b u tilo  y en ca lidad de agente reductor que afluye duran- ¡ 

te  la  polim erización  se u t iliz a n  7 g de Rongalit C (tem- i

peratura 403C). E l tiempo de polim erización  es de 6 ho- ¡
í

ras . La d ispersión  contiene mucha cantidad de coagula­

dos.

Ejemplo 6. (D ispersión de pa rtida ) En un auto­

clave a presión  de 15 l i t r o s ,  que está  equipado con me-

23-9-69 '°-372915
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¡ oanismo agitador, envolvente de transmisión de ca lo r y

¡ conducciones para .la  adición dosifioada de líqu idos y 

! gases, se cargan previamente 3,8 l i t r o s  de agua, 250 g

j áaido v in ilsu lfó n ic o , 450 g de acetato de v in i lo ,  20 -  

: mi de un so l de paladio a l 0,1% y 5 g de persu lfato de 

' potasio . Después de cuidadosa elim inación d e l oxígeno 

del a ire , se ca lien ta  bajo agitación  a 5030 y se in tro ­

duce a presión e tilen o  con una presión de 35 atmósferas 

; manométricas. Por adición a presión de 2 atmósferas -  

¡ de hidrógeno, se in ic ia  la  polim erización . En e l  trans- 

! curso de 5 horas se añaden dosificadámente 4550 g de -  

i acetato de v in i lo  y  80 g de áoido a o r í l ic o  as í como 20 

j g de v in ilsu lfon a to  de sodio y 20 g de persu lfa to  de po-

: ta s io , d isueltos en 600 mi de agua. La temperatura de -
)
! polim erización  se mantiene en 503C. Después de terminar 

; la  adición dosificada , se añaden 5 g más de persu lfato 

de potasio y se polim eriza  totalmente durante 4 horas -  

más. Se obtiene una dispersión mecánicamente estab le , -  

; exenta de coagulados y compatible con lo s  pigmentos, —

! con un contenido de e t ilen o  de 15%, cuya p e lícu la , blan-

¡ da y ligeramente pegajosa, es totalmente soluble en te r -
¡

í butanol y en acetato de e t i lo .

¡ Ejemplo 7 . En un autoolave de 15 l i t r o s ,  con

! ag itación , re fr ig e ra c ió n  con envolvente y pos ib ilidad  -  

' de adición dosificada, se cargan previamente 8 kg de la  

d ispersión  de acetato de v in ilo  y e t ile n o  del Ejemplo 6,

! 1,3 kg de agua, 10 g de persu lfa to  de potasio y 8 mi de 

! ón so l de paladio a l 0,1%, y, después de barrer con n i-

de un n o n ilfe n o lp o lie t i lé n g lic o lé te r ,  30 g de un tetra- 

propllenbencenosulfonato, 20 g de la  sa l de sodio del -

-  11 -



5

10

15

20

25

30

23-S-69

¡ tró¡^.eno, se introducen a presión 2 atmósferas de hidró- 

; geno, y en e l  transcurso de 3 horas se añaden d o s if ic a -
í  t

¡ damente 1,4 kg de es tiren o . La temperatura es mantenida

' a 2080. Después de terminar la  ad ición  dos ificada  se -
:
' sigue polimerizando durante 2 horas más. Se obtiene una
i
; d ispersión  a l 50% estab le y exenta de coagulados.

 ̂ Ejemplo 8. (Ejemplo comparativo). Análogamen-

¡ te a l Ejemplo 7 se preparó una d ispersión , a 708C, solo 

: con persu lfa to  de potasio  en calidad de ca ta lizad o r. La 

t com patibilidad con lo s  pigmentos de esta  d ispersión  es 

¡ mala, y una p e lícu la  producida a p a r t ir  de e l la  es tu r- 

i b ia  lechosa y f r á g i l .

Ejemplo 9 . En un autoclave de 15 l i t r o s  se 

: mezclan bajo ag itac ión  10 kg de la  d ispersión  de aceta­

to de v in i lo  y e t ilen o  de l Ejemplo 6 y 500 g de a c r i lo -  

: n i t r i l o ,  se l ib e ra  de oxigeno d e l a ir e , y se añaden 8 

; mi de un so l de paladio a l 0,1% as i como 10 g de per- 

, su lfa to  de potasio en 250 g de agua. Por introducción 

, a presión  de 2 atmósferas manómetricas de hidrógeno se ;

in ic ia  e l  in je r to .  La temperatura es mantenida en 2580 :

¡ bajo ag itación  durante 4 horas. Se obtiene una d isp er- ¡ 

' sión estab le , exenta de coagulados con 51% de conten í- i 

' do de sustancia só lid a , cuya p e lícu la  es insoluble en ¡ 

. acetato de e t i lo  en más de 90%. i

! Ejemplo 10. (Ejemplo comparativo). Análoga- ¡
! í
j mente a l Ejemplo 9 se preparó a 50̂ -0 una dispersión , ¡ 

j u tilizando 10 g de persu lfa to  de amonio y 5 g de b i—  !

j s u lf i t o  de sodio, que había sido añadido dosificadamen- ¡ 

te en e l  transcurso de 5 horas. Esta carga se coaguló.

Ejemplo 11. En un autoclave de 15 l i t r o s ,  con

372915
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ag itación , re fr ig e ra c ió n  con envolvente y pos ib ilidad  

de ed ición  dosificada , se cargan previamente 10 kg de i 

d ispersión  de copolímero de acetato de v in i lo  y e t i l e -  j 

no de acuerdo con e l  Ejemplo 6, 10 g de persu lfato de '

potasio, 8 mi de un so l de paladio a l 0,1% y 50 mg de ;

su lfa to  de h ierro  y amonio, se lib e ra  de oxígeno del 

a ire , después se añaden 1,6 kg de cloruro de v in i lo ,  y 

se in ic ia  bajo ag itación  la  polim erización  por in je r to  

por introducción a presión de 2 átmósí'eras de hidróge­

no. La temperatura es llevada  en este  caso a 35^0 y 

es mantenida en este va lo r durante 5 horas. Se obtiene 

una dispersión estab le , compatible con lo s  pigmentos y 

exenta de coagulados con un contenido de sustancia só­

l id a  de 57% cuya p e lícu la  f le x ib le ,  a d iferen c ia  de la  

de la  dispersión de partida  es cas i totalmente insolu­

ble en ter-butanol, muestra a lta  res is ten c ia  mecánica, 

y en e l  caso de almacenamiento en agua se hincha nada 

más que limitadamente.

Ejemplo 12. Del modo indicado en e l  Ejemplo 

11 se in je rtan  3,3 kg de laurato de v in i lo  con adición : 

de 1 kg de agua. Se obtiene una d ispersión  estab le, 

exenta de coagulados, que se seca para formar una p e l í  

cula muy pegajosa, que es u t il iz a b le  en calidad de pe- i 

gamento de adherencia.

Tabla 1

Propiedades de la  dispersión

Tipo del ejemplo Contenido de Compatibilidad Estabilidad
coagulados con lo s  pgimen fren te  á ac 

to s . ción de i cor
_______  te !

2

23-9-69

1 Dispersión de partida Exento de coa muy buena Muy buena 
para e l  in je r to  guiados "  }
í , )
¡Dispersión de in je r to  Exento de coa Muy buena Muy buena 
según e l  invento guiados !

-  13 - 372915
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¡ ( continuap^yjSCj^ ¡HS
3 ' Dispersión de in je r to ,  

Ejeópi o comparativo
Casi totalmente 
coagulado

- -
-

4 , D ispersión de in je r to  
según e l  invento

Exento de coagu 
lados

Muy buena Mua buena

5 ; D ispersión de in je r to ,  
! Ejemplo comparativo

Contiene mucha 
cantidad de coa 
guiados

***

6 ! D ispersión de partida  
para e l  in je r to

Exento de coagu 
lados

Muy buena Muj buena

7 i D ispersión de in je r to  
según e l  invento

Exento de coagu 
lados "

Muy buena Muy buena

8 Dispersión de in je r to  
. comparativa

Exento de coagu 
lados

Mala Coagulado

9 Dispersión de in je r to  
: según e l  invento

Exento de coagu 
lados **

Muy buena Muy buena

10 ' D ispersión de in je r to  
: oomparativa

Coagulado - -

11 ; D ispersión de in je r to  
{ según e l  invento

Exento de coagu 
lados **

Muy buena Muy buena

12 i D ispersión de in je r to  
- según e l  invento

Exento de coagu 
lados

Muy buena Muy buena

: 1) En un vaso de p rec ip ita c ión  de 500 cm3 se agitan a -

2000 vueltas/minuto, durante 30 minutos con un agitador j 

de diente de s ie rra  200 g de d ispersión  y despuós se en- ; 

; saya la  d ispersión  en cuanto a m odificaciones y cantidad ¡

de coagulados. !

Propiedades de la  p e lícu la  preparada a p a r t ir  de !

la  d ispers ión .

Aspecto Calidad de la
su perfic ie

' 2 )
Alargamiento Resistencia  Absorción de 

a la  rotura agua, ¡ 
kg/cm2 %______-

Transparente Pegajosa >4000 % 2,0 60
brilUantej

Transparente Exenta de pega 500 % 
josidad "

120,0 10 i

Transparente Exenta de pega 1600 
josidad

20 20

-  14 -23-9-69
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Transparente 
mû  b r illa n te

Ligeramente pega 
josa

2000 % 8
:

120

Transparente
b r illa n te

Exenta de pegajo 
sidad *

600 % 80 20

Lechoso 
bio

, tu r- Exenta de pegajo 
sidad

700 % 55 40 ¡

Transparente
b r illa n te

Exenta de pegajo 
sidad

1200 % 40 60

Transparente
b r illa n te

Exenta de pegajo­
sidad

400 % 140 14

Transparente
b r illa n te

Fuertemente pega­
josa

- - 30

2) P e lícu las  de dispersión  de 200 /u de grueso son co­

locadas durante 24 horas en agua destilada , y se d eter- 

15 ! mina la  absorción de agua.

La presente s o lic itu d  que corresponde a la  -  

presentada en República Federal Alemana, con fecha 9 

de Enero de 1.969, bajo e l  número P 1900 967.7, se aco­

ge a lo s  benefic ios d e l A rticu lo  51 del vigente Estatué 

20 to sobre Propiedad In d u str ia l.

25 -  REIVINDICACIONES

!
¡

30

23-9-69 ¡

!
!

Los puntos de invención, propia y nueva, que ¡
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se presentan para que sean ob jeto de esta  s o lic itu d  de -  

Patente de Invención en España por VEINTE anos, son lo s  

s igu ien tes:

1. -  Procedimiento para la  preparación de d is­

persiones de polímero acuosas y estab les  por in je r to  de 

compuestos etilánicam ente insaturados sobre d ispersiones 

de partida  de copolímero de e t ile n o  y acetato de v in i lo  

con 2 a 50% en peso de proporción de e t i le n o , que even­

tualmente contienen copolimerizado hasta 30% en peso de 

uno o va rios  monómeros, a temperaturas desde -20 a 4-60SC, 

preferib lem ente desde 410 a 440SC, en presencia de un -  

sistema de ca ta lizador Hedox, a base de peroompuestos -  

orgánicos o inorgánicos, hidrógeno o compuestos que des 

penden hidrógeno, y metal noble d e l subgrupo V I I I  del 

sistema periód ico  d istr ibu ido  coloidalm ente.

2 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ión  1, 

caracterizado porque se in je r ta  2 a 45% en peso, p re fe ­

riblemente 5 a 30% en peso, re fe r id o  a l contenido de po­

lím ero de la  d ispersión  de partida  de compuestos d e f i ­

n í camente insaturados.

3 . -  Procedimiento según la  re iv in d ica c ión  1, 

caracterizado porque se in je r ta  2 a 45^ en peso, r e f e r i ­

do a l contenido de polímero de la  d ispersión  de partida , 

de es tiren o , a c r i lo n it r i lo  o ásteres de ácido a c r í l ic o  

de alcoholes con 1 a 16 átomos de carbono o mezclas de 

estos monómeros.

4 . -  Procedimiento según la s  re iv in d icac ion es  

1a 3) caracterizado porque se añaden a l sistema de cata­

liz a d o r  Redox iones de lo s  metales h ierro , cobre, n í­

quel, cobalto, cromo, molibdeno, vanadio, c e r io , solos -

23-9-69 16



o en mezcla, en cantidades de 0,01 a 10 átomos-gramo -  

por átomo-gramo de metal noble, preferib lem ente 0,1 a 

5 átomos-gramo por átomo-gramo de metal noble, no de­

biendo ascender la s  proporciones ponderales de los  io ­

nes metálicos a más de 0,001% en peso, re fe r id o  a lo s  

compuestos olefín icam ente insaturados empleados.

5 .-  Procedimiento para la  preparación de d is ­

persiones de polímero acuosas y estab les por in je r to  de 

compuestos etilénicam ente insaturados.

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que 

antecede y para lo s  fin e s  que se han espec ificado.

Esta Memoria consta de d ie c is ie te  hojas es­

c r ita s  a máquina por una so la  de sus caras.

270<Ki969
Madrid,

P.A.

Alberi^áe ílxohuro
P°r Pod¿/ / \  /

23-9-1.969/RTA.-
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