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Lagte invento se refiere a la texturizacién
o aumento de volumén continuos de género textil
que puede encontrarse en forma de hilado miltiple,
género tejido, género de tejido de punto o cuslquier

5. otra forma o configuracidn, por medioc de wn procedi-
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miento simple y capaz de llevarse fdcilmente a la prde-
tica a escala industrial. El invento comprende un nue-
vo procedimiento y un nuevo aparato para llevar a ca-
bo el procedimiento.

En la industria textil es bien conocido el sis-
tema de crear un hilado texturizado o voluminoso y nume-
rosos métodos para texturizar o aumentar el volumen de
los hilados se han descrito en patehtes y otras publi-
caciones técnicas., Segin se sabe bien en la rama textil,
la razén existente para texturizar o aumentar el volu-
men ¢ para rigzar hilazdos o haces de filamentos es con-
seguir un género textil mds agradable una vez se ha
formado el tejido, tejido de punto afelpado, etc.

En terminos generales, para llevar a cabo la
mayoria de éstos procedimientos anteriores al invento
se someten a elaboracién los cabos individuales, Egtos
métodos resultan costosos en tiempo ¥ dinero'y la ma-
guinaria para ponerlos en prgctica exige una cantidad
considerable de espacio en planta, Como al emplear di-
chos procedimientos la textura debe termofijarse en ca-
das cabo individual de hilo, se puede ver fdcilmente que
resultan considerables las dificultades prdcticas en-
contradas en la regulacién de las temperaturas de los
miltiples conjuntos calentadores, Si 1a fijacién térmi-

ca de éstos cabos individuales es desigual, el resul-

tado serd una serie de defectos durante la elaboracién

ulterior (v.g., tejido, tejido en punto, tefiido y
acabado) de tal forma que pudieran hacer al procedimien—
to impracticable desde un punto de vista econbmico,

Al intentar texturizar y rizar cabos miltiples
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de hilado por la técnica denominada de “caja prensado-
ra" , se obtienen resultados indeseables de falta de uni-
formidad debido a la inevitable e incontrolable friceidn
en la caja prensadora,

E1l presente invento se base en un concepto com-
pletamente diferente al que estdn basados los intentos
anteriores para producir los géneros textiles deseados y,
por consiguiente, se halla libre de las diversas dificulta-
des e inconvenientes citados anteriormente de las referi-
das técnicas anteriores,

Ain mds, el procedimiento de éste invento es re-
lativamente barato y el aparato necesario para realizar
el procedimiento es relativamente simple segin se ilustra
en el dibujo adjunto expuesto para un mejor comprendimien-—

to del invento, Debido a su simplicidad, no hay de hecho
1fmite para el nimero de cabos de hilo que se pueden ha-
cer voluminosos segin éste invento de un modo simple, eco-
némico y eficaz, ‘

Segin el presente invento se ha descubierto que
w cabo de material sintético u otro material textil,que
pudieran adoptar la forma de un hilo & filamento conti-
nuo o un hilado, haz de filamentos o tejido (que pudiera
hallarse en forma de un género tejido, de tejido de pun-
to o afelpado) se pone en contacto con wn liquido de ebu-
1llicidén a temperatura relativamente baja, que pueée egtar
frio a uma temperatura préxime a su punto de ebullicidn,

y el material textil asf humedecido se expone entonces

o se pone en contacto repentinamente con un liquido de ebu-

llicién a temperatura relativamente alta y que se encuen-

tra a una temperatura relativamente elevada,
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E1l liquido de temperatura de ebullicidén relativa-
mente baja puede ser, por ejemplo, agua o alcohol de tem—
peratura de ebullicién relativamente baja como es el eta-
nol.

E1l l{quido de temperatura de ebullicién relati-
vamente elevada es preferiblemente aguél que tenga un pun-
to de ebullicidén normal muy superior al del liquido de
temperatura de ebullicidn relativamente baja como, por ejem—
plo, alecholes polihidricos y éteres denlbs mismos como son
el etilenglicol, propilenglicol, dietilenglicol, trietilen-
glicol, glicerina, etc, También es posible, aunque menos
deseable para muchos usos, emplear un aceite mineral de
temperatura elevada de ebullicién como es el aceite mineral
muy refinado sin aditivos con una gama de temperaturasde
ebvllicidn que lo permiten mantenerse a temperaturas eleva-
das del orden de 121,1°C & 232,2°C, sin una sensible des-
composicién y sin pérdida notable de liquido voldtil., No obs—
tante, puesto que en general es menos conveniente efectuar
una eliminacién sustancial o completa del aceite mineral del
material o género textil tratado, normalmente serd preferi-
ble evitar el empleo de dichos liquidos de elevadas tempe-
raturas de ebullicidn de origen mineral y emplear en lugar
de ellos un liquido hidrosoluble de elevada temperatura de
ebullicién comoles el glicol y éteres de glicol ya menciona-
dos, También es posible emplear un lfquido de bafio calien-
te como es la salmuera concentrada junto con un alcohol co-
mo saturador de baja temperatura de ebullicién frio para el
género textil, Dicha combinacién puede ser conveniente en
egpecial cuando se ubtilizan con materiales o géneros textiles

manufacturados a partir de ciertos materiales sintéticos como
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el polipropileno,

Segn se ha indicado, al poner el género o ma-
terial textil hvmedo en contacto con el liquido calien-
te de temperatura de ebullicidn relativamente elevada,
la creaciln repentina e instantdnea de vapor de agua so-
brecalentado (en el caso de que el liquido de temperatu-
ra de ebullicidn relativamente baja sea agua) debido a la
vaporizacién prdcticamente instantdnaa del agua con la
consiguiente creacién de un efecto turbulento violento
sobre las fibras que componen el material o géncro tex~
til, hace que los filamentos individuales del mismo vue-
len en todag direcciones y se enmarafien inmediatamente
formando de éste modo las configuraciones mds desiguales
¥y desorientacidn de los filamentos desordenados de és-
te modo, con el consiguiente mdximo efecto de texturiza-
¢idn o auvmento de volumen. Mientras se va produciendo és-
te efecto de aumento de volumen, el liguido caliente
se hallard a una temperatura suficientemente elevada pa-
ra producir la termofijacibén de estas configuraciones
desiguales,

El material 6 genero textil texturizado o de
volumen aumentado, obtenido de éste modo, se saca o
separa del liquido de bafio a temperatura elevada y se en-
fria entonces por contacto con agua fria u otro disol-
vente o 1fquido de baja temperatura de ebullicién para
fijar permanentemente las configuraciones desiguales,
efectuando gl mismo tiempoc la eliminacién prdcticamente
completa del liquido residual de temperatura de ebulli-
cidn relativamente elevada del género o material textil

aumentado de volumen con el que habia estado en contacto
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Los filamentos individuales del género o ma-
terial textil texturizado mostrard mellas completas,
espirales y enmarafiamiento complejo con otros filamen-
tos. En términos generales, la texturizacifn es mds
cadtica y desordenada que los productos textiles elabo-
rados por otros métodos de texturizacién como son los
de rizado con aristas, caja prensadora, rizado con en=-
granajes y torsién falsa,

Los efectos u operaciones citados llevados a
cabo sobre el producto textil se realizan mientras el
producto textil se encuentra en un estado relajado o
relativamenie sin tensién.

E1l género o material textil asi tratado pue-
de someterse entonces a tensidén empledndose una ten-
sidn sustancial para producir la pérdida aparente de
la apariencia texturizada del mismo y, mientras se en-
cuentra en ese estado, se¢ somcie a claboracidn textil
adicional, Ulteriormente, cuando se trata de géneros
textiles elaborados con un hilado que tiene una memo-
ria lantente, el género textil fabricado al ser some-
tido de nuevo a la accién de calor seco o himedo, vuel-
ve a ganar su apariencia texturizada o voluminosa in-
ducida en el mismo inicialmente por el procedimiento
del invento,

La experiencia con el procedimiento del pre~-
sente invento ha demostrado que el grado de texturiza-
cién puede aslterarse a voluntad de una forma muy con-
veniente. Por ejemplo, si el hilado u otro producto o
género textil.se introducen en el liquido caliente de

temperatura de ebullicién relativamente elevada a un
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régimen de velocidad algo mayor que la velocidad a la

gue se saca del mismo (por ejemplo un 30% mayor), aumenta
proporcionalmente el grado de textura, También se ha des-
cubierto que el grado de desigualdad de la configuracién
aumenta cuando el hilado u otro producto textil contiene
un mayor porcentaje de agua u otro liguido de tempera-
tura de ebullicién relativamente baja, Este, 16gicamente,
se debe a la mayor fuerza explosiva que se crea al poner
el hilado u otro producto textil en contacto con el liqui-~
do caliente de temperatura de ebullicién'relativamente
elevado,

También se ha descubierto que se consigue un gra-
do mdximo de voluminosidad o sumento de volumen afiadien~ .
do un detergente muy espumante al bafio de agua empleado
para humedecer el hilado u otro producto textil, Ia espu-
ma producida por el detergente al ponerse en contacto
con el liquido. caliente de temperatura de ebullicién re-
lativamente alta, junto con el vapor de agua y el efecto
turbulento y explosivo resultante inducido por el mismo,
produce un grado aun mayor de enmarafiamiento y entrelaza-
miento.de los filamentos individuales del producto textil
en tratamiento, -

Segin se ha indicado'anteriormente, se ha descu-
bierto que los hilos y otros productos textiles elabora-
dos mediante el presente invenito tienen memoria latente..
Por consiguiente, el hilo u otros productos textiles pue-
den estirarse ulteriormente para eliminar todas o prdcti-

camente todas las coﬁfiguraciones inducidas y transformar

-1 hilado de nuevo en lo que superficialmente parece ser

su forma original, Un hilo o producto textil estirado de és-
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te modo es considerablemente mds fdcil de manejar duran—
te la elaboracién ulterior como es la tejedura, tejedura
en punto, afelpado, etec,

Después de haberse manufacturado la tela & par-
tir de éstos hilos texturizados estirados, se puede ex-
poner o la accidn de calor seco o humedo produciéndose la
reaparicidn o nueva formacién de las configuraciones ori-
ginales y produciéndose por lo tanto una tela voluminosa,
Por ejemplo, se puede afelpar o empanachar una alfombra
con hilo estirado producido segin el presente invento,
vtilizando agujas muy finas durante la operacién de forma-
c¢idn de copos o penachos de hilo y vaporizando desoués
la alfombra resultante se¢ presenta una densidad hasta aho-
ra imposible de conseguir,

Cuando se trata de hilado, es posible por medio
del presente invento aumentar el volumen de éste hilado
de una forma prdeticamente instantanea si se compara
con la ebullicidén de dicho hilado durante un tiempo con-
siderable en un intento de conseguir el mismo grado de
voluminosidad. Por ejemplo, un hilado de poliéster para
alfombras se recibid de la hilanderia con un didmstro de
é,5 milfmetros y, cuando se sometié al tratamiento de és_
te invento, el hilado adquirié un didmetro de 4,5 milime-
tros, . . _

Bl presente invento es fdcilmente aplicable a
una amplia variedad de materiales empleados para fines
textiles donde es conveniente obbtener una apariencia texiu-
rizada o voluminosa. Por ejemplo, puede aplicarse a los
productos textiles sintéticos como los fabricados a par-

tir de poliésteres, poliacrilicos, poliamidas (incluyendo
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el nylon-66, nylén-6 y nildn-11), polipropileno, ete.
asi como los productos textiles de origen natural como
son la lana y el algoddn.

Se observard légicamente que el liquido que tie-
ne una temperatura de ebullicidén relativamente elevada,
al que hemos hecho mencién anteriormente, deberd ser
compatible con relacidén al producto textil particular
que se somete al trétamiento, v.g, no debera producir
efecto perjudicial alguno en el mismo como podria ser la
solubilizacién, adherencia, aquebradizacién o reblan-
decimiento, o reaccidén quimica indebida con tintes u
otro agente de tratamiento de géneros textiles a cuya
accién pudiera haberse sometido el producto textil antes
de someterlo al producto de aumento de volumen del pre-
sente invento,

Como el procedimiento de texturizacién o au-
mento de volumen del presente invento es virtualmente
instantdneo y depende solamente de la accién de vanori-
zacidén instantdnea o accidén explosiva del liguido de
temperatura de ebullicidn relativamente baja, el produe-
40 texturizado se expone entonces con el fin de termofi-
jaflo, preferiblemente mientras se encuentra en contacto
con el mismo liquido caliente de temperatura de ebulli-
cidén relativamente alta, durante un corto perodo de tiem-
po adicional que puede ser de dos o mds segundos,

A pesar de que se puede hacer una seleccidn
bastante amplia de liquidos de temperatura de ebullicién

relativamente alta para ser utilizados como 1liquidos de
bafio o de contacto caliente, frecuentemente se averigua-

rd que ciertos tipos de productos textiles se podrdn
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tratar de una forma mds conveniente con ciertos tipos

de 1liquidos con prefermncia sobre otros. Por ejemplo,
cuando se trata de productos acrilicos, el dietilengli-
col es preferible como liquido de temperatura de ebulli-
cidn relativamente alta, Cuando se trata de poliésteres,
no solamente el dietilenglicol sino también el dipropilen-
glicol son muy satisfactorios. Cuando se trata de polis~
midas, se ha descubierto que resulta apropiado el etilen-
glicol, Cuando se trata de polipropileno, se puede emplear
convenientemente etilenglil, Cuando se. trata de produc-
tos textiles naturales, como son la lana y el algodén,
resulta muy satisfactorio el dietilenglicol, En todos

los casos, se debe prestar la debida consideracidn al
punto o temperatura de fusidn o punto de descomposicién
del producto textil en cuegtibn para no superar dichos
puntos de fusién y descomposicidn (segin sea el caso)

en cualquier etapa o estadio de la elaboracién con el
1iquido caliente de temperatura de ebullicién relativa-~
mente elevada,

En el dibujo adjunto se ilustra a titulo de
ejemplo un aparato apropiado, en €l gque se puede poner
en prdctica convenientemente el procedimiento de éste
invento, al objeto de describir alin mejor el invento,

Refiriéndonos al dibujo, el nimero 2 indica
un producto textil que se vd a someter al procedimiento
de texturizacibén o aumento de volumen del pregente in-
vento, E1l producto textil puede adoptar la forma de fi-
lamentos o bien de un hilado o de un tejido, género de
punto o tela afelpada,

E1l producto textil pasa sobre el rodillo 4 a
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un recipiente 6 que contiene un liquido de temperatura

de ebullicidn relativamente baja, como es el agua, y des-
pués pasa entre un par @6 rodillos de arrastre 8, los
cuales pueden ser rodillos revestidos de goma. El produc~
Yo textil, habiendo pasado a través del bafio de agua en
el recipiente 6, pasa entre los rodillos de arrastre 8 a
Tualquier velocidad conveniente que puede ser de anroxi-
madamente 91,44 metros por minuto o ain mayor. E1l produc-
to textil sale de los rodillos 8 por el rodillo 10 y des-
pués pasa por un tubo 12 por el que el pfoducto textil
humedecido, se introduce procedente del rodillo 10. Este
tubo 12 tiene una parte ensanchada 14 cerca de su extre~
mo inferior formando una cdmara de "explosién" texturiza-
dora 14 cuya salida inferior se sitda a rds o prdcticamen-
te a ras de la superficie 16 de 1liquido en un depdsito

18, Egte depbsito 18 contiene un liquido de temperatura
de ebullicién relativamente alta como es el dietilengli-
col, E1 produecto textil 2 humedecido con agua procedente
del bvafio de agua en el recipiente 6, pasa a ésta cdmara
de explosibén a una velocidad mayor que a la velocidad

a la que penetra en la misma y, por consiguiente, se acu-
mvula en volumen o masa en la cdmara de explosién 14. En
la salida inferior de la cdmara de explosién el producto
textil humedecido se pone en contacto con el nivel supe-
rior 16 del 1liquido de temperatura de ebullicidn relativé-
mente alta en el depdsito 18, que se mantiene a una ten-
peratura apropiadamente elevada y constante que puede ser,
dependiendo de la naturaleza del producto textil, de hag-
ta 218,3°C o superior cuando se utilizan aceites Ucon se~
gfn se describird mds adelante.
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Inmediatamente al hacer contacto con la supsrfi-
cie superior del liquido caliente el hilado humedecido con
agua aumenta de hecho su volumen o se texturiza con fuer-
za explosiva debido a la formacidén de vapor de agua in gi-
tu y, de éste modo, se texturiza o aumenta de volumen., E1
vapor de agua u otro liguido de temperatura de ebullicidn
relativamente baja, excesivo, escapa o es expulsado por el
extremo superior del tubo 12, E1 producto textil texturiza-
do resultante se hace descender entonces por una prolonga-
cidén inferior del tubo 12 indicada por el ntmero de refe-
rencia 20, viéndose ayudado por la circulacién del liquido
caliente de temperatura de ebullicién relativamente alta
segin se ha deserito., Situada por debajo de la salida infe-
rior de la prolongacién 20 se encuentra una cinta transpor-
tadora apropiada 22 que pasa entre rodillos 24 ¥ 26 sobre
la cual se deposita el producto textil recién texturizado,
La cinta transportadora puede estar fabricada, por ejemplo,
de malla de acero inoxidable u otro material que no produz-
ca efecto perjudicial alguno sobre el producto textil some-
tido al tratamiento,

El framo superior de la cinta transportadora
22 se mueve hacia la izquierda, segln se indica en la fi-
gura, llevando consigo a través del depdsito de liquido
caliente de temperatura de ebullicién relativamente alta y
sacando del mismo el producto textil texturizado o aumen-
tado de volumen que descansa sobre dicha cinta.

E1l rodillo superior 26 sobre el que pasa la cin-
ta transportadora 22 estd provisto de medios de succidn de

vacio de una forma bien conocida en la profesibn, mediante
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los cuales se elimina una proporeidn sustancial del
1liquido caliente del bafio adherido ai producto textil.

E1l producto textil pasa entonces a una segun—
da cinta transportadora 28 montada sobre rodillbs 30
y 32, sobre los cuales se somete a tratamiento con agua
fria con objeto de fijarlo permanentemente, El agua fria
puede encontrarse en un depésito 34, haciendo que rebo-
age sobre unrrebosadero inclinado o casgcada 36 y sirve
no sélamente para fijar permanentemente el producto
textil, sino también para eliminar el liquido residual
de temperatura de ebullicién relativamente elevada que
no se hubiera eliminado ya al pasar sobre el rodillo
de aspiracibén de vacio 26, lLa cinta transportadora 28
puede estar fabricada convenientemente también de ma-
1la de acero inoxidable y el agua fria procedente de 1a
cascada 36 se pone en contacto con el producto textil
y pasa a través de la cinta transportadora de malla
de acero inoxidable 28 y sale por la bandeja 38 y sa-
lida 40, Si se desea,'se puede recuperar el liquido de
temporatura elevada de ebullicidn, si resulta econdmi-
camente factible, o si no, el liquido de lavado se
tira simplemente al sumidero,

Se observard con relacidén al rodillo de suc-
cién de vacio 26 que la parte principal del liquido
de temperatura de ebullicidn relativamente alta se
elimina del producto textil en dicho punto y se devuel-
ve preferentemente al depdsito 18 para volverse a uti-~
lizar y, por lo tanto, no se desperdicia,

Refiriéndonos ahora a la circulacidn del

liquido caliente de temperatura de ebullicién relativa-
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mente alta en el depdsito 18, se dispone de una bomba 50
que puede ser una bomba centrifuga., Una boca de srlida 52
se encuentra cerca del extremo inferier de la izquierda
del depdsito 18, segin se ilustra, y el 1fquido caliente
del bafio se saca por dicha salida mediante la bomba de cir
culacién 50. La velocidad de la bomba puede variarse a vo-
luntad por medio del motor impulsor 54, dependiendo de las
condiciones deseadas por el operario. El efluente proceden
te de la bomba 50 se introduce entonces en uno o mds calen
tadores 52a donde se vuelve a poner el 1lfquido en cireula-
cidn al nivel deseado detrabajo,

Si se desea, se puede inyectar liguido para comple
tar en la instalacidn por medio de una bomba inyectora apro
piada 56 en un punto inmediatamente por delante de los ca~
lentadores o en dichos calentadores 52a, '

La bomba 56 puede ser impulsada por el motor 58 el
cual, a su vez, estd regulado por un aparato de flotador de
nivel constante 60 de tipo tradicional,

El liguido que sale del calentzdor 52a es devuelto
al depdsito 18 de cuwalquier forma apropiada, De preferencia
se vuelve a introducir en el liquido existente en el depbei~
to 18 haciéndolo pasar a la prolongacidn de la salida 20 del
tubo 12 en un punto sdyacente a la salida de la cdmara en-
sanchada de explosidn 14.

A $itulo de ejemplo, y segin se ilustra en el dibu
jo, el flujo de lfquido en circulacién se divide entre las

lineas 62 y 64 y el liguido caliente en circulacidn se de-

vuelve en el punto o cerca del punto por donde el producto

textil texturizado recién formado se saca de la cdmara de

explosién 14 en su camino hacia la prolongacidén 20. De egte
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modo se asegura un suministro dispuesto de liguido caliente

de temperatura de ebullicidn relativamente elevada a la teg'
peratura apropiada para ponerse en contacto con el producto
textil recién texturizado o aumentado de volumen y para ayu
dar gl flujo descendente del mismo y mover al producto o gé
nero textil texturizado o aumentado de volumen a pasar a
través de la prolongacidén 20 y a salir de dicha prolongacidr
20 y a depositarse sobre la cinta transportadora 22,

Se observard que como la bomba centrifuga 50 extrac
liquido caliente del depdsito 18 por la boca de salida 52,
siendo la Unica entrada de liquido a través de las lfneas dc
flujo divididas 62 y 64, se crea automdticamente dentro del
depésito 18 una configuracién de flujo que ayuda a mantener
el producto textil texturizado segim sale por medio de 1la
cinta transportadora 22 sobre dicha cinta debido a la circu-
lacién forzada de lfquido en el depbsito,

51 se desea, se pueden .habilitar tabiques divisoric
u otros medios de direccién de fiujo (no ilustrados) en el
depésito 18 por encima y/o por debajo de la cinta transpor-
tadora 22 comprendidos entre los tramos de la cinta 22, Es-
tos tabiques divisorios pueden ser convenientes pars evitar
la formacidén de corrientes errdticas en las partes mds remo-
tas del depdsito 18, que de otro modo podrian tender a estor
bar la extraccidén uniforme del producto textil textufizado
gue descansa sobrela cinta transportadora 22,

La bomba centrifuga 50 puede ajustarse a cualquier
velocidad que se desee para facilitar el paso dei preducto
textll texturizado que desciende a través de la prolongacidn
de tubo 20. Esta regulacién de la velocidad para la circula--

cién de liquido caliente asegura una tensién précticamente
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de 0 en el producto texturizado que desciende por el tubo
20,

La velocidad de la cinta transportadora 22 puede
ajustarse adecuadamente (empleando medios iradicionales no
ilustrados) para aumentar o disminuir el tiempo de exposi-~
cidn en el liquido caliente de temperatura de ebullicidn
relativamente elevada, teniendose en'cuenta, no obstante,
que es conveniente un tiempo minimo de aproximadamente 2
segundos para conseguir los fines de fijacidén térmica, Des—
pués de quitar el producto texturizado elaborado segin el
presente invento de la cinta transportadora 28, se puede
lavar de nuevo, si se desea, y sccarse en aparatos normales
bién conocidos en la industria textil.

Todo el aparato puede disponcrse convenientemente
dentro de una caperuza u otro recinto bien ventilado con el
fin de evitar inconveniencias a log operarios o aquellas
personas que llevan a la prdctica el invento,

A titulo de detalle adicional, cuando un cabo de
hilo de polidster de filamento cohtinuo, consistente en 32
filementos individuales con un "Denier total de 150, se hu~

medecid en agua fris a la temperatura del ambiente aproxima

" damente y después se expuso repentinamente a la accidn de

dipropilenglicol a una temperatura de 193,300, en la forma

descrita anteriormente, se produce una vaporizacidn explosi
va del agua formando vapor de agua sobrecalentado que obli-
ga a los filamentos individuales del hilo a volar y quedar

enmarafiados, formando como producto final un hilado texturi
zado de gran calidad y de volumen gumentado, La temperatura
del dipropilenglicol era suficientemente elevada para termo

fijar las configuraciones desiguales de los filamentos, y la
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operacién wlterior de enfriamiento en agua fria indujo la
fijacidén permanente deseada en las configuraciones desigugi
les. _

Un tratamiento similar de hilo de polipropileno,
pero a una temperatura menor debido al punto inferior de
fusién del polipropileno, did resultados similares. E1 hilo
de polipropileno, era un hilo para alfombras que tgnia un
total de 4,000 Denier y consistia aproximadamente en 267
filamentos, Bl tratamiento inicial con el liquido de la
temperatura de ebullicién relativamente baja se 1llevé a ca-
bo con agua fria pricticamente a la temperatura del ambienw-
te, y el tratamiento con el 1fquido de temperatura de ebu-
11licidn relativamente alta se realizé con etilenslicol a
una temperatura de aproximadamente 137,700. Se obtuvo un
hilado de polipropileno bién texturizado y de gran cglidad.

Se realizé un tratemiento similar con wn hilado de
polipropileno similar con etanol a la temperatura del ambie;
te como primer 1fquido de tratamiento y con etilenglicol a
137,700 como segundo liquido de tratamiento., Esto dfo tan-
bién por resultado la produccién de un hilado de polipropi-
leno texturizado de gran calidad,

También se puede texturizar un hilado de polipro-
pileno de un modo pradcticamente similar, pero sustituyendo
el liquido de temperatura de ebullicidén relativamente ele-
vada por salmuera concentrada a una temperatura de 137,700,
obteniendose resultados similares,

Empleando una combinacidn de agua a la temperatura
del ambiénte como primer 1iquido y etilenglicol a 171,1°C
como segundo liquido o liquido de bafio, se puede texturizar

fdeilmente un hilado de nildn 66 segtn el presente invento.
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El hilado de nildén consistid sproximadamente en 70 filamen—
tos con un Denier fotal de 1.040. El tiempo de inmersién

resulté criticé debido a la temperatura empleada,

Se observard que la mayoria de los alcoholes con
grupos hidroxilos conocidos como glicoles ejercen una ac—
cifn disolvente sobre la mayoria de las resinas sintéticas
tales como poliesteres, poliaerilicos, poliamidas, polipro
pileno, ete, El etilenglicol demuestra ejercer la mayor ac
cibén disolvente a fémperaturas elevadas, mientras que el
dietilenglicol, itrietilenglicol y tetraetilenglicol demues—
tran ejercer una accién disolvente menor en los sintéticos
mencionados. Por ejemplo: E1 nilén del tipo 66 se disolverd
en etilenglicol a una temperatura de 171,1°C con 15 segun—
dos de tiempo de exposicidn, mientras que el tetraetilengli
col puede emplearse a 198,8°C con un tiempo de exposicidn
de 15 segundos sin efecto secundario.

Puesto que durante el proceso de texturizacibn y
aumento de volumen de este invianto es convenienie térmofi-
Jar los productos textiles, es preferible trabajar con tem—
peraturas mucho més elevadas, o sea: En una escals de tem-
peraturas de 204,400 a 248,806. Por 1o tanto es necessrio
emplear un liguido inerte con una escala elevada de tempe-
raturas, E1 éceite mineral no es convenicnte por las razo-
nes mencionadas anteriormente. Los polialquilenglicoles, co
nocidos también por la marca registrada como aceites Ucom
(Unién Carbide), son excelentes para los fines de egte in-
vento. Los diversos aceites Ucom tienen una escala de tempe
ratura de 162,700 a 326,600. Adends, algunos aceites Ucom
son solubles en agwa fria, mientras que son insolubles en

agua caliente, Por razones econémicas estos aceites Ucom so
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iubles en agua fria son ideales, porque calentando el agua
de aclarado, después de tratar el producto textil, estos
aceites Ucom se separardn pudiendose recuperar para su reun
tilizacidén. Utilizando el procedimiento de este invento,
segin se ha deserito anteriormente, se pudo elaborar un hi
lado de poliegter de 1.000 Denier en un aceite Ucom a una
temperatura de 243,300 durante 15 segundos. Este hilado de
mostré poseer una buena textura y, debido a la elevada tem
peratura utilizada, la textura en el hilado queddé completa
mente térmofijada.

NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, asi como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo lo
que constituye la esencia del referido invento, y por
lo que se solicita Patente por 20 afios en Espafa sobre:
PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA TEXTURIZAR PRODUCTOS TEXTILES,
caracterizdndose por lo siguiente:

1.- Procedimiento para texturizar productos
textiles, caracterizado por que se humedece dicho produ-
cto textil con un liquido a una temperatura de ebulli-
cién relativamente baja; hacer pasar el producto textil .
humedecido en contacto con un liquido eon temperatura
de ebullicidén relativamente elevada, mantenido a una tem-—
peratura sensiblemente mayor que la temperatura del produc-

to humedecido, haciendo por lo tanto que el liguido de tem=
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peratura de ebullicidn relativamente baja se evapore de

wna Torma explosiva in situ y produzca la separacién,
enmarafiamiento, entrelazamiento y entrecruzamiento de

los filamentos individuales de los que estd compuesto

el nroducto textil; sacar el producto textil asi trata-
do del 1fquido caliente de temperatura de ebullicidn re-
lativamente elevada, y separar de una forma prdcticamen—
te completa el liquido de temperatura de ebullicién re~
lativamente elevada del producto textil texturizado de es-
te modo. )

2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el liguido de temperatura de ebulli-
cién relativamente baja con el que se pone en contacto
inicialmente el producto textil, es agua o alcohol,

3.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el 1iquido de temperatura de ebulli-
eidn relativamente alta con el que el producto textil hume-
decido se pone en contacto es un glicol o un éter de gli-
col.

 4,- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el liguido de temperatura de ebulli-
cidn relativamente alta se mantiene a una temperatura
suficientenente elevada para producir la evaporacibén ex—
plosiva deseada del 1liquido de temperatura de ebullicién
relativamente baja, pero no suficientemente alta para que
pudiera producir un efecto perjudicial sensible en el
producto textil que experimenta el dratamiento,

5,- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porque el producto textil humedecido se

pone en contacto con el liquido caliente de temperatura
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de ebullicién relativamente alta mientras que el, produc-
to textil humedecido se encuentra prdcticamente sin es-
fuerzo de tensidn,

6.- Procedimiento segin la reivindicacién 1, ce-
racterizado porque el producto textil que experimenta el
tratamiento, despuds de ser humedecido con el liquido de
temperatura de ebullicidén relativamente baja, se introdu~
ce en el punto de contacto con el ligquido caliente de tem-
peratura de ebullicién relativamente alta en condiciones
de caida libre y, por lo tanto,prdcticamente libre de cual’
quier esfuerzo de tensidn,

7.- Procedimiento segin la reivindicacién 6, ca-
racterizado porque el producto textil humedecido se intro-
duce en el punto de contacto con el 1liguido caliente de
temperatura de ebullicidn relativamente alta mediante so—
brealimentacién y, por lo tanto, se encuentra prdcticamen~
te 1ibre de esfuerzos de tensién durante la evaporacién
explosiva del liguido de temperatura de ebullicibén relati-
vamente bajo del producto textil.

'8.- Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque el producto textil humedegido se in-
troduce en el punto de contacto con el ligquido caliente
de temperatura de ebullicidn relativamente alta en una zo-
na de seccidén transversal relativamente aumentada si se
compara con la seccidn transversal de la zona inmediata-
mente precedente, permitiendo por lo tanto una acumulacidn
en masa del producto inicialmente texturizado dando por
resultado 1a evaporacidn explosiva del liquido de tempera-
tura de ebullicidn relativamente baja in situ.

9.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-
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cherizado porque el producto textil que experimenta

el tratamiento se encuentra en forma de un haz de hilaw

do un haz de filamentos, una pluralidad de filamentos
continuos, un tejido, un tejido de punto o un género
afelpado,

10,~ Procedimiento seg¥n la reivindicacién 9,
caracterizado porque el producto textil que experimenta
el tratamiento es un hilado compuesto de material térmo-
pldstico sintético. .

11.- Procedimiento segin la reivindicacién 9,
caracterizado porque el producto textil que experimenta
el tratamiento es un hilo compuesto de fibras de origen
natural, '

12,- Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque para producir un material o género
textil texturizado se hace pasar el producto textil
que se ha de texturizar a través de un bafio de agua y des-
pués entre un par de rodillos de alimentacién de veloci~-
dad variable, por medio de los cuales el producto textil
humedecido se sobre alimenta en una zona parcialmente
cerrada que se ensancha en una zona de explosidn de vo-
lumen relativamente mayor, la cual se encuentra junto
a un bafio de’'liquido que se mantiene a una temperatura
inferior a la temperatura que pudiera producir un efecto
perjudicial apreciable en el producto textil, pero sen-
giblemente por encima del punto de ebullicidn del agua,
de forma que al ponerse en contacto el producto textil
humedecido sobrealimentado con el iiquido caliente,el
agvua ge evapora explosivamente del producto textil con

a conversién prdcticamente instdntanea del producto textil
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en una mesa rélativaménté grande de fibras desordenadas

y, enmarafiadas, entrecruzadas y entrelazadas unas con
otras en dicha zona de explosién agrandada, descendiendo
el producto textil as{ texturizado con la ayuda de liqui~
do caliente que fluye en sentido descendente a través de
una prolongacién de la zona de explosidén y sobre una cin-
$a Yransportadora perforada en avance que saca el produc-
4o textil texturizado del bafio de liquido caliente,-eli—
minando al menos parcialmente el 1{quido del producto
texturizado por medio de succidén por vacio, pasando el
producto asi tratado a una cinta transportadora en avan-
ce separada donde se pone en contacto con agua fria pafa
eliminar 1iquido residuval del producto texturizado y fi-
jarlo permanentemente, y recuperando el producto textil
texturizado fijado de éste modo permanentemente,

13.— Procedimiento segin la reivindicacidn 12,
caracterizado porque el bafio de liquido caliente se man-
tiene & un nivel predeterminadé'y la circulacidén de dicho
i1fquido caliente se efectia extrayendo continuamente una
parte de dicho liquido caliente por un punto del bafio
contrario a la zona de explosién, afiadiendo 1lfquido para
completar segin es necesario, caleﬁtando dicha parte ex-
traida del 1liquido y volviendo a introducir el chorro en
circulacién de liquido caliente en el bafio en un punto
adyacente al punto de extraccién delproducto recien textu~
rizado de la zona de explosién en su recorrido hacia la
cinta transportadora perforada, _

14,~ Aparato para la aplicacidén del procedimien-
to semin la reivindicacién 1, caracterizado porque

se dota de medios para humedecer el producto textil con
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un liquido de temperatura de ebullicidn relativamente ba-

o

ja; medios para hacer pasar el producto textil humcde-
cido mientras se encuentra prdcticamente libre de esfucr-
zo de tensién a una cdmara de explosién; medios para
poner el producto textil humedecido en contacto en la
cdmara de explosién o junta a la cdmara de explosidén con
wn liquido de temperatura de ebullicidn relativemente al-
+a mantenido a una temperatura suficientemente baja pa-
ra que no produzca un efecto perjudicial en el producto
textil, pero suficientemente elevada para que produzca

1a evaporacién explosiva del liquido de temperatura de
ebullicidn relativamente baja asocido con el producto
textil, para convertir de éste modo los filamentos que
constituyen el producto rextil en una masa de mallas o
vueltas y espirales enmarafadas ¥y entreﬁﬁidas'caracteris—
ticas de los productos textiles texturizados; medios pa-
ra hacer pasar el producto textil texturizado sobre un
medio de transporte dispuestc al menos en parte en un
basio del lfquido de temperatura de ebullicién relativa-~
mente elevada; medios para hacer circular liquido de tem—
peratura de ebullicién relativamente elevada del bhafio

y a dicho bafio; medios para mantener el bafo a un nivel
predeterminado;medios para sacar el producto textil tex-
turizado del bafio y extraer por Jo menos una narte sus-
tancial del lfquido de temperatura de ebullicidén relati-
vamente alta adherido en el mismo; medios para poner en
contacto el producto textil texturizado extraido con

w disolvente relativamente frio para eliminar el 1{i-
quido residual de temperatura de ebullicidn relativa-

mente alta e inducir una fijacién permanente en el produc
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to textil texturizsdo; y medios para recuperar €l pro-
ducto textil texturizado fijado de un modo permanente,

15.- Procedimiento y aparato para texturizar
productos fexﬁiles, tal y como queda sustancialmente
deserito en la presente Memoria y en los dibujos ad-
juntos,

Esta Memoria consta de veinticinco hojas, es-

-eritas a maquina por una sola cara
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