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por »LETODO CON SU DISPOSITIVO PaRa Tl IR AUTOMATICALMEHTE
AL AZAR HILO TBXTIL EN FORWA DE IADEJA» a favor de la fir-
mg estadounidense RIBGEL TEXTILE CORPORATION, residente en
260 Madison Avenue, NEW YORK, N.Y. (EE.UU.).

LEMORIA DESCHIPTIVA

Una mdquina de tefiir hilo textil en madejas que tie-
ne medios de soporte de tubo de teflido pars soportar axialmen-
te una pluralidad de madejas de hilo textil y para aplicarles
tiate, unos medios de rotor para girar las madejas en una for-
ma predeterminada y medios de suministro de materia colorante
péra suministrar materia colorante a los medios de soporte de
tubo de teiildo. Bl perfeccionamiento en ello de unos segundos
medios de tubo de tefildo situados debajo de los medios de so-

porte de tubo de tefiido para extenderse a lo largo de las ma-
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dejas en una posicidn predeterminada por lo que una madeja de

hilo textil puede ser tefiida al azar por giros de la madeja
mientras se apliea a ella una primera materia colorante para
proporcionar un color de base a todo el hilo y a la eircunfe-~
rencia total de la madeja, el paro de la rotacién de la made-
Ja y la aplicacidn de una segunda materia colorante por la mé-
quina a solamente una porcidn predeterminada de la madeja mien-
tras la madeja estd en una posicidn estacionaria, el giro de
la madeja en menos de una revolucién completa por la mAquina,
y el paro de la rotacién de la madeja y la aplicacidn de una
tercera materia colorante por la méquina a otra porecidn prede-
terminada de la madeja mientras la madeja estd en una posicidn
estacionarisg.

Esta invencién se refiere a un aparato y método pa-
ra tefilr automiticamente gl azar madejas de hilo textil en una
operacidn sin extraer las madejas de la méquina.

Hasta el presente en el teiiido al azar de madejas de
hilo textil, no se han utilizado aparatos o métodos satisfacto-
rios mediante los cuales pueden tefiirse automdticamente al azar
madejas de hilo textil de forma que porciones de la circunferen=
ola se tifian de colores diferentes o matices diferentes en una
operacidn y en una miquina.

En el pasado, el teiiido al azar de madejas de hilo
textil ha envuelto necesariamente una combinacidn de una méqui-
na y operaclones manuales con las cuales las madejas de hilo
textil se situaban en una miquina de tefiido convencional de ma-
dejas y se aplicaba un primer matiz de color o tintura en la
totalidad de la madeja de hilo textil a lo largo de su oircun-
ferencia total. Siguiendo esta operacidn, las madejas de hilo

textil se extraian de la miquina de tefilr madejas y se situaban
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axialmente a lo largo de una barra de soporte u otro instrumen-
to para ser sumergidas a mano en un bafio de un segundo matiz o
color de tintura de forma que una porcidn predeterminada de la
circunferencia de la madeja se termina oon el segundo colbr 0
matiz de tintura. Siguiendo esta operacidn, las medejas fueron
giradas manmualmente en menos de una revoluecién completa en tor-
no de la barra o instrumento de soporte y otra poreidn predeter-
minada de la circunferencia de las madejas se sumergfa a mano
en un tercer baiio de tefiido de un color o matiz diferente. La
anterior operacidn ocasinaba en una madeja que porciones prede-
terminadas de su oircunferencia se tefilan con varios colores o
matices de tintura.

Este procedimiento consum{e necesariamente tiempo,
gastos y trabajo para realizar tanto més cnando requerfa opera-
ciones mecénicas y manuales, la extraccidn de las madejas de
una mAquina hasta un instrumento manual, y una cantidad conside-
rable de tiempo por los operarios.,

Por consiguiente, es un objeto de esta invencidn pro-~
porcionar un aparato y método mediante los ousles puedan tefiir-
se automdticamente al azar en formas sencilla y rdpida y en una
operacién de un dnico aparato para eliminar el gasto, consumo
de tiempo y otras desventajas de las operaciones previas.

De acuerdo con esta invencién, el objeto anterior pue-
de realizarse al proporeionar una méquina de tefilr hilos texti-
les en madeja que tiene medios de soporte de tubo de tefiido pa-
ra soporfar axialmente una pluralidad de madejas de hilo textil
sobre ellos y para aplicar a ellas el tinte, unos medios rotores
para girar las madejas en una forma predeterminada sobre los me-
Gios de soporte de tubo de tefiido, y medios de suministro de ma-

teria de tefiido conectados operativamente a los medios de sopor-
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te de tubo de tefildo para suministrar a ellos el tinte. Ia méA-

quina incluye ademds unos segundos medios de tubo de tefiido que
tienen en ellos salidas de descarga y conectados operativamen-
te a los medios de suministro de materia colorante para recibir
de ellos el tinte. Ios segundos medios de tubo de tefiido se si-
tuan debajo de los medios de soporte de tubo de tefiido para ex-
tender a lo largo las madejas en una posicidn predeterminada
para aplicar materia colorante a solamente una porecidn predeter-
minada de las madejas cuando las madejas estdn en posiciones
estacionarias predeterminadas sobre la miquina para obtener el
tefildo al azar sobre la méquina.

Con el aparato anterior, puede realizarse un método
de tefiir al azar hilos textiles en madejas al situar por lo me-
nos una madeja de hilo textil en posicién para teiiir sobre la
méquina de tefiir madejas, girar la madeja por lo menos una re-
volueidn completa mediante la méquina ¥y al propioc tiempo apli-
car una primera materia colorante mediante la miquina a la ma-
deja para proporcionar un color de base a todo el hilo de lg
citada madeja, para la rotacidn de la madeja, apliecar una se-
gunda materia colorante medisnte la mdquina a solamente una por=~
eidn predeterminada de la madeja mientras la madeja estd en una
posicibn estacionaria sobre la miquina, girar la madeja menos
de una revolucidn completa mediante la miquina y parar la rota-
0idn de la miquina, y aplicar una tercers materia colorante me-
diante la mdquina a otra porcidn predeterminada de la madeja
mientras la madeja estd en una posicidn estacionaria sobre 1a
miquina, mediante lo cual la madeja de hilo textil se tifie al
azare.

Algunos de los objetos y ventajas de la invencidn han

gido indicados, otros objetos y ventajas aparecerdn cuando la
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desoripoidn prosiga tomada en conjuncidén con los dibujos que

se acompafian, en los que la figura 1 es una vista en elevacidn
frontal esquemdtioca, partida, de una midquina de tefiir madejas
de esta invencién; la figura 2 es una vista esquemitioa eh sec~
¢idn lateral del aparato de la figura 1, tomada substancialmen-
te a 1o largo de la lfnea 1-1 de la figura l; y las figuras
3-6 son vistas esquemiticas de una madeja de hilo textil en la
mdquina perfeccionada de tefiir made jas de la figura 1 y que
ilustra las etapas preferidas segin el método de esta invencidn
para teiilr gl azar la madeja. '

Haciendo shora referencia a los dibujos, se ilustra
esquemdticamente en las figuras 1 y 2, una miquina de tefiir ma-
dejas construida de acuerdo con esta invencidn indicadaren ge~
neral por la referencia mumérica 10. Ia mdquina de tefilr made-
Jas 10 comprende una carcasa 1l construidas con paredes latera-
les, paredes de fondo, una pared anterior ¥y una pared posterior
en la forma mostrada para formar una poreidn de tanque 12 para
bafio de tintura y una poreidn de soporte de madejas 13 sobre
aquells.

Ia méquina de tefilr madejas 10 incluye ademds una plu-
ralidad de medios de soporte 15 de tubos de tefiido alargados,
¥y huecos montados fijamente en uno de sus extremos en la pared
posterior de la carcasa 1l en la poreidn de soporte de madejé
13 para extenderse paralelos entre si y lejos de la pared pos-
terior de la carcasa 1l y sobre la porcidn de tanque 12. Median-
te esta disposicidn, los medios de soporte de tubo de tefiido 15
son aptos para recibir y soportar una pluralidad de madejas de
hilo textil S, axialmente g lo largo, como puede verse en la fi-
gura 2. Normalmente, los medios de soporte de tubo de tefiido 15

son de longitud suficiente pars soportar aproximadamente 10 de
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tales madejas a lo largo axialmente.

Cooperando con cada medio de soporte 15 de tubo de
tefiido existe unos medios rotores 17 para girar las madejas en
una forma predeterminada sobre los medios de soporte 15 de tu-
bo de tefildo. Ios medios rotores 17 comprenden una placa plana
alargada 18 asegurads en sus extremos a medios de collarin 19
¥y 20. E1 miembro de collarfn 19 es soportado giratoriamente en
una forma apropiada en el extremo libre de los medios de sopor-
te 156 de tubo de tefildo y el collarin 20 es soportado giratoria-
mente en cualquier forma convencional en el obro extremo de los
medios de soporte 15 del tubo de tehido adyacentes a la pared
posterior de la carcasa 11, como se muestra en la figura 2. Pa-
ra girar los medios rotores 17 ocon respecto a los medios de so-
porte de tubo de tefiido 15, se prevé un miembro de eubo 21 que
se asegura al miembro de collarfin 20 en uno de sus lados e in-
cluye un miembro de rueda dentada 22 en su otro extremo y mds
alld de la pared posterior de la carcasa 11 que empefia con cual-
quier medio de engrane apropiado impulsado desde cualquier mo=-
tor convenieate (no mostrado).

Medlante esta disposicién, los medios rotores 17 pue-
den ser girados en una direccidn horaria o antihoraria en la
forma ilustrada esquemiticamente en la figura 5 para girar las
madejas S en torno de los medios de soporte de tubo de tefiido
15 al levantar f{sicamente las madejas S por encima de los me-
dios de soporte de tubo de tefiido 15 y llevarlas en torno de
ellos.

Ia méquina de telir madejas 10 comprende ademis unos
medios de suministro de materia colorante que son en la forma
de bafio dentro de la porcidn de tanque 12 de la carcasa 1l e in-~

cluyen un conducto 25 que se extiende a través de una abertura
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en el fondo de los medios de tangue 12 y hacia una bomba 26
que bombea la materia eolorante desde el tanque 12 y el con-
dueto 25 a través de otro conducto 27 hacia un mecanismo de
vidlvula de tres pasos 28. Dirigiéndose desde el mecanismo de
vilvula 28 existe otro conducto 29 gue consta de un eolector
30 que se extiende transversalmente.

Zste colector 30 puede ser de una construccidén ahu-
gada hacia cada uno de sus extremos de forma que iguale la pre-
8ién de la materia colorante, recibida céntricamente desde el
conducto 29, a través del colector 30. Cada uno de los medios
de soporte de tubo de tefildo huecos 15 pasa e través de los cu-
bos 21 y dentro del colector 30 para permitir el paso de mate-
ria colorante desde el colector 30 dentro de cada uno de los
medios de soporte de tubo de tefildo 15. Ios medios de soporte
de tubo de tefildo 15 estén provistos cada uno de una hendedura
0 serie de aberturas 35 que se extienden longitudinalmente, so-
bre cada lado en generalmente su cuadrante superior para el pa-
80 de materia colorante exteriormente desde ellos y en empefio
con el interlor de las madejas S, como se ilustra esquemdtica-
mente en la figura 3.

As{ 1a materia colorante puede bombearse desde la por-
cidn de tanque 12 de la carcasa 1l medisnte la bomba 26 a tra-
vés de los conductos 25 ¥y 27, a través del miembro de vadlvula
28, a través del cunducto 29, a través del coledtor 30 y dentro
de cada uno de los medios de soporte de tubo de tefiido 15 para
aplicacidn a las madejas S soportadas sobre ellos mediante los
medios rotores 17 para tefiir totalmente todos los hilos en ca-
da una de las madejas S. El aparato anterior ¥y su funcionamien-
to representa una miquina de tefiir made jas construida y acciona-

da convencionalmente. Sin embargo, es de observar que este apa-
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rato y su funoionamientqﬂnﬁ pgbpgmé}%ﬁén al tefildo al azar de
madejas de hilo textil, sino nuevamente proporcionan un aparato
y un nétodo de aoctuacidén mediante los cuales pueden tefiirse ma-
dejas de hilo textil totalmente de un color a su través.

De acuerdo con esta invencién, se montan fijamente
una pluralidad de segundos medios de tubo de teiiido 40 lmecos
y alargados en uno de sus extremos en la pared posterior de la
carcasa 11 para extenderse paralelos entre s{ lejos de la pared
posterior de la carcasa 1l y sobre su poreidn de tanque 12. Hs-
tos segundos medios de tubo de tefiido 40 se situan debajo de
los medios de soporte de tubo de cilindro 15 e incluyen salidas
de descarga 41 sobre cada uno de sus lados finalmente a lo lar-
go de un plano transversal horizontal a través de segundos me-
dios de tubo de tefiir 40 para aplicar materla colorante a sola-
mente una poreidn predeterminada de las madejas cuando las ma-
dejas estén en una posicifn estacionaris predeterminada sobre
la méquina.

Preferentemente, estos segundos medios de tubo de te~
fildo 40 se situan en una posicidn tal que aproximadamente un
tercio de la clrcunferencia de una madeja de medida normsl de
hilo textil ouando se sitda en la mdquina 10, se extenderd pa-
ralela con y debajo de los segundos medios de tubos de teﬁido
40 para exposicidn al tinte aplicado desde ellos. Una madeja
normal de hilo textil es aproximadamente de 54 pulgadas en cir-
cunferencia y cuando cuelga sobre los medios de soporte de tu-
bo de tefildo 15 se extenderd aproximadamente 24 pulgadas en lon=-
gltud axial. Preferentemente, los segundos medios de tubo de te-
fildo 40 se situaraf de forma gue su eje estard aproximadamente
a 15 pulgadas por debajo del eje de los medios de soporte del

tubo de tefildo superior 15 y de forma que aproximadamente 18
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pulgadas de la circunferencia é 9 pulgadas de la longltud
sxial de las madejas S estard paralela con y se extenderd de-
bajo de las aberturas de descarga 41 en los segundos medios
de tubo de teiildo 40.

En la realizacidn preferida, se prevén dos veces 6o-
mo mdximo de los segundos medios de tubo de tefiido 40 con res--
pecto a los medios de soporte de tubo de teiiido o superiores
15 de forma gque los medios de tubo de tefiido 40 pueden exten-

derse g través y entre cada una de las madejas S, como puede

verse en la figura 1. Hsta disposicién permitird el tefildo mi-
ximo de los segundos medios de tubo de tefiido 40 y asegura la
penetracién de la materia colorante a través de la porcién in-
ferior de las madejas S que son expuestas al tefildo que se apli-
ca a partir de los segundos medios de tubo de teiiido 40. Sin
embargo, puede utilizarse el mismo némero de segundos medios

de tubo de tefildo 40 que los medios de soporte de tubo de tefii-~
do 15 y se situardn en posicidn para extenderse a trafes de las
madejas S.

Ios segundos medios de tubo de tefiido 40 se conectan
entre s{ a un colector comin 42 que se exticnde transversalmen-
te a cada medio de tubo de tefiido 40 y puede ser de una cong-
truceidn ahusada exteriormente para igualar la presién del tin-
te en €1 que es recibido céntricamente desde un conducto 43 que
conecta el colector 42 con el miembro de vdlvula de tres pasos
28. Las aberturas de descarga 41, que pueden ser lumbreras eire
culares o hendeduras alargadas, son preferentemente de medidas
y mimeros variables que se extienden desde el colector 42, co-
mo se muestra an la figura 2, de forma que la presidn a lo lar-
go de cada uno de los medios de tubo de teiiido 40 se igualara

y de forma que el tinte aplicado desde ellos estari bajo la mis-
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ma presidn para todas las madejas.

Con el aparato anteriormente dispuesto, el nmuevo mé-
todo de esta invencidn puede practicarse.incluyendo madejas
de hilo textil situadas asxialmente & lo largo y soportadas por
los medios de soporte de tubo de tefildo 15, como se muestra en
las figuras 1 y 2. Estas madejas S son girades sobre los medios
e soporte de tubo de tefildo 15 medlante los medios rotores 17
y al propio tiempo, se aplica g ellas uns primera materia colo-
rante desde los medios de soporte de tubo de tefiido superiores
15 § desde tanto los medios de soporte de tubo de tefiido supe~
riores 15 como de los segundos medios de tubo de tefiido o infe-~
riores 40, si se desea, Esto se realiza al situar un bafio de
tefiido apropiado en la porcidn de tanque 12 de la carcasa 1l
y bombear el mismo desde la porcidn de tanque 12 hacia el con-
ducto 25 mediante la bomba 26. Desde la bomba 26, la materia
colorante pasa a través de la vélwla de tres pasos 28 que se
situa en la posicién apropiada para permitir a la materia co-
lorante pasar o a través del conducto 29 4 a través de los con-
ductos 29 y 43 al colector 30 & colectores 30 y 42 para pasar
dentro de los medios de soporte de tubo de tefiido 15 & a los
medios de soporte de tubo de teiiido 156 y a los medios de tubo
de tefildo 40. Entonces la materia colorante se aplica desde
los medios de soporte 15 de tubo de tefildo o desde los medios
de soporte de tubo de tefiido 15 y los medios de tubo de tefiido
40 sobre las madejas S cuando ellas son giradas en torno median-
te los medios rotores 17, como se indica esquemiticamente en 1la
figura 3.

Después gue se ha aplicado la primera materia colo-
rante a las madejas S, los medios rotores 17 se paran y se ex-

trae la materla colorante de la porcidn de tanque 12. Entonces
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de tanque 12 y se bombea desde el tanque 12 haecia los segundos
medios de tubo de tefiido 40 a través del miembro de vidlvula de
tres pasos 88 que se situa en una posicidn para comunicaeidn
entre los conductos 287 y 43 solamente. Entonces la segunda ma-
teria colorante se aplica a través de los medios de tubo de te-
fiido 40 a la porcidn de las madejas § que son paralelas con y
debajo de los medios de tubo de teiiido 40, como se indica es-
quemdticamente en la figura 4, mientras gue las madejas S es-
t4n en una posicién estacionaria. Preferentemente, esta por-
cién de las madejas S es de tercio inferior de su eircunferen-
cla.

El segundo bafio de tefiido se extrae luego de la por-
eidn de tanque 12 y se prepara un teroer baiflo de tefiido y se
sitda en él. ILas madejas se glran entonces, como se ilustra es-
quemdticamente en la figura 5, menor de una revoluecidn por los
medios rectores 17 y preferentemente aproximadamente un terecio
de revolucidn de forma que se sitda su segunda porcidn parale-
la con y debajo de las salidas de descarga 41 en los segundos
medios de tubo de tefiido 40. Intonces se bombea la tercera ma-
teria colorante en los medios de tubo de tefiido 40 y se aplica
a la poreidn iaferior de las madejas S, preferentemente un ter-
cio de poreidn inferior de su cirecunferencia, como se indica-
esyuendticamente en la figura 6.

Como un resultado de la operacidn anterior, las made-~
jas se teiiirdn al azar de forma que preferentemente un primer
terclo aproximadamente de su circunferencia contenga solamente
la primera materia colorante, un segundo tercio aproximadamen-
te de su circunferencia contenga una combinacidn de la primera

¥y segunda materia colorante y un tercer tercio aproximadamente
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de su circunferencia conteriga una combinacidn de la primera y

tercera materia ocolorantes. Zsto se ilustra esquemdticamente
nediante el escografiado en las figuras 3 - 6.

La mdquina de tenir madejas anterior 10 puede asimis-
mo incluir aparatos de programacidn automdtica gue pueden ci-
clar las operaciones anteriores automdticamente y evitar la ne-
cesidad de su programscidn manual mediante un operario. Asimis-
mo, la poreidn de tanque 12 de la carcasa 11 de la miquina 10
puede conectarse apropladamente a una pluralidad de medios de
tanque de materla colorante de forma que los balios de tefiido
puedan proveerse automdticamente a la poreidn de tanque de te-
fiido 12 durante el ciclado automdtico de la méquina.

As{, puede verse gue se prevé un aparato y medios
perfeccionados mediante log cuales pueden tefiirse sl azar auto-
miticamente y fdcilmente madejas de hilo textil en una opera=~

eidn sin extraer las madejas de la méquina.

FoTa

Descrito el objeto del presente invento, se declaran
muevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la demanda de patente U.S.A. serial nimero
771.423 del 29 de Octubre de 1.968.

1.~ Método con su dispositivo para tefiir sutomitica-
mente al azar hilo textil en forma de madeja, caracterizado por=
que comprende situar por lo menos una madeja de hilo textii en
una posieidn para tefilr sobre una miquina de tefiir made jas, gi-
rar la citada madeja por lo menos una revolucién completa me-

diante la oitada méquina y al propio tiempo aplicar una prime-
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ra materia colorante mediante l;mcitada mdquina a la citada
madeja para proporcionar un color de base a todo el hilo y a
la circunferencia total de la citada madeja, parar la rotacién
de la citada madeja, aplicar una segunda materia colorante me-
diante la citada mAquina a solamente una poreidn predetermina-
da de la citada madeja mientras la citada madeja estd en una
posicidn estacionaria sobre la citada miquina, girar la citada
madeja menos de una revolucidn completa mediante la citada mé-
quina y parar la rotacién de la citada madeja, y aplicar una
tercera materia colorante mediante la citada miquina a otra por-
eidn predeterminada de la citada madeja mientras la citada ma-
deJa est4 en una posicién estacionaria sobre la citada méquina
por lo que la citada madeja se tifie al azar.

2.~ Método, segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque comprende situar por lo menos una madeja de hilo textil
sobre una méquina de tefiir madejas, girar la citada madeja por
lo menos una revoluecidn por la citada mdquina y al propio tiem-
Po aplicar una primera materia colorante mediante la citada mé-
quina a la citada madeja para Proporcionar un color de basge gz
la totalidad del hilo ¥ a la cirecunferencia completa de la cita-
da madeja, parar la rotacidn de la citada made ja, aplicar una
segunda materia colorante mediante la citada mquina a aproxi-
madamente una poreifn de un tereio del fondo de la eircunferen-
aia de la citada madeja mientras la citada madeja estd en una
posicién estacionarias sobre la citada miquina, girar la citads
madeja mediante la eitada méquina aproximadamente un tercio de
revolucidn y parar la rotacién de la citada méquina, y aplicar
una tercera materia colorante mediante la citada méquina aproxi-
madamente la porcidn de fondo de un tercio de la eirecunferencia

de la citada madeja mientras 1a citada madeja estd en una posi-~
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0ién estacionaria sobre la citada miquina, por lo que la cita-~

da madeja se tifie al azar de forma que una porcién de un pri-
mer tercio aproximadamente de su circunferencia contenga la ci-
tada primera materia colorante, una segunda porcién de aproxi-
madamente un tercio de su eircunferencia contenga una combina-
cibn de la citada primera y segunda materias colorantes, y una
tercera porcidn de aproximadamenté un tercio de su circunferen~
cia contenga una combinacidén de la citada primera y tercera ma-
terias colorantes.,

Se= Método, seydn las reivindicaciones 1 Yy 2, en el
que el dispositivo para su realizacidn es una miquina de tefiir
madejas de hilo textil que tiene medios de soporte de tubo de
teliido para soportar axialmente una pluralidad de madejas de
hilo textil sobre ellos y para aplicar a ellas tinte, unos me-
dios giratorics para girar las citadas madejas en una forma
predeterminada sobre los citados medios de soporte de tubo de
tefiido, y medios suministradores de materia colorante conectados
operativamente a los citados medios de soporte de tubo de teiii-
do; caracterizado porgue los segundos medios de tubo de Heifiido
tienen salidas de descarga en ellos y conectados operativamen-
te a los cltados medios de suministro de materisl colorante,
situdndose los citados segundos medios de tubo de teliido deba-
Jo de los citados medios de soporte de tubo de tefildo para ex-
tenderse a lo largo de las citadas madejas en una posicidn pre-
determinada para aplicar materia colorante a una poreidn prede-
terminada solamente de las citadas madejas cuando las citadas ma
dejas estdn en posicidn estacionarias predeterminadas sobre la
oitada miquinapara obtener tefildo al azar del hilo textil en las

citadas madejas.

4.- Wétodo, de acuerdo con la reivindicacidn 3, en el
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en la citada miquina en una posicidn tal que aproximadamente
un tercio de la circunferencia de una madeja de medida normal
de hilo textil ouando se sitda en la citada mdquina, se exten-
derd paralela con y debajo de los ocitados segundos medios de
tubo de tefiido para la exposicidn al tinte aplicado desde ellos.

5.- létodo, de acuerdo con la reivindicacidn 3, en
que las citadas salidas de descarga en los citados segundos me-
dios de tubo de tefiido se situan aproximsdamente a lo largo de
un plano horizontal, transversal a través de los ocitados segun-
dos medios de tubo de tefiido.

6+~ Método, de acuerdo con la reivindicacién 5, en-
que las citadas salidas de descarga en los citados segundos me-
dios de tubo de tefiido son de medidas variables y dispuestos
en una forma tal para igualar presidn del tinte onando se apli-
ca a través de los citados segundos medios de tubo de tefildo.

7.- Método de acuerdo con la reivindicacién 3, en que
los citados medios de suministro de materis eolorante incluyen
medios de vdlvula para controlar el suministro de materia colo-
rante a los citados primeros y segundos medios de tubo de tefii~
do alternativamente y conjuntameante.

8.~ Método de acuerdo con la reivindicacidn 3, en que
los citados medios de tubo de tefildo se situan en una forma tal
para pasar a través de las citadas madejas de hilo textil y en-
tre las citadas madejas de hilo textil para aplicacidn de tinte
méxima .

9.~ Método con su dispositivo para tefiir automdtica-
mente al azar hilo textil en forma de madeja.

Segdn se describe ¥y reivindioa en la presente memo-

ria desoriptiva que consta de 16 hojas foliadas y eseritas a
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méquina por una sola de sus cearas y acompafiadas de los dibu-

Jos reglamentarios.
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