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por "METODO CON SU DISPOSITIVO P*RA TEÍ.IK AUTOMATICAMENTE 

AL AZAR HILO TEXTIL EN FORMA DE MADEJA" a favor de la fir­

ma estadounidense RIEGEL TEXTILE CORPORATION, residente en 

260 Madison Avenue, NE# YORK, N.Y. [EE.UU.).

M3M0RIA DES C HIPT IVA

Una máquina de teñir hilo textil en madejas que tie 

ne medios de soporte de tubo de teñido para soportar axialmen 

te una pluralidad de madejas de hilo textil y para aplicarles 

tinte, unos medios de rotor para girar las madejas en una for 

5, ma predeterminada y medios de suministro de materia colorante

para suministrar materia colorante a los medios de soporte de 

tubo de teñido. El perfeccionamiento en ello de unos segundos 

medios de tubo de teñido situados debajo de los medios de so­

porte de tubo de teñido para extenderse a lo largo de las ma-



2

5.

10.

. 15.

20.

23.

30.

/r\ /í 6"t!
^  b  \

dejas en una posición predeterminada por lo que una madeja de 

hilo textil puede ser teñida al azar por giros de la madeja 

mientras se aplica a ella una primera materia colorante para 

proporcionar un color de base a todo el hilo y a la circunfe­

rencia total de la madeja, el paro de la rotación de la made­

ja y la aplicación de una segunda materia colorante por la má­

quina a solamente una porción predeterminada de la madeja mien­

tras la madeja está en una posición estacionaria, el giro de 

la madeja en menos de una revolución completa por la máquina, 

y el paro de la rotación de la madeja y la aplicación de una 

teroera materia odorante por la máquina a otra porción prede­

terminada de la madeja mientras la madeja está en una posición 

estacionaria.

Esta invención se refiere a un aparato y mótodo pa­

ra teñir automáticamente al azar madejas de hilo textil en una 

operación sin extraer las madejas de la máquina.

Hasta el presente en el teñido al azar de madejas de 

hilo textil, no se han utilizado aparatos o métodos satisfacto­

rios mediante los cuales pueden teñirse automáticamente al azar 

madejas de hilo textil de forma que porciones de la circunferen­

cia se tiñan de colores diferentes o matices diferentes en una 

operación y en una máquina.

En el pasado, el teñido al azar de madejas de hilo 

textil ha envuelto necesariamente una combinación de una máqui­

na y operaciones manuales con las cuales las madejas de hilo 

textil se situaban en una máquina de teñido convencional de ma­

dejas y se aplicaba un primer matiz de color o tintura en la 

totalidad de la madeja de hilo textil a lo largo de su circun­

ferencia total. Siguiendo esta operaoión, las madejas de hilo 

textil se extraían de la máquina de teñir madejas y se situaban



axialmente a lo largo de una barra de soporte u otro instrumen­

to para ser sumergidas a mano en un baño de un segundo matiz o 

color de tintura de forma que una porción predeterminada,de la 

circunferencia de la madeja se termina oon el segundo color o 

matiz de tintura. Siguiendo esta operación, las madejas fueron 

giradas manualmente en menos de una revolución completa en tor­

no de la barra o instrumento de soporte y otra porción predeter­

minada de la circunferencia de las madejas se sumergía a mano 

en un tercer baño de teñido de un color o matiz diferente. La 

anterior operación ooasinaba en una madeja que porciones prede­

terminadas de su circunferencia se teñían con varios colores o 

matioes de tintura.

Este procedimiento consumía necesariamente tiempo, 

gastos y trabajo para realizar tanto más cuando requería opera­

ciones mecánicas y manuales, la extracción de las madejas de 

una máquina hasta un instrumento manual, y una cantidad conside­

rable de tiempo por los operarios.

Por consiguiente, es un objeto de esta invención pro­

porcionar un aparato y mótodo mediante los cuales puedan teñir­

se automáticamente al azar en formas sencilla y rápida y en una 

operaoión de un ónico aparato para eliminar el gasto, consumo 

de tiempo y otras desventajas de las operaciones previas.

De acuerdo con esta invención, el objeto anterior pue­

de realizarse al proporcionar una máquina de teñir hilos texti­

les en madeja que tiene medios de soporte de tubo de teñido pa­

ra soportar axialmente una pluralidad de madejas de hilo textil 

sobre ellos y para aplicar a ellas el tinte, unos medios rotores 

para girar las madejas en una forma predeterminada sobre los me­

dios de soporte de tubo de teñido, y medios de suministro de ma­

teria de teñido conectados operativamente a los medios de sopor­
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te de tubo de teñido para suministrar a ellos el tinte. la má­

quina incluye además unos segundos medios de tubo de teñido que 

tienen en ellos salidas de desoarga y conectados operativamen­

te a los medios de suministro de materia colorante para recibir 

de ellos el tinte. Los segundos medios de tubo de teñido se si­

túan debajo de los medios de soporte de tubo de teñido para ex­

tender a lo largo las madejas en una posición predeterminada 

para aplicar materia colorante a solamente una porción predeter­

minada de las madejas cuando las madejas están en posiciones 

estacionarias predeterminadas sobre la máquina para obtener el 

teñido al azar sobre la máquina.

Con el aparato anterior, puede realizarse un mátodo 

de teñir al azar hilos textiles en madejas al situar por lo me­

nos una madeja de hilo textil en posicián para teñir sobre la 

máquina de teñir madejas, girar la madeja por lo menos una re­

volución completa mediante la máquina y al propio tiempo apli­

car una primera materia colorante mediante la máquina a la ma­

deja para proporcionar un color de base a todo el hilo de la 

citada madeja, para la rotación de la madeja, aplicar una se­

gunda materia colorante mediante la máquina a solamente una por­

ción predeterminada de la madeja mientras la madeja está en una 

posicián estacionaria sobre la máquina, girar la madeja menos 

de una revoluoián completa mediante la máquina y parar la rota- 

oion de la máquina, y aplicar una tercera materia colorante me­

diante la máquina a otra porcián predeterminada de la madeja 

mientras la madeja está en una posicián estacionaria sobre la 

máquina, mediante lo cual la madeja de hilo textil se tiñe al 

azar.

Algunos de los objetos y ventajas de la invencián han 

sido indicados, otros objetos y ventajas apareoerán cuando la
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descripción prosiga tomada en oonjunoión oon los dibujos que 

se aoompañan, en los que la figura 1 es una vista en elevación 

frontal esquemática, partida, de una máquina de teñir madejas 

de esta invención; la figura S es una vista esquemática en sec­

ción lateral del aparato de la figura 1, tomada substancialmen­

te a lo largo de la linea 1-1 de la figura 1; y las figuras 

3-6 son vistas esquemáticas de una madeja de hilo textil en la 

máquina perfeccionada de teñir madejas de la figura 1 y que 

ilustra las etapas preferidas segán el mótodo de esta invención 

para teñir al azar la madeja.

Haciendo ahora referencia a los dibujos, se ilustra 

esquemáticamente en las figuras 1 y 2, una máquina de teñir ma­

dejas construida de acuerdo con esta invenoión indicada en ge­

neral por la referenoia numórica 10. la máquina de teñir made­

jas 10 comprende una carcasa 11 construida oon paredes latera­

les, paredes de fondo, una pared anterior y una pared posterior 

en la forma mostrada para formar una porción de tanque 12 para 

baño de tintura y una porción de soporte de madejas 13 sobre 

aquella.

la máquina de teñir madejas 10 incluye además una plu­

ralidad de medios de soporte 15 de tubos de teñido alargados, 

y huecos montados fijamente en uno de sus extremos en la pared 

posterior de la carcasa 11 en la porción de soporte de madeja 

13 para extenderse paralelos entre sí y lejos de la pared pos­

terior de la carcasa 11 y sobre la porción de tanque 12. Median­

te esta disposición, los medios de soporte de tubo de teñido 15 

son aptos para recibir y soportar una pluralidad de madejas de 

hilo textil S, axialmente a lo largo, como puede verse en la fi­

gura 2. Normalmente, los medios de soporte de tubo de teñido 15 

son de longitud sufioiente para soportar aproximadamente 10 de
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tales madejas a lo largo axialmente.

Cooperando con cada medio de soporte 15 de tubo de 

teñido existe unos medios rotores 17 para girar las madejas en 

una forma predeterminada sobre los medios de soporte 15 de tu­

bo de teñido. Los medios rotores 17 comprenden una placa plana 

alargada 18 asegurada en sus extremos a medios de collarín 19 

y 20. El miembro de oollarín 19 es soportado giratoriamente en 

una forma apropiada en el extremo libre de los medios de sopor­

te 15 de tubo de teñido y el collarín 20 es soportado giratoria­

mente en cualquier forma convencional en el otro extremo de los 

medios de soporte 15 del tubo de teñido adyacentes a la pared 

posterior de la carcasa 11, como se muestra en la figura 2. Pa­

ra girar los medios rotores 17 oon respecto a los medios de so­

porte de tubo de teñido 15, se prevé un miembro de cubo 21 que 

se asegura al miembro de collarín 20 en uno de sus lados e in­

cluye un miembro de rueda dentada 22 en su otro extremo y más 

allá de la pared posterior de la carcasa 11 que empeña con cual­

quier medio de engrane apropiado impulsado desde cualquier mo­

tor conveniente (no mostrado).

Mediante esta disposición, los medios rotores 17 pue­

den ser girados en una dirección horaria o antihoraria en la 

forma ilustrada esquemáticamente en la figura 5 para girar las 

madejas S en torno de los medios de soporte de tubo de teñido 

15 al levantar físicamente las madejas S por encima de los me­

dios de soporte de tubo de teñido 15 y llevarlas en torno de 
ellos.

La máquina de teñir madejas 10 comprende además unos

medios de suministro de materia colorante que son en la forma 

de baño dentro de la porción de tanque 12 de la carcasa 11 e in­

cluyen un conducto 25 que se extiende a través de una abertura
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en el fondo cLe los medios de tanque 12 y hacia una bomba 26 

que bombea la materia colorante desde el tanque 12 y el con­

ducto 25 a través de otro conducto 27 hacia un mecanismo de 

válvula de tres pasos 28. Dirigiéndose desde el mecanismo de 

válvula 28 existe otro conducto 29 que consta de un colector 

30 que se extiende transversalmente.

Este colector 30 puede ser de una construcción ahu­

sada hacia cada uno de sus extremos de forma que iguale la pre- 

sián de la materia colorante, recibida céntricamente desde el 

conducto 29, a través del colector 30. Cada uno de los medios 

de soporte de tubo de teñido huecos 15 pasa a través de los cu­

bos 21 y dentro del colector 30 para permitir el paso de mate­

ria colorante desde el colector 30 dentro de cada uno de los 

medios de soporte de tubo de tenido 15. Los medios de soporte 

de tubo de teñido 15 están provistos cada uno de una hendedura 

o serie de aberturas 35 que se extienden longitudinalmente, so­

bre cada lado en generalmente su cuadrante superior para el pa­

so de materia colorante exteriormente desde ellos y en empeño 

con el interior de las madejas S, como se ilustra esquemática­

mente en la figura 3.

Asi la materia colorante puede bombearse desde la por­

ción de tanque 12 de la carcasa 11 mediante la bomba 26 a tra­

vés de los conductos 25 y 27, a través del miembro de válvula 

28, a través del cunducto 29, a través del colector 30 y dentro 

de cada uno de los medios de soporte de tubo de teñido 15 para 

aplioacién a las madejas S soportadas sobre ellos mediante los 

medios rotores 17 para teñir totalmente todos los hilos en ca­

da una de las madejas S. El aparato anterior y su funcionamien­

to representa una máquina de teñir madejas construida y acciona­

da convenoionalmente. Sin embargo, es de observar que este apa-30
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madejas de hilo textil, sino nuevamente proporcionan un aparato 

y un método de aotuaoión mediante los cuales pueden teñirse ma­

dejas de hilo textil totalmente de un color a su travos.

De acuerdo con esta invención, se montan fijamente 

una pluralidad de segundos medios de tubo de teñido 40 huecos 

y alargados en uno de sus extremos en la pared posterior de la 

carcasa 11 para extenderse paralelos entre sí lejos de la pared 

posterior de la carcasa 11 y sobre su porción de tanque 12. Es­

tos segundos medios de tubo de teñido 40 se sitúan debajo de 

los medios de soporte de tubo de cilindro 15 e incluyen salidas

de descarga 41 sobre cada uno de sus lados finalmente a lo lar­

go de un plano transversal horizontal a travós de segundos me­

dios de tubo de teñir 40 para aplicar materia colorante a sola­

mente una poroión predeterminada de las madejas cuando las ma­

dejas están en una posición estacionaria predeterminada sobre 

la maquina.

Preferentemente, estos segundos medios de tubo de te­

ñido 40 se sitúan en una posición tal que aproximadamente un 

tercio de la circunferencia de una madeja de medida normal de 

hilo textil cuando se sitúa en la máquina 10, se extenderá pa­

ralela con y debajo de los segundos medios de tubos de teñido 

40 para exposición al tinte aplicado desde ellos. Una madeja 

normal de hilo textil es aproximadamente de 54 pulgadas en cir­

cunferencia y cuando cuelga sobre los medios de soporte de tu­

bo de teñido 15 se extenderá aproximadamente 24 pulgadas en lon­

gitud axial. Preferentemente, los segundos medios de tubo de te­

ñido 40 se situaraá. de forma que su eje estará aproximadamente 

a 15 pulgadas por debajo del eje de los medios de soporte del 

tubo de teñido superior 15 y de forma que aproximadamente 1830
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pulgadas de la circunferencia 6 9 pulgadas de la longitud 

axial de las madejas S estará paralela con y se extenderá de­

bajo de las aberturas de descarga 41 en los segundos medios 

de tubo de teñido 40.

En la realización preferida, se prevén dos veces Co­

mo máximo de los segundos medios de tubo de teñido 40 con res­

pecto a los medios de soporte de tubo de teñido o superiores 

15 de forma que los medios de tubo de teñido 40 pueden exten­

derse a través y entre cada una de las madejas S, como puede 

verse en la figura 1. Esta disposicián permitirá el teñido má­

ximo de los segundos medios de tubo de teñido 40 y asegura la 

penetracián de la materia colorante a través de la porcián in­

ferior de las madejas S que son expuestas al teñido que se apli­

ca a partir de los segundos medios de tubo de teñido 40. Sin 

embargo, puede utilizarse el mismo námero de segundos medios 

de tubo de teñido 40 que los medios de soporte de tubo de teñi­

do 15 y se situarán en poBioián para extenderse a trabes de las 

madejas S.

Los segundos medios de tubo de teñido 40 se coneotan 

entre si a un colector común 42 que se extiende transversalmen­

te a cada medio de tubo de teñido 40 y puede ser de una cons- 

trucoián ahusada exteriormente para igualar la presión del tin­

te en él que es recibido céntricamente desde un conducto 43 que 

conecta el colector 42 con el miembro de válvula de tres pasos 

28. Las aberturas de descarga 41, que pueden ser lumbreras cir­

culares o hendeduras alargadas, son preferentemente de medidas 

y números variables que se extienden desde el colector 42, co­

mo se muestra an la figura 2, de forma que la presión a lo lar­

go de cada uno de los medios de tubo de teñido 40 se igualará 

y de forma que el tinte aplioado desde ellos estará bajo la mis-30



ma presión para todas las madejas.

Con el aparato anteriormente dispuesto, el nuevo mé­

todo de esta invención puede praotioarse incluyendo madejas 

de hilo textil situadas axialmente a lo largo y soportadas por 

los medios de soporte de tubo de teñido 15, oomo se muestra en 

las figuras 1 y 2. Estas madejas S son giradas sobre los medios 

de soporte de tubo de teñido 15 mediante los medios rotores 17 

y al propio tiempo, se aplica a ellas una primera materia colo­

rante desde los medios de soporte de tubo de teñido superiores 

15 ó desde tanto los medios de soporte de tubo de teñido supe­

riores 15 oomo de los segundos medios de tubo de teñido o infe­

riores 40, si se desea. Esto se realiza al situar un baño de 

teñido apropiado en la porción de tanque 12 de la carcasa 11 

y bombear el mismo desde la porción de tanque 12 hacia el con­

ducto 25 mediante la bomba 26. Desde la bomba 26, la materia 

colorante pasa a través de la válvula de tres pasos 28 que se 

sitúa en la posición apropiada para permitir a la materia co­

lorante pasar o a través del conducto 29 ó a través de los con­

ductos 29 y 43 al colector 30 ó colectores 30 y 42 para pasar 

dentro de los medios de soporte de tubo de teñido 15 ó a los 

medios de soporte de tubo de teñido 15 y a los medios de tubo 

de teñido 40. Entonces la materia colorante se aplica desde 

los medios de soporte 15 de tubo de teñido o desde los medios 

de soporte de tubo de teñido 15 y los medios de tubo de teñido 

40 sobre las madejas S ouando ellas son giradas en torno median­

te los medios rotores 17, como se indica esquemáticamente en la 

figura 3.

Después que se ha aplicado la primera materia colo­

rante a las madejas S, los medios rotores 17 se paran y se ex­

trae la materia colorante de la porción de tanque 12. Entonces
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se prepara un segundo baño de teñido y se sitúa en j.a porción 

de tanque 12 y se bombea desde el tanque 12 hacia los segundos 

medios de tubo de teñido 40 a travos del miembro de válvula de

tres pasos 28 que se sitúa en una posición para comunicación 

entre los oonduotos 27 y 43 solamente. Entonces la segunda ma­

teria colorante se aplica a través de los medios de tubo de te­

ñido 40 a la porción de las madejas S que son paralelas con y 

debajo de los medios de tubo de teñido 40, como se indica es­

quemáticamente en la figura 4, mientras que las madejas S es­

tán en una posición estacionaria. Preferentemente, esta por­

ción de las madejas S es de tercio inferior de su circunferen­

cia.

El segundo baño de teñido se extrae luego de la por­

ción de tanque 12 y se prepara un teroer baño de teñido y se 

sitúa en ál. Las madejas se giran entonces, como se ilustra es­

quemáticamente en la figura 5, menor de una revolución por los 

medios rectores 17 y preferentemente aproximadamente un tercio 

de revolución de forma que se sitúa su segunda porción parale­

la con y debajo de las salidas de descarga 41 en los segundos 

medios de tubo de teñido 40. Entonces se bombea la tercera ma­

teria colorante en los medios de tubo de teñido 40 y se aplica 

a la porción inferior de las madejas S, preferentemente un ter­

cio de porción inferior de su circunferencia, como se indica' 

esquemáticamente en la figura 6.

Como un resultado de la operación anterior, las made­

jas se teñirán al azar de forma que preferentemente un primer 

tercio aproximadamente de su circunferencia contenga solamente 

la primera materia colorante, un segundo tercio aproximadamen­

te de su circunferencia contenga una combinación de la primera 

y segunda materia colorante y un teroer tercio aproximadamente3 0.
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le su circunferencia contenga una combinación le la primera y 

tercera materia colorantes. Esto se ilustra esquemáticamente 

meliante el escografiado en las figuras S - 6.

La máquina le teñir malejas anterior 10 puele asimis­

mo incluir aparatos de programación automática que pueden ci­

clar las operaciones anteriores automáticamente y evitar la ne- 

cesilal de su programación manual meliante un operario. Asimis­

mo, la poroión le tanque 12 le la carcasa 11 de la máquina 10 

puele conectarse apropiadamente a una pluralidad de medios le 

tanque le materia colorante le forma que los baños le tenido 

puedan proveerse automáticamente a la poroión le tanque de te­

ñido 13 durante el ciclado automático de la máquina.

Asi, puede verse que se prevó un aparato y medios 

perfeccionados mediante los cuales pueden teñirse al azar auto­

máticamente y fácilmente madejas de hilo textil en una opera­

ción sin extraer las madejas de la máquina.

N O T A

Descrito el objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones 

20. con prioridad de la demanda de patente U.S.A. serial número

771.423 del 29 de Octubre de 1.968.

1.- MÓtodo oon su dispositivo para teñir automática­

mente al azar hilo textil en forma de madeja, caracterizado por­

que comprende situar por lo menos una madeja de hilo textil en 

25. una posición para teñir sobre una máquina de teñir madejas, gi­

rar la citada madeja por lo menos una revolución completa me­

diante la oitada máquina y al propio tiempo aplicar una prime-
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ra materia colorante mediante la citada máquina a la citada 

madeja para proporcionar un color de base a todo el hilo y a 

la circunferencia total de la citada madeja, parar la rotación 

de la citada madeja, aplicar una segunda materia colorante me­

diante la citada máquina a solamente una porción predetermina­

da de la citada madeja mientras la oitada madeja está en una 

posición estacionaria sobre la oitada máquina, girar la citada 

madeja menos de una revolución oompleta mediante la citada má­

quina y parar la rotación de la citada madeja, y aplicar una 

tercera materia colorante mediante la oitada máquina a otra por­

ción predeterminada de la oitada madeja mientras la citada ma­

deja está en una posición estacionaria sobre la oitada máquina 

por lo que la oitada madeja se tiñe al azar.

2.- Método, según la reivindicación 1, caracterizado 

porque comprende situar por lo menos una madeja de hilo textil 

sobre una máquina de teñir madejas, girar la citada madeja por 

lo menos una revolución por la citada máquina y al propio tiem­

po aplicar una primera materia colorante mediante la citada má­

quina a la citada madeja para proporcionar un color de base a 

la totalidad del hilo y a la circunferencia completa de la cita­

da madeja, parar la rotación de la citada madeja, aplicar una 

segunda materia colorante mediante la citada máquina a aproxi­

madamente una porción de un tercio del fondo de la circunferen­

cia de la oitada madeja mientras la citada madeja está en una 

posición estacionaria sobre la oitada máquina, girar la citada 

madeja mediante la oitada máquina aproximadamente un tercio de 

revolución y parar la rotación de la oitada máquina, y aplicar 

una teroera materia colorante mediante la oitada máquina aproxi­

madamente la porción de fondo de un tercio de la circunferencia 

de la citada madeja mientras la citada madeja está en una posi-



oión estacionaria sobre la citada máquina, por lo que la cita­

da madeja se tiñe al azar de forma que una porción de un pri­

mer tercio aproximadamente de su circunferencia contenga la ci­

tada primera materia colorante, una segunda porción de aproxi­

madamente un tercio de su circunferencia contenga una combina­

ción de la citada primera y segunda materias colorantes, y una 

tercera porción de aproximadamente un tercio de su circunferen­

cia contenga una combinación de la citada primera y tercera ma­

terias colorantes.

3 Método, según las reivindicaciones 1 y 2, en el 

que el dispositivo para su realización es una máquina de teñir 

madejas de hilo textil que tiene medios de soporte de tubo de 

teñido para soportar axialmente una pluralidad de madejas de 

hilo textil sobre ellos y para aplicar a ellas tinte, unos me­

dios giratorios para girar las oitadas madejas en una forma 

predeterminada sobre los citados medios de soporte de tubo de 

teñido, y medios suministradores de materia odorante conectados 

operativamente a los citados medios de soporte de tubo de teñi­

do y caracterizado porque los segundos medios de tubo de teñido 

tienen salidas de descarga en ellos y conectados operativamen­

te a los citados medios de suministro de material colorante, 

situándose los citados segundos medios de tubo de teñido deba­

jo de los citados medios de soporte de tubo de teñido para ex­

tenderse a lo largo de las citadas madejas en una posición pre­

determinada para aplicar materia colorante a una porción prede­

terminada solamente de las citadas madejas cuando las citadas ma 

dejas están en posición estacionarias predeterminadas sobre la 

oitada máquinapara obtener teñido al azar del hilo textil en las 
citadas madejas.

4.- Método, de acuerdo con la reivindicación 3, en el
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que los citados segundos medios de tubo de temuo se sitúan 

en la citada maquina en una posición tal que aproximadamente 

un tercio de la circunferencia de una madeja de medida normal 

de hilo textil cuando se sitúa en la citada máquina, se exten­

derá paralela con y debajo de los oitados segundos medios de 

tubo de teñido para la exposición al tinte aplicado desde ellos.

5. - Mátodo, de aouerdo oon la reivindicación 3, en 

que las citadas salidas de descarga en los citados segundos me­

dios de tubo de teñido se sitúan aproximadamente a lo largo de 

un plano horizontal, transversal a travás de los oitados segun­

dos medios de tubo de teñido.

6. - Mátodo, de aouerdo con la reivindicación 5, en 

que las oitadas salidas de descarga en los oitados segundos me­

dios de tubo de tenido son de medidas variables y dispuestos

en una forma tal para igualar presión del tinte ouando se apli­

ca a travás de los citados segundos medios de tubo de teñido.

7. - Mátodo de aouerdo con la reivindicación 3, en que 

los citados medios de suministro de materia colorante incluyen 

medios de válvula para controlar el suministro de materia colo­

rante a los citados primeros y segundos medios de tubo de teñi­

do alternativamente y conjuntamente.

8. - Mátodo de acuerdo con la reivindicación 3, en que 

los citados medios de tubo de teñido se sitúan en una forma tal 

para pasar a travás de las citadas madejas de hilo textil y en­

tre las oitadas madejas de hilo textil para aplicaoión de tinte 
máxima.

9.- Mátodo con su dispositivo para teñir automática­

mente al azar hilo textil en forma de madeja.

Según se describe y reivindioa en la presente memo­

ria descriptiva que consta de 16 hojas foliadas y escritas a
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máquina por una sola de 

jos reglamentarios.

R.D
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