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#0#C<nO#
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

— la  invención ce relacione con tamo tóente
en general, y me en particular coa le industria dg¡ 
dioada a la  consecución de aialamientos industrMst 
en tuberías rígidas o flexibles, a l proporcionar un 

3. nuevo procedimiento para el aislamiento de oonduocig 
nee, a base de agentes químico* de eatruoturas siorg, 
celulares.

Hasta e l sementó presente, la necesaria 
protección térmica de loa conducciones, para dlsml- 

10̂  muir en lo posible au grado de perdidas oalorifugas 
o en otrae ocasiones, pura impedir la transmisión del 
calor del medio ambiente hasta su interior, viene -  
siendo reclisada básioemante en dos modos operatorios 
que incluye la  realización de la protección "insitu"
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A base de materiales moldoables o mediante un proce­
so industrial OR e l que, eco más !í¡edios, se puedo lo 
grar un mejor aislaaiento pop ser posible emboar MR 
terialee que están vedados en loe aislamientos peal¿ 
ea&s direeBagante "in sito ".

Bentro del segando modo operatorio citado# 
Meta ahora# la conooouoión de las cualidades aíslan 
tea desoadas da la s conducciones# se raal.iaa# habi- 
tualmente, a baae da d e le ita r la  conducción a prote 
ger tóraioaaento ón el interior de en molde# en el coa 
sobre su psred interior# se M colccndo previenen Be 
un iocubrisionto que a nodo de oamisa, queda vinculado 
después de la  inyección del ^ te r ia l aislarte u tili­
zado y de su moldeo y enfriamiento# a l mismo.

Tal procedimiento, aunque cumpla con su fin 
especifico desde un punto de vista néraaenta térmico, 
presenta sin embarre varias inconv nientes# que la  -  
practica sanciona como básicos# per cuyo motive# la  -  
invención viene a llenar una gran necesidad industrial 
en cuanto a bondad de cualidades.

El procedimiento que se preconiza# básica­
mente# consista en determinar que e l moldeo del ma­
terial aislante utilizado, per ejemplo# cloruro de pg 
liuretane, se realice directamente sobre la  conduc­
ción alojada dmtro del molde# alo la  camisa alojada ig  
teriormente dentro de é l.

la  protección exterior necesaria para el ma­
terial de aislamiento utilizado# según el invento# se 
aplica una ves extraída totalmente del molde la  con­
ducción protegida# mediante un encintado a base de un
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material convencional adecuado.
Para permitir la  fá íil  extracción de la  ccg¡ 

duooióh provista del aislamiento, del molde en el que 
se ha formado, preve incorporar a l mismo, por ejemplo 

5. mediente la  utilización de ¡datólas neumátiene, un -  
agente doamoldetmte cualquiera, que cumpla la  misión 
de impedir la total adherencia del producto de alele 

miento con el molde.
Una vea se haya comprendido con mayor elarj. 

10. dad e l conjunto del invento, otros de talles y caree-, 
teriaticas del míeme, se irán poniendo de manifiesto 
en e l transcurso de le  descripción que ate da a conti­
nuación, en la  que se exponen loa detalles más parti­
culares del invento, como asimismo de los medios que 

13, para su puesta en practica, pueden empicarse, Hatee de 
ta lles, se dan a título de ejemplo, haciendo referen­
cia a un posible caso de realización práctica, pero - 
e l modelo, no queda limitado, exactamente, a loe dei& 
lie s  que aquí se exponen, debiendo ser considerada, par 

20, tanto, esta descripción desde un. panto de vista iBstrg. 
tiw  y sin limitaciones de ninguna clase.

Una idea más amplia de la invención, la  pro 
pensiona la  descripción siguiente en la  que se hace 
referencia a la  lámina da dibujos que a esta memoria 

23, as aoompaüa, y en la  que de manera un tanto esquemat  ̂
oa y exclusivamente por vía de ejemplo, se representen 
los conjuntos y detalles preferidos por el Invento,

En estos dibujos se usan marcas de referen­
cia asme jantes, para indicar piezas, conjuntos o ptn̂ - 

30, tes que se corresponden en las distintas vistas pre­
sentadas, ouya* piezas, detalle y organización, ae -
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thíflHon de una manera específica en e l trnnaourso de 
esta memoria y después, ae concretan en lea notas reí 
vindicatoriea finales.

Rn eatoe dibujos!
5* la  figure Ib, maestra una eeocion longitu­

dinal, esquemática en le  que reaposta a l molde u tili 
zade, de como la  conducción a proteger térmicamente 
aa aleja en eu interior*

La figura 2 *, representa ana vista análoga 
10. a la  de la  figura anterior, en la  cual se aproóla ya 

moldeada e l material aislante utilissdo.
La figura 3t, es una sección transversal -  

del molde convencicmi previsto de modo esquemático, 
can indicación de en facultad de apertura para la  fá 

15* c il extracción de la  conducción, que es aloja en su 
interior*

la  figura 4* muestra un tramo convencional 
de conducción, en longitud y cocción protegido tonal 
oamonte y encintado*

23. Según se aprecia en eatcc dibujos, e l proce
dimientd propuesto per e l invento, para producir e l a is 
lamiente de cualquier conducción rígida o flexible 
-1-, coneiate en disponer que la  miase se aloja en el 
interior de un molde adecuado -2-, dentro del cual ee 

25. paroduoe e l moldeo de un agente qpiaieo -3- a baae de 
estructuración aiorocelular, capas de legrar la  dis­
minución de la  radiación calorífuga tanto de dentro a 
fuera, como a la  inversa.

Para e llo , e l material de aislamiento, en 
30. estado pastoso o líquido es conducido por una serio



orbltrarla de toberas -4- hoota el interior del molde 
-3- altado, que puedo ootar dotado do uno línea do abi 
aa^raalonto lo< gitudlnal -5- y do peotadae do oiorro 
-6-# Si el interior do dicho moldo, previamente, ae -  

5* Mbrd depositado la  su í'io Lente cantidad d-o material 
desmoldeable#

Deapuoe, siguiendo e l modo operatorio de 
bricación que eotableoe la  invención, ae procede a 
tar el exterior del aislamiento -3-, de un recubfi- 

10# miento independiente -7-,median te un vendado de tipo 
helicoidal, per ejemplo, on e l cual, laa sucesivas -  
vueltaa se superpondrán en eus bordee pora gamntisoer 
que toda la  superficie exterior del aislamiento que 
protege la  conducción quede recubierta conveníanteme& 

13# te .
Se ccmprwoderó íbeilmente, deapuéa de obee¡r 

ver loe dibujos y la  descripción precedente que la  ao 
tual concepción proporciona una oonetruooión sencilla 
y efectiva, susceptible de poder ser llevado a la -  

30# practica ocn gran facilidad, asegurando la  obtención
de una. manufactura relativamente barata#

Este detalle de economía adquiere gran im­
pórtamela e i ae considera en lee términos de una pro 
ducción en escala, ya que ee evidente que e l mercado 

25. puede absorber en cantidades muy conoldwrablea, e l -  
objeto que constituye la  invención, y cualquier pe- 
quepo aberro logrado mediante la  aportación de cier­
tas mejoras, durante au fabricación, puede adquirir 
elevadas proporciones#

30# Se reitero, que en el objeto que oonetit!*-
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ye #1 actual invente cenan euscoptiblea de introdu­
cirse todas aquellas modifioaoionea de detalle que -  
la s circunstancias y la  práctica pudieran aconsejar, 
siempre y cuando que con lae variante* que ae Introduz 

5* can, no ae cambie, altere o modifique le  esencialidad 
del invento descrito*

NOT A t
Se declare como de novedad y propiedad pava 

todo e l territorio aapaHol, e l contenido de la s  si^
10. guiantes

R E X ?  1 B 2) I  e & 0 I a H S 8 t 
te .-  Proead&a&eBte para el aislamiento de 

conducciones rígidas o flexibles a base de agen toe 
químicos de eatraoturaa microcclulares, da acuerdo -  

15. con cuyo procedinionto, so dispone inicialmente la  -  
conducción a dotar do aislamiento térmico, en e l in­
terior do un molde, de nodo que quede un espacio a l­
rededor da aquella, cerrado perinétrioamonte por di­
cho molde precisamente en *1 cual, seguidamente, se 

2C* deposita la suficiente cantidad de un agente quími­
co do estructura aiorocelulor, que garantice una vez 
expandido y enfriado, un recubrimiento suficiente so­
bre la  conducción, que determíne sobre la misma un b& 
jo coeficiente de transmisión térmica, de dentro a -  

25. fuera y/c de íbera a dentro*
2*.— Procedimiento para e l airamiento de 

conducciones rígidas e flexibles a base de agentes 
químicos de estructuras aicrooelulare*, según nota an 
terier, cnmotarisaBdcae porque une vez que se ha do­

lo . tado la  conducción del recubrimiento aislante térmico
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interesado, se precede a extraer la míeaa del inte­
rior del acide, operación que se ha preRtoilitadc depg. 
altando previamente sobro el aistM un agente deomol- 
daador; disponiendo seguidamente que la  superficie e^ 

5* tarior do dicho recubrí:ientc, quede a su vea rccubie^ 
ta mediante utKt caaisa da protección y cerramiento, -* 
que se incorpora mediaste encintado del exterior de la 
conducción, con el material a este efecto utilizado y 
e l cual, ee aplica facultativamente de modo helicoidal 

10. alrededor del agente aislante*
3 *.-  "PRCC ÎglENTC PAJA El AISLAMIENTO JOB 

CONDUCCIONES HICI1AS FLEXIBLES A BASE DE AUELíBS QUI 
MICOS 33 ESTRUCTURAS MICR03ELULARES"*-

Todo ello , conforme se describe y reivindica 
15* en la  presente memoria que consta de SIETE hojas, e ** 

orí tas a maquina por una sola de sus carao y dibujo# 
que la  ilustran*

Madrid, 24 de ootabre de 1*969
*- CONZMJEZ VACA*
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