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PATENDRDESE D IKVERCIORN
por VEIRTE afios
en Eapafia, a fovor de D, Prancisco GOUZAIEYZ AMO, de
naodonalidad espafioln, resilionto on MADHID Santliago
Bernabou, 23 cuyn Patente do Invencidn se refiersa:
"PROCEITHISETIC PAMA EL AISTAMLuLTO U2 30K ACCIC
KES RIGIDAS € PLEXIBLKS A 3ASE Z SGLNIES (UIRIOCS IB
ESTRUCTURAS MECRUOZLULARES® o
eGeOuOa
MEMORYA DESCRIPIIVA
Ia invercidn se relnciona con termotéonia
o general, y mas en partioular cor la industris de
dioeda & 1a ooneeoucidn de almlanienton industrisles
en tubarias rigides o fléxibdbles, al proporoionar un
nusvo procsdimlento para el aislaniento do conducoig

nes, a base de agentes quimlocs de estructuras miorg
celulares.

Hasta al momento promenie, la necesaxris
proteccion téramion de lane condusciones, para dismi-
nuly en lo poaible au grodoe de perdides calorifuges
o en otras voasiones, purn lxpesdir la tranemisidn del
calor del modio ambionte haste su interior, viene =
siendo renliseda bieicamente en dos modcs operatorios
que incluys la realizaoién de la protecoién *insitu”
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a banse de mnterinles moldoables o. yadiants un proce-
so industrinl e: el gque, con mis medios, &e puede lg
arar un mejor aislaslento por ser posible emplenr uq
terinles que eetdn vedados on los pislanientos reall
zodos directnnente “In situ®.

Bantro dol cepundo modo cperutorio olinde,
hoste ahors, la ccnuoousidn de lus ousliiades aislon
tes Jdesondus de lus sorducoionos, s rocliza, hidie
tualmente, & base do depositor la conducolidn n vrote
gor térmiocmenso on ol interior do un moldo, on ol cual
gehre su psred inlerder, 50 Ln colesndo previasonte
un vosubrlatente que & mede Jde onnlon, gueda vinowlado
despude de la inyaocoion del mnterisl aislnzte utilie

. zodo y de en moldoo y onfriaaiento, al mismo,

Tul provedinients, zunijue oumpls cen su fin
oapeci.ﬁoo desio un punte 4o vista néranente tdmalco,
pressnsa ain enbarge varios inconvinilentos, «ue la -
prostien sonciona come bdmicos, por cuye motivo, la =
inveneidn viene a llenar wna gran necesidad industrial
en cunnte a bondand de sualidndem,

K1 procediniento que se preconiza, bdsiocne
nente, oonuisie an deteralinar jyue el moldeo del ma-

. terial aislonte utilizndo, por ejemple, slorurc de pe

liuretanc, se realice direttamente socbre la conduce
oifn nlojada %ntre del molde, nin lan oanisa slojadn in
teriornante dentro de dl.

Ia protecaidn exteriox necesaria parn ol ma-
terial de aislasiento utilizado, ssgun ol invento, e
aplicn una voz cztmi&u toetalnente del molde 1o opnm
duoci_ﬁn’n prétegida, nedionta un enointndo & base de un
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material convencionnl adecundo.

Para permitir la fi2il extrocaidn de la oep
ducaién provista del nislumlenio, del molde en el que
ase ho formado, prevwe incorporar al mismo, por ¢jemplo
mediunte la utilizaoeidn de »istolas neumitices, um ~
agente Jlesmoldesnis cunlq.isre, gue cumpla la misidn

do impedir la total adherorcins del producto de alelm
mionto oon ¢l molde.

Ina voz se hays oomprondide oon mayor olari
dad el oonjunto del invento, octros detnlles y oaxraocw
teristicas del alemo, se iran poniendo de manifiesto
en ¢l trunecursc de la desoripoidn que se da a oonti-
nuaeidn, en la gque #@ oxponen los detslles mis partie
oulares del invento, como noimiszo de los medios que
para eu puesta en praction, pueden emploarse. Zstos de
tallew, se dan u ${tulo de sjemilo, haoiendo referen~
cia & un posible case do realizacidn priotivm, pero -
el modelo, no quada llnmitado, exaotamente, a los detg
lles que aqui se sxponen, deblerde ser oonsiderada, por
tanto, ests desoripeidn demde un punto de visia ilwtre
tivo y ein limitacliores de ninguns olasa, .

Una iden mim amplis de la inveneidn, la pro
porviona la demoripoidn siguionte en la que se¢ hooe |
reforencin o la ldmina de dibujom que a esta memoria
se aocmpalia, y en la que ds manera un tanto esquemdti
oa y exolusivamonte por viu ds e¢jemplo, se ropresentan
los sonjuntos ¥ detalles preferides por sl invento. |

En sutos dibujos ee usan maross de referenw
ola sewejanies, pors indioar plezas, oconjunion o purs
tes gque 8§ corrosponden en lus detintas vistas proe |

sentadas, ouyns piemas, detalle y organisaoidn, se -
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difinen de uns moners espeoifics en sl transcursc de
outn momoria y despuds, se concretan en las notas rei
vindicatorian finnles.

En estos dibuiosy

Ta fizwrm 18, museirs wan soocion lotigitue
dingl, ooquemitica en Yo que respocto al melde utili
zado, de oomo 1a eonduseidn o pretegsr tormlcomente
g8 gloja en éu interior.

In flgura 28, reprecenta un vista andlogn
a la do 1o figura asterdor, ou la cunl se sjprocia ya
umoldende ol masorial alslonte utllicado.

La fizara 38, e uun ssecidn Sransversal -
20l molde convencional previsto de wmodo esguenitico,
ocn indisacién de su fnoulind do aportura para ls £3
01l oxtraceidn de lu conduceidn, -a;,ue so slojn sn su
interior.

In figurs 4% muestra un trame convoncional
de aonduccifn, en longitud y seceidn protegido tormi
cononte y enointado. .

Semin e aprooia en estos dibujos, 8l proos
dintenté propucsto por el invento, pern producir el alg
laniento de aualquier obnduccidn rigide o flexible |
wl=, conviste on disporer gue ln miemsa 2e alojn en el
interior de un molde ndocundo =2-, jontro del sual e
produce o1 moldes de un agente quirnioo =3 a base de
estruoturacién mioroseluler, capas de lograr la dlse
miruoidn de la rediceién colorffugs tanto de dentro a
fuern, como a In Inversa.

Para ollo, 6l material d¢ aislanmiento, om _
astado pustoro o lijuido es conducido por una sorie



Se

10

15.

20«

25

30

urbitraris de toborus =4~ hasta ol interior del molde ‘
-2- gitndo, que puedo estar dotrde de una linca de abi
sagraniento locgitudinal «% y d8 pesiaflas de clerre
-Gy ¥i. @l interior de dicho molde, previauente, 88 ~
hnbrs depositado 1o suficiente cantidad d-e material
deanaldaoble,

Despuos, sigulendo ol modv operstorio de fg
briceclén que sstsblece la invencicn, se prooeds a 4o
tar el exterior del nlelamiento <3, de un recudfie
miento independlients =7~;mediante un venlade de tipe
helicoldal, por ejenplo, on el ounl, las sucesives «
vueltas ne superpondrin en sus bordes para gsrantizer
que toda la superficie oxterior del alelnmiento que
protege la oonducoidn queds recullerta convenientemen
ta.

Se compronderd facilmente, despuce de obmer
var los dibujos ¥ la desoripoidn precedante que la sg
tual oonoepeidn proporoiona uns conatruoeiin senoilla
y efectiva, susteptidle de poder per llevado a la =
praation con grar fmcilidad, ssegurando la cbtencidn
de una manufactura relativamente barata.

Este detulle de sconomin sdquiere gran ime
portaneia 81 pe considers en los términos de una prg
ducolion en esoala, yo gue es evidente que el mercado
pusde absorber sn cantidades muy copsliderables, el -
objeto que conetituye la invencidn, y oualquier pew
quelio shorre logrado mediante la aportasidn de oler-
tan me Joras, durante su fabrioscidn, pueds adquirir
slevndan Proporeionen.

Se reltern, que on el objoto que constlitin.
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ye 8l potusl dnvento serdn suscoptidles de imtrodu-
cirse todns aguellas mﬁiﬁuﬁc&émﬁ de Jcinlle que -
1ns oircunmboncias y 1a prictioe pudieran acensejor,
slempre y cunndo jue éen las verisntes que se introdus
oy NG 86 cnmbio, nlieye o mdi.ﬂ(;nu 1o eponoinlidad
del invento deserito.

BOTA:

Se deolora vomo d¢ xnovedad y propledad para
todo el territorio ompafol, el conterido de las pie
guienten

RUIYIRDICACTICNES s

18,« Drosedinlento parn el sislomiento do

oconducciones risldne o flexibles s bupe Jo aonies

auintoos de ensmeturas mioreeclulsrss, de nocucrdo -
aon ouye procediniorio, ve éliapc:ze inieinlmente 1o =
cenduneidn o dotnr do alelemionto térmico, en el in-
terior d0 un nolde, do podo quu quade un espacio gle
rodedor de aquells, cerrads porimétrioamente por di-
cho molde prociemmente on sl sunl, sesgullamento, Be
aapaaita in sufloiente onntidad de un agente quimi-
co dc asirueturn plorocelular, yue garnrntice una ves
expundide y enfrindo, un reoubrimiento suficionte soe
bro le ecnducoidn, qus dstormive sobre lo misma un ba
Jo coefiolaonte de trananisidn térmlon, de dentro o -
fuern y/o do fusra o Jentro. '

284~ Procediniento para ¢l aislaniento de
oonduoaiones rigidas o flsxikles a base de pgentes .
quimions de estruoturaz miorooelulares, segin nots an
tarior, cnructarizandose pomue una vez que o9 ha dow
tade la conducoldn del reoubrinients eislents térmico
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interesado, se proccde a extrser la mlsma del inte~
rior del molde, operacién que se ha prefacilitndc depg
nitondo previamente sobre el mismo un agente desmol-
doeador; disponisnde sozuiduamense jue la suparficie eX
terior do dlocho recubri lentc, quedes 2z ou ver recublel
ta mediante una comiso de proteceidn y sorraniento, -
que be imarpbm modlante oncintado del exterior de la
sonducoion, oon el material e estu efecto usilizado ¥y
el cual, se aplica faoultativamente de modo helicoidal
alrededor del agentie alnlante,

38, “i’RGﬁ;&;JIﬂEN'Xﬂ PLIA EL ALSLANIERTO IB
CCRIBCCIORES RIGIJA%‘E_:) MEXIDLES & BASE DB AGELIES Qul
HICOS B ESTRUSTURAD HICROTELULARES® gm

Todo ello, vonforme se desoribe y reivindien
on u prasente memoria que coneta de SIEIE hojaom, s
orites a wiquina por una sola de sus curas y dlbujos
que la Ilustcnn.

Madrid, 24 de ootubre de 1,969
:; '!:omuz VACAS
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