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La presente invencidén se refiere a un disposi-
tivo para menipular mecénicamente barras de cobre de sec
cidn trapezoidal ("wirebars") con el fin de poder inspec
cionar caeda una de sus caras, desbastar los defectos detec
tados por esta insmpeccibn cuando sea nscesario, y enviar
las barras inspeccionadas hacia su destine final, bien co=-
mo barras aceptadas, bien como barras rechazadas, o bien
como barras a someter a un acabado o g reservar para un -
peso que no esta de acuerdo con la especificacidn pedida.

En la préactica habitual, para producir barras
de cobre, se funde en un horno que puede ser un horno de
reverbero o un horno vertical, catodos o desperdicios su-
ficientemente puros que se cuelas en lingoteras dispuestas
gsobre ung maquina de colar o carrusel. Parg desmoldear
¥ refrigerar estas barras, se bascula las lingoteras de
manera que las barras solidificadas caigan en una fosa
llena de ggua de donde son cogidas por un transportador
que las conduce ung tras otra, bien sobre un banco de -
donde son retiradas por sjemplo por un auto-elevador o
un puente gria, o bien sobre un transportador de rodi-
llos. Sea cual sea el medio de evacuascidn de estas ba-
rras, las mismas son conducidas sobre un banco de inspec
cibn fijo de donde son vueltas sobre cada cara una por
ung, & mano, pare ser inspeccionadas, llegado el caso =
desbastadas y seleccionadas.

El objeto de la presents invencidén es un dispo
sitivo sobre el que se conduce las barras, bien de una =
menera continus, o bien de una manera discontinua, que -
tiene por objeto volver mecénicamente las barras ung por

une, y sobre cade cars sucesivamente y evacuarlas una por
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una, bilen como barra buena, bien como barra rechazada,
0 bien como barra a reservar para otra categoria de pe-
80, 0 para ser acabada,

Ung de las venfajas de esta invencidn reside
en ung gran economia de personal, al queder suprimido
el personal necesario pars las manipulaciones.

Otra ventaja reside en la supresidn de un tra-
bejo penoso.

Otra ventaja reside en un trabajo més répido
dendo un reddimiento de inspeceidn mejorado.

La invencidén consiste en un dispositivo que
girve para manipulsr mecénicamente lag barras de cobre
de secciln trapezoidal ("wirebars") con el fin de poder
inspeccionar y corregir cada una de sus caras, estando
caracterizaéo este aispositivo por unos medios que trans
portan cada barra individualmente hasta un pgnto donde
unos medios constituidos por escuadras pivotantes vuel-
ven la barra sucesivamente sobre cada uns de sus caras
¥ la presentan a la inspeccidn para poder introducir las
modificaciohes necesarias.

Segin un rasgo caracteristico de la invencidn,
se prevé un juego de escuadras por cars de la barra de
cobre.

Esta previsto un plato mbévil que sirve para re-
tirar lg Gltime barra inspeccionada del Gltimo juego de
escuadras y para depositarla sobre unos dispositivos que
dirigen las barres aceptadas por un lado y las barras re
chazadas o0 reservadas por otro lado.

Se prevé ventajosamente una vilvula electro-hi

dréulicae que actiia por medio de uno o més cilindros hi-
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dréulicos para efectuer los movimisntos que aseguran la
elevacidn y el descenso de un chagis para elevar y bajar
las bgrras, por medio de los juegos de escuadras y una -
valvula electro-hidraulica que asegura por medio de uno

o mas cilindros hidraulicos los movimientos de los juegos
de escuadras y el desplazamiento del plato mévil.

Una tercera valvula electro-hidréulica esta pre-
vista ventajosamente para asegurar el movimiento de un -
transportador de rodillos que sirve para el desplazamien
to de las barras.

Se comprendersd mejor la invencidn con le des-
eripeién que sigue, haciendo referencia 2 los dibujos ad
juntos,

En estos dibujos,

La figure 12 es una visita en plante de la insg-
talacidén de inversidn y de evacuacidn de las barras.

Lg figura 22 es unz vista en corte de esta ing-
talacidén de inversidén y de evacuacidn de las barras, en
posicidn de paro. |

La figura 38 de una vista en corte de lg insta-
lacidn de inversidén de las barras y del dispositivo de =
evacuacidn, habiendo sido levantadas las barras por las
escuadras de inversidn. '

La figura 42 da una vista en corte de la insta-
lacién de inversidén de las barras y del dispositivo de
evacuacidén, hsbiendo pivotaedo las escuadras de inversidn
90¢, presentando las barras otra cara hacig arribva.

La figura 58 es semejante a la figura 42, ha-

1léndose el dispositivo de evacuscioén en una posicién -

que permite le derivascion de las barras rechazadas o re=-
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La figura 62 da una vista en corte de la insta-

gervadas.

lacion de inversidén de las barras, con las escuadras de

inversion bajadas, habiendo depositado nmuevaments sobre

la mesa de inspeccidén las barras que presentan otra cara
a inspeccionar.

En las figuras 12 y 28 ge ha dibujado las barras
de cobre de seccldn trapezoidal 1 procedentes de las ins-
talaciones de colada y de transporte situadas encima y no
representadas, dispuestas una detras de dtra, sobre un -
plano inelinado constituido por dos gulas de rodillos 2 y
que se gpoyan sobre un chasis 3.

La primera barra lg es detenida al pie del pla~-
no inclinado 2 por un tope de detencidén 4 fijado en el ex
tremo de entrada de iﬁ mesa de inspeceidn 5 constituida
por viguetas fijas sobre las que se encuentran las barras
que deben ser vueltas cuatro veces sucesivamente para ser
examinadas por cads una de sus caras.

Las barras son conducidas y vueltas sobre esta
mess 5 por medio de cuatro juegos de escuadras 6, 7, 8, 9,
estando unidas les escuadras de cada juego entre si por -
barras trensversales articuladas 11, mandadas por pelan-
cas 10 que aseguran el pivotamientoc de los juegos alrede-
dor de estas barras articuladas 1l que estén fijadas en
el chasis F. Ias palancas 10 estén unidas entre si por
varillas 12 erticuladas en 13 sobre lss palancas 10. El
pivotamiento de los juegos de escuadras 6, 7, 8, 9 estd
asegurado por un pistdén F2 que se desplaza dentro de un
cilindro hidraulico C2 fijado con el chasis F ¥y cuyo vas

tago 15 estéd unido por medio de la articulacidén 14 con
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ia'palanca 10 del Jjuego de escuadra 7. Il chasis F, en
el que esgta fijado el cilindro C2 y los juegos de escua~
dres, esta sometido a un movimiento de elevacidn o de des
censo por la accibén de las ramas 16 y 16' , de un Jusgo
de crucetas que se articulan alrededor de una barra trang
versal 17.

Los extremos superiores de las rmas 16 y 16' de
estas crucetas estan unidos con el chasis F por la barra
articulada 18 y por una clavija 19 que se desplaze en unas
botoneras 20 perforadas en el chasis F. Ios extremos infe
riores de las remas 16 y 16' de esta cruceta estén unidos
con un chasis G, fijado con el suelo, por una barre arti-
culada transversal 21 y por una clavija 22 que se despla-
za en unas botoneras 23 perforadss en el chasis G.

El movimiento de elevacidn y de descenso de la
cruceta estéd asegurado por un pistén PLl que se desplaze
dentro del cilindro Cl fijado en el chasis G y cuyo extre
mo del vistago 24 esta unido con la clavije 22 que se des
plaza en las botoneras 23. '

La evacuacion de le ﬁltima barrs inspeccionada
distinguide por le estéd asegurade por un plato mbvil 25 ‘
unido con el chasis F por dos palesncas paraslelas 26 y 27

la palanca 27 pivota alrededor de une articula-
cidn 28 fijada en el chasis F y estéd en conexién por la
articulacién 29 con las verillas 12. Bajo la accifn del
piston P2 del cilindro C2 y por medio de lg articulacidn
14 fijadsa con la palanca 10 del juego de escuadras 7, en
conexidén con las varillas 12 y las palancas 26 y 27, el
pleto 25 puede eleverse desplazandose hacie la derecha pa

ra depositar la barra le sobre una de las gulas de roda-
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dura de evacuacidn de las barras 30 y 31 § puede descen-
der desplazandose hacia la izquierds para recuperar su po
gicidén de partida.

Las berras le aceptadas en la inspeccidn son de-
positadas por el plato mévil 25 sobre un plano inclinsdo
constituide por dos vias de rodillos 30 en cuyo pie son
recogidas periddicamente por un pescante 32 & por cual-
quier otro medio tal como un autoelevador.

Las barras le que han sido rechazadas en la ing
peccidn, o reservadas pars ser terminadas, o que corres-
ponden a otra categdrla de peso son depositadas, siempre
por medio del plato mdvil 25, sobre un plano ineclinado in
ferior igualmente constituido por dos vias de rodillos 31
enlazadas con un transportador 33 de rodillos 34 situado
al pie del plano inclinado 31 por el que son evacuadas.
Estas barras son dirigidas hacla las mesas colectoras co-
rrespondientes no representadas.

Para'permitir al plato 25 depositar una barra
le rechazada sobre el plano inclinado 31, un elemento 35
del plano inclinado 30 pivote en posicidén vertical alre-
dedor de la articulacidn 36 como se ha representadoc en
le figura 58, bajo la accidn del pistdén p3 del eilindro
€3 cuyo véstago 37 estéd articulado en 38 con la palanca
39 del elemento 35. E1 eilindro C3 esta fijado con el
chasis H que sostiene igualmente los dos planos incling
dos 30 y 31.

Se comprenders mejor la invencidn examinando
el funcionamiento del aparato.

En las figuras 22 a 68, gse ha representado ls

vélvule electrohidriulica A que, por medio del cilindro
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hidréulico Cl, asegura la elevacidn y el descenso del che-

sis F, la valvula electrohidréulica B, por medio del eilin
dro C2, asegura las rotaciones de los juegos de escuadras
6, 7, 8, 9 y el desplazamiento del plato mdévil 25, la Vval
vula electrohidraulica € que, por medio del eilindro C3,
asegura el pivotamiento del elemento 35 del plano inclina
do 30.

Los trazos ininterrumpidos que unen estas valvu-
las con sus respectivos cilindros representan el eircuito
hidréulico; los trazos interrumpidos representan las cone-
xiones eléctricas.

En l1g figurs 22, el marco F se encuentra en po-
gsicibn baja, halldndose las escuadras 6, 7, 8, 9 debajo =
de la mesa de inspeccion 5.

Accionando el botdn pulsedor D1 a mano, el ope-
rador, por medio de la valvula A, actla sobre la cara an-
terior del pistén Pl en el cilindro Cl que, aproximando
los extremos de las crucetas 16 y 16', asegura la eleva-
cion del marco F.

En posicion alta (figura 32) el marco F, por
medio del juego de escuadras 6, 7, 8, 9 y del plato md-
vil 25, levanta la barre la todavia sobre el pleno in-
clinado 2 y apoyéndose sobre el tope de detencidén 4, las
barras 1b, le, 14 y la barras le encima de la mesa de ins
peccidn 5.

Este marco F acciona sl mismo tlempo un contac=-
t0 E2 que menda el cilindro C2 por medio de la valvula B.

Este cilindro C2 montado sobre el marco F ase-
gura (figura 48) la vuelta de las barras de cobre lg - 1b -

e - 14 y la evacuacién de la barra le por medio de las pa



lances 10 y de los Jjuegos de escuadras 6, 7, 8, 9 que he-

cen pivotar las berras la a 1d 902 y por medio de las pa-

lancas 27 y 26 y del plato 25 que desplszan la barra le

hacia las dos guias de rodillos de los planos inclinados
5 30 y 31.

Pivotando, una de las escuadras (por ejemplo la
escuadra 6 de la figura 42) se acciona el contacto E3 que
manda, por medio de la vélvula A, el cilindro Cl, que ac-
ciona el movimiento de descenso del marco F.

10. Durante el movimiento de descenso del marco F,

- ' las barras lg, 1b, lc y 1d que se encuentran sobre las

dos escuadras 6, 7, 8, 9 son depositadas sobre la mesa 5
para la inspeccidn de otra cara (figura 52) y la barra le,
que se encuentra sobre el plato mbévil 25, es depositads

15. bien sobre la gule de rodillos 30 y el elemento 35 para
las barras buenas (figura 42), o bien sobre la guila de -
rodillos 31 para las barras correspondientes a otra cate
goria de peso o rechazsdas (figura 5¢), segin se encuen-
tra el elemento de rodillos 35 en posicidén horizontal (fi

20. gura 48) o en posicidn vertical (figura 52).

El mando del elemento 35 se realiza por el ci-
lindro C3 y por medio de la valvula electrohidréulica C.

Ia puesta en posicidn vertical se obtiene por
el botdén pulsador D2 lo que permite elegir el destino de

25. la barra segin que el inspector la considere como buena
0 rechazada, 0 reservada al acaebado o correspondiente s
otra cetegoria de peso.

El retorno del elemento 35 & su posicidn hori-

zontal se realiza automaticemente por el interruptor E4

30, accionado por la barra le considerada rechazada y evacua

LA
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da por la guis de rodillos 31 (figura 5¢).

En su posicidn inferior (figura 68), el marco F
toca el contacto El que mands la rotacidn de las pilezas G
y H, efectuada bajo el efecto del cilindro C2 por medio de
la vélvula B (figura 58 y 68),

De este modo el aparato vuelve a su posicidn ini-
cial tal como se ha representado en la figura 12 y estd -
listo para un nuevo ciclo que el operador pondra en merchs
acclonando el botén pulsador DL, después de haber inspeccio
nado y corregido les caras de las cuatro barras que estén
depositades sobre la mesa 5.

NOTA

La Patente ds Invencidén que se solicita por veine
te alflos para Egpafia, de acuerdé con la vigente Legislacidn,
deberé recser sobre: "DISPOSITIVO PARA LA MANIPULACION DE
BARRAS DE COBRE", con Priorided de la Solicitud de Patente
en Bélgice n? 65.303 de fecha 28 de Octubre de 1968, segin
las caracteristicas esenciales de las siguientes:

REIVINDICACIONES

18.- Dispositivo para la manipulacidén de barras
de cobre, de seccidn trapezoidal ("wirebars") con el fin
de poder inspecclonar y corregir cada una de sus carass, -~
egtando cagracterizado por contar con unos medios que trang
portan cada barre individualmente hasta un punto en que -~
unos medios congtituidos por escuadras pivotantes vuelven
la barre sucesivamente sobre cada una de gus caras y la
presentan a la inspeccidn para poder introducir, si es ne
cesario, las modificaciones requeridas.

28 .- Dispositivo para le manipulacidn de barras

de cobre, segin le reivindicecidn 18, caracterizado por-
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que se prevé un juego de escuadras independiente para ca-
da ovara de la barra de cobre. '

32.~ Digpositivo para la manipulacidén de barras
de cobre, segin las reivindicaciones 18 & 28, caracteriza-
do por la presencia de un plano inelinado sobre el que des
clenden las barras antes de ser detenidas por un tope de -
detencidn y giradas sobre cada cara por los Juegos de es-
cuadras.

48 .- Dispositivo para la manipulacidn de barras
de cobre, segun la reivindicacidn 12, caracterizado por
un plato mdévil que sirve para retirar las barras de las
escvuadras y depositarlas sobre unos dispositivos que di-
rigen las barras aceptadas por un lado y las barras re-
chadas por otro lado.

52.- Dispositivo para la manipulacidn de barras
de cobre, segin la reivindicacidén 18 6 la reivindicacidn
28, caracterizado por une vélvula electrohidriulica que
actlia por medio de uno o mis cilindros hidrdulicos para
efectuar los movimientos que aseguran la elevacidén y el
descenso de un chasis para subir y bajar las barras y -
una valvuls electrohidriulica que asegura por medio de
uno o mas cilindros hidréulicos los movimientos de los
juegos de escuadrass y el desplazemiento del plato mdvil.

68,~ Digpositivo para la manipulacidn de barras
de cobre, segin la reivindicacidén 42, caracterizado por
una tercera valvula electrohidriéulica que manda el movi-
miento de un transportador de rodillos que sirve para -
seleccionar las barras buenas con relacidn a las otras.

78,~ "DISPOSITIVO PARA LA MANIPULACION DE BA-

RRAS DE COBRE".
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Segin queda sustaencialmente descrito en la pre-
gente Memoria, que consta de doce hojas, escritas e méqng
ng por unag golag cara y acompafiada de dibujos.

Madrid, a 22 de Octubre de 1969.
METALLURGIE HOBOKEN.
P:P,

FEANCISCO G
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