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Lg Patente de Invencidn a que se refiere la
presente Memoria, estd destinada a garantizar la explo~
tacién y la propiedad exclusivas, en todo el territorio
nacional, de unas mejoras aplicadas a la fabricacidn y
congervacidén de refuerzos pare el calzado.

Log refuergzos y caplllos pars el calzado que
existen apiualmente en el mercado son unos materisles
compuestos de una tela bésica, fibras aglomeradas u otra
composicidn similar adecuada, recubiertos por diversos -
materiales terme-adhesivos y formando un cuerpo duro y
tenaz que reblandece por la accidn del calor, pegéndose
a la parte correspondiente del calzado en su funcidn de
refuerzo o capillo.

En la fabricacidén de todo calzado, la piel y el
forro cortados adecuadamente han de cefiirse a una forma
determinada por la horma de montaeje, quedando finalmente
el calzado con las formas base a las que se ha cefiido.

Los refuerzos y cepillos tienen la misidn de
dar consistencia g la estructura suave de las pieles, re
forzéndolas para que el calzado.- mantenga las formas ade
cuadas una vez que ha sldo extraido de la horma. FPor es-
te causa, si se utiliza un capillo o refuerzo duro y te-
naz, su adaptacién a una determinada forma serd muy difi
¢il nientras gque, si el citado capillo o refuerzo se pre-
senta blando y flexible en el momento del montaje, podrd
ser adaptado a la horma con toda facilidad. Estas carag
teristicas de blandura y flexlibilidad son necesarias so-
lamente durante sl proceso de adaptacién e la horma, sien

do necesario que el refuerzo o capillo se endurezca des-

pués de adaptado pera congeguir la permanencia de las for
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Para proporcionar a los refuerzos y capillos

mnase.

estas flexibilided y blandura, momentos antes de su mon-
taje son mojados en un digolvente adecuado para ser ablan
dados y poder ser adaptados sobre la horma. Este proce-
so de ablandamiento presenta el importante inconveniente
de que el disolvente utilizado, al mismo tlempo que ablan
da la pieza, disuelve los aprestos basicos y hace que la
dichg pileza se vuelva pegajosa y se édhiera 2 las manos
del operario que la coloca. Por otra parte, este trabajo
requiere la manipulacidn de disolventes volatiles que pre
sentan un mayor o menor grado de toxicidad y un evidente
peligro de inflamacidn.

En evitacidn de estos inconvenientes,las mejoras
que se propugnan estén dirigidas a conseguir un refuerzo
o capillo que pueda ser recibido por el fabricante de calzg
do en un estado de conservacidn y blandura que le ﬁermita
montarlo directamente sobre la horma sin necesidad de mojar
lo previamente en disolventes y gque més tarde, una veg =~-
transourrido un determinado tiempo despuds de retirado de
sﬁ embalaje, el citado refuerzo o capillo adquiera la to-
tal dureza que le permitirs mantener las formas adquiri-
das en su estado anterior.

Para conseguir estos resultados, una vez fabri-
cado el material laminar compuesto del refuerzo o vapillo
de la manera tradicional y convénlentemente cortado en plan
tillas adecuadas, se somete a las piezas a la accidén de un
disolvente ablandador y, seguidamente, se procede a su co-

locacidn independiente entre los dobleces de uns lémina -

continus de un material intraspirasble (por ejemplo, lémi-
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ns de polietileno) capaz de evitar la evaporacidn del di-
solvente ablandador y de mantener las plantillas separadas
entre si para evitar que puedan adherirse unas a otras, ya
que el citado disolvente ataca ed primer término a la capa
exterior que les proporciona la necesaria termo-adherencia,
1o que les da una momenténea pegajosidad que desaparece -
mds tarde cuando, al no poder evaporarse, el disolvente es
absorbido por las capas interiores del material que forma
el refuerzo o capillo, que asi adquiere la blandura nece-
saria y que conserva durante todo el periodo que permanez-
ca debidemente embalado.

Para mejor comprensidon del objeto y solemente a
titulo de ejemplo, se adjunta una hoja de planos en la gue,
de un modo esquematico, se ilustran tres formas de realizar
el embalaje de los refuerzos o capillos ya cortados y hume-
decidos en disolvente ablandador:

En la figura 12, se representan los refuerzos
(1) intercalados en dos epilamientos entre las vueltas
de un materiel laminar (2) que se enrolla sobre si mis-
mo y que procede de una bobina (3).

En le figura 28, repuesentamos los refuerzos (1)
intercalados en cuatro spilamientos entre las vueltas de
un material leminer (2) que se enrolla sobre si mismo y -
que procede de une bobina (3).

En la figura 32, se representan los refuerzos
(1) formando un solo espilamiento e intercalados entre los
tramos de un zig-~zag organizado con un mgterial laminar
(2) procedente de una bobina (3).

Cualquiers de las tres soluciones gpuntadas per

mite la colocacidn independiente de un determinado nimero
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de refuerzos (1) que permanecen aislados entre las capas
(enrollamientos o tramos) del material laminar impermea-
ble (2), pero hacemos constar que pueden ser adoptadas

otras soluciones de embalaje que den el mismo resultado.

Cuando se ha obtenido un paquete de refuerzos
(1) enrollados conjuntamente con el material laminar (2),
se dispone convenientemente dentro de una bolsa de mate-
rial termo-soldable (no expresada) que se cierra median-
te soldadurs para asegurar le imposibilidad de evapora=—-
cidén del disolvente sblandador aplicado a los refuerzos
(1). Dentro de dicha bolsa herméticamente cerrada se con
serva une atmdésfers de alta saturacidn de disolvente que
bhesta pars asegurar las condiciones de blandura y flexibi
1idad de los refuerzos o capillos (1) hasts que se abra -
pera proceder al monteje de los mismos.

Ias plantillas de los refuerzos o capillos (1)
asi protegidas, son suministradas al fabricante de calza-
do que solo tiene que tomar de la bolsa las que necesite
¥ que presentan las deseadas caracteristicas de blandura
y flexibilided y que, por la accidn del calor, se pegarén
gin mis a la parte correspondiente del calzado para cons-
tituirse en su funcidn de refuerzo o capillo, y siendo du
rente un cierto tiempo perfectamente adaptables a las for
mee de la horms de montaje hasta que, una vez evaporado -
el ‘disolvente sblandador que impregnaba sus capes interio
res, se produce el endurecimiento automético que mantiene
lag formas uyne vez separado el calzado de lg horma.

Serén varisbles las circunstanciass de tamafio,
forma y material particularmente referidas e cada uno de

los elementos que intervienen en el conjunto de mejoras,
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en el gque podré ser variado todo aguello gue no suponga

ung alteracidn de la esencialidad del objeto expuesto en

la pasada descripcidn, la cual deberd ser tomada en su mas

amplio sentido y no como una limitacidén de posibilidades
5. de realizacidn.

Las solicitantes se reservan el ferecho de exw
tender esta demanda s los palses extranjeros, reivindican
do la misms prioridad de la presente solicitud al amparo
del Convenio Internacional para la proteccidén de la Pro-

1C. piedad Industrial.

Igualmente las solicitantes se reservan el de-
recho de introducir en la presente invencidn cuantos per-
feccionamientos sobre la misma pueden derivarse, mediante
lg solicitud de los correspondientes Uertificados de Adi-

15. cién en la forma sefialada por la Ley.
NOTA

La Patente de Invencidn, que se solicita por
veinte afios, para Espefia, de scuerdo con la vigente Le-
gislacidn, deberd recaer sobre: "MEJORAS EN IA FABRICA-

20, CION Y CONSERVACION DE REFUERZOS PARA EL CALZADO", segin
los caracteristicas esenciales de las siguientes:
REIVINDICACIONES

18,- Mejoraes en la fabricacidn y conservacidn

de refuerzos pars el calzado, especialmente aquellos cu-
25, yas plantillas estan cortadas de un material laminar com
puesto de una tela basica o sustitutivo recubierta por
diversos materiales termo-adhesivos y formando un cuer-
po duro y tenaz que reblandece y se hace pegajoso por -
la accibén del calor, capmcterizadas porque, las citadas

30. plantillas de los refuerzos o capillos, son gometidas a
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la accidén de un disolvente ablandador y, seguidamente,

son colocadas independientemente y sin tocarse entre si
comprendidas entre los dobleces o enrollamientos de una
léming continua de material intraspirable (lamina de po=-
lietileno o andlogo), capaz de evitar la evaporacidén del
disolvente sblandador adicionado en Gltimo término y que
convierte en pegajosa a la superficie exterior de las plan
tillas ya que es atacado en primer término la capa exterior
pléstica que les proporcions la necesaris termo-adherencia.

28 ,~ Mejoras en la fabricacidn y conservacidn de
refuerzos para el calzado, segun la reivindicacidn 12, ca-
racterizadas por el hecho de que, el material intragpira-
ble que se intercala entre las plantillas, evita la evapo
racién del disolvente que, lentamente, es absorbido por
lag capas. interiores del material hasta un punto en que
desaparece la momenténca pegajosidad superficisl y el con
junto adquiere blsndurg y flexibilidad que conserve mien-
tras la envolvente impermeable mantenga la sgturacidn, lo
que se asegurg disponiendo el paquete, formado por uno o
nas apilemientos de plantillas comprendidos entre las --
vueltas de un enrollamiefto o entre los trazmos de un zig-
zag organizados con lémina continua impermeable, en el in
terior de una bolse de material termo-poldable que se cig
rra herméticemente parg conservar en su interior la atmos
fera de alte saturecidn de disolvente que mantiene las -
plantillas en inmejorsbles condiciones de blandura y flg
xibilidad.

38.- "MEJORAS EN LA FABRICACION Y CONSERVACION

DE REFUERZOS PARA EL CALZADO".
Segiin queda sustencialmente descrito en la pre-



sente Memoria, que consta de ocho hojas, escritas a ma~
quing por ung sols cara y acompaflads de dibujos.
Madrid, a 21 de Octubre de 1969,
D& Margarita VERDU POVEDA,
D& Josefa FRAU MOLTO y
D# Maria BORRAS BOTELIA.

FRAN
b CisCo GAKCIA CABRERIZO
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