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El procedimiento que, como odbjeto de esta solicitud de Patente
de Invencifn seguidemente se desecribe, se destina a la obtencifn
de tallas por moldeado y vaciado, cuyas tallas pusden tener muy
diversas aplicaciones, especialmente, pexro no de maners limitew-
tiva, de tipo ornamentale
Ia reslizaciln material de este procedimiento sigué las siguien-
tes fases:
12.- Se¢ dibujan sobre papel los adornos que han de constitudir
los estilos escogidose
2%,~ Se reproducen dichos dibujos sobre madera, por procedimienw
to de tellse
3%.~ Bstas tallas se moldean con goma litex, yeso calcinado o ce-
mento, obteniendo el negativo, es decir, el moldes
42 = Sobre este molde se vierte el lfguido o mezcls destinade 81
moldeo de la tallse
524~ Se deja endurecer y se extrae el adorno deseadoe
Una aplicacifn muy interesante de estas tallas moldeadas es la ins
dustria del muebles )
A tftulo de ejemplo, no limitativo, se detellen ahors las posi-
bles materias ingredientes & verter como colada en el molde (epax-
tado 49). _
Egtos :ingredientes sons
- 1,000 gremos de cerdmice sintétics
- 200 gramos de polve o sexxin de madera -
- 5 tgramos de blanco nevin -
- fOO gramos de catalizedor de le indicada cerds
micge
Evidentemente, respectoc a lo gue precedentemente se describe pue—
den introducirse cusntas modificaciones de detelle no slteren lg

esencia de la aportacifn inventive que, como tal se recoge & conw
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tinuacifn en les reivindicaeiones.

. Eoczoa |
En resumen: Ia PATENTE DE INVENCION s recaerd sobre las partiw
cularidedes caracterfsticas de las siguientes:

BEIVINDICACICNES

3

Tom :Erocedimiento para la o‘btenei.&n de tallas moldeadas, carace
terizado por desarrallarse segin las operaciones de: dibujax
sobre el soporte de plentille los sdornos que han de constituir
los estilos escogidos; reproducir dichos dibujos, sobre maders,
por procedimiento de tella; moldear estas telles con goms létex,
yeso caleinado o cemento, para obtener el negetivo, es decir el
molde; sobre este molde, verter un l1fquido endurecible; y dejar
endurecer el lfquido dentro del molde para obtener el adorno de=
seado, que, extrafdo del molde, recibe le aplicacifin prevista.
2+- Procedimiento para la obtencifin de tallas moldeadas, segfén
12 reiviniiescifin 1, caracterizado aderfs porque, em uns reali-
zacifn preferente del procedimiento, el lfauido endurecible que
ge vierte en el molde, consta de:

= 1.000 gramos de cerimica sint&tica

- 200 gramos de polvo 0 serrin de maders

- 50 gramos de blanco de nevin

=~ 100 gramos de ceatalizedor de la indicads cerdmica =
3o~ "PROCEDINMIENTO FARA TA OBTENCION DE TATLLAS MOLDEADAS".
Todo tal ¥y como queda descrito y reivindicado en la pi'ea;nte Me-
norie que consta de tres hojas mecanografiadas por una sola de
sus carese

Madrid, a 20 d.e Octubre de 1.969.
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