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Perfeccionamientos en la construceldén de transportadores

automdticos.

f

Tolivitande: BHONE-POULENG S.A., entidad frencesa, residente
en: 22 Avenue lMontaigne, PARIS 8k, Francia.
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Ia presente invencidn se refiere a un transporta-
~ dor automé ico de banda sin fin que puede recibir en conti~
" nuo productos en estado 1:£qu1do y transnortales en estado

liquido y durante su transformacidén del estado liguido al -
5. ' estado sélido, '
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Iste tipo de aparato es utilizable prmc;».palxman"n:f=

en la industria quimica, para la realizacién de diversos
procedimientos de fabricacién que entrafian una solidifica-
~ ci6n 6 una gelificacién del producto. A titulo de ejemplo
5 gse puede citar el procedimiento de fabricacién del alcohol
polivinilico descrito en la patente francesa 1.042.829.
Tales procedimientos pueden efectuvarse por medio
de transportadores automdticos de tipos conocidos a escala
piloto sin dificultad particulsr, pero se tropieza con se~
10. rigs dificultades tdcnicas cuando se alcanzae la escala in-
dustriel, porque los caudales de liquido se vuelven impor-
tantes. En un transportador automdtico eldsico, el ramal
" superior de la banda sin fin que soporta y arrastra la car-
- --ga es tendido y estirado por el tambor-de abajo. Xste ra-
15. ~ mal superiorAque estd solicitado a la vez por el peso de la
cérga transportada y por el esfuerzo de traccidén del trans-
portador automdtico, debe presentar necesariamente una exce
~ lente resistencia mecénica, particularmente a la traccion.
__ Esta resistencia se obtiene generalmente por una armadura
- 20, interna epropiada. De esta forma, es muy dificil, con tal
"7 banda, former ung cubeta de capacidad suficiente para reci-
bir una'canfidad importante de producto en estado liquido.
Se puede utilizar une banda sin fin cuyos bordes sean flexi
bles y realzados, pero incluso asi no es posible obtener un
25, hueco suficiente inmediatamente a continuscidén del tambor
_8ituado en la cabeza del transportador automdtico y &sto
-- ---—conduce -entonces -a alargar el-aparato-de-una-forma~excesivg.
A Se puede inclinar sobre la horizontal el conjunto del trang
portador automdtico pero ademds del espacio ocupado impor-

36. tante que results, la capacidad esi obtenida permanece atn
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transportador automdtico en contacto .de la banda receptorsa
de 0,1 $a 6 % a la velocidad de la banda sin fin suxilisr.

Ias figuras edjuntes ilustiran esquemdticamente a
titulo de ejemplo y sin escala determinada modos de reali-
zacidén particulares de la invencidén sin limitarla.

Ia figura 1, representea la vista en aglzado y en
geccién por un plano vertical del conjunto del transporta-
dor aubtondtico segin un modo de realizacién preferido de
la invenciédn.

Ie figurae 2, representa la vista en alzado y en
seceidén por wn pleno vertical de otro modo de realizacidn
del transportador auntomdtico.

-wmeee T Llgura 3, representé una vista-en detalle en- -

">perspectivé ¥ en seccién segin la linea AA de un modo de

realizacién del dispositivo de realizacién en forma de la
bande receptora pare formar una cubeta.

El transportador sutomdtico segin la invenciodn
se compone de una banda sin fIn (1), mévil entre un tambor
arribe (8) y’un tambor 8bejo (10) 1 . Esta banda sin
fin (1) comprende un remal superior (2) y un ramal infe~
rior (3), cade elemento de la banda pertenece; evidentemen
te, sucesivamente al ramel superior y al ramal inferior.
Una tubuladura (4) permite hacer llegar él producto en eg-
tado liquido sobre la bande en le proximidad inmediata del

tambor (8). El ramal superior (2) se abate enseguida trds

- haber franqueado el tambor (8) y sus bordes son realzados

__para formar una cubeta (5) encargada de contener la nasa

liqulda hasta su transformacién en una mese sdélide, le por
cién solidiflcada del producto retiene el liquido hacia

abajo. En la cubeta asi formada el ramal superior (2)
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transporta pués el pr0;§0t0 en estado liquido y durante su
transformacién del estado liquido al estado sélide. El ra-
mel suvperior es después vuelto en su parte de abajo en posi
cidén sensiblemente plene y el producto solidificado se des-
ﬁrende fécilmente de la banda gin fin en la extremidad de
abajo del transportador automdtico.

El ramal superior (2) de la banda receptora es
sostenido y arrastrado simulténecamente por arriba por un
dispositivo de arrastre apropiado (6) en cebeza del trans-
portador automdtico y por abajo por wna bende sin fin auxi-
liar (7).

El dispositivo de srrastre (6) comprende como

 elemento esenciasl el tambor (8). Ia banda receptora (1) es

t4 sostenida y arrastrads por el tambor (8). Esta se enro-
1la sobre el tambor (8) segun un arco cuyo dngulo central

eastd generalmente comprendido entre 60¢ y 1802, no siendo

' imperativos éstos limites. El tambor (8) es solidario de

medios de arrastre en rotacién, constituidos por ejemplo
por un motoreductor de velocidad (no representado).

Ie banda auxiliar (7) circula en el interior de

la banda receptora (1) entre dos tambores; éste se enrolla

de preferencia alrededor del tambor inferior (10) del trang
portador automdtico. EL ramel guperior de la banda auxi~
liar estd a su vez sostenido por cualquier dispositivo apro
piado (12), formando por ejemplo por superficies fijas y 1i
sag, 6 por juegos de rodillos, 6 por cualquier combinscidn
de estos dos medios.

7 Ia velocidad lineal del dispositive de arrastre
en cabeza del transportador automdtico en contacto con la

banda receptora es superior de 0,1 % & 6 % a 1la velocidad
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de la banda sin fin avxiliar.

Se puede obtener esta pequefia diferencia de veloci-
dades por cualquier medio usuwal cldsico. Asi, a titule de
ejemplos no limitativos, se puede arrastirar la banda auxi-
liar (7) por un tambor solidario de un moioreductor apropia~
d0. De este modo se pueden sincronizar los movimientos de
rotacidén del tambor (8) y del tambor de arrasire de la banda
auxiliar (7) por medio de un reductor de velocidad y de 6rgd
nos de transmisién mecédnica apropiados. Se puede incluso
arrastrar las dos bandas sin fin por el mismo tambor (8), me
canizado segin dos didmetros ligeramente diferentes: la ban—
de auxiliar se enrolla en la seccién central del tambor mecs
nizado segin el didmetro menor, la bands receptora, més an-
cha, se enrrolla & la vez sobre la bands auxiliar y sobre ls
secciones lateréles del tambor mecanizadas segun el didmetro
mayor. Este medio puede utilizarse pars un transporiador auy
toﬁético tal como el representado'en la figura 2, |

El reglaje de la tensién de la banda auxiliar se
efectla sobre el ramal tendido por cuslquier médio apropiado;
por ejemplo, sobre el transportador antomdtico repreésentado
en la figura 1, por desplazamiento hacia arriba del rodillo
(9) y sobre el transportador automdtico representado en la
figura 2 por desplazamiento del rodillo (24).

Ia banda sin fin (1) tiene wna longitud determing-
da, se hace variar a voluntad la importancia de la cubsta (5)
regulando la longitud Gtil del ramal superior (2) actuando
sobre‘la longitud del ramel tendido (3), por ejemplo por deg
plagamiento conveniente de un rodillo (23)

El dispositivo deserito permite:‘

12) Regular las Qiferencias Qe las velocidades entre

e ——
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los digpositivos de arrastre (6) y (7) para que ei rsmal su-
perior (2) de la banda receptora sea el ramal £lojo. Este
ramal distendido forme fécilmente una cubeta, inmediatamente
después del rodille (8).

22) Descargar el ramel superior de.la banda receptora
(1) por el esfuerzo debido al peso del producto; estando sog
tenido y arrastrado este ramal superior por la banda sin f£in
auxiliar (7), al menos en su mayor parte, no hace mds que.
transmitir este eafuerzo & la banda éuxiliar. o '

32) Ejercer un esfuerzo de traccidén sobre la banda re-
ceptora (1) sélamente por el Aispositivo dé arrastre (6) co-
locado en la cabeza del transportador automdtico, porque es-
te dispositivo gire més deprisa que la banda auxiliar (7).
Este dispositivo (6) ejerce un esfuerzo de traccidn sélémeny‘
te sobre el ramal inferior (3) de la banda receptora, ramal
que no estd caggado. Este esfuerzo de traccién es pués mini
mo,

42) Asegurar el esfuerzo de traccién en la benda recep
tora précticamente enteramente por la banda auxiliar (7).

_Ia figura 1 representa un modo de realizacién pre-
ferente de la invencién dado a titulo de ejemplo,

v Con el fin ée que el ramal superior de la banda au
xilier (7) pueda asegurar el transporte del producto contend
do en la bande receptora (1) con el minimo de deformaciones
y de desgaste, se hace solidario de medios de arrastre en ro
tacidén el tambor inferior de la banda auxiliar.

Aungue la adherencis del ramel superior de la ban-
da réoeptqra gobre la banda auxiliar se obtenga fédcilmente
por el peso del pfoducto transportado, es ventajoso reforzar

adin ésta adherencia enrrollando simulténeamente las bandas (1)
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y (7) sobrerel tambor inferior (10).

‘ Como este tambor (10) asegura pricticamente la to~
talidad del esfuerzo de transporie del producto, se pone
generalmente directamente sobre este tambor wn motoreductor
de velocidad de potencia conveniente y se arrastra el rodi-
1lo (8) por una simple transmisidén mecdnica.

Con el fin de asegurar mejor el arrastre de la ban
da receptora (1) limitando al mismo tiempo el esfuerzo sobre
el ramal inferior (3), se prefiere utilizar el dispositivo
de arrastre (6) siguiente:

Se ajusta el tambor (8) wn sistema de Gos rodillos
(20) y (21) uno de los cuales (21), estd sincronizado con el
tambor (8) a la misma velocidad circunferencial (por ejemplo,
pPor un juego de ruedas dentadas no representado). Se dispo-
ne slrededor de estos dos rodillos wna 6 varias bandas sin
fin (22). La banda receptora (1) estd asi perfectamente man~
tenida entre dos superficies igualmente tractoras,.la del ro
d8illo (8) y la de la banda (22). Se regula la tensidn de
las bandas (22), por ejemplo, regulando la dis%ancia dsl ro-

dillo (20) al rodillo (21), para obtener el deslizamiento neg

‘cesario de la bande receptora sobre el rodillo (8).

Con el fin de reducir a¥tin el esfuerzo impuesto a
la banda réceptora se puede ventajosamente controlar con pre
cisidn, por medio de un dispositivo de sostén conveniente,
la deformacién del ramal flojo (2) que forme cubeta, & conti
nuacién del rodillo (8). V

Para formar la cubeta de recepcién se utilizas un
dispositivo que comprende elementos de'sﬁstén de ls parte
central y de las partes laterales de le banda receptora.

Los elementos de sostén de la parte central de la
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banda receptora estdn constituldos 1nmedmatamenue 'a contie

nuacién del tambor (8) por un soporte fijo (13), liso, geng
ralmente plano & ligéramente céncavo. Este soporte se ex-
tiende hasta la bands auxiliar (7). Sostiene la banda re-
5. ceptora en lg zona en que ésta contiene el producto en esfg
do liquido, sin imprimirle sgcudidas ni vibraciones. En
efecto, es a menudo importante no someter el producto & nin
gin movimientd, incluse minimo, mientras que esté en estado
11quido. '
10. Ios elementos de sostén de las partes laterales
de la banda receptora se reperten en itres zonas sucesivas
de arriba hacia abajo.
En la primera zona, que recibe el liquido, los
elementos de sostén (14) gque se realzen progresivamentg S0-
15. bre la horizontal las paredes latersles de la banda recepto
ra hasta obtener el dngulo de inelinacidn conveniente, geng
relmente comprendido entre 308 y 902, Ia experiencia mues-
tra que para evitar el plegado lateral de la benda recepto-
ra, la longitud de este zona debe ser al menos iguel a los
20. " 3/4 Ge 1la anchura de la banda receptora. )
En la segunda zona, donde el producto se transfor
- ma del estado liquido al estado sélido, log elementos de
-sostén (14 bis) mantiénen las paredes laterales de la bands
receptora realzadas segin una inclinacién constante. Estos
25. elementos estén generalmente constituidos por dos planos fi
Jos y lisos. I
En la tercera zona, donde el prodﬁcto«esté préeti
camente en estado 861ido y donde la parte central de la ban
de receptora estéd sostenida por la banda auxiliar (7), los

36, elementos de sostén laterales (19) estén generalmente cous-
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tituldos por una serie de roldanas que pueden glrar sobre gl
mismas, 6 por cualquier otro dispositive equivalente; estos
slementos llevan los bordes de la banda receptora progregi-
vamente a la horizontal. Ia longitud de esta zona no es erl
tica. " |

Ia figura 3 @4 el detalle de la constitucién de
los elementos de sostén y su disposicién en las proximidad
del tambor (8). ILos elementos de sostén (14) estdn formados
por védstagos (15) fijados por elementos longifudinales (186)
¥y ensamblados a soportes (17) ventajosamente regulables en
las tres dimensiones segun tdcnlcas conocidas. Estos elemen
tos gostienen wna hoje continua (18) sobre la cual desliza
la benda (2). Tal pared se puede hacer ventajosamente Gefor
mable por'simple apoyado de la banda receptora en carga.
Egto permits equilibrar las pr;sidnes a las cuales estd some
tida y evitar ejercer sobre la banda esfuerzos susceptibles
de formar pliegues perjudiciales,

Como variante del dispositivo descrito, se puede

 utilizar como elemento de sésfén, a titulo de ejemplog no 1i

mitativos, una hoje plana, ondulada, golvada, abultada con

-perfil reconocido. experimentalmente, metdlica 6 de materia

plédstica, por ejemplo, de polietileno, un juego de léminas

6 de tubos rigidos dispuestos en planos berpendiculares con
el eje del transportador automdtico y mantenidos en sus ex~
tremidades por elementos deformables, 6 cualquier otro dis-

positivo equivelente, siendo autoportadores estos elementos

~ 6 estando mentenidos por une armedura conveniente,

Como banda receptora, se puede utilizar cualquier
banda estanca allliquido transportado, incluso presentand6

Qébiles caracteristicas mecdnicas; por ejemplo bandas delga-

4a mead el i piimasns e -
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das, armedas 6 no interiormente, eldaticas 0 né; c&ﬁwrevest;
miento conductor de la electricidad cstdtica 6 no, ebtCessee—
Estes bandes pueden ser, a titvlo de ejemplo no limitativos,
de cloruro de polivinilo, de polietileno, de polipropileno,
de politetrafluoretileno, de elastémeros silicona, etc..;

se eligen dé preferencia materias en las que el producto
transportado se desprenda en general fédcilmente.

Como banda auxiliar, se puede utilizaer cualquier
banda que presente caracteristicas mecdnicas convenientes,
compatibles con los vapores eventuasles que acompaflan el pro-
ducto transportado. Estas bandas pueden ser, a titulo de
ejemplos no limitativos, de caucho, elaestdmeros silicona,
cloruro de polivinilo, ete....., armados de hilos 6 telas mg
tdlicas, algodén, fibras artificiales 6 sintéticas.

El transportador automdtico segin la invencién,
puede constitu;r el objeto de numérosas variantes de realizg
cién gportadas por el téenico, concernientes en particular a
las disposiciones y las formas de los diversos elementos del
aparato, asi como la naturaleza de los materialeg empleandos,
pero no se salen del ambito de la presente invencién si se
coﬁservan en el aperato los prineipios caracteristicos que
ge hen anunciado.

El transportador automdtico representado en la fi-
gura 2 constituye un ejemplo de una de estas variantes.

Este trensportador automético comprende una banda

sin fin guxiliar (7) que girs- entre dos tambores (8) y (10),

“arrastreda por el tambor (8). EI ramel superior de la ban-

da auxlliar es el ramal flojo, estd sostenido por dispositi-~
vos (12) constituidos en la zona en que el producto transpor

tado estéd en estado liquido por una superficie fija y lisa,
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después 1a zona gﬁ que el producto estd en esfado aélide,
por juegos de rodillos. EL reglaje de la tensidén de la ban-
da auxiliar se efectia por ejemplo por medio de un rodillo
(24). . Ia banda sin fin auxiliar estd recubierta por la
bande sin fin receptora (1). Bsta estd sostenida ¥y arrasira
da simulténeamente por 1é banda auxiliar asi como por el dig
positivo de arrastre (6) en cabeza del transportador automd-
co constituido por el tambor (8) y por la banda (22) que gi-
re entre los rodillos (20) y (21). El tambor (8) es mecani-
zado segun dos diémetrds 1igeramente diferentes de modo que
la velocidad de arrastre de la banda receptora por el dispo-
sitivo de arrestre (6) sea superior de 0,1 % a 6 % a la ve-
locidad de la banda auxiliar. ZEl reglaje de la tensién de
la banda receptora se efectis por ejemplo por medio de un ro
dillo (232. El ramal superior ée la banda receptora es el |
ramal flojo, se pueden realzar asi fdcilmente los hordes pa-
ra formar ung cubeta (5) por mediside soportes fijbs conve-
nientemente parfilados (no representados) que se introducen
lateralmente entre las dos bandas sin fin. .

Con el fin de acrecentar la capacidad de la cubeta,
puede ser ventajoso dar a los ramales superiores de las ban-
das receptora y suxiliar una pendiente descendente hacia abg
Jjo, inferior a 102 sobre la horigzontal y de preferencia a 5¢,
siendo retenido el liguido aguas arriba por la materia trang
portada en curso de solidificaciédn.

Se pueden utilizer también diferentes dispositivos
de arrastre (6) de la banda receptora, asociando por ejemplo
wn s6lo rodillo (21) sl tambor (8). Id banda auxiliax (7)
puede estar compﬁesta de varias bandas paralelas. Medios de

intercambio térmico. capaces en particular de refrigerar 6 de
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El transportador automdtico puede si se desea, estar dispues-

t0 en el interior de un recinto estanco.

El trensportador automdtico segin la invencidn pfg
genta ventajas notables., Ia existencia de una cubeta profun
da permite un contenido y una capacidad de transporte de pro
ducto en estado liquido considerables. Ia estabilidad de la
forma de la cubeta permite una transformacidn del producto
en estado sélido homogénea y regular. Como por otra parte
la banda receptora no estd sometida méds que a esfuerzos mini
mos, es posible utilizar bandas de gran anchura, lo que per-
mite obtener dipectamente un producto en gran dimensidn y re
duce consiaerablémente el espacio ocupado por el sparatc pa-
ra una capacidad dada asi como el costo de las inversiones.
Adenmds, el desgaste de la banda receptora es muy pequeiio lo
que elimina précticamente toda detencidn intempestiva y av-
menta el interés econdénmico y el dominio de aplicaciones de
eate tipo de aparato. Por esta mismae razén, se pueden utili
zar bandas transportadoras que n¢ presentan méé gue pequefias
resigstencias mecénicas, de fabricacidén simple y econdmica,
que’ se pegan en el sitio por ejemplo, por simple soldadura.
Tembién se pueden utilizar bandes sin fin de materiales cos-
fobos, de pequefio espesor, ventajosos por ciertas de sus pro
piedades como por ejemplo su inercia quimica,

N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del invento,
asi como la manera de realizarlo en la prdectica, debe hacer-
8se coﬁstar que las disposiciones anteriormente indicadas son
gusceptibles de medificaciones de detalle en cuanto no alte-

ren su principio fundamental; también se hace constar gue el
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invento se refiers a una sollc1tud de patente presenteds en

Francia, con fecha 18 de octubre de 1,968, ne PV, 170537,

acogiéndoge por lo tanto, a los beneficios que conceden los
Convenios Internacionales én vigor, siendc lo que constitu-
ye la esenéia del referido invento.y por 1o que se solicita
Patente de Invencién por 20 afios en Espafia, sobre: Perfeccig
nanientos en la construccidén de transportadores aubtomdticos;
caracterizdndose por lo siguiente:

1+= Perfeccionamientos en la construccidn de trang
portadores automdticos, que permiten recibir en continuo pro
ductos en estado liguido y transportales en estado liquido y
durante su transformacidén en estado liquido al estado sdlido,

congtitulidos por una banda sin fin receptores estanca cuyo ra

. mal superior mévil de arribe hgcia abajo forma wna cubeta

arriba y se vuelve progresivamente plana pof abajo, caracte-

rizados porque el ramal superior de la citada banda es soste

nido y arrastrado simulténeamente por un dispositivo de arrag
tre apropiado por arriba y por una bande sin fin auxiliar,

siendo superior la velocidad lineal en contacto con la banda

. receptora del dispositivo de arrasire en cabeza del transpor-

tador automdtico 8e 0,1 % a 6 # a la velocidad de la banda
gin fin auxiliar.

2.~ Perfeccionamientos, segin ia reivindicacidn 1,
caracterizados porque le banda sin fin auxiliar es arrastra-
da por el tambor inferior del vehlculador.

3.~ Perfeccionamientos en la construccidn de ‘trang

.portadores automdticos; tal y como queda sustancxalmente dea'

crito en la presente memoris é ilustrado en los adjuntos dl—

bujos.
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