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MEMORTA DESCRIPTIVA

que se acompafia a la solicitud de registro de una Petente

de Invencidn por veinte aflos, en Espafla, por "MOLDURA PA-
RA LA FABRICACION DE BASTIDORES PARA CAJONES 0 DE MARCOS
PARA MUEBLES PEQUENOS EN FORMA DE CAJA", a favor de = = -
"SCHOCK & CO., G.m.b.H.", entidad de nacionslidad alemana,
residente en Schorndorf Wirtt (Alemania), Guiinder Str. 65.

El invento consiste en une moldure para la fa--
bricacidn de bastidores para cajones o de marcos o cercos
para muebles pequefios en forma de cajén que esta formada
por un cuerpo hueco de material sintético o, al menos, por
un cuerpo provisto de un recubrimiento de materisl sintéti
co, ¥ que prezenta a lo_largo de uno de sus bordes, en una
cara plana, una ranura en ls que encaja el fondo del cajén,
cuando se aplica a cajones, o una pared del mueble, cuando
se destina a rmuebles.

En la fabricacidn de cajones eras hasta ahora ne-

cerario fijar los fondos de los mismos en las ranuras de -
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ajuste de los bastidores de madera o de material sintético,
pegandoXos ¢ por medlo de grapes metélicas. Con ambos sigte
mas de fijacidén se invierte mucho tiempo y se origing un --
aumento del coste. Del mismo modo se procedis para fijar =
lag paredes o panelss en las ranuras de bastidores formados
con este tipo de molduras y destinados a la fabricacién de
pequetios muebles.

Segin el invento, se puede prescindir de estos -
engorrosos sistemas de fijacidén si se emplean molduras = =
constituidas por un cuerpo hueco de materisl pldstico 0 =~
que presenten gl menos un recubrimiento de dicho material.

Segin el invento, esto es posible cuando, al me-
nos a lo largo de uno de log bordes de lg ranura de ajuste,
se moldes unas sleta o nervio flexible de material pléstico,
dirigido hacla la pared opuesta de la ranura, que tiene por
objeto presionar el fondo o la pared encejado en la ranura
contre la pared opuesta de la mismg. El nervio de material
plastico, previsto en la ranura.dé ajuste segin ¢l invento,
forma de este modo una pinza que da lugar por s{ misma a -
une posibilidad de fijacién para el fondo o el panel que -
ge introduce en la ranura de ajuste de la holdura.

Se puede optar por soldar la aleta 0 nervio de ~
material plédatico, como elemento separado, e la maldura. -
No obstante, la fabricacién de la moldura resulta mUChO ==
més econdmica y ventajbsa si ésta y la aleta de material -
pléstico se troquelan conjuntamente y en este caso, puede
encontrar aplicecidén en la formacidn de la aleta un mate=-
rial pléstico que presente, en cuanto a elasticidad, flexi
bilidad y presidn, unas propiedades convenientes.

Cuando se emplea solamente una aleta o0 nervio de

material pléstico, es aconsejable construir y disponer és-



ta de forma que, al presionar el fondo o el pauer corres

pondiente, siarza una accldén de cufia. Esto se fiuede con-
seguir mds fdcilmente si la alete se introduce oblicua--
mente en ls ranura de ajuste y si es flexible. Para mds
Do facilidad, la aleta puede presentar en el lado que va en
contacto con la parte correspondiente del fondo o del pa
nel, viste transversaelmente, salientes en forma de gan--
cho, gue encajen en la parte a sujetar.
La ranurs de ajuste de la moldura, segin el in
10.~ vento, puede estar provista también con dos aletas o ner
vios de material pléstico, en cuyo caso se prevé, a lo -
largo de cada borde de la ranura, una aleta de material
sintético, que es conveniente see del mismo material que
aquéllas. f
154 Si las dos aletas forman un saliente en cade -
caso, y mejor si son de la misma seccidn transversal, se
garentiza una sujecidn especialmente segura de la parte
que se introduce en la ranura de ajuste, para lo qus pue
de ser conveniente construlr hueca al menos una de las -
20, aletas que forman el saliente, con objeto de conseguir -
la elasticidad conveniente. Las aletas pueden presentar
también diferentes secciones tranaversales.
En molduras destinadas a la fabricacién de ca-
jones, se consigue una esiructure apropidasi la aleta ad
25, - yacente a la cara inferior del fondo del cajon encaja trang
versalmente en la ranure de ajuste y si la alete adyacen-
te a la cars superior del fondo del cajdén esta fomada co
mo un saliente macizo.
Otra modalidad ventajosa de construccidén consig
30.- te en formar la aleta adyacente & la cara visible del fon

do del cajén como un falddén de cierre dirigido oblicuemen
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te hacla afuera y la aleta opussta, en forma de saliénte.

Eu ¢l esquema se reproducen diversos ejemplos =
de realizacidn del invento. Las figuras muestrans

Figura 1.- Una vista en perspectiva de un cajén
completo, cuyo bastidor estd formado por una moldura fa—-
bricada con arreglo al invento.

Figuras 2 a 9.~ Cada una de ellas representa wna
vista parcial en seccidén transversal, por la 1inca de cor~
te sefialada en le fig. 1, de la moldura de la invencidn.

La fig. 2 representa una moldura cuya ranurs de
ajuste estd provista solamenie de una sleta o nervio de -
meterial plistico; en cade ung de las figuras 3 a 6, la =
moldurg objeto del invento presenta, en las paredes opueg
tas de la ranura de ajuste, sendas aletas de material plég
tico; y las figs. 7 & 9 representan otros ejemplos en los
cugles ung de las dos paredes de la ranura presenta dos 0
més eletas de material sintético, una al lado de la otra
pero separsdas entre si.

Los brazos de un bastidor de cajén, sefialados -
con los niémeros 10, 12, 14, 16, estdn fabricados con una
moldura segin el invento, que presenta un nicleo prensado
(18) de fibra sintética recubierto de material plédstico -
(20) con el nimero (22) se sefiale el fondo del cajén. La
moldurs estd construida, segin el invento, de manera que
el fondo, cuando se acople sl bastidor del cajén, se men-
tiene en €1 por si mismo. Pare ello, la moldura presente
en su ocers interns una ranura de ajuste (24), de seccidn
transversal en forma de U, en la que se introducen por -
deslizamiento los bordes del fondo (22) para montar dste
al cajdén. Con este objeto, el brazo (16) del bastidor no

se coloce todavia. En el ejemplo de reslizacidn ilustrado
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en la fig. 2 y para una eficaz sujecién dey -Tondo éel ca~
jén, sz ha ccafigurado en el borde inferior (26) de la ra
nura una aleta o nervio (28) de material pldstico prefe--
rentemente obtenido por moldeado en el mismo recubrimien-
to pléstico (20) del nficleo (18). Esta aleta estd fomada
preferentemente con un material pldstico que, en compara=-
cién con el del recubrimiento (20), presente una elastici
dad considergblemente mayor. La aleta de material sintéti
co se introduce oblfcuamente en la raenurs de ajuste (24)
y forma, en el lado que estd en contacto con el fondo del
cajén, unas salientes en fomma de gancho (30) que favore-
cen la fijacién del fondo del cajén en la ranura de ajus—
te (24). La aleta de material sintético (28), que sufre -
wn arqueamiento relativamente pronunciado al introducirse
en la mnura el borde del fondo, trate de empujér a éste -
hacia la pared superior u opuesta (32) de la ranura pro--
porcionando as{ la deseada sujecién del mismo en el basti
dor. Es conveniente para ello que sesn los cuatro brazos
del bastidor y no solo los dos brazos longitudinales (10,
14), los que presenten ranurs de ajuste para recepcidn -
de los bordes del fondo del cajén.

El e¢jemplo de realizacidn de la fig. 3 ofrece
una diferencia respecto del ya descrito, en cuanto a que
en aquél el bordesuperior (34) de la escotadura de ajus~
te (24) lleve tembién moldeads una aleta de material — -
pliastico (36). Esta aleta de material plastico, que pre-
ferentemente tiene secclén semicircular, y se presenta,
por tanto, como un saliente, sirve de apoyo por la parte
posterior, para el borde del fondo del cajén (22).

En el ejemplo de realizacidn de la fig. 4 ape-

recen, 2 lo largo de los bordes de la ranura de ung mol-
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durs sefialada en conjunto con el nimero 38, s..
noildeadas de materiasl pldstico, a modo de salientes, que
presentan preferentemente una seceién transversal semicir
cular y que tlenen la funcidn de sostener el fondo del cg
jén. Estas dos aletas de material pléstico (40, 42), como
se ve en la fig. 6, pueden ser huecas, con lo que, ¢on mg
terieles plasticos relativemente duros, se puede conse- -
guir una elasticidad conveniente pars la sujecién del fon
do del cajén.

En el ejemplo de realizacidn de la fig. 5, la -
diferencia frente a los ejemplos de realizacién de las ==
figs. 4 y 6 congiste en que la aleta de material pldstico
moldeads en lg pared superior de la ranura presenta forma
de saliente o falddén de cierre (44), mientras que la ale-
te inferior de material pldstico es de seccidn transver--
sal semicircular y maciza. La sleta de material plastico
que forme el saliente o falddén de cierre estd dirigida —-
oblicuamente hacia afuera y se curva hacia arriba al in-—
troducirse en la ranura el borde del fondo. El saliente -
0 faldén de cierre tiende de este modo a presionar el fon
do del cajén contra la aleta inferior de material pldsti-
co (40).

En los ejemplos de realizacidén de las figurses =
§ ¥y 9 aparecen, en una de las paredes (50) de la escotadu
ra de ajuste, dos 0 tres aletas paralelas de moterigl - -
pléstico (52, 54) 6 (52, 54, 56).

El ejemplo de realizacién de la figure 8 repre-
sente unae variante de construccién de la moldura represen
tade en la fig. %. Esta moldurs presentas en le pared supe
rior (58) de la escotadura de ajuste una aleta de material

pléstico (60) que estéd dispuesta en un plano situado en--
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tre lag dos aletas inferiores (52, 54). A\ i
NOTA '

Yescrito suficientemente el objeto de la presente

LS
QA wtl

Patente de Invencidén y sus distintes partes, se declara que
lo que constituye la esencialidad del mismo, que se acoge -
g los derechos de prioridaed del Modelo de Utilidad alemdn -
n® 6.804.400, depositads en la Oficina alemana de Patentes
el dfa 29 de ootubre de 1.968, es lo que se concreta en lag
siguientes reivindicacioneg:

18.- M ldure para la fabricacién de bastidores pa
re cajones 0 de marcos para muebles pequefios en forma de ca
Ja, constitufda por un cuerpo hueco de material pldstico, o
al menos por un recubrimiento de material pléstico, que a -
lo largo de uno de sus bordes, en un lado plano presents --
una escotadura en la cual encaje el fondo del cajén, cuando
se aplica a cajones, o una pared del mueble, cuando se apli
ca a gjuebles pequefios, caracterizada por que a lo largo de .
gl menos uno de los bordes (26) de la escotadura de ajuste
semoldea una aleta (28, 40), de material pldstico flexible
y dirigida hacia la pared opuesta (32) de la ranura, que —
permite que la parte del fondo o de la pared (22) gue ence-
ja en la ranura (24) see presionada contra la pared opuesta
(32) de la ranura.

2¢,- Moldura, segin la reivindicacién 12, carac-
terizada por que le aleta (28) de material plédstico se in-
troduce oblicuamente en la escotadura de ajuste (24).

38.- Moldura, segin la reivindicacidn 28, carac-
terizada por que la alete (28) de material pldstico presen
ta, en el lado que esta en contacto con el fondo del cajén
0 con la parte de pared, vista transversalmente, unos sa-—-

lientes (30) en forme de gancho.
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48,- M;ldura, geglin la reivindicacidn 1§; éafag
terizada »ar gue & lo largo de los dos bordes (26, 34) de
la ranurs va moldeada por lo menos une aleta flexible (28,
365 & 40, 42; 6 40,44).

58,- Moldura, segin la reivindicacién 48, carac
terizade por que las dos aletas, en cada c¢aso, forman un
saliente o gbombamiento, preferentemente con la misma for
me de seccidn transversal.

68,~ Moldura, segin la reivindicacién 58, carac
terizade por que al menos una de las aletas de material -
pléstico en forma de saliente o asbombamiento es hueca.

78.~ Moldura, segin la reivindicacibn 42, carac
terizada por que las aletas (28, 36 6 40, 44) tienen una
seccidn trensversal de forma diferente en cada caso.

88.~ Moldura para fabricacién de bagtidores pg
ra cajones, segin lag reivindicaciones 48 § 78, caracte—
rizada por que la sleta (28) adyacente al lado inferior
del fondo del cajdn (22) estd didgida oblionamente hacia
el interior de la ranura de ajuste (24), mieniras que la
aleta (36) adyacente sl lado superior del fondo del oca—-
36n (22) forma un saliente o abombamiento generalmente =
ma.cizo.

98, ~ Moldura para fabricacidén de bastidores de
cajones, segin las reivindicaciones 48 § 7%, caracteriza
de. por que, la aleta (44) adyacente a la cara visible ==
del fondo del cajén forma un seliente o folddn de cierre
dirigido oblicuamente hacia afuera, mientras que la ale-
ta opuesta (40) forma un abombamiento.

108.~ Moldura, segin uns de las reivindicacio-
nes anteriores 12 g 42, caracterizada por que al menos -

en una de las paredes de la ranura, separades entre si,



se preven al menos dos aletas.
118, Msldura para la fabricacidén de bastidores
para cajones o de marcos pars muebles pequefios en forma -
de caja.
Todo segin se describe y reivindica en la pre--
sente Memoria descriptiva que consta de nueve hojas debi-

demente foliadas y escritas s miquina por una sola ae sus

caras y se represents en las adjuntas hojas de planos.
Madrid, 17 de ocbubre de 1.969
EL AGENTE
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