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Ia invenoidén se refiere a un distribuidor eléectrico
dealizante que comprende una corredera de contacto que con
siste en una tira de material aislante, rigido, cuya super
ficie estéd provista de contactos en forma de placa, exten—
siones de los cuales estdn embebidas en el material aislan
te y los cuales estén destinados a cooperar con contactos
estacionarios eldsticos.

En un distribuidor deslizante conocido (Memoria de
la patente de los Estados Unidos ndmero 3.348.102), los
dos lados de la corredera de conbtacto estén provistos de’
placas de contacto, estando cada par de contactos opues-
tos interconectados por una extensidén comin. EL objeto de
la invencidn es procurar une consiruccidén que permita fa-
bricacién mds econdmica y en la que los contactos de un
lado de la corredera estén aislados eléctricamente de los
del otro lado. Esta construccién estd caracterizada por-
que las extensiones de los contactos de material en cha-
pa tienen la forma de al menos una orejeta doblada obli-
cuamente hacia fuera del plano de cade placa de contacto,
cuya orejete se extiende, sin tocar una placa adicional
cada vez, desde une placa de contacto en uno de log lados
de la corredera al otro lado de la misma, de manera que
gea apegurada la coincidencis de la superficie exterior
de la placa con la de la corredera. Diches orejetas sir-
ven, en egte caso, no sélo para ancleje, sino tembién pa-
ra sltuar las plecas de contacto en la direccidn del espe
sor de la corredera durante el moldeo por inyeccidn de la
misma.

Una produccidén en serie muy econdmica de la corre-

dera de contacto, es obtenida separando, en formas conoci-
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da, en cada lado de la corredera, las placas de contacto
iniciulmente coherentes medisnte el punzonado, al menos
parcial, de la interconexién de las placas. Las placas de
contacto pueden ser entonces introducidas en forma de una
tira ininterrumpide en el molde de inyeccidén, de manera

que puede ser realizada una produccidén mecanizada de for- -
me, sustancialmente completa,

Deberd notarse que, por ejemplo, de la memoria de
la patente briténica n® 1,127.069, es conocido un colec—
tor plano pare un motor eléctrico, las chapas del cual
son bloqueadas, por medio de orejetas oblicuas, en el ma-
terial del disco aislante que sirve como base para el co-
lector. Las orejetas no se extienden en este dispositivo
hasta el lado opuesto del disco ¥y no sirven para posicio-
nar las chapas del colector durante el moldeo del disco
de base.

La invencidn serd descrita més ampliamente con re-
ferencia a los dibujos, en los cuales:

Ia figura 1 es una vista en seccidn longitudinal de
un digtribuidor deslizante que comprende una corredera de
contacto de acuerdo con la invencidén, y

La figura 2 es una vista en planta de la corredera
de contacto separadamente (parcialmente en una vista en
seccibn).

El alojamiento 1 del distribuidor deslizante mostra
do en la figura 1 puede ser moldeado por inyeccidn, en
forme conocida, de una resina sintética termopléstica,
aislante, y tiene principalmente la forma de una caja de
seccidn rectangular, en cuya cavidad encaja una correde-

ra de contacto deslizable 3, de material similer. En la
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pared del alojamiento 1 egtén embebidos parcialmente con-
Yectos eldsticos esvtacionarios 5 (la figura 1 muestra so-
lemente unos pocos de los mismos por razones de claridad),
de manera que los extremos elésticos de los contactos so-
bresalen dentro de la cavidad de la caja 1 y estén desti-
nados a cooperar con contactos 7 en formg de placa en la
superficie de la correders 3.

Estos contactos estén hechos de material en cheapa
delgada, por ejemplo, de bronce fosforoso de 0,2 mm de es
pesor, y estdn cada uno provistos de extensiones 9 en for-
ma de orejete, dobladas hacile dentro, fuera de la superfi-
cie de la place de contacto % correspondiente y embebidas
en el material de la corredera 3, de manera que las placas
de contacto 7 estén ancladas en la corredera, Como se verd
en la figura 2, las extensiones 9 de las placas de contac-
to 7, en el lado frontal de la corredera 3, se extienden
hagta el otro lado, agui el lado trasero de la corredera
3. Durante el moldeo por inyeccidén de la corredere 3, los
extremos libres de las extensiones 9 se aplican preferi-
blemente a presién ligeramente eldstica a la pared trase-
ra del molde de inyeccibén (no mostrado), de meners que em
pujen el lado frontal de la placa de contacto 7 contra el
lado opuesto del molde. Asi, estd asegurada la colocacidn
correcta de la placa de contacto 7, es decir, que la su-
perficie exterior de la misma, coincide con la de la co~
rredera moldeade, ¥y la superficie exterior de la placa 7
permenecerd libre de resina sintética aislante. Las ex-
tensiones 9 sirven asi{, no sdélo como miembros de anclaje,
gino tembién como miembros de posicionamiento.

Serd evidente de la figura 2, que tanto en el lado
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frontal como en el lado trasero de la corredera 3, estén
srevistas placas Ge contecto 7 y 7', respectivamente, con
extensiones 9 y 9' respectivamente; las extensiones tie~
nen, por supuesto, que estar posicionadas de manera que
no se toquen mituamente.

Lag placas de contacto en cada lado de la corredera
de contacto 3, por ejemplo, las placas de combtacto 7 en
el lado frontal, pueden ser punzonadas en forme de una ti-
ra coherente y ger introducidas como tal en el molde de
inyeccién, Después de la consolidacién del material ter-
moplédstico de la corredera de contacto, pueden ser punzo-
nados orificios 1l en la zona de las porciocnes esirechas
en forma de tira, por los cuales son interconectadas las
placas de contacto, separando por punzonado, con ello,
completamente las porciones estrechas, o con excepeidn
de unas pocas partes restantes pequeiias 13 (véase la fi-
gura 1) y separando eléctricamente las placas.

La corredera de contacto descrita puede ser fabri-
cada & muy bajo costo en produccidn de serie, puesto que
tanto el punzonado de las tiras de contacto como la inser-
cién de las mismes en el molde de inyeccidn y moldeo de
la corredera, pueden ser realizados de maneras completamen
te automdtica. Puesto que las placas de contacto 7 y 7' no
sobresalen de la superficie de la corredera 3, esta super
ficie es completamente lisa, de manera que la fuerza re-
querida para accionar el distribuidor puede ser pequefia.

La presente solicitud que corresponde a la formule-
da en Holanda, con fecha 19 de Octubre de 1,968, bajo el
nimero 6815010, se acoge & los beneficios del artieculo
51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueve que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espefia, por VEINTE efios, son los siguien
tes:

l.- Un distribuidor eléctrico deslizante, que come
prende una corredera de contacto que consiste en una ti-
re de material aislante, rigido, cuya superficie estd pro
vigta de contactos en formas de placa, extensiones de los
cuales estdn embebidas en el material aislante y los cua-
les estén destinados a cooperar con contactos estacione-
rios eldsticos, caracterizado porgue las extensiones de
los contactos, de material en chapa, tienen la forme de
al menos una orejeta doblada oblicuamente fuera del pla-
no de cada placa de contacto, ouya orejete se extiende,
sin ftocar une placa edicional, cada vez desde una placa
de contacto en uno de los lados de la corredera, al otro
lado de la misme, de meners que ses asegurades la coinci-
dencia de la superficie exterior de la placa con la de
la corredera.

2,~ Un distribuidor segin la reivindicacidén 1, ca-
racterizado porgue las placas de contacto inicialmente
coherentes a cada uno de los lados de la corredera, es-
t8n eléetricamente separsdas porque las interconexiones
de las placas estén punzonadaes al menos parcieslmente,

3o~ Un distribuidor eléctrico deslizante.

372645



17-11-69
148/,

Tal y como se he descrito en la Memoria que antece-
fle, reprresentado on el dibujo gue se acompafia y para los
fines especificados.

Esta Memoria consta de siete hojas escritas a miqui
na por una sgola cara, ZUi\U'/ ]363

Madrid,
P, A.
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