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Este invento se refiere a mezclas de revelado

positivo y negativo. Estas mezclas comprenden particulas

1

de portador y particulas de resina pigmentada o polvo impre
sor. Las mezclas de revelado negativas se emplean para pro-
ducir una copia negaﬁiva del original; polvo impresor en
estas mezclas es repelido por las zonas cargadas de la ima-
gen, generalmente las zonas de'fondo y se adhiere a las zo-
nas descargadss. En las mezclas de'revelado positivas el
polvo impresor tiene una carga de polaridad opuesta a la de
la imagen electrostética, es decir, las zonas cargadas y es
atraldo y se adhiere a dichas zonas cargadas.

Por lo tanto, en una discusién tédrica, los
términos "positivo" y "negaﬁivo" no se refieren a la natu-
raleza de la carga del polvo iﬁpresor'sino que describe la
forma en que las ?articulas del polvo impresor reaccionan
en presencia de las superficies cargadas de un elemento fo-
toconductor. Una mezcla del mismo material con el polvo im~-
presor con una polarided dads puede ser una mezcla positiva
o negativae, segin la polaridad.de las superficies cargadas.
Sin embargo, como es habitual que los elementos fotoconduc-
tores estén cargados negativamente, una mezcla en la que el
polvo impresor adquiere una cargs negativa es denominada cox
frecuencia "revelador negativo" y aguella en la que el pol-
vo impresor adquiere una carga positiva se denominada "reve-
lador positivo", |

’ Tanto las mezclas negativas como las positivas,
deépués de ser utilizadas durante algin tiempo, tienen ten=
dencia a presentar una reduccidn gradual de su comportamien-
to. Ias particulas de portador parecen perder su capacidad

de retener o atraer el polvo electroscdpico. BEsto consti-
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tuye una indicacidn de una depreciacidén de las fuerzas tri-
boeléctricas entre las particulas de portador y de polvo
impresor. Las particulasAde portador parecen perder su fuer
za de abraccidén hacia el polvo electroscdpico o polvo impre
sor. En algunos casos, esta incapacidad para retener o
atraer el polvo electroscdpico se produce después de la
formacién de 2000 a 6000 copias solamente. Las particulas
de portador en estos casos deben ser sustituidas con obje-
to de que la mezcla reveladora vuelva a funcionar satisfac-
toriamente.

La evidencia de este deterioro aparece en las
copias fotoelectrostiticas que comienzan a presentar adhe-
rencia del polvo electroscépico o polvo impresor indiscri-
minadamente en las zonas de la imagen y en las otras. Por
ejemplo, las copias presentarén cantidades mayores de fon-
do en las zonas que no contienen la imagen.

Otra evidencialdel deterioro de la mezcla es
una atenuacibén o pérdida en la densidad de la copia es de-
cir, la imagen revelada aparece gris en lugar de tener un
intenso color negro. Igualmente, pueden comenzar a deposi~-
tarse particulas magnéticas de portador sobre la lémina de
la copia como resultado del deterioro de la mezcla, dando &
la copia fotoelectrostdtica un tacto "arenoso".

El deterioro de las mezclas reveladoras produ-
ce el depdsito de polvo impresor sobre las partes del apa-
rato revelador que se ponen en contacto con el papel de
copia. En la impresidén negativa, por ejemplo, es costumbre
mantener un elemento de cierre o gula que cubre el depbsi-
to o a través del cual gira el rodillo aplicador magnético,

encontriandose la posicidn de cierre inmediatamente encima
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del rodillo aplicador de forma que el elemento registra-
dor pasa por debajo del cierre encontrandose la parte pos-
terior del elemento registrador en contacto esencialmente
de friccidn con la parte inferior del cierre. De esta for-
ma este 0ltimo contribuye a mantener la superficie que con-
tiene la imagen del elemento de reglstro en contacto o casi
contacto con la escobilla magnética. En algunas miquinas
electrofotogrificas, es préctica comin hacer girar continuas
mente el rodillo aplicador una vez que la miquina se pone
enmwviniento, aungue los elementos de registro se pasen in-
termitentemente a través de la porcidn reveladora de la mé-
quina. A medide que la mezcla reveladora comienza a deterios
rarse, se acumula polvo revelador en la parte inferior del
clerre; al pasar el elemento de registro debajo del mismo
parte de este polvo se deposita sobre la parte posterior
del elemento de registro, dando lugar a la produccidn de im-
presos o copias con depbdsitos de'polvo impresor de mai as-
pecto o sucios en su parte posterior.

Las mezclas reveladoras actualmente existentes
tambien tienen el inconveniente de que las particulas de
polvo impresor tienen tendencia a formar nubes de particu-
las finas similares al polvo que produce el ensuaciamiento
de las copias y una atmbsfera objetable en las proximidades
del revelador.

Los polvos electroscépicos tienen tendencia a
concentrarse en los bordes de la imagen electrostatica
latente. En la reproduccidén de superficies impresas gran-
des y sdlidas, la imagen serd de la densidad adecuada en
los bordes y solo estard parcialmente revelada en el cen~-

tro de la imagen.
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Ahora se ha encontrado que no solamente los
que pueden llamarse convencionalmente reveladores negati-
vos, sino tambien los reveladores positivos, son mejorados
considerablemente medlante la incorporacidén a los mismos de
una sal de calcio, bario, plomo, magnesio o cinc de un &ci-
do carboxilico alifdtico conteniendo de 12 a 18 Atomos de
carbono por molécula o de una mezcla de tales sales. Tam-
bien se ha encontrado que pars ambos fines, es decir, para
reveladores positivos y negativos, pueden emplearse acidos
carboxilicos alifdticos que contengan de 10 a 26 Atomos de
carbono por molécula, que pueden utilizarse no solamente
las sales de estos 4cidos con los metales antes mencionados
sino también las sales de sodio, litio, manganeso, niquel,
hierro, cobalto y amonio y que. también pueden emplearse los
dcidos libres correspondientes, igual que las sales, © una
mezcla de estos Acidos y/o sales.

El aditivo puede encontrarse en fase liqﬁida
o sb6lida, segln esté en estado liquido o s6lido en las con~
diciones de temperatura ambiente, cuando se agrega a la
mezela o durante el mezclado. Por ejemplo, el acido oleico
es liquido a la temperatura ambiente y permanece en fase
liquida cuando se utiliza como aditivo en la mezcla. las
sales de los &cidos grasos son s6lidas a la temperatura am-
bilente y es conveniente agregarlas en forma sblida. Sin em-
bargo, durante la mezcla, especialmente en el caso de aque-
llas sales con puntos de fusidn relativamente bajos, pueden
ser transformadas al estado fundido, asegurando asi una mez-
cla intima con las particulas de portador magnético y con
el polvo impresor.

Las particulas magnéticas pueden ser hierro,
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ferritas, niquel, cobalto u otras particulas magnéticas con
un tamafio medio de particula comprendido eptre 25 y 500 mi~
c¢ras, preferiblemente éntre 25 ¥ 150 micras y siempre son
mayores que las particulas del polvo impresor. Para lo que
pueden llamarse convencionalmente mezclas reveladoras nega-
tivas, las particulas magnéticas y las particulas dd polvo
impresor se seleccionan de forma que presenten una relacion
triboeléctrica tal que produzcan una carga negativa sobre
las particulas dd polvo impresor cuando ambas se mezclan.
Para las mezclas reveladoras positivas, las particulas mag-
néticas y las particulas de polvo impresor se seleccionan
de forma.que presentén una relacidn triboeléctrica tal que
se produzca una carga positiva sobre las particulas dd pol-
vo impresor cuando ambas se meuclan. -

El polvo'impresor estd constituido por resinas
termopldsticas que contienen pigmentos y materiales orien-.
tadores adecuados. Tanto en las ﬁezclas reveladoras negati-
vas como en las positivas, el componente de resina termo-
pléstica del polvo impresor puede ser unsa resina de polies-
tireno, una resina acrilica, una resina de madera, asfalto,
gilsonita, resina de polivinilo o cualquier otra resina de
este tipo empleada en la produccibén de polvos reveladores
electroscopicos. Ias resinas deben tener un punto de fu-
sién inferior al punto de carbonizacidén del papel y prefe~
riblemente un punto de fusidén comprendido entre 1008 y
1402C, El intervalo de fusién de la resina debe ser razo-
naﬁlemeﬁte estrecho de forma que, en la fijacidn de la ima-
gen, el polvo revelador se convierta fhcilmente de parti-

culas sdlidas discrebas en una masa fundida.

Los pigmentos o colorantes incorporados a la
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resina para las mezclas reveladoras negativas y positivas
pueden sexr negro de humo o negro de huesos, cuando se desea
un polvo revelador negro; colorentes de ftalocianina, azo-
tina y acidos, que cuando se inéorporan al polvo impresor dan
lugar a particulas de polvo impresor con la resistividad
descerita mas adelante. La!bantidad de pigmento o colorante
incorporada a la fesina, en el caso de la mezcla revelado-
ra negativa, es de 1 a 3 partes por 95 partes de resina y
en el caso de la mezcla reveladora positiva es de 1 a 5
partes por 95 partes de resina. El polvo impresor positivo
tiene una mayor tolerancia para la cantidad de pigmento

que puede ser incorporada sin afectar adversamente a la re-
lacién triboeléctrica deseada entre aquél y las particulas
megnéticas de portador.

El material orientador incorporado a 1& mezcla
reveladore negativa es p}eferiblgmente un pigmento verde de
ftalocianine no cristalizable. La cantidad utilizada es de
1 a 3 partes por 100 partes de resina. En el caso de la
mezcla reveladora positiva pueden utilizarse de 1 a 5 par-
tes por 100 partes de resina de un material orientador como
nigrosina, negro de iosol o verde de malaguita.

El polvo impresor se prepara fundiendo la re-
sina, agregando el pigmento y el material orientador a la
resine fundida y distribuyéndolo uniformemente en la masa
fundida, solidificando a continuacidén la masa fundida por
enfriamiento y moliendo las particulas del polvo impresor
séiido resultante hasta un tamafio medio de particula com-
prendido entre 1 y 75 micras, preferiblemente entre 4 y 10
micras.

Este tamafio de particula es satisfactorio pa-
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ra las mezclas reveladoras negativas y para las mezclas re-
veladoras positivas. En el caso de la mezcla reveladora ne-
gativa, la resina, el pigmento o colorante y el material
orientador se eligen de forma qﬁe-produzcan un polvo impre-
sor con wna resistividad comprendida entre 1017 Yy 1019
ohm/cm. En el caso de la mezcla reveladora posibtiva, estos
componentés se seleccionan paré producir un polvo impresor
con una resistividad inferior a 1017 ohm/cm. El limite su-
perior de 1017 ohm/cm para la resistividad del polvo impre-

sor positivo es crbico. A menos que la resistividad del pol{

vo impresor positivo sea inferior a 1017 ohm/cm, no se oOb=-
tendrén buenas copias{ la resistividad del polvo impresor
positivo puede tener cualquier valor lnferior a 1017 ohm/
cm, es decir, puede estar comprendida entre O y 1017 ohm/ -
cm.

. En la preparacidn de la mezcla reveladora ne-
gativa de este invento, las particulas magnéticas de porta-
dor, las particulas del polvo impresor y el tercer compo-
nente, es decir el aditivo, se combinan dentro de interva-
los especificos de proporcionalidad en relacidn con la can-
tidad de particulas de portador presentes. Por cada parte
en peso de polvo impresor se mezclan de 10 a 60 partes en
peso de particulas magnéticas de portador, con el tamaiio de
particulé antes descrito y por cada 100 partes en peso de
particulas de portador se incluyen de 0,02 a 0,4 partes en
peso del aditivo,

' En la preparacidén de la mezcla reveladora po-
sitiva, se mezclan de 10 a 100 partes ds particulas magné-
ticas de portador, con el tamafio de particula antes descri~

Yo, con cada parte en peso del polvo impresor, se emplea de
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‘estearato cdleico y el estefrato de litio. El tamafio de

vo recubre al parecer las particulas megnéticas de porta-~

0,02 & 0,1 partes en peso del aditivo por cada 100 par~
tes en peso de'pgrticulas magnéticas de portador.

 El aditivo puede ser un deido graso, saturado o
insaturado, conteniendo de 10 é 26 dtomos de carbono, por
ejemplo dcido céprico, ldurico, miristico, palmitico, '
estedrico, araquidico, behdnico, lignocérico, cerético,
decilénico, estilingicé, dodecinélico, palmitoleico,
oleico, gadoleico, araquidénico, cetoleico, ericico y
selacolelco o las sales de calcio, bario, sodio, litio,
magnesio, manganeso, cinec, niquel, hierro, cobalto, plo-
mo y amonio de cualguiera de estos dcidos grasos o una |

mezela de estos dcidos grasos, de sus sales o una mezcla

de dcidos grasos y sales. Dos aditivos preferidos son el

particula de los aditivos en la fase sdélida debe ser al-
rededor de 1 miera o menos. Es importante que el tamafio

de particula del aditivo en la fase sdlida sea suficien-
temente pequefio para dar un revegtimiento razonablewente
bueno de las.particulap magnét;cas de portador cuando es-
tas Ultimas, el polvo impresor y el aditivo se mezclan en

las proporciones relativas antes citadas.

El mozclado a fondo de los componentes de la mez~
cla reveladora negativa y de la mezcla reveladora positi-
va se lleva a cabo en cualquier equipo adecuado para pro-

porcionar una mezcla intima de los componentes. El aditi-

dor proporcionando una pelicula o recubrimiento protector
que se cree que, por lo menos en parte, es responsable de
las caracteristicas tribocléctricas mejorades de la meg-

cla reveladora de este invento,
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Es importante que el aditivo permanezca ya sea
en fase liquida, en el caso de los aditivos incorporados en
estado liguido, o, en el caso de los aditivos incorporados
en fase sdlida, en forma de particulas discretas que recu-
bren las particulas magnéticas de portador y las particulas
de polvo impresor y Que estian distribuidas uniformemente a
través de la mezcla de particulas magnéticas de portador y
particulas de polvo impresor. Mezclando el aditivo junto
con el pigmento y el material orientador con la masa fundi-
da de resina, seguido de solidificacidn de la masa fundida
y molienda de las parficulas sdlidas. no se obtiene una
mezcla reveladora con las ventajosas propiedades de la mez-
cla reveladora de este invento en la que el aditivo esté
distribuido homogéneamente en el seno de la mezcla de par-
tiéulas magnéticas de porbtador y particulas de polvo impre-
sor y forma un revestimiento o pelicula sobre el exterior
de estas particulas.

Los siguientes ejemplos de mezclas reveladoras
positivas se dan con fines ilustrativos. Debe enbenderse
que este inmento no estad limitado a estos ejemplos. Natural-
mente, estas mezclas seran de accidn negativa si se utili-
zan con un elemento fotoconductor cargado positivamente.
Las mezclas negativas para sistemas convencionales pueden .
ser producidas sustituyendo el material orientador en estos
ejemplos por un pigmento verde de ftalocianina no cristali-
zable, como se ha mencionado anteriormente. .

En todos los ejemplos de mezclas reveladoras
positivas, el polvo impresor ha sido producido agregando
el pigmento y el material orientador a la resina fundida en

las proporciones indicadas, mezclando la mezcla resultante
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para obtener une distribucion uniforme del pigmento y del
material orienfédor en la resina fundida, solidificando
después la nmezcla por enfriamiento y moliendb hasta un
tamafio medio de particula comprendido entre 4 y 10 mi-
cras. Estas particu}as de polvo impresor se mezclan desu
pues con el aditivo indicado en las proporciones estable-,
cidas. A esta megcla se agrega la cantidad indicada de
particuks magnéticas del portador. .

R EJEMPRO 1

Mezcla reveladora positiva

Portador ’ Parteg

- Hierro en polvo, pasado a través de 100 mallas  600,0

Polvo impresor, constituida por:

8,4 regina de fenol~formaldehido ,modifica=
da con el producto de reaccion de anhi
drido maleico,. resina y alcohol polihy
drico -(Amberol 800 - Rohm & Haas?

NS

)

5,4 resina de metacrilato de metilo (Acri—
lite BH - American Cyanamid)

1,0 negro de nigrosina

0,2 negro de humo ) 15,0
Aditivo: _
Bstearato dé litio ' : 0,25

BIBMPLO 2

Hezele reveladora vpogsitiva :

Portador Partes

Hierro en polvo, pasado<a través de 100 mallas 1500,0

Polvo impresor, constituido por:

25,6 poliestireno (Piccolastic D-100, Pern
sylvanis Industrial Chemnical Co.

16,6 poliestireno (Piccolastic C-125, Penn-
sylvania Industrial Chemical Co.)
2,2 negro de nigrosina
-0,63 negro de humo © 45,03
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Aditivos
Estearato de plonmo 0,4
BJEIPLO 3 ]
Mezcla reveladora positiva
Portador - Partes

Hierro en polvo, pasado & través de 100 mallas 1350,0
Polvo

impresor,. constituido por

15,7 resina de poliamida (Versamid 930 - la
palabra Versamid es una marce registra
da) General Mills Chemical Div.

-

24,4 resina fendlice modificada con resina
de pino (Amberol 800)

1,1 negro de humo (Columbiaen Carbon)

3,9'negro de nigrosina (Xeystone Aniline &

Chemical Co. 45,0
Aditivo: :
Estearato de 1itio 0,55
EJEIPLO 4

Mezela reveladors positive
Este ejemplo difiere del Ejemplo 3 en la susbitu
cidn del estearato de litio de dicho ejemplo por dcido
oleico. Se incorporan & la nmezcla 0,3 paries de dcido
oleico.
EJBHPLO 5
Megzela reveladora pogiliva
Este ejemplo difiere del Ejemplo 3 en la sustitu-~
cidn del estearato de litio de dicho ejemplo por una wez-

cla de deido oleico y dcido estedrico. Se incorporan

0,25 portes de la mezcla de dcidos a la uezcla reveladora

positiva.




10

18

20

28

30

- 13-

EJEMPIO 6

Mezcla reveladora positiva

Este ejemplo difiere del Ejemplo 3 en la sus-
titucidén del estearato de litio de dicho ejemplo por &cido
palmitico. Se incorporan a la mezcla 0,3 partes de &cido
palmitico. '

Cuando, durante su empleo, el polvo impresor -
de la mezcla se gsta, se agrega con fines de relleno una
mezcla adiclonal de entonador con aditivo. Esta mezcla-pue-
de estar exenta de particulas magnéticas o, si se desea,
para fines de relleno puede utilizarée una mezcla contenien
do partes aproximadamente iéuales de particulas magnéticas
¥ polvo impresor y conteniendo de 0,02 a 0,4 partes en peso
de aditivo por cada 100 partes en peso de portador en el ca
de la mequa negative y de 0,02 a 0,1 partes en peso de adi
tivo por 100 partes en peso de portador~en el caso de la

mezcla reveladora positiva.

- Las mezclas reveladoras de este invento mejo-

ran generalmente la calidad de las copias obtenidas por pro
cedimientos de impresién electrostiticos en sécd, en compa-
racién con las mezclas conocidas hasta shora. En la impre-
sién positiva y negativa, se consigue una mayor densidad
de imagen en las copias y menos absorcidén de polvo impre-
sor en el fondo o zonas que no contienen imagen. Es menor
la tendencia a "expulsar" el'polvo impresor, es decir for-
mar nubes de polvo en las proximidades del aparato de re-
velado. Ios impresos negativos estén exentos del exceso de
polvo revelador pegado a su.parte posterior. Los impresos
realizados con la mezela reveladora positiva presentan una

tendencia considerablemente menor a revelar a lo largo de
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los bordesy las superficies impresas grandes y continuas
son reproducidas con buena uniformidad de color en toda la -
superficie.

Ademéds, la mezcla reveladora tiene buena dura-
cibn, incluida la duracidén en almacenamiento sin un marcado
deterioro. Los aditivos impiden la formacién de aglomerados
en las mezclas reveladoras durante el almacenamiento; las
mezclas tilenen tendencia a permanecer en estado granulado
que fluye libremente.. ) .

La explicacidn exacta de por qué los Acidos
grasos y sus sales, aqui descritos, son eficaces para corre
gir los problemes de las mezclas reveladoras antes conoci-
das no se conoce totalmente. El aumento de la densidad de
impresidn, la reduceién del fondo y la reduccidn al minimo
del deterioro de la mezcla se cree que son debidos, por lo
menos en parte, a que el aditivo influye en la relacién tri,
boeléctrica entre el portador y el polvo impresor. El aditi
vo tiende a mantener un equilibrio apropiado de carga tri-
boeléctrica entre el polvo impresor y las particulas de
portador magnético de forma que la atraccidén entre este \l-
timo y el polvo impresor'no supera a la fuerza atractiva de
las superficies cargadas del elemento de registro electros-
tatlco para el polvo impresor. En la impresidén negativa, es
te equilibrio pernite la repulsidén apropiada del polvo im~-
presor para efectuar la adherencia del mismo en las super-
figies del impreso en las que debe ser aplicado el polvo
revelador. En la impresidon positiva, este equilibrio permi-
te que las zonas de imagen éargada atraigan y retengan al
polvo impresor.

Ademis, la presencia del aditivo suele mejorar
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lg movilidad de los componentes de las mezclas reveladoras,

produciendo una mezcla o distribucidn mejor del polvo impre-

te cuando se introduce polvo impresor limpio en la mezcla
reveladora. Con las mezclas reveladoras de este invento,
la introduceidén de polvo impresor limpio junto con aditivo
en las proporciones dé 0,02 a 0,4 partes en peso de aditivo
por 100 partes en peso de portador en el caso de la mezcla
reveladors negativa y de 0,02 a 0,1 partes en peso de adi-
tivo por 100 partes en peso de portador en el caso de la
mezcla positiva, da lugar a una distribucidn més completa y
uniforme'del polvo impresor limpio en el seno de la mezcla
reveladora cuando se somete dicha mézcla a agitacidn. Esta
agitacién es convencional en el funcionamiento de las miqui+t
nas de impresibén electrostéitica. N

El aditivo aumenta considerablemente la dura-
cién de las mezclas reveladoras negativas y positivas. Se
hen realizado 10.000 impresiones con las mezclas revelado-
ras de este invento sin que la mezcla presente sefiales de
estar agotada migntras que, en condiclones similares, con
los reveladores previamente conocidos que no contienen el
aditivo antes descrito, solamente pueden hacerse de 2000
a 6000 copias antes de que sea necesario sustituir la mez=-
cla reveladora.

En resumen, la Patente de Introduccibén que se

solicita deberd recaer sobre las siguientes:
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-~ REIVINDICACIONES -

l.~ Procedimiento para la preparacidn de un

-polvo revelador positivo que comprende.las fases siguientesy..

reducir un material de resina termopléstica.al'estado fun-
dido e incorporar en él agentes colorantes; enfriar la re-
sina y reducir el material enfriesdo al estado de polvo;
mezclar el polvo impfesor con particulas portadoras magné-
ticas, de mayor tamafio que las particulas del polvo impre-
sor; entremezclar un tercer. componente con dichas particu~
las portadoras y particulas de polvo impresor que consisten
en un dcido carboxilico alifético que tiene de 10 a 26 ato-
mos de carbono por molécula, una sal de calecio, bario, so-
dio, litio, magnesio, manganesd, zinc, niquel, hiérro, co-
balﬁo, plomo o NH, de dicho Acido o una mezcla de cualquie=~
ra de dos o mis de dichos‘écidos y/o sales, |

2.~ Procedimiento para la preparacidén de un
polvo revelador positivo como el definido en la Reivindica-
cién 1, en el que las particulas de polvo impresor tienen
una resistividad inferior a 107 ohm/cm y la mezcla esté
constituida esencialmente por 10 a 100 partes en peso de
particulas magnéticas de ﬁortador por Eada parte en peso de
dichas particulas de polvo impresor y de 0,02 a 0,1 partes
en peso de dicho tercer componente por cada 100 partes en
peso de las citadas particulas de portador.

3.~ Procedimiento para la preparacién de un
polvo revéladqr positivo como el definido en la Reivindica-
cidn 1, en el que el tercer componente es estearato de 1li-
tio.

4.~ Procedimiento para la preparacién de un

polvo revelador positivo como el definido en la Relvindica-
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cidn 1, en el que el tercer componente es esterato cdlecico.

5.~ Procedimiento para la preparacién de un

reaucir un material de resina termoplastica al estado fun-
dido e incorporar en él agentes colorantes; enfriar la re-
sina y reducir el material enfriado al estado de polvo; mesz
clar el polvo impresoi con particulas portadoras magnéti-
cas, de mayor tamafio que las particulas del polvo impresor,
enbremezclar un tércer componente convdichas particulas pord
tadoras y particulas de polvo impresor que contienen un dcis
do carboxilico alifédtico que tiene de 10 a 26 4tomos de car+
bono por.moléculas, una sal de calecio, bario, sodio, litio,
magnésio, manganeso, zinc, niquel, hierro, cobalto, plomo

o NH4 de dicho &cido o una mezecla de cualquiera de dos o
més de dichos &cidos y/o sales.

6.- Procedimiento para la preparacidn de un
polvo revelador negativo que comprende las fases siguien-
tes: reduclr un material de resina termoplastica al esta-
do fundido e incorporar en &l agentes colorantes; enfriar
la resina y reducir el material enfriado al estado de ﬁol-
vo; mezclar el polvo impresor con particulas magnéticas de
portador, de mayor tameiio que las particulas de polvo im=-
presor y adaptadas para conseghir al mezclarse una carga
negativa y un tercer componeﬁte intimamente mezclado con
las particulas magnéticas y del polvo impresor, que contie-
nen una sal de Ca, Ba, Na, Li, Mg, Mn, Zn, Ni, Fe, Co, Pb
o ﬁH4 de un &cido carboxilico alifético que tiene de 10,

11 o de 19 a 26 atomos de carbono por molécula, o una mez~
cla de tales sales.

7.~ Procedimiento para la preparacidn de un
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polvo revelador negativo que comprende las fases siguientes

reducir un material de resina termopléstica al estado fun-

.dido e incorporar en é1 agentes'colopaqtes;,enfridr la.re-_

sina y reducir el material enfriado al estado de pélvo;
mezclar el polvo impresor con particulas portadoras magné-
ticas de portador, de mayor tamaiio que las particulas del
polvo impresor y adaptadas pars adquirir una carga negati-
ve al ser mezcladas y un tercer componente intimamente mez-
clado con las particulas magnéticas y lés de polvo impresor
que contienen una sal de Na, Ii, Mn, Ni, Fe, Co, 0 NH, , de
un Acido carboxilico alifético que tienen de 12 a 18 &to-
mos de carbono por molédcula, o una mezcla de btales sales,

8.~ Procedimiento para la preparacidén de un
polvo reveleador negativo segin la Reivindicacidén 6, en el
queAel tercer componénte también incluye una o més de las
sales de sodio, litio, manganeso, niquel, hierro, cobalto,
y amonio de &cidos carboxilicos aliféticos que contienen
de 12 a 18 atomos de carbono por molécula. ‘ R

9.~ Procedimiento para la preparacion de un
polvo revelador negativo segin las Reivindicaciones 6, 7 u
8, en el que el tercer componente tambien incluye una o mas
de las sales de calcio, bario, magnesio, zinc y plomo de
dcidos carboxilicos aliféticos que contienen de 12 a 18 &to-
mos de carbono por molécula.

10.~ Procedimiento para la preparacidon de un
polvo revelador negativo como el definido en la Reivindica-
cibdn 5, en el que las particulas de polvo impresor tienen
una resisbividad comprendida entre 1017 ¥ 1012 ohm/cm y la
mezcla esté constituida esencialmente por 10 a 60 partes

en peso de particulas magnéticas de portador por cads parte
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en peso de particulas de polvo impresor y de 0,02 a 0,4
partes en peso de dicho tercer componente por cada 100 par-
tes en peso de dichas particulas de portador, - - -

11.~ Procedimiento para la preparacién dé un
polvo revelador negativo como el definido en la Reivindica-
cibén 5, en el que las particulas de polvo revelador estan
constituidas eSenciaimente por una resina termopléstica pigt
mentada con un tamafio de particula comprendido entre 1 y 75
nicras.

12.- Se reivindica por Gltimo, como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente de Introduccidn que se
solicita: "PROCEDIMIENTO PARA IA PREPARACION DE UN POIVO
REVELADOR" .

Todo conforme queda descrito y reivindicado
ex la presente Memoria descriptiva, gque consta de diecinueve

péginas mecanografiadas.

Medrid, 16 Octubre 1969

BERNARDO UNGRIA
PeD.




	Bibliographic data
	Description
	Claims



