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primero y segundo de cuchillas de disco situados sucesivamen

_llas de disco son cilfndricas y la distancia radial de las

e

El invento se refiere a un dispositivo para el

corte sln rebabas de material laminado, consistente en pareF

te en la direccidén de avance del material leminado.

Se conocen dispositivos para el corte de material
laminado, en los que el material se corta en un Unico proce
so de corte. Sin embargo, en ello se produce una inﬂeseablr
rebabg en el canto situado opuestamente al canto de corte
del material. Sin embargo, se conoce un dispositivo que
evita esta rebaba. En el mismo, el material, por medio de
un dispositivo, primeramente sélo se acufia y después se cox
ta por otro dilspositivo. A consecuencia del acuflamiento se
produce en ello en los cantos del material, situados a am-
bos lados de la 1lfnea de corte, un biselemiento. Este biszg
lamiento, sin embargo inutiliza el material para muchos f£i-
nes de utilizacidn.,

Es objeto del invento proponer un dispositivo pa-
ra el corté de material laminado, por el que se produce una
superficie de corte sin rebabm, que transcurre en esencia
perpendicularmente al plano del meterial.

Esto se sloanza segin el invento porque las cuchi

superficies periféricas de lag cuchillas de disco entre af
en el primer par de cuchillas de disco es menor que el gro-
gor del meterial laminado, siendo la distencia de los pla-
nos tangenciales paralelos el plano del material laminado
en las superficies periféricas de las cuchillas de disco,

situadas a un lado del material laminado entre sf o por lo
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menos igual a2l grosor del material laminado, y la distancia
de los planos tangenciales paralelos al plano del material
laminado en las superficies perifdricas de los discos de cu-
chilla, situados en el lado opuesto del meterial laminado,
es por lo menos igual al grosor del material laminado, res-
tando la distancia radial de las superficiles periféricas de
las cuchillas de disco del primer par de cuchillas de disco,
¥ las cuchillas de disco, situadas en un lado del material
laminado, de ambos pares de cuchillas de disco, estdn situa-
das a distintos lados de la 1fnea de corte,

Preferentemente sobre los ejes de cuchilla a una
distancig paralela a los dos pares de cuchillas de disco, q%
t4n previstos otros dos pares de cuchillas de disco, cuyas
cuchillas de disco estdn dispuestas de modo correspondients
& las cuchilles de disco de los primeros dos pares de cuchi-
1llas de disco entre si,

Segvn una propuesta adecuada del invento las cuchi
llas de disco de los pares de cuchillas de disco pueden sol;
parse en la direccidén de transporte del material laminado,
por lo que se hace superflua una conduccidn axil de los ejes
del segundo par de cuchillas de disco.

B Para evitar entre las cuchilles de disco y el ma-
terial laminado un resbalamiento y por ello un desgaste pre-|
maturo de las cuchillas, ventajosamente todos los ejes de
cuchille son impulsables,

Segn otra propuests ventajosa del invento, por lo
menos un par de ejes de cuchilla, que forma un par de cuchi-

lles de disco, puede no poseer ninguna impulsién propia. En
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este caso, para el par de ejes no impulsados existe libertad
en la eleccién de los didmetros de las cuchillas, Ademds
una holgura en los elementos impulsores de los pares de eje;
no da resultado inconveniente.

Un ejemplo.de ejecucidn del invento se explicard
mds detalladamente a continuacidn medimnte los dibujos.
Los mismos muestran:

Ia fig. 1, un ejemplo de ejecucidn del dispositive
segin el invento, en seccién,

la fig. 2, el dispositivo en otra forma de ejecu-
cién con cuchillas de disco solapadas, parcialmente en sec-
cidn,

la fige 3, la forma de ejecucidn segin la fig. 2,
en viste de arriba,

la fige. 4, una seccidén a lo largo de la lfnea de
corte III - III segin la fig. 1,

la fig. 5, una seccidén de la tira marginel, con
corte iniciado, del fleje de acero segin la fig. 4, & esca~
la aumentada,

. la fig. 6, una seccidn a lo largo de la lfnea de
corte V - V segin la fig. 1, ¥

la fig. 7, una seccidén del fleje de acero segin
la fig. 6, con tira marginal cortada, & escala sumentada,

En la forma de ejecucidn del dispositivo, ilustrg
da en la fig. 1, estdn previstos cuatro drboles paralelos
entre sf 1, 2 y 11, 12, sobre cuyos bujes de drbol 3, 4 y
13, 14, en cada caso estén dispuestos dos discos de cuchill&
paralelos a distancia 5, 7; 6, 8 ¥y 15, 17; 16, 18 (véase
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figura 3). Tos discos de cuchille son cilfndricos y estdn
dispuestos de tal modo que en cada caso el disco 5 del £r~
bol 1 con el disco 6 del 4rbol 2 y el disco 7 del 4rbol 1
con el disco 8 del drbol 2 formen un par de cuchillas de
disco. BEstd vigente lo que corresponda para los discos 15,
16 ¥y 17, 18 de loe dos 4rboles 11 y 12. Horizontalmente
entre los discos de cuchilla pasa un fleje de acero to,que
con sus tiras marginales 10 a y 10 b sobresslen de los can-
tos de corte de los discos de cuchilla. Los 4rboles de cu-
chilla 1, 2 y 11, 12 se conducen axilmente por cojinetes de
rodamiento (no representados).

En lag figs. 2 y 3 se ilustrs otre forma de ejecu~
cidn del dispositivo, en el que los drboles de cuchilla 1,
2 ¥y 11, 12 estdn dispuestos sucesivamente tan cercs gque los
discos de cuchilla 5, 6 y 7, 8 de los drboles 1 y 2 se solg
pan con los discos de cuchilla 15, 16 y 17, 18 de los €rbo-
les 11 y 12, Ia ventaja de‘esta disposicidén consiste en un
puede renunciarse a una conduccién axil exacta del segundo
par de drboles 11, 12, ya que la conduccién del segundo par
de drboles 11, 12 se efectda por el recubrimiento de los
discos de cuchilla. |

Como puede deducirse de la fig. 4, los discos de

cuchilla cilfndricos 5, Ty 6, 8 del primer par de 4rboles
1, 2 estdn regulados de tal modo que le distancia radial de
sus superficies periféricas es menor que el grosor del mate|
rial a cortar, en lo que los discos 5, T; 6, 8 estdn coordi
nados entre sf de tal modo que los cantos exteriores de los

diecos superiores 5, 7 y los cantos internos de los discos
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~ acero 10, a una escala aumentada. Seguidamente el fleje d

inferiores 6, 8 forman los cantos cortantes de ambos pares
de cuchillas. En el segundo par de drboles 11, 12 del dis-
positivo, representado en la fig. 6, los discos 15 -~ 18 ci-
lfndricos estdn dispuestos exactamente la revés respecto a
los discos de los primeros pares de cuchillas; &sto signifi
ca que los cantos cortantes de estos dos pares de cuchilla
se forman por los cantos internos de los discos superiores
15, 17 y los cantos exteriores de los discos inferiores 16,
18. Los dos pares de cuchillas estdn ajustados de tal modo
que sus superficies periféricas se encuentran aproximada-
mente g igual altura.

A continuacién se explicard mds detalladamente el
modo de trabajar el dispositivo segin el invento:

El material laminado, por ejemplo, un fleje de
acero 1o, se introduce entre el primer par de 4rboles 1, 2,
¥y por sus discos de cuchilla 5, 7; 6, 8, en el primer grado
se corta inicialmente hasta aproximadamente 30 = 50 % de su
grosor de material desde abajo. En ello se corren en un
plano las tiras marginales 10z y 10b, que estd situado por
encima del plano de la tira central del fleje de acero 1o.

La fig. 5 muestra la tira marginal cortada 1oz del fleje dj

acero 1o, con su tira marginal con corte inicial, pasa en-
tre los siguientes discos de cuchilla 15, 17; 16, 18 del

par dedrboles 11, 12, en lo que las tiras marginales 1oz ¥
10b se corren en un plano, que estd situado por debajo del

plano de la tire central. Por consiguiente, se efectia en
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este pegundo grado el corte desde arriba hacia abajo. En
la fige 7 se ilustran los cantos de corte, libres de rebg
bas, del fleje de acero 10, y la tira marginal cortada 10a
a escala aumentada. En base de la formae cilindrica de las
cuchillas de disco y de las direcciones de corte opuestas
de los pares de cuchillaes, dispuestos sucesivamente, ambos
cantos de corte opuestos del fleje de mcero se alisan tin@L
do del materisl hacia el plano de corte. Por ello se con-
sigue una superficie de corte, que transcurre esenciglmen-

te en sentido perpendiculer al plano del material y que en

el canto de material, situado opuestamente al canto de cors
te, no presenta ninguna rebaba. .

Ies dos formas de ejecucidn pueden tener impulsa-
dog, bien sea todos los cuatro grboles o sélamente en cade
oaso un par de £rboles, en lo que entonces el otro par de
drboles es srrastrado. In el caso de impulsién de todos los
drboles de cuchillas estd asegurado, que entre los cantos de
corte y el fleje no pueds producirse ningin resbalamiento
¥y por ello ningin desgaste premsturo de las cuchillas. En
8l ceso de que un par de 4rboles no ses impulsado, existe
livertad para los discos .de cuchilla de este par de drboles
en la eleccidn de sus didmetros. Ademds una holgura entre
los elementos impulsores el primero y segundo par de 4rbo-
les no puede tener efectos inconvenientes. Naturalmente
que también existe laz posibilidad de no impulgar ninguno
de los pares de drboles. En ello, haciendo caso omiso de
une impulsién de traccién de entrsda, el verdadero rendi -

miento de corte se manifiesta por la traccidén de la devana
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dora de enrollamiento.

Ademds es posible sin mds prever, en lugar de los
dos pares de cuchillas del primer per de drboles, varios pa-
res de drboles con cuchillas de disco, de modo que el corte
inicial en el primer grado se distribuya entre varios pares
de ciichillas, situados sucesivamente, I.0 correspondiente

estd también vigente para los pares de cuchillas del segun=—
do grado.

La presente patente de invencidén, comprende las

giguientes reivindicacioness

1.~ Dispositivo pare el corte sin rebaba del mate~
rial laminado, consistente en pares primero y segundoe de cus
-chillas de disco, situados sucesivamente en la direccién de
avance del material laminado, caracterizado porque las cu-
chillas de disco son cilindricas, y la distanclia radial de
las superficies periféricas de las cuchillas de disco entre
s{, en el primer par de cuchillas de disco es menor que el

grosor del materigl laminado, ¥y porque la distancis de los
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plenos tangenciales, paralelos al planc del materisl laminad
do a las superficies periféricas de las cuchillas de disco,
situades en un lado del material laminado, entre s{ es por
lo menos igual al grosor del materiasl laminado, y la distan
cia de los plancs tangenciales, peralelos al plano del ma-
terial laminado, a las superficies periféricas de los dis-
cos de cuchilla situados en el lado opueato del material lo
minado, por lo menos es igual al grosor del material laminado
10 menos la distancia radial de las superficies periféricas de
las cuchillas de disco, del primer par de cuchillas de dis-
co, en lo gune las cuchillas de disco, situadas en un lado

del meterial laminedo, de embos pares de cuchlllas de discoj

estdn situadaes a lados distintos de la lfnea de corte.

15 2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque sobre los ejes de cuchilla a una distancia
paralela a los dos pares de cuchillas de disco estdn previs
tos otros dos‘paresde,cuchillas de discos, cuyas cuchillas
de disco estdn dispuestas entre sf de modo correspondiente
20 | a las cuchillas de disco de los primeros dos pares de cuchi

llas de dlsco.

3¢~ Dispositivo segin la reivindicacién 2, carac-
terizado porque las cuchillas de disco de los pares de cu-
o5 | chillas de disco se solapan en la direccién de transporte

del materigl laminado.

4.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones

&0
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1 a 3, caracterizado porque todos los ejes de cuchillg son
impulsables,

5.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones
1 a 3, caracterizado porque por lo meﬁos un par de ejes de
cuchilla, que forme un par de cuchillas de disco, no posde

ningune impulsién propie.

6e= Dispositive pare el corte sin rebaba de mate=-
rial laminado,

Segin se describe y reivindica en la presente me~
moria descriptiva y se ilustra con las figuras que se adjun

tan a la misma, y cuyo texto cousta de nueve hojas foliadas

escritas a mdquina por upe sola /de sus caras.

Wadkid, 1‘5”31'1309
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