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Fl Estatuto vigente sobre Propiedad Industrial, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabill-
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
objeto obtener ventajas sobre lo ya conocido, admitiendo
por consigulente como patentables, lasnuevas maquinas, apa
ratos, instrumentos, procesos de fabricacién, etc. La am-
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Arte. 46) que la enumeracién con-
tenida en dicho cuerpo legal es buramente enunciativa y no
linmitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubri-
mientos de tipo clentifico (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogiendo
la Orden de 18 de Noviembre de 1935, confirma el criterio
legal de que también serdn patentables los instrumentos, ob
jetos, o partes de los mismos, que aporten a la funcién a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defi=
nitiva que constituyan una mejora sustanclal sobre lo ante=-
riormente conocido. )

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar-
ticulado qus recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invenciéﬁ a que se refiere la presente memo=-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
¥y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo=-
tacldén exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacién
con ol 171, en su nueva redaccibén afectada por la Orden de
18 de Noviembre de 1935).
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Ia présente invencidn se refiere a un sistema de
corte excéntrico, especialmente ideado para trabajar el ala-
bastro, si bien puede aplicarse igualmente para maderas, hie
rros, marmoles, y todo aquel material susceptible de ser cor
tado en paneles.

Actualmente la técnica del corte de paneles o pl.
cas de alabastio a partir de bloques, se lleva a cabo de una
forma incomoda y antiecondmica. Consiste el procedimiento ag
tual en cortar placa a placa, el bloque destinado a tal fin,
utilizando para ello una sierra manual o mecénica. Como se
desprende de ello, el grosor de todas y cada una de las pla-
cas producidas no puede ser igual, cosa que se precisa en to
dos los casos, pues naturalmente dichos paneles se requieren
entre otras cosas para el recubrimiento de paredes. Por otra
parte, el corte de los mencionados paneles, se lleva a cabo
por personas muy especializadas, encareciendose por tanto el
material notablemente.

Cuando se necesitan planchas o paneles de alabas
tro de muy fino espesor, es practicamente imposible fabricar
los con el procedimiento actual, ocasiondndose a veces en su
manufacturacidén una serie de roturas naturales, que imposi-
bilitan précticamente su fabricacién.

Todos estos problemas apuntados quedan resueltos
felizmente con la presente invencidén, cuya ingeniosa y sen-
cilla organizacidn capacita al sistema en cuestidén para cum-
plir el fin encomendado de modo preciso y seguro, con una
eficacia muy superior a la que proporciona el empleo de los
procedimientos hasta ahora conocidos.

Para realizar su trabajo, consta el sistema que

nos ocupa de un carro movil, en combinacién, con un basti-
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dor rectangular provisto de dos ejes de ciglieflales paralelos
entre si, entre los que se tienden una serie de sierras, ca-
paces de cortar en planchas al bloque de alabastro que se
desee y que se ha situado en el plaﬁo superior del carro mo
vil. .

Con objeto de aclarar grificamente la idea que
se describe se acompaia a esta Memoria como parte integrante
de la misma, un juego de dibujos en los que se representa
lo siguiente:

la fig. 12 es ﬁna vista en alzado lateral del
conjunto de la méquina.

La fig. 22 muestra una seccidn por A-B del ca-
rro movil, asi como un detalle del dispositivo de arrastre
del mismo, 7

La fig. 32 es una vista frontal del bastidor fij
asi como un detalle del dispositivo ascendente descendente
del ep superior de céigliedales.

la fig. 42 es un detalle ampliado de una porcidn
extrema del eje de cigliefiales inferior.

La fig. 52 por Gltimo ilustra una realizacién
del bastidor en la que los ejes de cigliefiales de las figuras
anteriores, se han convertido en ejes paralelos provisto; de
chaveteros corridos en los que se montan, con facultad de
desplazamiento, las excéntricas porta-herramientas de corte.

Como ya hemos referido anteriormente,la miqunina
consta bisicamente de un carro movil 1, provisto de un vo-
lante 2, a través de cuyo accionamiento hace desplazar a di
cho carro 1. A tal fin, el volante 2 estd vinculado con un
eje en el que se enchaveta una rueda 4. A esta rueda se aco-

pla una transmisién flexible 5, que a su vez arrastra con-
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secutivamente en su movimiento a una rueda 6 y eje 7. Este
eje 7, que presenta en sus extremos sendos rodillos-guia 8, |
incorpora en las proximidades de los rodillos 8, pifiones 9,
que engranan en una cadena 10. En consecuencia, cuando se
actlla sobre el volante 2, el carro 1, se desplaza sobre los
railes 12, ayudindose para ello de las ruedas 3. El perfil
11 se halla soldado al rail 12, y estd provisto de dos es-
calonamientos horizontales y paralelos. En el superior de
ellos se ha previsto el acoplamiento de la cadena 10; en
tanto que por el inferior ﬁuede discurrir el rodillo 8.

Sobre el carro movil hay tendidas un nlmero de
piezas 13 de perfil en doble T, que emnlazan al mencionado
carro movil motriz 1 con otro movil conducido 1°, provisto
asimismo de ruedas 3°. Sobre las vigas 13 se dispone la pig
za 14:a trabajar, la cual se fija o solidariza al conjunto
movil por medios puramente convencionales.

Entre los carros motriz y conducido, se dispone
un bastidor fijo 15, cuya representacién puede verse con ma-
yor claridad en la figura 32. Como puede observarse por la
misma, el bastidor 15 consiste en un marco rectangular , --
en el que se hallan tendidos dos ejes de cigliefiales 16-17,
provistos de dos apoyos extremos 27 y uno central 34340,
Montados en los propos btramos 16 de cada cigileial, existen
una serie de piezas 18, de forma que las que se situan en
el cigiiefial superior se corresponden con las del inferior.
Un detalle ampliado de la pieza 18 porta-sierras puede ob-
servarse a la perfeccidn a la vista de la figura 4&. Cada
una de las piezas porta-sierras 18, estéd montada sobre un
casquillo 37, sobre cuya superficie se ha acoplado un roda-

miento de bolas 19, el cual se encuentra en la caja 18 y




10

15

20

30

| doble 38 en donde se afirma el extremo de la sierra 21. Ca-

correspondiente tapa 36.

Dichas piezas huecas 18, presentan un saliente

so de que se desee acoplar, en lugaf de una sierra, varias,
tal y como se ilustra en la figura 42, se necesita otra pie-
za 20, que llamaremos porta-sierras miltiple.

El corte del material 14, medlante las sierras
montadas en los porbta piezas simples 18 o miltiples 20,
es excéntrico, y se ha llevado a cabo comd ya hemos dicho,
con la provisidn de dos ejés paralelos de cigliefiales. Pues
bien, otra solucidn, es la representada en la figura 52, en
la cual puede observarse que el bastidor 15, incorpora dos
ejes paralelos 16’, provistos de chaveteros corridos, en los
que se montan alternadamente 1lds porta sierras 18°, simples
o miltiples, efectuando con tal alternativa el mismo trabajo
de corte excéntrico en el material que el que se realizaba
en los ejes de cigiieflales 16-17 .

Tanto en la solucién apuntada en la figura 32 co
mo en la 52, el eje superior es desplazable, ocupando siempxm
posiciones paralelas a si mismo. El sistema previsto a tal
fin, comprende un sinfin 25 accionable a través de un volan
te 24, Dicho eje, rosca parcialmente sobre la superficie de
una pieza 26 en forma aproximada de doble T, la cual, al ac-
tuar sobre el volante 24, se desplaza por el interior del
bastidor 15. A la cara opuesta de la pieza descrita 26 se
ha soldado el cojinete de apoyo 27, montado en el eje de ci;
gllefiales superior. La transmisidn del movimiento a la pieza
gemela 26, situada en el tramo vertical opuesto del bastidor
15, se realiza mediante barra 30 y sinfin 33, provistas

de sus correspondientes pifiones 29, 31 y 32. De otra parte
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hemos de decir que el apoyo o soporte central 34 es despla-
zable, al tiempo que se desplaza el eje superior de cigiiefia~
les.

Por Gltimo, hemos de decir que cuando se desea
quitar de servicio uno cualquiera de los pares de portasie-
rras 18, se acoplan a sus salientes dobles, sendos muelles
helicoidales extensibles 22, que por su otro extremo se fija.'
0 anclan a ganchos 2%, situados en el propio bastidor.

De la descripcién de los dibujos que antecede
se deduce pricticamente la.constitucién y el funcionamiento
del objeto de la invencién que es como sigue:

En primer lugar debe colocarse el material 14,
sobre las vigas 1% tendidas entre los carros 1 y 1°, de tal
forma que la f£ipcidén del mismo ‘sea suficiente como para que
al pasar de una a otra parte del bastidor no se caigan ni Tom
pan los pardles ya cortados.

E1l ancho o grosor de los pamles lo determinard
la separacidn existente entre las sierras 21 montadas entfe
los portapiezas simples o miltiples 18 y 20 respectivamente.

En este estado de cosas, se pone en movimiento
el eje motriz 35, lo que da lugar a gue se pongan en marcha
los ejes de cigliefiales 16 6 167 y comiencen las cuchillas
a mover las sierras excénticamente. Al propio tiempo se
acclona sobre el volante 2, de modo que os carros 1 y 1l va-
yan acercando el material 14 al bastidor, produciendose pau-
latinamente el corte del material en paneles perfectos.

| No se considera necesario hacer mis extensa esta
descripeibén para que cualquier persona perita en la materia
comprenda perfectamente la idea que se desea patentar, asi

como las ventajas que de su realizacidén industrial han de
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derivarse, y que brevemente aludidas en sus puntos mis sefia-
lados son ias siguientes:

Fabricacién de una multitud de paneles de una
sola vesz. .

No existe posibilidad dé rotura en la fabrica-
c¢idn de paneles.

Perfecto corte del material, ya que las sierras
inciden excéntricamente.

Por todo ello,.y para evitar posibles imitacio-
nes, se presenta esta solicitud, pidiendo la explotacidn ex-
clusiva de la idea descrita, de acuerdo con las consideracio

nes y puntos que se desean reivindicar que se concretan en

las paginas siguientes:
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" mensiones, proporcliones y.materias de un objeto ya patenta

t las novedades que se dosean reivindicar:

Hecha la descripcidn a que se refilere la memoria
que anteceds, 63 preciso insistir en que los detalles de
realizacibén de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir péqueﬁas alteracliones, basadas siempre
en los principlos fundamentales de la idea,que son en esen
cia los que quedan reflejados en los parrafos de la des—
cripeién hecha. En efecto, el Articulo 48 del Estatuto vi-
gente sobre Propledad Industrial, establece como no paten-

tables, en su apartado tercero, "los cambices de forma, di-

do" fijando asi el criterio del legislador em el sentido
de que patentada una idea que pueda dar lugar a una reali-
dad practica e industrializsble, nadie podra apoyarse en
ella para, a pretcexto de haber introducido ligeras modifi-
caciones, presentarla como nueva y propia.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec¥
cibén del objeto patentado se refiere, se hella confirmado
por numerosas Sentencias d&el Tribunal Supremo, yentre ellas,
como més terminantes, en las de fechas 16 de Octubre de 1954,
23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.

Establecido el concepto expresado, en cuanto a la
amplitud que debe darse a la proteccidén solicitada, se re-
dacta a continuacién la Nota de Reivindicaciores, de acuer
do con lo que se establece en el Wltimo parralo del apar-

tado tercoro del Articulo 100 de la Ley, sinbtoetizando asi

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de explotacidén exclusi-
va que se solicita, recaera sobre las reivindicaciones si-

gulentes:
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12 MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS SISTEMAS DE COR
TE DE MATERIALES PETREOS, que esencialmente se caracterizan i
porque consisten en la disposicidén combinada de un carro mo
vil y un marco fijo; estando compuesfo el carro movil de dos

bastidores, de los cuales uno es motriz y otro conducido,

17

provistos ambos de ruedas, que se deslizan a través de raile
merced a que el carro mobtriz incorpora un volante que mueve,
cuando se actua sobre el mismo a un sistema de ejes paraleld
ruedas y cadenas de transmisidn; habiendose previsto que en-
tre los dos carros mencionédos se encuentren tendidas supe-
riormente una serie de vigas sobre las que se fija el bloque
de materiél petreo a cortar en paneles.

22 MEJORAS INTRODUCIDAS EN 1OS SISTEMAS DE COR~
TE DE MATERIALES PETREOS, segin reivindicacidn 1, y caracte-
rizado esencialmente porque el marco fijo, situado vertical-
mente entre los bastidores mbéviles, comprende dos ejes de
cigliefiales paralelos y horizontales, provistos de apoyos cen
trales y extremos, de modo que el inferior de ellos es motrig
en tanto que el superior es susceptible de deslizarse por el
interior de los laterales del propio marco fijo, merced a
la provisidén de un sinfin que rosca sobre una de las caras
de una pieza en forma de doble T, la cual por su otra cara
se encuentra solidarizada a uno de los cojinetes de apoyo del
eje superior de cigliefiales, de modo que cuando se actla sobr¢
el volante de acconamiento del sinfin asciende o desciende el
eje de cigliefiales ya mencionado.

38 MEJORAS INTRODUCIDAS EN 1OS SISTEMAS DE COR-
TE DE MATERIALES PETREOS, segln anteriores reivindicaciones
Yy caracterizado esencialmente,porque, el otro extremo opues~

to del eje de cigliefiales, superior,esti provisto de un dis-




10

15°

20

25

30

-11 ~

positivo similar, transmitiéndose el movimiento ascendente
descendente mediante una barra horizontal provista de pifio-
nes extremos y situada en el interior del marco fijo.

4a MEJORAS INTRODUCIDAS EN IOS SISTEMAS DE COR-
TE DE MATERIALES PETREOS, segin anteriores reivindicaciones
Y caracterizado esencialmente porque en cada eje de cigiiefia
les se montan antagdénicamente una serie de piezas cilindri-
cas huecas o porta-sierras, provistas de salientes a modo de
horquilla de modo que entre las situadas en uno y otro eje
de cigliefiales se tienden las sierras para el corte del blo-
que de mabterial en forma de paneles.

52 MEJORAS INTRODUCIDAS EN I.0S SISTEMAS DE COR-
TE DE MATERIALES PETREOS, segln anteriores reivindicaciones
y caracterizado esencialmehte porque cuando se desea el aco-
plamiento de una gran cantidad de sierras, se ha previsto
la disposicidn de una pieza porta-sierras mlltiple, que se
ancla entre los brazos de la horquilla de las piezas porta
sierras de la reivindicacidn 42,

62 MEJORAS INTRODUCIDAS EN IOS SISTEMAS DE COR-
TE DE MATERIALES PETREOS, segln anteriores reivindicadiones
¥ caracterizado esencialmente porque cuando se desea elimina
cualquier par antagbnico de porta-sierras, se ha previsto la
disposicién de ganchos fijos al bastidor, en los que se an-
dan los extremos de muelles helicoidales flexibles, cuyos
otros extremos se fijan a las horguillas del propio porta-
sierras.

72 MEJORAS INTRODUCIDAS EN LOS SISTEMAS DE COR-
TE DE MATERIALES PETREOS, segiin 12 y 22 reivindicaciones y
caracterizado esencialmente porque en otra solucidn de la

presente patente, el bastidor o marco fijo estd provisto de
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dos ejes jaralelos, que presentan chaveteros corridos, en log
que se montan alternadamente y desfasados entre si, una serii
de porta sierras simples o miltiples.

82 Se reivindica por Ultimo como objeto sobre
el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solicita:
"MEJORAS INTRODUCIDAS EN I0S SISTEMAS DE CORTE DE MATERIALES
PETREQS". .

Todo conformé queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de doce péginas
mnecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 15 octubre 1969
" BERNARDO UNGRIA
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