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"el revestimiento fobtoendurecible o fotosolubilizable se -

Lz presente invencién se relaciona con un aparato
que se presta para ser usado a fin de transferir una capa
pigmentada, fotoendurecible o fotosolubilizable, de un so-
porte temporal a un soporte permanente mediante el procedi
miento descrito en la patente belga 733.123.

La referida patente belga 733.123 describe un pro
cedimiento para producir imégenes policromas a media tinta,
destinado particularmente a la aplicacidn en la obtendién
de pruecbas o galeradas en colores, que requiere una técnica
simple y rdpida capaz de proporcionar pruebas en colores de
punto de malla de alta calidad y buena reproductividad., EL
procedimiento comprende las Qperaciones de transferir una -
capa pigmentada, fotoendurecible o fotosolubilizable, apli-
cada a un soporte temporal, de ‘éste a un soporte permanente
apretdndolo, en presencia de un liquido acuoso, contra di-

cha capa y quitando el soporte temporal dejando asi en el

soporte permanente la capa pigmentada; exponer la capa trang

ferida a una diapositiva elegida, en media tinta o grabada
en relieve; revelar la capa expuesta mediante un liquido -
acuoso; y repetir las operaciones precitadas a fin de ob-
tener capas en relieve superpuestas, diferentemente pigmen-
tadas, que forman un dibujo a media tinta o en relieve, po-
licromo,

De acuerdo con una forma de realizacidén preferida,

transfiere_a un soporte permanente flexible que, cuando se
usa en pruebas o galeradas en colores, tiene preferentemete
aspecto blanco-opaco.

La presente invencidén provee un aparato para ser

usado en dicho procedimiento, que comprende un par de rodi-
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| 11os de presidn cooperantes y medios para accionarlos; una
primera superficie, de tamafio por lo menos igual al del so-
porte permanente, para soportar éste antes de que actlien -
sobre &l dichos rodillos de presién, cuya superficie esti
conformada de tal modo que reduce el contacto con dicho -
soporte permanente; una segunda superficie, dispuesta enci
ma de la primera éuperficie Yy separada de la misma, a fin
de soportar el soporte temporal al menos en su parte de en-
trada para mantenerlo separado del soporte permanente situa
do debajo del mismo, estando los extremos delanteros de am-
bas superficies dispuestos cerca de la pasada entre los ro-
dillos de presidn, de modo que los soportes, cuando avanzan,
son agarrados por dichos rodillos y progresivamente apreta-
dos entre si, .

Preferentemente, el tamafio de la primera platafor-
ma debe ser por lo mehos igual al de los soportes permanen-
tes que se usan,

El contacto con el soporte permanente se puede re-
dueir, conformando 1la primera superficie con una pluralidad
de proyecciones esféricas, nervaduraé u otros salientes, -
para que el contacto con el soporte permanente sea disconti
nuo o interrumpido.

Preferentemente, la segunda superficie es desplaza-
ble en medida limitada desde y hacia la pasada entre los ro
dillos de presibén, para que en posicién inoperante el borde
de entrada de la superficie esté alejado de la pasada entre
los rodillos de presidn, lo que permite observar con clari-
dad la llegada del borde de entrada del soporte permanente,
situado abajo, a la pasada entre los rodillos.

A continuacidén se describird a titulo ilustrativo
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yna formx de realizacidn de esta invencidn, con referencia

a los_dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista en perspectiva del apara
to de esta invencidn;

La figura 2 es una vista esquemdtica del aparato,
en corte longitudinal;

La figura 3 es una vista detalladé de la superfi-
cie de la chapa de soporte inferior.

El aparato ilustrado en las figuras 1y 2 estd mon
tado entre dos paredes laterales verticales 10 y 11, conec~
tadas con una pared posterior 12, una chapa 13, ligeramente
inclinada hacia el lado delantero del aparato, y los extre-
mos laterales & una bandeja 14 que se extiende transversal-
mente con respecto al aparato. La parte inferior del lado -
delantero del aparato estd provista de una chapa 15, articu
lada en la pared delantera de la bandeja 14 y representada
en la figura 1 en posicidn abierta, para mayor claridad. En
la presente forma de realizacién, las partes mencionadas dell
aparato estdn hechas de cloruro polivinilico duro, pero es
evidente que se pueden fabricar también con otros materia=-
les plésticos, o similares. Una placa de madera terciada 16,
colocada en el lado inferior de la chapa 13, mejora la rigi
dez mecénica del aparato, La bandeja 14 comunica por medio
de un codo rigido 35 con un tubo transparente flexible 36,
soportado por dos soportes 37 y 38, y cerrado en su extremo
por un tapon de goma 39. En el presente aparato, el tubo -
tiene 60 cm, de largo y 28 mm. de diimetro, de manera que -
en cierto modo hace de depbsito para el liquido que se junta

en la bandeja 14,

La chapa 13 tiene una pluralidad de nervuras verti-
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cales 17 espacindas transversalmente, que soportan una cha-
pa 18 que constituye una plataforma para soportar el sopor-
te permanente. Ia superficie superior de la chapa 18 tiene
una pluralidad de proyecciones semiesféricas 29, ilustra-
das detalladamente en la figura 3, que reducen el contacto
con el soporte situado sobre la misma e impiden que éste -
se pegue fuertemente en la chapa por accién del liquido o
la humedad adherida en el mismo.

Una chapa ‘19 constituye una plataforma para éopor-
tar el soporte temporal antes de su tratamiento en el apara
to. Dicha chapa 19 es de acero inoxidable y esté doblada en
dngulo recto en 20, y lleva soldado un fleje 21 doblado en
4ngulo recto, para mejorar su rigidez en direccidn transver
sal, .

La chapa puede deslizarse con sus extremos latera-
les entre guias de soporte superior 22 e inferior 23, dis-
puestas en las paredes laterales del aparato. La chapa esté
provista de una barra extensible 24, ilustrada en posicidn
extendida en la figura 1, la cual se puede usar para sSopor-
tar un soporte temporal de grandes dimensiones. La barra -
estéd soportada por dos varillas 25 y 26, que pueden correr-
se en aberturas provistas en la porcidn plegada 20 y en la
nervura 21 de la chapa 19,

Los extremos delanteros de las chapas 18 y 19 es-
tén dispuestos cerca de la pasada entre un par de rodillos
de presibén 27 y 28, que tienen un revestimiento eldstico -
de goma butilica o similar, y que son accionados por un mo-
tor eléctrico 30 con engranaje de reduccidén incorporado, -
ilustrado con lineas interrumpidas, montado en la superes-

tructura cerrada 31, El eje.del motor se extiende a través
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de la pawed latsral de la estructura 31, y estd provisto de
una perilla moleteada 32. La rotacidén del motor 30 se puede
controlar mediante un interruptor que se puede proveer en -
la chapa delantera inclinada, de la estructura-Bl, pero el
aparato de la presente invencidn se puede controlar conve-
nientemente mediante un interruptor accionado a pedal.

A continuacién se describird el funcionamiento del
aparato, con respecto a soportes permanentes y temporales -
revestidos de la siguiente manera.

Se prepard una composicidn de revestimiento, con
los sigulientes ingredientes:

solucién acucsa de gelatina al 10% 50 ml
HELIOGENBLAU B COLANYL TEIG (una dis- °

persidén de pigmento azul, puesta en ven

ta por la firma Badische Anilin- & Soda-

Fabrik AG, ILudwigshafen/rh, Alemania) lg
solucién acuosa de glicerol al 10% 10 ml

solucidn acuosa de ferrioxalato poté- :
sico al 5% : 2% ml

TERGITOL 4 (warca registrada por la fir-
ma Union Carbide and Carbon Inc., Nueva

York, para el éster 7-etil-2-metil-4-
undecandlico del bisulfato sbédico). ' 0,7 ul

agua B 10 ml

Esta composicién se aplicd con cuchilla neumética
a una temperatura de 379C, a razén de 22 w2/litro, a un S0
porte de triacetato de celulosa, de 0,1 mm. usado como So=-
porte temporal. El revestimiento asi formado se gelificd -
por enfriamiento a 82C durante un minuto.

A este revestimiento gelificado se aplicd una ca-
pa superior sin pigmento, que tenia la siguiente composi--
cidn:

solucién acuosa de gelatina al 10% 30 ml
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sclucidr acussa de glicerol al 10% 6 nl
solucion acuosa de ferrioxalato poté-

sico al 5% 14 ml
TERGITOL 4 (marca registrada) : 1,5 ml
agua 7 ' 43 ml

7 Esta composicidn se aplicd con cuchilla neumdtica
a una temperatura de 2790, a razon de 30 m2/litro, se geli-
ficd y se secd.

El soporte temporal con revestimiento de pigmento
amarillo se prepard de manera similar a la descrita con res
pecto al soporte temporal con revestimiento azul, éxcepto -
que en lugar de 1 g del HELIOGENBLAU B COLANYL TEIG se usa-
ron 4 g de pigmento amarillo 16 (I.C, 20.040), qué se encuen
tra en venta comerdal bajo el noubre de PERMANENT GELB NCG
COLANYL: TEIG (nombre comercial de una dispersidén de pigmento)
amarillo puesta en vehta por la firma Farbwerke Hoechst AG,
Francfort del Meno, HSchst, Alemania Occidental), .

En la preparacién del soporte temporal con reves-
ﬁimiento de pigmento violhceo, se us§ 1,2 g de pigumento ro-
Jjo 48 (I.C. 15.865) que se encuentra en venta bajo el nom-
bre de LITHOLSCHARLACH BBM PIGMOSOL (una dispersidén de pig-
mento violéceo puesta en venta por la firma Badische Anilin-
& Soda-Fabrik AG, Ludwigshafen/Rh,, Alemania Occidental), -
en lugar de 1 g de HELIOGENBLAU B COLANYL TEIG.

Finalwente se prepard un soporte temporal con re-
vestimiento de pigmento negro, teniendo el revestimiento de
pigmento negro transferible la misma composicidn que la del
revestimiento de pigmento azul, con excepcién de la presen-
cia de 1,5 ml de una dispersién-de negro de carbdén prepara-

da. moliendo en molino de bolas 20 g de negro de carbdn y ==
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disperséndolos en 77 ml de ULTRAVON-W (sulfonato disddico

de heptadecilbenzimidazol, un agente dispersante puesto en
venta por la firma CIBA AG, de Basilea, Suiza) y 23 ml de

agua, en lugar de 1 g de HELIOGENBLAU B COLANYL TEIG.

be més adelante, Después de secarse, las capas formadas te-

nian un espesor de 5 pm. El promedio de la foborreflexidn

‘siguiente manera.

3792520 !

El soporte permanente era una pelicula de terefta-
lato polietilénico, biaxilmente orientada, de 0,2 mm., de =
espesor, revestida en ambos lados a 259C, a razon de 1,5 -
g/n2, con la siguiente composicidn:

copolimero de cloruro vinilidénico, N-ter-

butilacrilamida, n-butilacrilato, y N-vinil-
pirrolidona, preparado de la manera descrita

mas adelante 5,5 8
cloruro de metileno 65 cm?
dicloroetano 35 cm)

Las capas resultantes se revistieron con una mezcla
de 95 partes en peso de agua y‘5 partes en peso de etileno- |
clorhidrina, cuya mezcle comprendia un 13,5% en peso de ==
dibdxido de titanio, un 1,6% en peso de gelatina, y un 5% -
en peso de un létex del copolimero de butadieno y métacrilg

to metilico (al 50/50% en peso), cuya preparacidén se descri]-

del soporte permanente era del 79%, medido en una gama de
longitudes de onda desde 420 hasta 700 nnm,

En las primeras capas se usd un copolimero de clo-
ruro de vinilideno, N-terbutilacrilamida, acrilato n-butili

co y N-vinilpirrolidona. Este copolimero se prepard de la

En un recipiente de reaccidn provisto de un agita.
dor, una admisidn de nitrdgeno, un embudo cuentagotas y un
condensador, se introdujeron 10 litros de agua y 2,88 li--

tros de solucidn acuosa de la sal sddica de dodecilbenceno
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sodio al 10% y 40 litros de metanol, con agitacién., El pre-

sulfonado, al 10%. E1 redpiente de reaccidén se purgd con -
nitrégeno, y el liquido se calentd hasta 602C. En otro re-
cipiente se introdujeron sucesivamente 800 cm3 de isopropa
nol, 144 g de N-vinilpirrolidona, 108 g de acrilato n-buti
lico, 830 g de N-terbutilacrilamida y 2520 g de cloruro de
vinilideno. La mezcla se agitd y se disolvid por calenta--
miento moderado. -

Por el embudo cuentagotas se agregd una solucidn
de 21,6 g de persulfato aménico en 400 cm3 de agua. Inmedia
tamente se inicid el bombeo de la solucidén de los mondmeros
al recipiente de reaccidn. Se bombed de modo de transferir
en 75 minubtos la totalidad de la solucidn de los mondmeros.
Juntamente con la solucidn de los mondmeros se agregd a go-
tas una cantidad adicional de solucién de persulfato amodnico
(64,8 g en 1200 cn3 de agua). Durante todo el periodo de la
reaccidn, la temperatura de la mezcla se mantuvo a 60°C, -
con reflujo, Después de agregar la totalidad de los.mondme-
ros, Se agregaron nﬁevamente 21,6 g de persulfato ambnico
disueltos en 400 cm3 de agua. Después de reflujar se conti-
nud agitando durante 30 minutos mis é 602C, luego la mezcla
de reaccidén se enfrid hasta temperatura ambiente.

A fin de precipitar el copolimero de cloruro de
vinilideno,'N;terbutilacrilamida, acrilato n-butilico, y -
N-vinilpirrolidona, (70:23:3:4), el latex formado se vertid

en una mezcla de 40 litros de solucidn acuosa de cloruro de

cipitado de grano fino, que se obtuvo, se lavo repetidas -
veces con agua y finalmente se secd.

Para las segundas capas se usdé un latex de un co-

polimero de butadieno y metacrilato metilico que se prepard
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- merizacibn se acabd bajo presidn reducida. El ldtex del co-

- 10 =
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de 12 siguiente manera:
En una autoclave de 20 litros se introdujeron su.
cesivamente:
agua hervida bajo nitrbégeno 10,2 litros
solucidén acuosa de oleilmetiltaurida al 10%- 0,6 litro

solucidén acuosa de la sal sbédica del hepta-

decil-disulfobenzimidazol, al 10% 0,6 litro
azodiisobutironitrilo 6 g
metacrilato metilico . 1500 g
butadieno . 1500 g

Después de cerrar hermébticamente la autoclave, la
emulsidn agitada a fondo se polimerizd durante 6 horas a -
602C, Durante poco rato, esta polimerizacidn era ligeramen

te exotérmica, luego la presidm bajé répidamente. La poli-

polimero de butadieno y metacrilato metilico (50/50%, en -
pesc) se liberd entonces de pequeiias cantidades residuales
de los mondmeros, haciendo pasar una corriente de aire por
encima del latex a 602C, y en ligero vacio; Seguidamente, el
létex se enfrid y se filtrd.

La composicidén de revestimiento que contenia el -
dibéxido de titanio se prepard como sigue: 2025 g de didxido
de titanio se dispersaron en 7500 cm3 de agua, con 37 cm3 -
de hexametafosfato como agente dispersante. La dispersién
se agitd rédpidamente durante 10 minutos a 5-152C, luego se
calentd hasta 359C, Se le agregd, con répida agitacién, una
solucidn acuosa de gelatina al 10%. Luego se agregd con —-
agitacidén, lenta para evitar la formacién de espuma, la si-
guiente composicidn: |

P SRl
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sclucidr acucsa de gelatina al 10% 2600 cm?

.agua 300 cm3

latex al 20% en peso del copolimero de
butadieno y metacrilato metilico, prepa

rado de la manera arriba descrita. . 3750 cm?
solucibén acuosa de la sal sbédica de la

oleilmetiltaurida, al 10% 225 cm?
etilenoclorhidrina 750 cm3

La dispersidn se filtrd antes de aplicarla como -
revestimiento, y tenia a 352C una viscosidad de 8 cP.

Para obtener la imagen en relieve con el primer -
pignato se procedid de la siguiente maners.

El soporte permanente, provisto de las capas blan-
cas opacas, se remojd durante un minuto a temperatura am-—-
biente en una mezcla de etanol-y agué (al 70-30%, en voli-
men), luego se colocd en la chapa 18 del aparato. La chapa
19 se retird ligeramente de modo que se obtuvo una abertu-
ra de aproximadamente 1 cm de ancho entre el borde de entra
da de la chapa y los rodillos de presidn; esto permite al -
operario verificar con claridad si el borde de entrada del
soporte permanente se encuentra paralelo a la pasada entre
los rodillos. Seguidaments, los rodillos se hacen girar en -
unos cuantos grados angulafes para agarrar firmemente el -
borde de entrada de la hoja mientras el operario la empuja
suavemente hacia delante. E1 soporte permanente establece
contacto solamente con las partes superiores de las proyec
ciones'éemiesféricas 29, lo que impide que el soporte quede
pegado fuertemente con su lado inferior mojado en la chapa
18; por tanto, el soporte se puede colocar en dicha chapa
y mover por sobre la misma con gran facilidad. Los rodillos

se pueden poner en rotacidén de varias waneras, El operario
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. rrar durante poco rato el circuito éléctrico del motor 30,

los puede hacer girar mediante la perilla 32, o puede ce~

eventualuente mediante un circuito de retardo.

Sin embargo, en una forma de realizacién preferida

el rodillo 27 puede tener una porcién de eje que se extien=-
de desde el mismo & en la cual estd montada rotativamente
una palanca que sobresale hacia arriﬁa en un costado del -
aparato, o a través de una ranura provista en la pared su-
perior de la estructura 31, La palaca es angularmente des-
plazable en aproximadamente diez grados, entre dos topes,
y es orientada por resorte de modo de inclinarse hacia de-
lante en‘posicién inoperante; la pélanca esti conectada con
el eje del rodillo 27 mediante un acoplamiento operativo
tan solo en una dirececidn, de tal manera que cuando el ope-
rario tira de la palanca hacia el lado delantero del apara-
to, los rodillos 27 y 28 giran de modo de agarrar la hoja
permanente.y hacerla avanzar aproximadamente 1 cm. Cuando
la palanca es soltada, vuelve a su posicidn inoperante y -
permite la subsiguiente rotacidn denlos rodillos por el --
motor. 30,

El soporte temporal con la capa de pigmento azul
se coloca sobre la chapa de soporte 19, con la capa de pig-
mento vuelta hacia abajo, de modo que el borde de entrada
sobresalga encima de la chapa. El operario mueve el sopor-
te hasta que su borde de entrada estd en relacidn paralela
coh los rodillos y su posicion lateral corresponde a la del
soéorte subyacente. Seguidamente se pone en marcha el mobor
30, y a la vez qu empuja hacia delante el soporte temporal,
ya sea haciéndolo avanzar por sobre la chapa 19, ya sea,

preferentemente, junto con ésta, de modo que el soporte -
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teamporal es agsrrado por los rodillos y es apretado progre-

sivamente contra el soporte permanente, el borde de entrada |
del soporte temporal encontréndose aproximadamente 1 mm. -
detrds del borde de entrada del soporte permanente.

Después de un periodo de contacto de 30 segundos,
el soporte temporal se quita a mano, dejando asi el revesti
miento de pigmento azﬁl fijado en el soporte permanente. El
revestimiento tramnsferido se seca con aire en una secadora
en la cual circula una corriente de aire a aproximadamente
359C, y se soloca en un vacuobastidor en conbtacto con el ne-
gativo individual de impresién azul, del original a imprimix

ﬁl revestimiento de pigmento se expone durante 5 -
minutos con una fuente luminosa de arco de carbdn (L x 40 -
amperios) situada a una distanoia de 70 cm.

El revestimiento de pigmento expuesto se sumerge -
durante %0 segundds en una bandeja que contieneshciin eviosade
peréxido de hidrdgeno al 1%, a 209C.

El relieve se revela por lavado sin frotacidn, en
agua corriente que se encuentra a una temperatura de 359C.
Seguidamente,la imagen en relieve se sumerge durante un mi
nuto en una mezcla de etanol y agua (al 70:30% en vollmen).

El soporte permanente se coloca nuevamente sobre
la chapa 18, con la imagen azul en relieve vuelta hacia -
arriba, y la capa de pigmento amarillo se transfiere de su
soporte temporal al relieve de la misma manera que la que
acaba de describirse con respecto a la capa de pigmento -
azul. Después de separar y secar se repite todo el ciclo de
exposicién y revelado; la exposicién del revestimiento de
pigmento amarillo se efectlia en coincidencia con la exposi-

cidn del revestimiento de pigmento azul, pero dura cinco -
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chapa 18 que se ha mojado por contacto con el soporte, y -

33 a la bandeja 1%, Desde la bandeja 14, que estd ligera--

~mente inclinada en direccidn transversal, el liguido pasa

ninutos.

De esta misma manera se forma también una imagen
violécea a media.tinta, en relieve, superpuesta a las imé-
genes azul y amarilla, ya formadas. La exposicidn, emn coin
cidencia, de la capa dé pigmento violdceo dura tres minu~-
tos,. '

La imagen neéra, a media tinta, en relieve, se -~
forma superpuesta a la imagen violicea, a media tinta, en
relieve. Ia exposicién, en coincidencia, de la capa de pig
mento negro dura ocho minutos.

Como resultado de este proéedimiento se obtiene -
una galefada 0 prueba en cuatro colores, de la imagen poli
croma & imprimir, ILa imégen es de alta calidad en cuanto a
la nitidez de los puntos. ‘

Durante las diversas operaciones de transferenqig
‘que se efectian mediante el aparato de la presente inven-—-
cidn, liquido fluye desde el soporbe permanente empapado en

la bandeja 14. Por una parte, el liquido pasa por sobre la

por otra parte el liquido fluye desde los rodillos de pre-

s.6n por sobre la chapa inclinada 13, y por las aberturas -

al tubo 36 y se junta en éste. Dado que la cantidad de 1li-
quido que se separa del soporte en cada operacidn de trans-
ferencia es poca, el volumen interior del tubo que hace -
de depésito es suficiente para muchos cientos de operacio-
nes de transferencia. Cuando la capacidad del tubo y/o de
la bandeja ha sido colmada, el tubo se puede levantar de lo3

soportes y su extremo se puede introducir en un balde para
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 mejorada mediante el uso de elementos de tope, medios sensg

‘res o similares, de por si conocidos para establecer la.coiyp

15
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vaciar el aparato, después de retirar el tapén de goma 39.

Ha de quedar entendido que la presente invencitdn
no se limita & la forma de realizacidn descrita.

La superficie de la chapa 18, que soporta al so-
porte mojado, se puede deformar de otro modo, por ejemplo
mediznte nervuras longitudinales, una estructura rémbica,
o similar a fin de reducir el contacto con el soporte y per
mitir la fécil evacuacidn del liquido excedente,

La ubicacidén lateral de las hojas puede ser facili
tada por guias laterales contra las cuales las hojas dén conn
solo borde lateral.

La ubicacibén longitudinal de las hojas puede ser -

cidencia entre dos hojas.

Sin embargo, es obvio.que no es necesario ubicar
con precisién ambos soportes en relacidn mutua, al transfe-
rir las capas de pigmento mediante el aparato de esta inven
cién, razén por la cual una persona de habilidad comin en
la materia, ayudada por él soporte desplazable 19, podré -
realizar satisfactoriamente el trabajo.

Finalmente, el recipiente para el liguido quitado
puede ocupar toda la parte inferior del aparato, en lugar
de las chapas 13 y 16 se pueden usar chapas berforadas, ete

En restmen la Patente de Invencidén que se solici~

ta deberd recaer sobre las siguientes:
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1l.- Un aparato para transferir una capa pigmenvada)

fotoendurecible o fotosolubilizable, que ha sido aplicada
a un soporte temporal, de éste a un soporte permanente miepn
tras el mismo se moja con un liquido acuoso, caracterizado
por comprender un par de rodilloé de presidn cooperantes,
y medios capaces de accionarlos; una primera plateforma, -
capaz de soportar el soporte permanente antes de actuar so-
bre el mismo dichos rodillos de presién, estando conforma-
da dicha plataforma de modo gue establece contacto interrum
pido o discontinuo con el soporte permanente, cuando éste
es colocado sobre ella; una segunda pMsaforma dispuesta en-
cima de la primera superficie y separada de ésta, de modo
que soporie al menos la ﬁarte de entrada del soporte tempo—
ral a fin de mantener dicho soporte temporal separado del
soporte permanente cuando éste se encuentra en la primera
plataforma, estando dispuestos los extremos delanteros de
ambas plataformas cerca de la pasada entre los rodillos de
presion de modo que los soportes, cuando avanzan, son aga-
rrados por dichos rodillos y progresivamente apretados en_
tre si.

2.- Un aparato de acuerdo con la reivindicacion 1,
caracterizado porque la primera plataforma estd provista
de proyecciones semiesféricas, capaces de soportar una -
hoja de soporte permanente.

3.~ Un aparato de acuerdo con la reivindicacidn 1
6 2, caracterizado por estar provisto de medios capaces de
colectar el liquido que pueda gofear del soporte permanentd
mojado cuando éste se encuentra en la primera plataforma,

Yy wientras dicho soporte es apretado entre los rodillos de
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4.- Un aparato de acuerdo con cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque dicha segunda
plataforma es desplazable en su propio plano, desde la pa-
sada entre los rodillos de presién, de modo que cuando la
plataforma se encuentra en posicidén retractada la llegada
del borde de entrada de un soporte permanente sibyacente a
la pasada entre los rodillos puede ser observada a través
del espacio entre dichos rodillos y & borde de entrada de
dicha segunde plataforma,

5.~ Se reivindica por iltimo como objeto sobre el
que ha de recaer le Patente de Invencidén que se solicita:
"UN APARATO PARA TRANSFERIR UNA CAPA PIGMENTADA, FOTOENDU=-
RECIBLE O FOTOSOLUBILIZABLE",

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente lMemoria descriptiva, que consta de diecisiete pé-
ginas mecanografiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 14 de octubre de 1969.

BERNARDO UNGRIA
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