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Bste invento se refiere a un procedimien-
to y aparato para cerrar envases al vacio.

Ya se conocen mdguinas para cerrsr en-
vases al vacio., Estas mdquinas comprenden general

5¢ mente, sobre una placa fija, dos secciones provig-

Mod, 15
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tas cada wna de ellas con un elenento de sustentacidn,
una lumbrera conectada a una bomba de vacio y un apara-
to sellador cuya parite mévil cdopera con una moidaza
de presibn, Estas mdquinas comprenden también una tapa
mévil simple disefiada para cubrir una seccidén y después
5. la otra, al objeto de aislarla del exterior mientras se
egtablece un vacio relativo en las secciones cubieria y
se realiza el sellaje o cierre del envase,
Ia ‘tapa citada se conecta a la placa fija de tal
manera que pueda desplazarse a mano de una seccién a la
10. otra sin tocar los productos envasados sitvuados en dichas
secciones, Para esta finalidad, la conexién de la tapa
con la placa se efectun en cada lado por medio de dos
articulaciones pivotantes paralelas entre si y de igual
longitud, Mediante este dispositivo, se obtiene un movi-
15, niento cirecular de traslacidén de la tapa cuyo movimiento
permite que la ‘tapa, en movimiento paralelo respecto asi
misﬁa, se levante para no encontrarse con los articulos
envagados,
Una primera desvenitaja de éste tipo de mdquina
20, consiste en el hecho de que las paredes laterales de la
tapa tienen que estar considerable inclinadas, especial-
mente si los articulos envasados son relativamente altos,
si es que se desea evitar que las tapas golpeen dichos ar-
ticulos durante el movimiento de traslacidn circular. Co-
25 nmo resultado, el volumen interno de la tapa es mayor que el
que seria suficiente para tapar simplemente el producto;
"por consiguiente, se tiene que emplear una cantidad consi-
derable de energia con el fin de prdcticar el vacio y,
1o que es mis, la operacién de obtencién del vacio lleva mds
30. tiempo, '
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Adends, el movimiento pivofal de la articuls~
cidén portadora de la tava resulta dificil de iniciar
a mano porgue se tiene que realizar levantando dicha fa-
pa., Como consecuencia el operario se cansa innecesaria-
mente, Asimismo no se puede reducir el cansancio del ope-
rario porque, con el fin de reducir la inclinacidn de
les paredes laterales de la tapé y el volumen general de
la méquina, eg necegario elegir articulaciones de longi-
tud limitada,

Las mdquinas conocidas estdn disefiadas para que,
en su ciclo de funcionamiento, se realicen de una forma
manual o automdtica las operaciones de carga y descarga
de los productos., En el ultimo caso, se emplean transpor-
tadores autondticos que comprenden partes indevendientes
lag cuales consfituyen los elementos de sustentacidn si~
tuados en las dos secciones de la mdquina, Estos apara-
tos auvtom™aticos son costosos y consumen energia y su go-
bierno respecto al tiempo comparado con el de otras ope-
raciones exige una complicacién excesiva de la mdquina y
una perdida de tiempo a elevados‘regimenes de produccién,

Ademds, el mando de los aparatos gelladores
utilizado en éstas mdquinas conocidas es disparado por
un sincronizador, o sea con une cierta cantidad de demo-~
ra regpecto al instante en que se alcanza en la tapa va-
cio normal, Finalmente, esbtas mdquinas conocidas compren-
den cables eléeiricos colgantes para el suministro de ener-
gia a los elementos llevados por la tapa, constituyendo
estog cables ldégicamente una molestia para el trabajo del
operario y una fuente de fallos,

Segin un aspecto del presente invento, se propor-
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*ciona un aparato para cerrar envases al vacio, cuyo
aparato comprende una pluralidad de secciones de cie-
rre o sellaje provistas cada una de wn medio de apli-
cacidn de vacfo y una ‘tapa que se desplaza entre las seC
ciones de cierre o sellaje para formar una cémara cerra-
da para sellaje al vacio de una forma secuencial en cada
seccidn, montdndose la tapa para noverse en una primera
direccidn entre posicién adyacente = wna seccién de
gellaje o cierre y una posicién adyacente a una segunda
seccién de sellaje o cierre y en una segunda direccidn
précticanente perpendicular a la citada primera direc—
cién para formar la cdmara de vacio cerrada en las sec-
ciones de sellaje respectivas,

De preferencia, él aparato comprende un dis-
positivo de articulacién y acoplamiento tenporal ago-
ciado con cada seccidén de sellaje o cierre para situar
la tapa en una posicibn preciﬁamente definida adyacen—
te & cada seccidn de sellaje o cierre al final de su
movimiento en dicha primera direccién.

¢ada dispositivo de articulacidén y acoplamien-
{0 temporal puede comprender un elemento de articula~
cién y acoplamiento relativamente fijo, el cudl, en la
posieién articulada y acoplada de la tapa, suministra-
energfa eldctrica a conjuntos eléctricos llevados por
el elemento de tapa, i

. Ademds, cada dispositivo de articulacidn y
acoplaniento temporal puede comprender un primer circui-
to de . la mitad de un transformador qﬁe comprende una
bobina primaria montada en el elemento fijo y un segun-

do ecircuito de la otra mitad del transformador que com-



De

10.

15,

20,

25,

30.

25 -

‘prende una bobina secundaria montada en el elemento de
tapa, egtando digeffados la tapa y el elemento fijo de
forma que el primer ¥y segundo circuitos se acoplen y
se.mantengan unidos para inducir flujo magnético cn la
posicidn definida de una forma precisa,

Segin wn aspecto adicional del presente in~
vento, se proporciona un procedimiento para cerrar en-
vages al vacio que comprende la operacidén de desvplazar
un elemento de tava de una posicién adyacente a una pri-
mera seccifn de sellaje o cierre en una primera direc-—
cién a una posicién adyacente a una segunda seccidn de
sellaje o cierre, desplazdndo después el elemento de
tapa en una segunda direccidn prdcticamente perpendicu-
lar a la primera direccidn, para formar una cédmara ce-
rrada de sellaje al vacio en la segunda seccidn de se~-
llaje o cierre, cerrando al vacio un envage situado en
la segunda seccién de sellaje o cierre,

A continuvacién se describe uma forma ilustra-
tiva de realizacidn del invento, descrita con relacién
é los dibujos adjuntos, en los que:

Ia figura 1 es una vigta en perspectiva gim-
plificada de una forma de aparato.

Ia figura 2, ilustra una vista tomada 2 mayor
egcala a lo largo de la linea de corte vertical II~IT
de la figura 1 e ilustra, de un modo mds particular,el
dispositivo para accionar en el sgentido de ascenso y
descenso al conjunto mévil del que forma parte integra
la tapa.

Lag figuras 3 y 4 son vistas simplificadas

tomadas a mayor escala a lo largo de las linea de corte
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TIT-TII y IV-IV, respectivamente, de la figura 1, se ilve-
4ran la mordaza de presidén alojada en la tapa y el dis-
positivo para reducir la inclinacién de cada elemento

de sustentacibn; y _

La figura 5, es un esquema neumdtico y eléetri-
co que ilvstra el mando de las diversas partes del apa-
rato,

| Refiriéndonos ahora a la figura 1, se ilustra
un aparato que comprende wn bastidor rigido 1, que ‘tie-
ne una placa 2 montada en el mismo, En la placa superiocr
2 hay dos secciones de trabajo 3 y 4, cada una de las
cuales estdn disefiadas para quedar ‘tapadas de una forma
gelectiva por medio de una tapa mévil 5 para formar
una cdmara cerrada en la que un conjunto de motor-bomba
6 puede establecer un vacto suficiente para el sellasje
al vacio,

Provista en cada una de las secciones 3 ¥

4 (figura 1 y 3) se encuentra una barra fija aidadora

7 sobre la que vé montada una banda calentadora 8 para

gellar los envases y un alambre cortante 9 para cortar
el exceso de material de envasado, encontrdndose esta
banda y alambre conectados a una fuente de corriente
eléctrica,

" En cada una de las secciones 3 y 4 se en-
cuentran provisto también un elemento indicado de un
modo general por el némero de referencia 10 y constitui-
do por uwna mesa de rodillos inclinable, En el ejemplo
jlustrado en las figuras 1 y 4, esta mesa comprende
dos barras planas 11 conectadas entre si por barras

paralelas 12 sobre las que vdn montadas con movimiento
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libre ruedas o casquillos 13, Esta mesa se sitia simple-
mente sobre la placa 2 y se encuentra articulada a un
lado del aparato en ejes fijos 14 que se extienden a
través de los extremos de las barras 11 y a través de
los soportes 15 sujetos a la placa 2. Por consiguiente,
cuando se levanta la mesa 10 por su extremo sin sujetar,
pivotard alrededor de los ejes 14 y se inclinard de for-
ma gue presenta una inelinacidn descendente a partir
de la parte delantera hacia la parte trasera del apa-
rato, For consiguiente, los articulos envasados que se
han sellado al vacfo del aparato pueden ser transpor-
tados a wna mesa de descarga 16 simplemente haciendo
pivotar la mesa 10 en sentido ascendente, Ia mesa 16 va
montada por detrds de la placa 2 mediante tuercas de ma-
riposa 17, que son ajustables para que la inclinacidn
de 1a mesa 16 pueda regularse., En la prdctica, un trans
portador de descarga coopera ;on,la nesa 16, pérmitien-
do de éste modo que los envases sellados puedan ser
transportados para su descarga del aparato.

Ia tapa 5 se encuentra guiada a lo largo de
una corredera horizontal que comprende (figura 1 y 2),
dogs barras cilindricas paralelas 18, las cuales se su-
jetan rigidamente por sus extremos libres a elementos
transversales de dngulo 19 y 20. Las barras 18 se si-
tdan sobre la tapa 5 y atraviesan aberturas en las par-
tes salientes 21 de la tapa 5. Estas aberturas se en-
cuentran provistas convenientemente de'casquillos, casqui-
1los de cojinetes de bolas u otros elementos guiadores,
permitiendo de éste modo que la tapa pueda desplazarse

fdcilmente a mano en direccidn horizontal por medio de
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Bl conjunto constituido por la corredera hori- |
zontal y la tapa 5 se desplaza verticalmente con rela-
cién al bastidor 1. Para esta finalidad, el elemento trag
versal 19 se sujeta a dos columnas 23 que atraviesan
w saliente 24 de la placa 2, estando provisto el salien--
te 24 de elementos guiadores como pueden ser casquillos
o bhujes, o casquillos de cojinetes de bolas, De vn modo

inilar, el elemento transversal 20 se sujeta a la colum-
na 25 que atraviesa un saliente 26 de w modo similar
al de las columnas 23, Todas esbtas columnas penetran

en el bastidor 1 y se conectan entre si rigidameniec a
un nivel suficientemente bajo, para constituir con la co-
rredera horizontal y 1a tapa un cojunto de movimiento
vertical, Por ejemplo, las colummnas 25 se conectan por
medio de un elemento inferior transversal 27 y las
colurnas 23 por medio de otro elemento transversal in-
ferior, conectdndose estos dos glementos transversales

27 entre si por medio de una barra de conexidn 28 que

se extiende paralela a la corredera horigontal 18,

El conjunto mévil constituido de éste modo
puede desplazarse veriticalmente por medio de un disgpo-
sitivo de accionamiento indicado de un modo general
por el ntmero 29 y que puede ser de cualquier tipo que
se desee, No obstante, en el ejemplo ilustrado en la
figura 2, el dispositiveo 29 comprende un géto 30 inter-
puesto entre la parte fija del bastidor 1 y la parte
central de la barra 28 del conjunto mévil. No obgtante,
como el aparato comprende un dispositivo de motor-bom-

ba 6, el gato 30 puede ser convenientemente del tipo
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. de vacio, Ademds, es preferible que el gato sea del ti-
po de accionamiento simple y regule el movimiento ag-
cendente del conjunto mévil, puesto que el movimiento
descendente puede efectuarse automdticamente por fuer-
za de gravedad. El cilindro 31 del gato 30 puede suje-
tarse entonces en la barra 28 y articularse el vasta-
go del pistén 32 por debajo de la placa 2. En éste caso,
el tubo de conexién superior 33 del cilindro del gato
se conecta permanentemente a la atmésfera o mfre exte-
rior, mientras que su tubo de conexidén inferior 34
se¢ disefia para ir conectado por medios descritos mds
adelante bien a un generador de vacio 6 o al aire ex-
terior o atmdésfera.

El dispositivo de accionamiento 29 puede esg-
tar constituido simplemente por el gato 30 el cual, en
egtas condicionés,'tiene vn didmetro reldtivamente gran
de con el fin de desarrollar wna fuerza por lo menos
igual al peso total del conjunto mévil., No obstante,
se puede empléar un gato menor ei se habilita un dis-
positivo de contrapeso para el conjunto mévil, Dicho dig
positivo de contrapeso puede comprender, por ejemplo, un
muelle 35 interpuesto entre una posicién fija del basti-
dor 1 y el conjunto mévil. No obstente, como la carga
previa del muelle puede variar segin éea su alargamiento,
la carga impuesta en el gato 30 no sera constante., Con
el fin de remediar este defecto, se habilita una leva co
rrectora 36,

En el ejemplo ilustrado en la figura 2, la leva
36 y una ruecda dentada 37 se montan en un eje . 38 montado

con movimiento libre en un cojinete 39 y acoplado por de
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bajo de la placa 2, Una cadena 40 se une por su extremo

inferior a un elemento central 41 de la barra 23, Esta
cadena 40 se enfila en partes gobre la rueda dentada 37
¥ se sujeta a la misma por su pieza de conexién extrema
superior. Otra cadena 42 aplicada sl perfil corrector de
la leva 36, se sujeta por wno de sus extremos a la leva
¥ se une por su ofro extremo a2l muelle 35, Bl muelle 35
es un muelle de tensidn y sé une por su extyemo libre

a un soporite 43 montado en el bhastbidor 1. Ei muelle 35
tiende a levantar el conjunto mévil aplicando en el mig-
mo, por medio de la cadena 40, una fuerza dirigfda en
sentido descendente y précticamente constante, por medio
de la accidén de perfil de la leva 36, En la prictica, es
ta fuerza es menor que el peso del conjunto, lo cual pro-
duce el resultado de alinear la aceidn del gato 30.

' Por lo expuesto se observard que sometiendo al
gato 30 a presién negativa se consigue el movimiento ag-
cendente del conjunto mévil, y de un wodo mfs particular,
de la tapa 5., Este movimiento ascendente es extrictamen-
te vertical puesto que los medios de el acoplamiento que
se describirdn mds adelante se habilitan entre la fapa y
el elemento tranvsersal 19 o el elemento transversal 20,
Por consiguicnte, los productos envasados al vacio situa
dos sobre la mesa 10 en-la seocldn 4 no sufren detericro
producido por la “tapa dur\h e su movimiento ascendente,
Cuando la tapafs se encuentra en la posicidn superior deg
pués de complg%arse una operacién de sellaje en la secw
cién 4, lo vnico que tiene que hacer el operario es des-
plazar a mano la tapa a lo largo de las barras de guian

10 para llevarla por encima de le seceién 3 y acoplarla
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al elemento transversal 19, Conectando €l gsto 30 al aire
exterior o atmésfera, el conjunto mévil descenderd por la.
accidn de la fuerza de gravedsd sobre un envase que tiene
que cerrar sin deteriorarlo.

5 Iag dos barras 7 para las operaciones de sellaje
y corte cen las secciones 3 y 4 coopcrdn con una mordaza
gimplc 44 (figuro 3) montsda en la tapa 5, Esta mordaza
tiene movimiento vertical en la tapa por medio de un dig-
poazitivo de gato.

10. En el ej-uylo ilustrado en 1= figura 3, el accio
namiento y, si resultard apropiado, la guia de la mordaza
44 se efectuan por medio de un gato en forma de envoltura

% tubular 45 fabricads de material eldstico y portada por

A,

la tapa y conectada a la mordaza. Esbta envolitura estd di-
15. sefiada para conectarse a la cdmara dentro de la tapa o al
aire exterior por medio de un elemento que se describird
nds adelante, Si se equilibran las presiones que prevale-
cen en la envoltura 45 y en la tapa 5, bién por presién at
mésferica o por la baja presién producida por la bomba de
20, vacio, la envoltura se encontrard en posicibén de reposo
. (figura 3), en cuya posicidén la mordaza 44 se separa de
los electrodos 8 y 9, avn cuando la tapa 5 se aplique con—
tra la placa 2. Por otro lado, si la presidén que prevalece
en la envolbura 45 es la presidén atméslferica del ambiente
25, ¥y se somete la tapa al vacio, se infla la envoltura y apli
ca la mordaza 44 con fuerza suficiente contra los electro-
dos 8 y 9, comprimiendo las dos paredes de un avance colo~
cado entre las mismas.
Légicamente, no importa demssiado gque el envase

30, en cuestidn sea wna bolse que contiene un producto volumi~

POOR
QUALITY
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noso como pucde ser un jamén entero o que sea una bolsa o
paquete pequefio que contenga un producto de pequeiio Hamaiio
coo pueden ser lonchas de jamdn,

- Con el fin de regular el gato 30 y, por lo tanto,
el movimiento ascendente o descendente de la ‘tapa 5, el
mandc del elemento que regula la conexidn al dispositivo
de motor-bomba 6 de la seccidén que se ha de someter a va-
cio (elegida por la tapa 5) y el mando del elemento que
regula la conexidn de la envoltura 45 11evada§por la tape,
pidn a la envoltura o la atmdésfera, se pueden utilizar di-
verses medios y, por ejemplc, un dispositivo de regulacidn
eléctrico o neumdtico programado que dispara los mandos
citados de wna forma sineronigzada,

En la figura % se ilustra muy esquemdticamente
una forma preferente de dispositivo de regulacidn.

Refiriendonos ahora a la figura 5, se ilustra un
disposifivo de regulacidn que comprende dos vdlvulas eléc-
troﬁagneticas tridireccionales 46 y 47, conectadas respec—

tivamente por medio de un conducto 48 a la bomba de vacio

del dispositivo 6, al aire exterior mediante el tubo de

conexidén 49 o 50 y a2 una lumbrera 51 o 52 provista en la
placa 2 en el lugar de la seccidn 3 o 4 respectivamentie,
En el estzdo de reposo, o sea cuando las bobinas de regﬁlg
cién 53 y 54 de las vdlvulas eléctromagneticas 46 y 47 no
se encuentran activadas, estas vdlvulas eléctromagneticas
conectan las lumbreras 51 y 52 a los tubos de conexidn 49
¥ 50 conectados a la atmésfera, Por otro lado, cuvando la
bobina 53 o 54 se activa, la vdlvula eléctromagnetica co-
rrespondiente 46 o 47 conecta la lumbrera 51 o 52 a la home

ba de vacio del dispositivo 6. Un microcontacto 55 va monte
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do en el elemento ‘transversaZ 19 opussto a wn pulsador 56 ‘
llevado por la tapa 5. Este microcontacto, por medio de wa
1linea de ramificacidén 57 de la linea electrica principal 55
aque suministra energia al motor del dispositivo 6, regula
la getivacidn de la bobina de un relé 59 cuyo contacto re-
gula la conexién de la bobina de regulaciébn 53 de la vélyg
la eléctromagnetica 56 a una ramificzcidn 60 de la Llinea 58,
De un modo similar, un microcontacto 61 va montado en el el
mento transversal 20 opuesto & un elemento pulsador 62 lle=-
vado por la tapa 5. Este microcontacto se conecta a una ra-
mificacién 63 de la linea 58 provista para la activacidn de
1a.bobina de un relé 64 cuyo contacto se conecta a otra ra~
mificacidn 65 de la linea, suministrando energia a la bobi-
na de reculacidén 54 de la vdivula eléctromagnetica 47,

El dispositivo de mando ilustrado en la figura 5 -

comprende ademds otra vdlvula eléctromagnetica tridireccio-

nal 66 que se conecta por medio de un conducto 67 a la bom~

" ba de vacio del dispositivo 6, <o la atméefera por medio de

un tubo de conexidén 68 y por medic de un conducto 69 al tu-
bo de conexién inferior 34 del gato 30 para accionar al con’
junto mévil 5-19-20. Como en el caso anterior, la bobina de
regulacidén 70 de la vdlvula eléctromagnetica 66 se conecta
en serie a una ramificacidén 71 de la linea 58, bajo el con-
trol de un relé 72. La bobina de reactivacidn de este relé
se conecta en serie a otra ramificacién 73 de la linea, bajc
el control de un microcontacto 74 elevado por el elemento
transversal 20 o a2 un microcontacto 75 llevado por el elemen
to transversal 19, A este fin, estos microcontactos 74 y 75,
reguiados también por pulsadores 76 y 77 de la tapa 5, se

conectan por medio de conductores 78 en paralelo entre si y
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en serie a la ramificacién 73.

Tas vdlvula eléctromagneticas 46, 47 y 66 se suje-
tan y alojan en el bastidor 1. El dispositivo ilustrado en
la figura 5 comprende otra vdlvula eléetromagnetica tridi-
reccioral 79 montada en la taps 5, La vdlvula eléctromagne-
tica 79 =ze abre a fravés de un tubo de conexidn 80 a la'ta—
va, se conecta a través de un tubo de conexién 81 a la envol
tura inflable 45 actuando sobre la mordaza de presidn 44 ¥y
s conscta a la atmésfera o aire exterior por medio de un
conducto 82, Para controlar la vdlvula eldctromagnetica 79
ge hace uso, preferible pero no necesariamente, de dos dig-
positivos para conectar temporalmente el conjunto mévil a
vn elemento de acoplamiento en amobas secciones 3 y 4 para
situar la tapa en posicidn y para suministrar energia eldc~
trica a los elementos dispuestos en la tapa, En la préctica,
estos dispositivos permiten no solamente la regulacién de 1a
vdlvula eldctromagnetica 79 (y, cuando resulta apropiado,
suninistrando energia eléetrica a otros componentes llevados
por la tapa 5), si no tambiédn el accplamicento temporal de la
‘tapa bién con el elemento transversal 19 o con el elemento |
transversal 20, con vistas a definir con precisidn la posi-
cién de la tapa por encima de la seccidn 3 o de 1a seccidn
4,

Un primer dispositivo del tipo mencionado comprende
un semicircuito magnetico 83 sujeto directamente o por medio
de resorte al elemento transversal 19 y otro semicircuito nas

netico 84 montado o puesto al citade circuito de 1la tapa 5.

. La bobina primaria 85 montada en el semicircuito magnetico

83 se conecta a una ramificacidn 86 de 1z l{nea 58, bajo el

control eléctrico de un elemento sensible a la presién que
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prevalece en la tapa 5. En el ejemplo ilustrado, este ele-
mento es un manémetro de contacto 87 cuya cdmara neumdtica |
se conecta por medio de un conducto 88 a una toma de pre-
sién 89 situada en la seccidén 3 del aparato., E1l contacto
de este mandmetro se conecta en serie a la ramificacidn 86
y se abre cuando la presidén gue prevalece en la tapa 5 que
cubre la seccidn 3 corresponde al regimen de vacio elegido
para efectuar la operacidén de sellaje. ILe bobina secundaria
90 montada en ¢l semicircuito magnetico 84 de fa tapa se
conecta por medio de conductores 91 a los terminales de la
bobina de activacidn 92 de la vdlvula eléctromagnetica 79.

De un modo similar, el scgundo dispogitivo compren-—
de un semicircuito magnetico 93 montado en la tapa 5 ¥y cuya
bobina secundaria 94 se¢ conecta por medio de conductores 95
g los terminales de la bobina de activacidn 92 de la vdlvula
eléctromagnetica 79. Este dispositivo comprende también otro
semicircuito magnetico 96 montado en el elemento tranasversal
20 y cuya bobina primaria 97 se conecta a una ramificacidn
98 de la linea 58, bajo el control de un mandémetro de'eonﬁqg
t0 99 y la cdmara neumdtica se coneéta por medio de un con-
ducto 100 a una toma de presidn 101 situada en la seceidn 4
de la mdquina,

En la prdctica, el aparato descrito anteriormente

funciona como sigue: Cuando el conjunto mévil se situa en su

'posicién superior, el operarioc lleva la tapa 5 contra el ele

mento transversal 20.

En esta posicidn, se observard primero gue los dos
semicircuitos magneticos 93 y 96 se ponen en contacto uno
con el otro para formar el circuito completo. Cuandc cl ma—

németro 99 detecta la presidn atmdsferica en la toma 101, se
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cierra gsu contbgcto y la ramificacidn 95 suministra. energls
a la bobina primaria 97 del transformador. El campo masne-
tico nroducido por csta bobina primaria se cierra a través
del circuito magnetico completo y las fuerzas que aparcecen
tienden a mantener las dos parbes 92 y 96 sujetas entre of,
Ademds - el campo megnético dd lugar por inducidn en la bho-
bina secundaria 94 a una corriente elidctrica gue se sunie-
nistra a la bobina 92 controlandc la valvula eléciromazné-
tica 79. Como resultado, la parte mévil de la vdlvula eléc-
tromagnética conecta la envoltura 45 de la mordaz: 44 al
tubo de conexibn 80 que penetra en la tapa 5 y, como las
presiones que prevalecen en esta y en la envoltura tienden
a equilibrarse, la mordaza 44 permanecerd éeparada de
los electrodos 8 y 9 aln cuande la tapa 5 se aplique a la
placa 2,

En la posicién mencionada y en el instante en
que la tapa 5 hace bope sobre el elemento transversal 20,
se cierran los dos microcontsctos 61 y T4 por la accidn
de los pulsadores 62 y 76, 7

F1l microconiacto 61 detecta la seccidn a la que
ha llegado la tapa 5 y cierra el circuito de suminisiro
63 del relé 64 el cual, inmediatamente o con un ligero
retraso, conecta su propio circuito de suministro 65 a
la bobina de control 54 de la vdlvula cléctromasnctica 47,
Ia parte mévil de esta coneeta entonces el conducto 48
a 1la lumbrera 52, o sea conecta la bomba de vacio del
dispositivo de vomba 6 & la seccién.4.

E1 microcontacto T4, que permite tambidn la
deteccidn de la posicidn de la %apa 5, cierra el circui-

to de suministro 73 del relé 72, el cual conecta inmedig.
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tarente la bobina de regulacidn 70 de la vdlvula eléctro-
magnetica 66 a su propio circuito de suministro 71, De-~
bido a la accidn de esta vdlvula, el conducto 69 se conecta
al tubo de conexidén 63 de forma que el gato 30 gueda co-
nectado al aire exterior o atwdsfera por medio ﬁe su tu-
bo de conexién inferior 34. En estas condiciones, el con~
junto mévil y, de un modo més particular, la tapa 5, des-
ciende por la accidn de la fuerza de gravedad hasta que
egta hace contacto de cierre con la placa 2,

Entonces gse establece el vacio progresivamente
en la tava 5 y en el envase o envages que contbienen el
producto o productos que se han de sellar, También se prdc-
tica el vacio en la envoltura 45, Cuando la presidn en
la tapa 5 alcanza el valor elegido para efectuar la opera-
cién de sellaje, el contacto del mandmetro 99 se abre
y el resultado serd que la bobina primaria 97 en el trans-
forrador deja de recibir energia,Entonces la bobina se-
cundaria 94 puede dejar de suministrar energia a la bobi-
na de activacidn 92 de la vdlvula eléctromagnetica 79,
Estas vuelve 8 su posicién original y, por consiguiente
conecta la envoltura 45 a la atmdsfera o aire exterior,
TLa envoltura 45 se infla entonceg y aplica la mordaza 44
a los electrodos 8 y 9 a través de las paredes del enva-
se o envases, La presidn ejercida es sensiblemente igual
a la diferencia entre la presidn aﬁmééferica y una presidn
reducida que prevalece en la tapa. Como los electrodos 8
¥y 9 reciben energia, se efectua la soldadura de las pa-
redes del envase o paquete junbo con el corte del exceso
de material de los envases,

Entonces se interrumpe el suministro a la bobina
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de regulacién 70 de la vdlvula eldctromagnetica 66, Es-
ta operacidén puede llevarse a cabo por medio del relé 72
gi. eshe es del tipo que tiene una interrupcibn de acciédn
retardada, También puede efectvarse por medio de un mand-
metro 99, si egte comprende un segundo contacto con ac-
cién retardada conectado en serie con la ramificacidn 71.
En cualguiera de los casos, tan pronto como la bobina 70O
deja de recibir energla, la vdlvula eléctromagnetica 66
conecta los conductos 67 y 69 entre si, o sea la bomba
de vaeio del dispositivo 6 a la cdiara de accionamiento
del gato 30,

Al mismo tiempo, se interrumpe el propio sumi-
nistro de la bobina de regulacidn 54 de la vdlvula eldéc-
tromagnetica 47, Esta operacidn puede realizarse del mis-
mo nmode que se ha degerito anteriormente, o gsea utilizan-
do un relé 64 del tipo de desconexidén de accidén retarda-
da o un tercer contacto de aceidn retardada del mandme~-
tro 99, En cualquiera de los casos, tan pronto como deja
de recibir energia la bobina 54, la vdlvula eléctromeg-
netica 47 conccta la lumbrera 52 al tubo de conexién 50
¥, por lo tanto, conecta a la atmésfera o aire exterior
la cdmara interna en la tapa 5 y la envoltura 45,

De este modo, con las presiones equilibradas,
la mordaza 44 se desplaza en sentido ascendente y deja
libre el envase o paguete, Ademds; como la tapa 5 se co-
necta a la atmdésfera o aire exterior mientras que el ga-
t0 30 se encuentra bajo la accién del vacio, el conjunto
mévil se desplaza en scntido ascendente en su totalidag,
La tapa 5 se sitda entonces por encima del producto o

productos envasados y, por lo tanto, puede ser desplazada
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por un operario hagta el elemento transversal 19, en
cuya posicién queda situada verticalmente por encima de
las seccidn 3.

Se repite el mismo ciclo descrito anteriormente,
pero esta vez empleando el transformador 83-84, los
microcontactos 55 y 75, la vdlvula eldetromagnetica 46
y el manémetro de contacto 87 asi como las vdlvulas eléc-
tromagneticas 79 y 66, al imval que anteriormente,.

Ademds, durante el movimiento ascendente del
conjunto mévil, la tapa 5 hace gue la mesa 10 de la sec-
cibn 4 pivote alrededor del eje 14, Las tapas 5 dejan li-
bres la mesa cuando la inclinacién alcanzada es sufi-
ciente para permitir que los productos envasgados y sella-
dos desciendan por la accién de la fuerza de gravedad
hacia la mesa trasera 16 para ser descargados; habiendo
guedado libre, la mesa 10 vuelve por si misma a la posi-
cién horizontal esperando ei sellaje de mds produdtos.

Para efectuar esta fijacibn temporal de la ta-
pa a la mesa, se pueden utilizar cualquier dispositivo
apropiado mecdnico, neumdtico o eléctrico,

En la forma de la modalidad ilustrada en los
dibujos, el dispositivo de fijacidn es de un tipo mecd-
nicec y pucde disponerse solamente en un lado de la mesa
10 en ambos lados. Este dispositivo coumprende, segun
ge 1lustra en la figura 4, dos. elementosd unién 102 y
103, provistos respectivamente en la tapa 5 y en la me=-
sa 10, siendo separables,uno de estos clementos. Por
ejemplo, ¢l elemento 102 eg vn dientve sujeto a la tapa
5 y proyectdndose dentro de la fapa, mientras que el ele-

mento 103 es una palanca montada para pivotar alrededor
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.de un eje 104 de la mesa 10, conectado a un muelle 105
que se apoya en la misma y se encuentra provisto de un
diente 106 en el exbremo, IMientras desciende la tapa 5,
su diente fijo 102 retifa ligeramente al diente mévil

5. 106 el cual, bajo la accidn del muelle 105, coje este
dicnte 102 tan pronto como la tapa ha llegado a la po-
sicidn inferior. Por consiguviente, la tapa 5 puede arrss-
trar en su movimiento ascendente la parte inferior de
Ja mesa 10 haciéndola pivotar por lo tanto., Cuando esta

10, mesa aleanza la posicidn de inclinacidn mdxima ilustra-
da en las lineas discontinuas, se suelta el diente 106
puesto que la palanca 103 provigta del diente se encuen—~
tra sujeta con una prolongacidn 107 que se apoya sobre
una rampa de guia 108 de la mesa 2, cuya rampa, a un ni-

15,  vel especifico, produce el movimiento flotante de la
palanca en oposicidn a la accidn del muelle 105,

Dicho dispositivo puede modificarse, por
ejemplo, utilizando un electroiman colocado en la tapa
¥y actuando sobre un elemento pulsador situado opuesto

20, a un enganche habilitado en la mesa 10, Entonces es su-
ficiente regular el suministro de este electroiman
por medio de microcontactos colocados de una forma apro-

piada,
NOTA

25, Desgerita suficientemente la naturaleza del
invento, adi como la manera de realizarlo en la prdeti-
ca, debe hacerse constar que las disposiciones anterior-
mentefindicadas son suscepbtibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental,

30. Tanbiér. se hace constar que el invento corresponde a
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una solicitud de patente presentada en Francia con el
nimero 171,442 de 25 de octubre de 1968, acogiéndose

por lo tanto a los beneficies que conceden los Convenios
Internacionales en vigér, siendo lo que constituye 1z

5. esencia del referido invento y por 1o que se solicita
Patente de Invencidén por veinte afios en Lspafia gobre:
PROCEDIMIENTO Y APARATO PARA CERRAR ENVASES AL VACIO,
caracterizandose por lo siguiente: ;

l,~ Procedimiento para cerrar envasés al #a—

10, cio, caracterizado porque se mueve un eleuwento de tapa
de una posicibén adyacente a2 una primera seccidn de se-
1laje o cierre en una primera direccién, a wna posicidn
adyacente a una segunda seccidén de sellaje o cierre,
desplazando después el elemento de tapa en um segunda

15. direccidén prdeticamente perpendicular a la primera direc-
cién, para formar una cdmara cerrada de cierre al vacio
en la segunda seccidn de sellaje o cierre y sellando al
vacio vn envase o pagquete colocado en la segunda seccidn
de sellaje o cierre, ,'

20, 2,- Procedimiento segdn la reivindicacién 1,
caracterizado porque la tapa se situa en una posicién
definida con precisidn, adyacente a la segunda seccifbn
de sellaje o cierre por medio de un dispositivo de arti-
culacién y acoplamiento temporal,

25, 3.= Procedimiento segin la reivindicaciédn
2, caracterizado porque la tapa se mantiene en su pogi-
¢idn definida con precisidn adyacente a la segunda sec—
cién de sellaje o cierre por medio de una fuerza induci=
da eléctromagneticamente,

30. ' 4.~ Procedimiento segin cualquiera de las rei-
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vindicacidn 1 a 3, caracterizado porque las partes de
un paquete'o'envase que se han de sellar se ponen en
contacto con los elementos selladores de la segunda
seceidn de sellaje o cierre en la cdmara cerrada de ge=-
llaje al vacio por medio de un elemento posicionador dig
puesto en la tapa para efectuar de éste modo el sellaje
del envage,

5.— Procedimiento sezin las reivindicacion
4, caracterizado porgque el elemento posicionbdor es aceio
nada nevmaticamente,

6.- Apara para la aplicacidn del procedimien-
$0, segin lesreivindicaciones anteriores, caracteriszado
porque cada aparato se dota de una pluralidad de sec-
cciones de cierre o sellaje, provistas cada una de nedios
de aplicacién de vacio y una tapa con novimiento entre
lags seccioneg de cierre 0 sellaje para proporcionar una
cdmara cerrada de cierre al vacio secuencialmente en
cada seceidén, estando mont.da la tapa para moverse en
una primera direccidn entre una posicidn adyacente a
una seccidn de cierre 2 de sellaje y una posicién adya-
cente a vna segunda seccidn de cierre o sellaje y en
una segunda direccién pricticamente perpendicular a
dicha primera direceidn para formar la cdmara cerrada
de cierre al vacio en las secciones de cierre o seila-
jc respectivas.

7.~ Aparato segin la reivindicacidn 6, carac-
terizado porque comprende un dispositivo de guia pa-
ra guiar la tapa en la primera direccidn citada,

8.- Aparato segin las reivindicaciones 6 6

T, caracterizado porque conprenden un dispositivo de
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gato para mover la tapa en la citada segunda direccién,
9.~ Aparato sesin la reivindicacidn 8, carac-
terizado porque comprende un digvositivo de contrapcso
para la tapa, egtando disefado dicho dispositivo de con-
trapeso para cooperar con el dispositivo de gato durante
el movimiento de la fapa en la secgunda direceién citada,
10.~ Aparato gegin cualquiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracherizado porque comprende
un dispositivo de articulacién y acoplamiento asociado
con cada seccidn de csellaje o cierre para situér la ta-
pa en una posicién definida con precisién adyacente &
cada seccidén de sellaje o cierre al final de su movimien=-
$0 en dicha primera direccidn.
11.~- Aparato segin la reivindicacién 10, carac-
terizado porque cada dispositivo de articulacién y aco-
planiento temporal comprende un elemento de articulacidén
y acoplamiento fijo, el cual en la posicién articulada
y acoplada de la tara suministra energia eldetrica a
conjuntos eléctricos llevados por el elemento de tara.
12,- Aparato segim 12 reivindicacién 11, ca-
racterizado porque cada dispositivo de articulacibn y
acoplamiento temporal comprende un primer semicireui-
to de transformador que comprende wna bobina primaria
montada en el elemento fijo ¥ un segundo semicircuito
de transformador que comprende una bobina secundaria
montada en elemento de tapa, disponiendose la tapa ¥
el elemento fijo de forma que los semicircuitos prime-
ro y segundo se acoplen y se mantengza unidos mediante
flujo magnético inducido en la citaca posicibn defini-

da con precisidn.



5.

10.

15.

20.

25,

- 24 -

13.~ Aparato segin cuslauiera de las reivindi-
cacicnes enteriores, caracterizado porgue la tapa com-
prendée un dispositivo posicionador para dejar las partes
del paguete o envase gue se ha de sellar colocadas en
una seccidn de sellaje o cierre en contacto con los ele-
mentos selladores de la accidn de sellaje o cierre y per-
mitir gue tenga lugar la operacidn de sellaje o cierre,

14,~ Aparato segin la reivindicacién 13, carac-
terizado porgue el dispositivo posicionador comprende
un elemento para cojer el paquete o envase y una envolbu-
ra dilatable para mover el elementc en direccidn a los
elenentos selladores y en sentido contrario a los mismos
en las.secciones de sellaje o clierre dependiendo de
la relacidén de la presidn en la envoltura y la pfesién
en la tapa. _

15.~ Aparato segin la reivindicacién 10, carac-
terizado porgue comprende una vélvula tridirececional que
conecta el interior de la envoliura con la atmésfera o
el interior de la tapa durante el movimiento de lg misma
en dicha primera direccidn,

16,~ Procedimiento ¥ aparato para cerrar enva-

ses al vacio, tal y como queda sustancialmente descrito
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