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MEMORIA DESCRIPTIVA,

La transferencia de pasta de una cámara hasta una 
segunda cámara, con frecuencia se vuelve muy crítica ya que 
el uso particular al cual la pasta en particular está some-

5. tida, se vuelve más complicado. Por ejemplo, es necesario 
transferir suspensiones fluidas de sálidos tales como, por 
ejemplo, soluciones de sílice ooloidal para usarse en un pro 
ceso en particular. Es necesario mantener a estas soluciones 
o suspensiones en un estado dinámico para mantener su esta- 

10. bilidad. - ---------------------------------------- - - -

Sin embargo, el uso final al cual se destinan es­
tos materiales, frecuentemente requiere que haya muy poca 
o ninguna pulsacián, la cual ocurre por las bombas y dispo­
sitivos mezcladores utilizados para crear el movimiento di- 

15. námico constante necesario para estabilizar el material. De 
particular importancia y, como se describe con mayor ampli­
tud más adelante como referencia a la ejecución preferida, 
es la transferencia y manejo de pasta de pulpa para papel.
Por su propia naturaleza, las suspensiones de fibras celüló- 

20. sicas en agua requieren ciertas fuerzas externas para mante­
ner una suspensión uniforme y sin coagular. Las soluciones 
diluidas en la gama de uno a cinco por ciento de fibras celu­
lósicas en agua sufren floculación, coagulación y otros fe­
nómenos que alteran la uniformidad de la suspensión . - - ---
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Laa muchas formas que han sido empleadas en ejecu­
ciones anteriores para mantener estas suspenáiones de sólidos 
en los líquidos, que se denominan pasta en la presente soli­
citud, han ocasionado la formación de impulsos o borboteos 

5. en los tubos que transfieren y contienen estas pastas. Por 
ejemplo, como en la ejecución preferida de transferencia de 
suspensión de pulpa para papel, las bombas necesarias para 
transferir las suspensiones diluidas de fibras de madera en 
agua pueden causar desigualdad en la circulación, Las apli- 

10. caciones de estas circulaciones desiguales a las rejillas 
Fourdrinier y otros dispositivos para elaboración de papel 
ocasionan una dispersión no uniforme de la pasta en el me­
dio formador, dando por ello como resultado un producto no 
uniforme.

15. Por lo tanto, es un objeto de esta invención pro­
veer un dispositivo para transferir pasta tales como suspen­
siones de fibras celulósicas en agua desde un punto hasta 
otro a la vez que se mantiene el equilibrio dinámico necesa­
rio para una suspensión completa sin las desventajas concu- 

20. mentes de pulsaciones y borboteos. -----------------------

Es otro objeto de esta invención proveer una circu­
lación uniforme de pasta de pulpa de papel hasta un disposi­
tivo para formar papel, que pueda ser adaptado fácilmente 
al proceso normal para elaboración de papel, mediante el 

25. cual la pasta es transferida continuamente desde los depósi­
tos de pasta hasta el dispositivo formador de papel o caja 
de cabeza. - - -  - -  - -  —  ---------------------- - - -



Otros objetos serán aparentes con una lectura adi­
cional de la presente descripción. ----------------------- --

Ahora se ha descubierto que la transferencia uni­
forme de suspensiones de sólidos en flúidos puede ser logra- 

5, da sin pulsaciones, borboteos u otras desunoformidades de
la circulación de acuerdo con la presente invención. Básica­
mente, la invención comprende el uso de un dispositivo de en­
trada adaptado para recibir pasta desde una fuente, un dis­
positivo de tanque adaptado para recibir pasta desde el dis- 

10. positivo de entrada mediante lo cual el dispositivo de entra­
da está sujeto al tanque y ubicado parcialmente interior al 
tanque y en donde el tanque incluye dispositivos de pared 
que forman parte del tanque y ubicados perpendiculares a 
la dirección de circulación de la pasta a lo largo del dispo- 

15. sitivo de entrada.------ - -------------------------- —  - -

Se han provisto adicionalmente dispositivos de sa­
lida adaptados para retirar la pasta del tanque, en donde los 
dispositivos de salida están también sujetos al tanque y ubi­
cados parcialmente interiores al tanque. Finalmente, se han 

20. provisto dispositivos de presión para crear una presión den­
tro del tanque que sea mayor a la presión que hay corriente a- 
bajo de la salida para formar dispositivos para mover la pasta 
a lo largo de los dispositivos de salida. —  - - - - -------

Para una comprensión más completa de la invención, 
dando especial ánfasis a la ejecuación preferida descrita en 
la presente, se hace referencia al dibujo, en el cual: - —  -

25
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La Figura ánica representa una vista seccional es­
quemática de la ejecuación preferida de la presente invención

Como se muestra en el dibujo, un dispositivo de 
entrada 10 está adaptado para transferir pasta desde una 
fuente que se describirá más adelante. En la presente ejecu­
ción, el dispositivo de entrada 11 consiste en una plurali­
dad de tubos que se extienden hacia adentro del tanque. El 
tanque propiamente dicho está definido por paredes laterales 
12, pared de fondo 13 (sobre la cual están sujetos los tubos 

10. de entrada 10) y pared superior 14. Ubicado dentro del tan­
que y sujeto a la pared lateral 12 está un dispositivo de 
pared 16 el cual forma parte de un dispositivo de tanque y 
está ubicado perpendicular a la dirección de circulación 11 
desde el dispositivo de entreda 10. Este dispositivo de pa- 

1$. red 16 ubicado perpendicular a la circulación 11 de la pasta 
ai travás de la entrada 10 forma un dispositivo para cambio 
de dirección de la pasta. —  ---------- - - - - - - - - -

Tambión se han provisto, como se muestra en el di­
bujo,. dispositivos de salida 18 los cuales están adaptados 

20. para retirar la pasta del tanque. Los dispositivos de salida 
18 están sujetos al tanque en la pared 14 y están ubicados 
parcialmente interiomente del tanque. En una ejecución pre 
ferida, el dispositivo de salida 18 comprende una pluralidad 
de tubos uniformemente espaciados y de tamaño uniforme que 

2^. se extienden desde dentro del tanque hasta un punto 22 ex­
terior al tanque. El propósito de la Uniformidad del espacia
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miento y del tamaHo es proveer una distribución uniforme del 
material o pasta cuando sale del tanque a travás del disposi­
tivo de salida 18. Por ello es posible distribuir uniforme­
mente la pasta sobre toda la anchura de las paredes 12 y per­
mite la transferencia de, como en la presente ejecución, pas­
ta de papel hasta una caja de cabeza 24- para usarse en la for 
mación de papel.----------------------------- --------- - -

Tambión provisto como parte de la presente inven­
ción está un dispositivo de presión que comprende una bomba 
20 y una entrada a presión 21 la cual está sujeta a la pared 
lateral 12 del tanque y está adaptada para crear una presión 
dentro del tanque encima del nivel 17 de la pasta, la cual es 
mayor que la presión corriente abajo de la salida 18 en un 
punto 22 exterior del tanque, formando con ello dispositivos 
para mover la pasta hasta el dispositivo de salida 18. Me­
diante el uso de una diferencia adecuada en presión dentro 
del tanque en relación con el exterior del tanque, se efec­
tuarán diversos volúmenes de circulación a travás de los tu­
bos de salida 18. Con el uso de una pluralidad de tubos de 
salida 18 uniformemente espaciados y de tamaño uniforme, que 
tienen un área seccional total menor que el área seccional 
de los tubos de entrada 10, el efecto de la introducción de 
la pasta al tanque a travás de la entrada 10 ocasionará que 
cierta cantidad de pasta salga por los tubos de salida 18. 
Sin embargo, como el área seccional de los tubosde salida 
es menor, la pasta será obligada a pasar a travás de los tu­
bos de salida 18 a una mayor velocidad, asegurando con ello



una dispersión completa y uniforme del material sólido en 
el medio conductor fluido. Por ello, en el ejemplo de la 
pasta para papel, cualesquiera flóculos o haces de fibras 
coagulados serán rotos y/o dispersados en la circulación de 
alta velocidad a travós de los tubos de salida 18. - - - -

En una ejecución preferida de la presente invención, 
se efectúa una reducción adicional en el efecto de los impul­
sos y/o borboteos mediante el uso de un tanque distribuidor 
sujeto a los dispositivos de entrada y ubicado exterior al 
tanque. Se ilustra en la Figura un tanque distribuidor 26 el 
cual está ahusado desde una área seccional en el punto indi­
cado en 26 hasta reducirse a un tamaño de distribuidor de me­
nor área seccional en el otro extremo, 26a. Por supuesto, es 
necesario hacer circular la pasta en la dirección de la dismi­
nución del área seccional. ----------------- - —  - - -

Por lo tanto, en el funcionamiento de la presente 
invención, como se ilustra por una ejecución preferida mos­
trada en la Figura, la pasta circularía a lo largo del tan­
que distribuidor en dirección hacia el área seccional arriba 
a lo largo de la pluralidad de tubos de entrada 10 en la di­
rección señalada por la flecha 11. Cuando la pasta sale de 
los tubos de entrada 10 en dirección de la flecha 11, la pas­
ta golpearía contra el dispositivo de pared perpendicular 16, 
ocasionando con ello un cambio en la dirección de circulación 
de la pasta. La pasta se reuniría en el tanque y subiría has 
ta un nivel indicado por el nivel 17. La bomba 20 ocasiona­
ría una circulación de presión de aire u otro medio formador
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de presión a lo largo del tubo 21 para ocasionar o crear una 
presión dentro del tanque la cual es mayor que la presión en 
un punto exterior al tanque 22 corriente abajo de la salida. 
En un punto en el cual se alcanzase el equilibrio, la pasta 
pasaría despuós a lo largo de los tubos de salida 18, los 
cuales tubos ocasionarían una difusión uniforme de la pasta 
a travós de toda la anchura de las paredes 12 y con ello per 
mitiría la distribución uniforme de la pasta .a la caja de 
cabeza 24. Todos los impulsos y otras irregularidades en la 
circulación causadas por el tratamiento de la pasta antes' 
de llegar a los tubos de entrada 10 serían disipadas por el 
golpeo de la pasta sobre la pared perpendicular 16 y darían 
por resultado un tiempo de retención en el cual cualquier 
porción de la pasta sería conservada dentro del tanque. La 
salida de la pasta a lo largo de los tubos de salida 18 vol 
vería a dispersar cualquier porción de la pasta que haya per 
dido su uniformidad en suspensión y, dado que los tubos de 
salida 18 estarían absorbiendo desde una fuerza constante de 
presión, no habrían pulsaciones o borboteos en la circulación 
a lo largo de los tubos 18. - - -  - -  - -  - -  - -  - -  - -  -

Debe quedar entendido que la invención se está li­
mitada a la ejecución específica descrita e ilustrada en la 
presente, sino que se puede utilizar en otras formas sin apar 
tarso de las cláusulas reivindicatorías siguientes. - -------

N 0 T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, sus 
territorios y plazas de soberanía, las siguientes: ---------
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - Mejoras en los dispositivos para la transfe­
rencia de pasta, caracterizadas porque el dispositivo com­
prende: una entrada adaptada para recibir pasta desde una

5. fuente; un tanque adaptado para recibir pasta desde la entra
da, estando la entrada sujeta al tanque y ubicada parcial­
mente interiormente en el tanque; una pared que forma una 
parte del tanque y ubicada perpendicular a la dirección de 
circulación de la pasta desde la entrada, para cambiar la

10. dirección de la pasta; una salida adaptada para retirar la 
pasta del tanque, estando la salida sujeta al tanque y ubi­
cada parcialmente interiormente en el tanque, y dispositi­
vos de presión sujetos al tanque y adaptados para crear 
una presión en el tanque que sea mayor que la presión que

1$. hay corriente abajo de la salida, para mover la pasta a lo 
largo de la salida. - ----------------------------------

2. - Mejoras según la reivindicación 1, caracteri­
zadas porque la salida comprende una pluralidad de tubos 
Uniformemente espaciados y de tamaño uniforme que se extien-

20. den desde dentro del tanque hasta un punto exterior al tan­
que. —

3. - Mejoras según la reivindicación 1, caracteri­
zadas porque la entrada comprende una pluralidad de tubos 
que se extienden dentro del tanque. - - -  -----------------

25. 4.- Mejoras según la reivindicación 3, caracteri­
zadas porque la entrada incluye adicionalmente un distribuí 
dor en comunicación con los tubos en un punto exterior al
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tanque y adaptado para pasar la pasta en una dirección per­
pendicular a los tubos.------------------ - - - - - - -

5. - Mejoras segdn la reivindicación 4, caracteriza­
das porque el distribuidor está ahusado en tal forma que el 
área seccional del distribuidor disminuye en la dirección de 
circulación de pasta a travás del distribuidor. -----------

6. - Mejoras segdn la reivindicación 1, caracteriza­
das porque el área seccional de la salida es menor que el 
área seccional de la entrada. - - - -------- - - - - - -

7. - "MEJORAS EN LOS DISPOSITIVOS PARA LA TRANSFEREN­
CIA DE PASTA". ------------------------------------------------

Todo ello conforme se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de diez hojas, foliadas y mecano­
grafiadas por una sola de sus caras y una lámina de dibujos 
que la ilustra.

SARrif-'ir , -2 "33, 1963
A . Al. C L ' .l S i  S U Ñ O L
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