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SAORIA DESCRIPTIVA

La transferencis de pasta de una cdmara hasta una
segunda cémara, con frecuencia se vuelve wuy critica ya que
el uso particular al cual lg pasta en particular estd some-
tida, se vuelve mfs complicado. Por ejemplo, es necesario
transferir suspensiones fliidas de sdlidos tales como, por
ejemplo, soluciones de silice coloidal para usarse en un pro
ceso en particular. Es necesario mantener a estas soluciones

0 suspensiones en un estado dindmico para mantener su esta-

Sin embargo, el uso final al cual se destinan es-
tos materiales, frecuentemente requiere gue haya muy poca
¢ ninguna pulsecidn, la cual ocurre por las bombas y dispo-
sitivos mezcladores utilizados para crear el movimiento di-
ndmico constante necesario para estabilizar el material. De
particular importancia y, como se describe con mayor ampli-
tud mds adelante como referencia a la ejecucidn preferida,
es la transferencia y manejo de pasta de pulpa para papel.
Por su propia naturaleze, las suspensiones de fibras celuld-
sicas en agua requieren ciertas fuerzas externas para mante-
ner una suspensidn wmiforme y sin coagular. Las soluciones
diluidas en la gama de uno a cinco por ciento de fibras celu=-
1dsicas en agua sufren floculacidn, coagulacidén y otros fe-

némenos que alteran la uniformided de la suspensién o - = = =
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Las muchas formes que han sido empleadas en ejecu=
ciones anteriores para mentener estas suspendiones de sélidos
en los liquidos, que se denominan pasta en la presente soli-
citud, han ocasionado la formacién de impulsos o borboteos
en los tubos que transfieren y contienen estas pastas. Por
ejemplo, como en la ejecucidn preferida de transferencia de
suspensidn de pulpa para papel, las bombgs necesarias para
transferir las suspensiones diluidas de fibras de maders en
agua pueden causar desigualdad en la circulacidén, Las apli-
caciones de estas circulaciones desiguales a las rejillas
Fourdrinier y otros dispositives para elaboracidn de papel
ocasionan wna dispersidn no uniforme de la pasta en el me~
dio formador, dando por ello como resultado un producto no

wiforme.

Por lo tanto, es un objeto de esta invencidn pro-
veer un dispositivo para transferir pasta tales como suspen=-
siones de fibras celuldsicas en ague desde un punto hasta
otro a la vez que se mantiene el equilibric dindmico necesa-
rio para una suespensidén completa sin las desventajas concu=-

rrentes de pulsaciones y borboteos,: = = = = = = = = = w - =

Es otro objeto de esta invencidn proveer una circu-
lacidn uniforme de pasta de pulpa de papel hasta un disposi-
tivo para formar papel, que pueda ser adaptado fécilmente
al proceso normal para elaboracidn de papel, mediante el
cugl la pasta es transferida continuemente desde los depdsi-
108 de pasta hasta el dispositivo formador de papel o caja

Q0 CODEZA: = = = = = = = m - - - m - — - - - - .-
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Otros objetos serdn aparentes con una lectura adi~

cional de la presente descripeidN, =~ = = = = = = = = = = = -

Ahora se ha descublerto gque la transferencia uni-
forme de suspensiones de sdlidos en fldidos puede ser logra~
da sin pulsaciones, borboteos u otras desunoformidades de
la circulacidén de acuerdo con la presente invencidn. Bdsice~
mente, la invencidn comprende el uso de un dispositivo de en-
trada adaptado para recibir peste desde una fuente, un dis-
positivo Ade tangue adaptado para recibir pasta desde el dise
positivo de entrads mediante lo cual el dispositivo de entra-
da estd sujeto al tanque y ubicado parcislmente interior al
tanque y en donde el tanque incluye dispositivos de pared
que forman parte del tanque y ubicados perpendiculares a
la dirececidn de circulacidn de la pasta a lo large del dispo=-

sitivo de entrads = = = = = = = = ~ - = - - - -~ - ———-

Se han provisto adicionalmente dispositivos de sa-
lida adaptados para retirar la pasta del tanque, en donde los
dispositivos de salida estdn tambien sujetos al tanque y ubi-
cados parcislmente interiores al tangue. Finalmente, se han
provisto dispositivos de presién para crear una presién den=
dro del tanque que sea mayor a la presidn que hay corriente a-
bajo de la=mlide para formaer dispositivos para mover la pasta

e lo largo de los dispositivos de sglida, = = = = = & = = = =

Para una comprensidén mde completa de la invencidn,
dando especial énfasis a la ejecvacidén preferida descrita en

la presente, se hace referencla al dibujo, en el cual: = = = =
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La Figura Unica representa una vista seccional es-

quemética de la ejecuacidén preferide de la presente invencidn

Como se muestrs en el dibujo, un dispositivo de
entrada 10 estd adaptado para transferir pasta desde una
fuente que se describird mds adelante. En la presente ejecu~
cidn, el dispositivo de entrada 1l consiste en una plurali-
dad de tubos que se extienden hacia adentro del tanque. El
tanque propiemente dicho estd definido por paredes laterales
12, pared de fondo 13 (sobre la cual estdn sujetos los tubos
de entrada 10) y pared superior 1l4. Ubicado dentro del tan-
que y sujeto a la pared leteral 12 estd un dispositivo de
pared 16 el cual forma parte de un dispositivo de tanque y
estd ubicado perpendicular & la direccidn de circulacidn 11
desde el dispositivo de entrede 10, Este dispositivo de pa-
ﬁ?d 16 ubicado perpendicular a la circulacidn 11 de la pasta
a través de la entrada 10 forma un dispositivo para cambio

También se han provisto, como se muestra en el di-
bujo, dispositivos de salide 18 los cuales estdn adaptades
para retirar la pasta del tanque. L&s dispositivos de salida
18 estén sujetos al tanque en la pared 14 y estdn ubicados
parcislmente interiomente del tangue. En una ejecucidn pre
ferida, el dispositivo de salida 18 comprende una pluralidad
de tubos uniformemente espaciados y de tamafio uniforme que
se extienden desde dentro del tanque hasta un punto 22 ex-

terior al tanque. Bl propésito de la fmiformidad del espacia
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wiento y del tamafio es proveer wns distribucién uniforme del
materiel o pasta cuando sale del tanque a través del disposi-
tivo de salida 18. Por ello es posible distribuir uniforme-

mente la pasta sobre toda le anchura de las paredes 12 y per-
mite la tremsferencia de, como en la presente ejecucidn, pas-

ta de papel hasta una caje de cabeze 24 para usarse en la for

Tambidn provisto como parie de la presente inven=
cidn estd un dispositivo de presidn que comprende una bombe
20 y une entrade a presidn 21 la cual estd sujete a la pared
lateral 12 del tanque y estd adesptada para crear una presién
dentro del tanque emcima del nivel 17 de la pasta, la cual es
mayor que la presién corriente abajo de la salida 18 en un
punto 22 exterior del tanque, formando con ello dispositivos
para mover la pasta hasta el dispositivo de salida 18. lie-
disnte el uso de una diferencia adecuada en presién dentro
del tanque en relacidn con el exterior del tanque, se efec~
tuardn diversos voldmenes de circulacidn a travds de los tu=
bos de salida 18. Con el uso de une pluralidad de tubos de
salida 18 uniformemente espaciados y de tamafio uniforme, que
‘tienen un dree seccional total menor que el drea seccional
de los tubos de entrada 10, el efecto de la introduccidn de
la pasta al tanque a través de ia entrada 10 ocasionard que
cierta cantidad de pasta salga por los tubos de salida 18.
Sin embargo, como el drea seccional de los tubosde salida
es menor, la pasta serd obligads a pasar a través de los tue

bos de salida 18 a una mayor velocidad, asegurando con ello
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una dispersidén completa y uniforme del material sélido en
el medio conductor fldido. Por ello, en el ejemplo de la
pasta para papel, cualesquiera fléculos o haces de fibras
coagnlados serdn rotos y/o dispersados en la circulacidn de

alta velocidad a travéds de loa tubos de salida 18, = = - =

En una ejecucidn preferida de la presente invencidn,
se efectda una reduccidn adicional en el efecto de los impul=-
gos y/o borboteos mediante el uso de un tenque distribdbuidor
sujeto a los dispositivos de entrada y ubicado exterior al
tanque. Se ilustra en la Figura un tanque distribuidor 26 el
cual estd ahusado desde una drea seccional en el punto indiw
cado en 26 hasta reducirse a un tamafio de distribuidor de me-~
nor gres seccional en el otro extremo, 26a. Por supuesto, és
necesario hacer circular la pasta en la direccidn de la dismi-

nuciéndeléreaseccional,_.........-.........-......_-....:

Por lo tanto, en el funciomamiento de la presente
invencidn, como se ilustra por una ejecucidn preferida mos-
treda en la Figura, la pasts circularias a lo largo del tan-
que distribuidor en direccidén hacia el drea secclonal arriba
a lo largo de la pluralidad de tubos de enirada 10 en la di~-
reccidén sefialada por la flecha 1ll. Cuando la paste sale de
los tubos de entrade 10 en direccidn de la flecha 11, la pas-
te golpesrfa contra el dispositivo de pared perpendicular 16,
ocasionando con ello un cambio en la direccidén de cireulacién
de la pasta. La pasta se reunirfa en el tanque y subiria has
te wn nivel indicado por el nivel 17. Ia bomba 20 ocasiona-

rie una circulacién de presidn de alre u otro medio formador
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de presidn a lo largo del tubo 21 para ocasionar o crear una
presién dentro del tanque la cual es mayor que la presidn en
un punto exterior al tanque 22 corriente abajo de la salida.
En un punto en el cusl se alcanzase el equilibrio, la pasta
pasaria después a lo largo de los tubos de salida 18, los
cuales tubos ocasionarfmn unae difusidn uniforme de la pasta
e través de toda la anchura de las paredes 12 y con ello per
nitirfa la distribucidn uniforme de la pasta & la caja de
cabeza 24. Todog los impulsos y otras irregularidesdes en la
circulacidn causadas por el tratemiento de la pasta antes’
de llegar a los tubos de entrada 10 serfan disipadas por el
golpeo de lg pasta sobre la pared perpendicular 16y darian
por resultade un tiempo de retencidn en el cual cualguier
porcidn de la pasta serfa conservada dentro del tanque. ILa
galida de la pasta a lo largo de los tubos de salida 18 vol
veria a dispersar cualquier porcidn de la pasta que haya per
dido su uniformidad en suspensidn y, dado que los tubos de
salida 18 estarian absorbiendo desde una fuerza constante de
presidén, no habrien pulsaciones o borboteos en la circulacién

8 lo largo de 1os tub08 18 = = = = = - = = = = = = = = =«

Debe quedar entendido que la invencidn se estd li-
nitada a la ejecucidn especifica descrita e ilustrada en le
presente, sino gque se puede utilizar en otras formas sin apar

targe de las cldusulas reivindicatorias siguientes. = = - = -

N _ O T &

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, las siguientes: = = = = -
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REIVINDIGCACIONES

l.- Mejoras en los dispositivos para la transfe-
rencia de pasta, caracterizadas porque el dispositivo com-
prende: wna entrada adaptada para recibir pasta desde una
fuente; un tanque adaptado para recibir pasta desde la entra
da, estando la entrada sujeta al tanque y ubicada parcial-
mente interiormente en el tanque; una pared que forma una
parte del tanque y ubicada perpendicular a la direccidén de
circulacidn de la pasta desde la entreda, para cambigr la
direccidn de la pasta; una salida adaptada para retirar la
pasta del tanque, estando la salida sujeta &l tanque y ubi-
cada parcialmente interiormente en el tanque, y dispositi-
vos de presidn sujetos al tanque y adaeptados para crear
una presidn en el tanque que sea mayor que la presidn que
hay corriente abajo de la salida, para mover la pasta a lo

largo de la 5alidae = = = = = = = = = = - - - -———-—a

2,- Mejoras segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zadas porque la salida comprende una pluralidad de tubos
uniformemente espaciados y de tamafio wniforme que se extien~
den desde dentro del tanque hasta un punto exterior al tan-

que.-—-—-——--a—-u——--—- ——————————

3o~ Mejoras segin la reivindicacidén 1, caracteri-
zadas porque le entrada comprende une pluralidad de tubos

que se extienden dentro del tanque. = = = = =« - = = - -— -

4.~ liejoras segin la reivindicacidén 3, caracteri-
zadas porque la entrada incluye adicionalmenie un distribui

dor en comunicacidn con los tubos en un punto exterior al
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tanque y adaptado pera pasax la pasta en una direccidn per-

pendicular o 1og tub08: = = = = = = = = - - - - - - - - -

5.,= Mejoras segin la reivindicacidén 4, caracteriza-
das porque el distribuidor estd shusado en tal forma que el
drea seccional del distribuidor disminuye en la direccidn de

circulacidn de pasta & través del distribuidor, = = = - - -

6.~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, caracteriza- °
das porque el dreas seccional de la salida es menor que el

drea seccional de la entrada. m = = = = « = = - = - =

7.~ "HEJORAS EN IOS DISPOSITIVOS PARA LA TRANSFERENw
CIADEPASTA". -------- - am G em s W e am ew BE S eu W = - -

Todo ello conforme se describe y reivindica en la
presente memoria que conste de diez hojas, foliadas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras y una lémina de dibujos

que la ilusira.

BARCETN:, -7 MRD, 1969
Po A a4 clisl sUROL
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