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SUBCLASE D

MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
1 PATENTE DE INTRODUCGION
- en
ESPARA
por DIEZ ailos
por "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO DE PREFABRICACION DE UNA
SUELA PARA CATZADO"
A nombre de:
DON MARIANO BENDITO SAURA, de nacionalidad
. espafiola.
domiciliado en:
PALMA DE MALIORCA (Baleares).-
00000000000000000060000000000000000000000000000000000000000000060
Tl objeto de la presente solicitud de patente de intro
duceidn, se refiere a un procedimiento de prefabricacién de una -
suela para calzado, no conocido en Espafia, pero sf{ utilizado en -
Italia, pais del que proviene la fuente de informacidn consistente

5 en datos, folletos y documentos aportados por la entidad NEBULON,
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doirlciliaca en mildn, (Italia).

| El procedimiento que se preconiza tiende a proporcionar
suelas para calzado en las que se aportan las sigulentes ventajas
esenciales entre entre otras menos importantes:

a.~ perfecta adaptacidén del c:=rco o vira sobre el mismo
piso de suela, mediante pespunte o pegado.

b.~ se conserva Integra la rigidez necesaria gque ha de
mantener el cerco.

Bl procedimiento perfeccionado de que se trata consis-
te esencialmente en fabricar la suela procediendo a la preparacidn
de un elemento laminar al que, por cortado y eventual estampado,
se imparte forma adecuada a corresponder & la del pié humano y a
la de la pieza de calzado a construlr, determinandose en este ele
mento laminar, cuando vaya a ser aplicado a calzado de tacén alto,
un curvado en mu parte posterior, el cual curvado no se hace cuan
do vaya a montarse sobre calzado de tacén bajo.

Bl cerco, o vira, independiente, de suela, goma o piel
rebordea al elemento laminar y posee borde interno liso o dentado
en diente de sierra, la cual pieza es utilizada complementariameg
te como elemento para la fijacién que puede ser conseguida por pes
punteado, pegado o cualquiera otro procedimiento adecuado.

En la adjunta hoja de planos se ha representado una for
ma de realizacién del procedimiento en cuestidén, lo cual se dd uni
camente a titulo de ejemplo ¥ sin cardcter limitativo alguno por
lo tanto.

) T.a figura 1 representa una viste en planta de una sue-
la con vira de borde interno liso.

TLa figura 2 representa una vista en'planta de una sue-~

la con vira de borde interno dentado y

La figura 3 fepresenta un corte, seg@n A~B, de la figu
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Ta figura 4 representa la variante de parte posterior
curvada, aplicada a tacdn alto.

La figura 5 representa la variante lisa aplicada a ta
con bajo.

gomo puede apreciarse, el procedimiento perfeccionado
objeto de la solicitud, consiste en disponer un elemento laminar
(1) obtenido por troquelado y eventualmente conformado por estam
pado a presidén, al cual se imparte forma correspondiente a la de
la planta del pie humano y a la idonea para la plema de calzado
3 que haya de aplicarse, acoplandose a este elemento laminar una
vira, o cerco, postiza periferica, parcial o totalmente, referen
cidndose en el dibujo la vira por la referencia (2). Estas pie-
zas se unen al elemento laminar conjuntamente por pegado, pespun
teando 0 cualquiera otro sistema adecuado,

Ta vira (2) es de material cualquiera y puede ir con
borde interno liso, tal como se ve en la figura 1, o con borde -
interno dentado, tal como se ve en la figura 2.

Tas suelas asf fabricadas pueden ir sin aplicacidn de
adherente, o bien impregnadas de engomado de caucho neoprano, o
de termopldstico, por su pegado al empeine o corte, o bien a la
plantilla.

Ta vira u orla, dentada o sin dentar, puede ser mar-
cada al punto, o lisa, pespunteada, tefiida o natural y estar cons
tituida por una, o varias piezas del mismo, o distinto material,
como por ejemplo, cuero, plel, tejido, caucho, pldstico, etc. -
etc.

Los pisos objeto de esta solicitud podrdn servirse ear
dados, en sistema de carda, 1lija ¢ a cuchilla, en estriado longi

tudinal, transversal, espirar o cualguiera otro allanado, en la -
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cara superiur para tracilitar su pegado al corte o montado.

Asimismo podrén servirse con un hendido, o ranura, en
su cara inferior, o planta, para facilitar cosido al corte o monta
do, practicandose el hendido bien en la totalidad de la periferia
0 bien solo parcizalmente.

Descerito suficientemente el objeto de la presente soli-
citud, asi como la manera de realisarlo practicamente, debe hacer-
se congtar que cl mismo es susceptible de cualesquiers modificacio
nes de detalle, en tanto que estas no alteraren su fundamento.

—= WO WA -i-

108 puntos de invencidn, no conocidos en Tsparia, pero
si practicados en Italia, para que sean objeto de esta pateute de
Introduceibn, en #spafia, por diez afios, son los siguientes:

lo,- procedimiento perfeccionado de prefabricacidn de
una suels para calzado, caracterizado por gque sobre elementos la-
minares troguelado y eventualmente estampados y conformados para
acoplamiento sobre o frente al tacdén, se procede a la incorpora-
cién de un borde, o vira, que se fija por cosido, pegado, engrapa
do o cualquiera otro sistema adecuado, siendo esta vira una tira
que contornea total, o parcialmente a la suela, de una o varias -
piezas y en forma tal que presenta un borde exterior mds grueso -
sobre una base de menor altura y mas ancha, que forma cuerpo 0 no
con dicha tira, determinando una orla postiza incorporada.

20.- Procedimiento perfeccionado de prefabricacién de
una suela para calzado, segin reivindicacion anterior, caracteri-
zado por gue el borde interno de la pieza orla es liso y continuo.

30,~ Procedimiento perfeccionado de prefabricacién de
una suela para calzado, segin reivindicacidén primera, caracterizado

por que el borde interno de la pieza orla es dentado en diente agu
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A2, - "PROCEDIMIENTO PERFECCIONADO D% PREFABRICACION DE
UNA SUELA PARA CALZADO".-

Tal y como se ha descrito en la memoria que antecede y
para los fines que se han especificado, representado en el dibujo
que se acompaila.

Coneta la presente Memoria descriptiva de cinco hojas

escritas a mdguina por una sola cara.

T
e

Madrid, 1 eFOOtubre de'i.969.-
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