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CERTIFICADO DE ADICION

*

SOLICITANTE: D.UARIS BLUMENFELD de nac:.onalldad belga

N

ENUNCIADO: MPERFECCTIONAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA PA-

TENTE_DE_INVENCION ne363.884 POR PROCEDILIEN

TO.PARA OBTENER UNA PIEL ARTIFICIAL SUAVE AL

TACTO Y THANSPIRABLE,DZ RESISTEHCIA,PESC Y-

ESPEoORIgUIVnLEF‘ES A I0S DE LA PISL FATURAL™
Prioridad: Patente .= . e B el
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El Estatuto vigente sobre Propledad Industrisl, de
26 de Julio de 1929, en su texto refundido publicado el 30
de Abril de 1930, establece los caracteres de patentabilie
dad de las invenciones de tipo industrial que tienen por
obJeto obtener ventajas sobre lo ya conocldo, admitiendo
por consigulente como patentables, lasnuevas maquinas, apa
ratos,-instrumentos,-procesos de fabricacidn, etc. La am—
plitud de conceptos previstos como patentables, ha llevado
al legislador a aclarar (Aitﬂ. 46) que la enumeracidén cone
tenida en dicho cuerpo legal es puramente emunciabiva y no
limitativa, haciéndola extensiva incluso a los descubri-~
uientos de tipo clentifico (Arte. 47).

El Decreto de 26 de Diciembre de 1947, recogilendo
la Orden de 18 de Noviembre de¢ 1935, confirma el criterio
legel de que también serén patentables los instrumentos, op
Jjetos, o paxrtes dellos mismos, que aporten a la funcidn a
que son destinados, un beneficio o efecto nuevo, y en defl-
nitiva que constituyan una mejora sustancial. sobre lo ante-
riormente comocido.

Pues bien, a tenor de lo expuesto, y en base al ar-
ticulado que recoge los conceptos expresados, debe conside-
rarse, que la invencidén a que se refiere la presente memo-
ria, constituye una novedad industrial, con caracteristicas
¥y ventajas que la hacen merecedora del privilegio de explo-
tacién exclusiva que por ella se solicita, premiando asi
los méritos de quien aporta a la industria del pais una me-
Jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia~-
das por la Ley como patentables. (Arts. 46 y 47 en relacion
con el 171, en su nueva redaccidn afectada por la Orden de
18 do Noviembre de 1935).
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lldimiento para obtener una piel artificial suave al tacto y

La patente principal, n2 363%.884, de la que es

primera adicidén el presente registro, describe" Un proce-

transpirable, de resistencia, peso y espesor equivalentes a
los de la piel natural',

El tal procedimiento, consiste en extender sobre
la sﬁperficie de un pabel, del tipo conocido en el comercio
con la denominacibén "release", una ligerisima capa (pocos
gramos por ma), de una resina acrilica, especialmente un -
copolimero de los ésteres de los Acidos acrilico y metacri-
lico, en un disolvente, acetato de etilo, en una proporcidn
del 30% aproximadamente de resina seca, y el 70% aproximada-
mente de acetato de etilo, para depositar una ligerisima cap
de nroteccién en la misma superficie de papel.

Sobre el papel, asi recubierto, se deposita una -
pelicula del espesor dado de una emulsidén acuosa dé resina
acrilica del tipo indicado, en una proporcidén de un 507% de
resina acrilica seca y de un 40% de H,0, a la cue esti opor-
tunamente adicionado un 10% de pigmentos colorantes inorgé-
nicos, u otros productos colorantes.

Esta segunda deposicidn, se aplica con un grueso
que puede variar entre 10 y 100 centésimas de miliﬁetro. -
La viscosidad oscila entre 40,000 y 60.000 centipoises.

Sobre esta pelicula de resina que se apoya en el
papel, se deposita un tejido peludo y el conjunto se somete
a tratamiento térmico en un horno comfn.

El tejido previamente, se ha sometido a una opera-
cién de cardado o peréhado en una de sus caras( pracisamen-
te la que estard en contacto con la resina) para levantar

la pelusa,
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El tejido peludo, se debe comprimir contra la ca-

ﬁa de resina que se apoya en el papel, por ejemplo, hacien-|
do pasar. el conjunto entre dos cilindros de modo que los =
pelos penetran en la pasta resinosa y forman un todo homo-
géneo, que, sin embargo, tiene caracteristicas de transpi-
rabilidad, debido a la presencia de los pelos del tejido.

A la salida.del secado, cuya temperatura es de
120 &4 1402 C, con un tiempo variable de 2 4 4 minutos, el
tejido intimamente unido a la resina, se separa directamen-
te del soporte de papel, el cual entra de nuevo en ciclo ~-
mientras la piel artificial, asi obtenida, se somete a un
trataniento superficial sucesivo para una estabilizacidn
completa, y para conferir al producto uﬁa total resistencia
a la abrasidn. ‘

Este tratamiento sucesivo, Se basaen la deposi-
cidén sobre la piel artificial, asi obtenida de una ligera
capa de resina poliurebinica, en disolvente que comprende
un 30% de resina y un 30% de acetato de etilo aproximada-
mente.,

Pues bien, el solicitante de la pabtenbte princigpal;
después de mlltiples pruebas sobre el objeto de la mencio-
nada patente, ha llegado a las siguientes conclusiones:

l2,~Yue ventajosamente puede sustituir la capa
que daba sobre el papel, usando un 50% de resina acrilica
més 50% de resina poliureténica, en una solucibén de aceta-
to de etilo u otro disolvente de tipo aromitico en vez de
un 30 de resina seca y un 70% de acetato de etilo en el
mismo disolvente.

22,-Que se puede obtener piel artifidial, usando

como soporte, un tejido noble por ejemplo pafio.
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2,~Que .2l usar pafio, shorra la operacidén de car

dado o perchado.
Una vez experimentadas las anteriores conclusio-
nes, las consecuencias son las siguientes:
a).Que esta primera capa que sustituye a la usa-
da anteriormente, actiia como separador entre el papel y la
segunda capa, a la véz que efectla el tratamiento reserva-~
do a la ltima operacidn que consistia en dar a la super-
ficie de piel sintética las cualidades de resistencia a
la abrasibén, tacto seco y efectos deslizantes, eliminando
por tantb, una operacibén del proceso.
. b).-Que el producto resultante es de doble uso
o ambivalente, es decir, que mientras pqr una de sus caras
es de pilel artificial suvave al tacto, transpirasble, de re-
sistencia, peso y espesor equivalentes, a los de lé piel
natural, por la otra cara, es de pafio, con todas las pro-
piledades inherentes a la nobleza.
¢).-<ue con este producto pueden confeccionarse
prendas cuya cara visible puede ser pailo de cualquier di-
bujo o colorido o bien de piel artificial.
Por consiguiente, las diferencias entre la pa~
tente principal y la presente adicibén son:
le,~Usar una primera capa al 50% de resina poliu
reténica més 50% de resina acrilica en un disolvente de -~
acetato de etilo.
22,-Usar tejido de pafnio como soporte obteniendo
uﬁ género reversible.
9,-~Eliminar, gracias a las propiedades de la -~
primera capa, la operacidén previa de cardado o perchado

del tejido.
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Estas diferencias se traducen, primero en una
gran r educcidén de costos de fabricacidén y mayor calidad de

producto obtenido, ya que el soporte es tejido noble que

permite dualidad de uso.

El procedimiento de la presente adicidn, consis+

te en depositar sobre una lémina de papel, una delgadisi-
ma capa de resina que actla como elemento separador y con-
dicionador a una segunda capa de resina en emulsidén acuo-
sa y, por ultimo, depositar sobre el'papel ¥ las dos capag
de resina, una lamina de pafio,

Antes de deposifar la segunda capa existe un se-
cado de la primera e inmediatamente de depositar la segun-
da cam de resina, se deposita el pafio sobre ella, some-
tiendo el conjunto a un prensado y finalmente al secauo
definitivo.

Una vez efectuado el secado final, se desprende
el pepel del resto laminar, gquedando el producto términa~
do y a punto de uso.

La lamina de papel ha de ser facilmente separa-
ble, por ejemplo, del llamado “"papel release”.

La primera capa de resina estéd compuesta al 50%
de resina acrilica y un 50% de resina poliureténica en -
una solucibén de acetato de etilo u otro disolvente de ti-
po aromético.

Esta primera capa tiene una misidén doble, acfua:
como separador entre el papel y la segunda capa, y mejo-
rar las caracteristicas fisicas de la segunda capa en cuaj
to a resistencia a la abrasidn, tacto seco y efectos des~
lizantes, se refiere.

La segunda capa se deposita una vez la primera

1
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ha sufrido una operacién de presecado que sirve para eva-
porar el disolvente contenido en la resina.

Esta segunda capa, de un grosor 10 § 25 veces -
mayor que la primera, esti compuesta de un 50% por resina
acfilica, de un 40% de H,0 y un 10% de pigmentos coloran-
tes inorgénicos. '

El espesor de gsta segunda capa, puéde variar
entre 10 y 100 centésimas de milimetro, y su viscosidad -
oscila entre 10,000 y 60,000 centipoises.

Inmediatamente después, se deposita en contacto
con esta segunda capa y naturalmente sobre la anterior, -
més el papel, una Gltima capa constituida por.la lamina
de pafio, ' A

El conjunto, papel, primera y seéunda capa, mis
paflo, se comprimen entre si, por ejemplo, haciéndolb pasar
entre dos cilindros,

Es necesario destacar que, como la limina de -
paiio es peluda,al pasar el conjunto por los rodillos, los
pelos del mencionado paiio, penetran.en la pastea resinosa
y forman un todo homogéneo que, sin embargo, tiene carac-
teristicas de transpirabilidad debido a la presencia de
los pelos del pafio.

Una vez el conjunto ha sido prensado, se somente
a una 0ltima operacidén de secado, que, como el anterior, -
debe de ser con un tiempo variable de 2 4 4 minutos a una
temperatura entre 120 y 140¢ C.

A la saiida de secado, el producto laminar obte-
nido compuesto por las distintas cavas intimamente ligadas,
se separa directamente del soporte de papel, el cual entre

de nuevo en ciclo para servir de vehiculo a una nueva ¢la-
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boracién, y el producto laminar queda dispuesto para entrar

en servicio de uso en sus diversas aplicaciones.
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Hecha la descripci6zi a que se refilere la memoria
que antecede, es preciso insistir en que los detalles de
realizacién de la idea expuesta, pueden variar, es decir,
que pueden sufrir péqueiias alteracliones, basadas siempre
en los prineciplos r{mdamentales de la idea,que son en esen
cia los que quedan reflejados en los parrafos de la des-
cripcién hecha. En er'ecto, el Artic_:ulo 48 gel Estatuto vi-
gente sobre Propiedad Industrial, establece como no paten=-

 tables, en su apartado tercero, "los camblos de forma, di-

mensiones, .proporciones y materias de un objeto ya patents
do" fijando asi el ecriterio del legislador en el sentido
de que p&ten’cada una idea que pueda dar 1ugai a uns realis
dad préactica o industrializable, nadie podré apoyarse en

ella para, a pretexto de haber introducido ligeras modifi-

: caciones, presentarla como nueva y propila.

Este principio, en cuanto al alcance de la protec-'

cién del objeto patentado se refiere, se halla confirmado

] por numerosas Sentenclas &l Tribunal Supremo, y entre ellas,

como més terminantes, en las de fechas 16 de Octubre de 1954,
23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de 1964 y otras.
Establecido el concepto expresado, en cuanto a la

amplitud que debe darse a la proteccibén solicitada, se re-

dacta a continuacién la Nota de Relvindicaciones, de acuer

do con lo que se establece en el Wltimo pirrafo del apar-

$ado tercoro del Articulo 100 de la Ley, sintetizando asi

. las novedades que se desean relvindicar:

NOTA DE REIVINDICACIONES
En resumen, el privilegio de explotacidén exclusi-

va que se solicita, recaeri sobre las reivindicaciones si=

gulentes:
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‘l2,~"PERFECCTONAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA FA~
TENTE DE INVENCION n® 363.884 POR PROCEDIMIENTO PARA OB-
TENER UNA PIEL ARTIFICIAL SUAVE AL TACTO Y TRANSPIRABLE
DE RESISTENCIA, PESO Y ESPESOR EQUIVALENTES A 10OS DE IA
PIEL NATURAL", caracterizados esencialmente por deponer
spbre el papel relaqionado en- la patente principal, una
capa de resina acrilica al 50% con wesina poliureténica al
50% en una disolucidn de acetato de etilo en sustitucién
a la capa de 30% resina seca y 70% de acetato de etilo -
que se daba en la pabente principal, eliminando a la vez
el tratamiento de superficie del amterior procedimiento.

22,~Procedimiento caracterizado esencialmente
porque la segunda capa, al igual que en la pgtente prin~
cipal, se deposita sobre la primera previo secado de és-
ta, siendo esa depoéicién de un espesor 10 4 25 mayor -
que la primera capa, con una viscosidad de 40.000 a 60. 00(
centipoises, y ur grueso de 10 a 100 centésimas devmilimg
tro y una composicién de 50% resina acrilica, 40% Hy0
10% pigmento inorgéhico.

39,~Procedimiento caracterizado esencialmente
porque en vez del tejido cardado usado en la pabente prind
cipal, se elimina la operacidn de carda, sustituyendo el
tejido cardado por pafio liso o de muestra, depositando el
mencionado pafio sobre la segunda capa y continuando el
procedini-nto exactamente como en la patente.principal -
es declir, prensado, coccidén del conjunto y separacidn
final del papel que repite el ciclo por un lado y lémina
por el otro, con la particularidad que ésta lémina, pre-
senta piel artificial en una (s .us caras y paiio liso o d}

nuestra por la obtra.
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4a,-Se reivindica por Gltimo como objeto sobre

i
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el que ha de recaer el privilegio que se solicita: "PER-

FECCIONAMIENTOS EN EL OBJETO DE LA PATENTE DE INVENCION
ne 363.884 POR FROCEDIMIENTO PARA OBTENER UNA PIEL ARTIFI-):
CIAL SUAVE AL TACTO Y TRANSPIRABLE,DE RESISTENCIA,PESO Y
ESPESCOR EQUIVALENTES A 1OS DE LA PIEL NATURAL".

Todo conforme queda descrito y reivindicado en 1
presente memoria descriptiva que consta de once piginas -

nmecanografiadas.

Madrid, 13 de octubre 1969

BERNARDO UNGRIA
DeD
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