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* PERFECCIONAMIBNTOS EN LA CCNSIRUCCION DE AFARALCS DESA
PILADORES Y ALIMENTADORES D& LAMINAS DE METAL FERRCMAG-
NETICO:
Solbsiturnds: THE BUDD COHPAN] , entidad norteamericsns, residente
en 2450 Hunting Park Avenue, Filadelfia, Estado de -
Pensilvania, EE.UU. dec 4.
E*ta invencibn se Lnlaolona con wn aparato paras
alimentar 'Lavn: nss de uwetal fery romagn évico o una linea de
g produceidn y mas pardicularmente con un aparatoc para reci
bir pilas de laminas metdlicas ferrosas que seon separadas
De no sincronizadamente y alimentadas sincrcenizadeamente, una
Mod. 615
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a una,ra wna lines de prensas automatizadas,
la practica comin en las lineas de prensas
de produccion & pequeiin escala consiste en empleay -
trabajo mamual para introducir las léninas, una a una
-5  en la lfnea de prensas. Pare lineas de prensas de ele

vada produceidn, se han creado varios dispositivos de

alimentacidn mecdnicos destinados a- introducir mecdni

camente ldéminas en una linea de prensas v oira instalg

cién productora, Con frecuencia, en tales disvositivos

10; “tlene lugar -una doble alimentacidn de ldminag, con el

‘resultante daflo pare 105 froqueles o prensas,

Esta invencidn incluye una instalacién de -
carga dé dos estaciones, de manera que el desplazamien
.%o de un,carro receptor retire una paleta vacia de la
5. ' ~ estacion de éesapiiamiento ¥y mueva una pila de repucs~

to a su posicidén para el desapilamiento. Mientras se -

lleva la pila de repuesto a la linea de produeceidn, -
,ﬂ;»fW,,.;mm”mmpuede colooarse»Uﬁa,nuevarpilé‘en 8l espacio de la pala
' vacia para'situarla en la posicion de desapilamiento ~
20, al agotarse la pila anterior. Pars asegurar una circu~
lacién suave y continue de ldminas, se dispone uns serie
de soportes méviles para su desplazamiento a la posicidn
‘de sustentacidén de un suficiente minero de ldminas para
qﬁe se realice una alimentacion continua, mientras so -
25, retira la paleta vaciada y la paleta 'y pila de repuesto
quedan en posicidn.
En la estacién de desapilamiento, un elevador
de copas de vacio retira las ldminas de la pila ¥y lag -
-coloca una a una sobre rodillos magnéticos. Si =ze coloen
30, més de una ldmina sobre los rodillos de una vez, éstos
Son accionzdos en direceidn inversa y la carge de ldminac
miltiples es rechazada. Si sélo se coloca una ldmina so-

bre ellos, giran hacia adelante y descargan la ldminn en
LA . o



una de dos estaciones de sunministro.
Cada uno de las estaciones de suminisﬁro
accmoda una ldminag y alternativsmente pasan una de
ellas a la linea de produccidn. A
e | _ Al ir desde las estaciones de suministro
a la linea de produccidn, las léminas pasan a través
de un scgundo detector de grosor due puede ajustarse
rara detener el alimentador de la linea de produccidn
cuando se alimenta material excesivamente grucso o 14
10. minas dobles a la estacid n inactiva suministradora de
la linea de produccién.
Un objeto de la invencion es proporcionar
un perfeccionado'alimentador wecdnico de ldmines de -
metal ferroso para una linea de produccidn a elevada
15. | velocidag, qﬁe rechaza antomdticamente uné alimentacidn
" de ldminas dobles ¥y protege asi al equipo de elaboracidn.
Otro objeto de la inveneidn es proporcionar
una unidad desapiladora y alimentadora del tipo de ro-
dillos magmticos y copas de vacio no sincronizada, pa-
20, ra menipular y descargar léminas de metal ferroso a un
ritmo rd8pido en una linea de produceidn sincronizada.
Estos y olros objetos de ests invencidn se -
verdn con referencia a la siguiente descripeidn y al -
dibujo, en el cual: ' A
25, La figura 1 es una vista en perspectiva del
nuevo aparate desapilador y alimentador; y
la figura 2 es una viste, con secciones im~
terrumpidas, en la direceidn de 1as.flechas,.tomada sug
tancialmente a 1lo largo de la linea 2~2 de la figura 1,

- 30. ' mostrando una seccién transversal del conjunto dezapila
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Con weferencia ahora a los dibujos, el con

“dorx y alimentador.

-junto deéapiladormalimentador, indicado por el mimero
- 10, conste de un armaszdén de sustentacidn 11 y unz ba-
5. - -~ se 12 sostenida sobre el suelo u otro adecuado medio
de soporte. El desapilodor-alimentador incluye una ins
talaclon de carge 16 de dos estaciones, provista de una
placa bdsica 18 sostenida sobre una Serie de rucdag -
20 y ejes 22 montados sobre un par de railes 24 para -
10, desplazar la instalacidn de carga 16 entre la estacidn
de carga y la de descarga por medios accionados por e
| fuerza motriz (no mostrados). Se dispone una platafor-
ma de carge 26 para cada estacidn, que descansa sobre
la placa basica 18 para recibir una paleta 28 que sos-
'15. . ticne una pile de ldminas de metal ferroso 30, Al lle-
vér la placa bdsica 18 una- paleta de laminas 30 a la -
-éstacién de desapilamiento desde la esbacidén de carga,
ﬂ;la piataforma_de carga 26 se.acoblana un par de monta-~ ..
cargas 32 a cada lado de aquella para elevar pProgresi-
20, vanente la pila de ldminas metélicas'30 al mecanismo de
alimentacidn al retirarse dichas ldminas una a una de -
la parte superior de la pila. Cada uno de log mentacar—
- gas 32 estd acoplado a rosca a un gato de tornillo 34 ~
"para producir el movimiento vertical desguéilos median~
25, te rotacién del gato. Como mejor se vé en la Tigurs 1,
los gatos de tornillo 34 estdn interconectados o una -
fuente de energis 36 mediante una serie de drboles 358
¥ cajas de engranajes 40, de manera que dichos gotos o8
tan sincronizados en su rotacion para mover los monbo-

30. cargas,



Se

10.

15.

20,

25,

30.

3774 1 3y ovil

Al desplazarse la paleta de ldminas 30 o la estacidn
de desapilamicnto, los montacargas 32 go accplan a 1os
bordes ganchudes 42 de la plataforma de carga y medion
te un mando les gatos -de tornillo 34 son puestos en ro
tacidén, detcrminandoe la elevacidén de los montacargas -
32 hasta que un interruptor limitador (no mestrado) in
terrumpe la rotacidén de los gatos cusndo la parte su -
perior de la pila de léminas queda adecuadamente situa
da para el desapilamiento. Al retirarse las 1¥minas 30
una a una mediante un conjunto elevador por vacio A4,
la pila es automdticamente elevada hasta que queda un
numero predeterminado de ldminas sobre la paleta. En -~
tonces, se extignden automdticamente seis sopories 46
para sostener a las laminas restantes ¥ la paleta y la
plataforna de carga son descendidas ¥ reabastecidas -
con una nueva pila de lédmines. Mientras se coloca esta
nueve pila de ldminas en posicidn de desapilamiento, la
linea es alimentada éon las restantes ldminas sosteni-
das, AL elevarse la nueva pila a la posicidn de desapl
lamiento, las restantes ldminas de la paleta anterior
son depositadas sobre la parte superior de la pila me-
diante retirads de los seis soportes.46. Asi, se asegu
ra un suministro continuo de ldminas o la estacidn de
desapilamiento. ' '

~ El aparato desapilador incluye unos separado
res magnéticos 48 CQmeroialmenﬁe obtenibles, que abren
a las ldminas superiores 30 como se vé en las figuras 1

¥ 2, unos chorros de aire 50 que proyectan sire entre

las Iéminas abiertas 30 para facilitar su separacién y

evitar la recogida de una doble lémina,



El conjunto elevador por &cib conosta de
wna ﬂerie de cocpas de vaeio 52 accionadas por medios
'éalvulares'y succicnadores bien conocidos y estd mon
tado sobre una placa de sustentacion 54, con las copas
5 7 52 sustancialmente en ¢l mismo plano. La placa de sus-
 tentacidén 54 estd conectada e un pistén de un cilindyo
hidréﬁliéo 56 de doble accionamientd para un movinione
to vertical alternativo entre la posicidn extendida, -
en acoplamiento con la lémina superior 30, y la posicidn
10. retraida que se muestra en la figura 2. En la posicidn
“extendida, las copas de vacio 52 se acoplan a la ldmi-
na superior 30 y se crea un vacic dentro de équéilas, -
de manera que dicha ldmina superior queda asegurada & -
las mismas. La circulacion Ge fldido en el cilindro hidrdn
15. ‘lico 56 se invierte y, al elevarse verticalmente la pla-
ca de sustentacidn 54 y 1as>copas 52 con la ldmina 30 -
asegurada a ellaé, los chorrés de aire 50 y los separs -
dores magﬁéticos”48 aseguran gue s861lo se rebtire una 1é-
ming dé la pila. Durante el movimiento vertical_desde la
20, ~ pila, la ldmina 30a es puesta en contacto con una serie
7 de rodillos de alimentacidn magnéticos 58a y 56b. Al es-
tablecer contacto la ldmina con los rodillos magnéticos
58a4b,,se_interrumpe el vacio existente en las copas 52
yila ldmina queda retenida a los rodillos 58a=b por las
25. fuerzas magnéticas de los miswos. En este versidn,dos -
cdnjuntos-de rodillos 58a son libres y dos'conjuntos de
rodillos 58b son accionadorss pars nover la ldmina fiju~
. da.joa. Cuando se¢ coloca esta lamine 30a sobre los rodi-
1los magnéticos 58a~b, un dispositive 60 detector de -

30. : grosores dobleg compruebo el espesor de la ldmina o 1duj
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nas colocadas sobre los rodlllou. Eate dispositive pus
de ser cualqulern de una serie de ellos, del tipo de -
corrientes purasibtaries, comercialmente obtenibles, Si
se detecta un espes or doble, la fuente de encrgla para
los rodillos accionzdores 58b pone en rotacidn a éstos
para mover a las ldminas 30a ha01a ls izgquierda, semin
se¢ vé en la fipura 2, haclia la pendiente de reahezanisn
to 62. 81 se fija una s6la ldmina 3Ca g los rodilles -
58a~b, los rodillos accionadores 58b son puestos en ro-
tacidn para desplazar a la ldminz 30a hacia la dergcha,
segun se vé en la figura 2, a una de dos estaciones de
suministro 64 y 66, segin sea la posicidn vertical de

tales estaciones.

o

La posicidn de las estaciones de suminisiro 6
¥y 66 c3 controlada por el movimiento de la primera pregn

sa de la linea alimentada por el desapilador. A través -

de un sistema de palancas (no mostrade) para cada cicle
completo de la prensa, las ésfac;ones de suministro son
desplezadas verticalmente por una barra 68 movida por -
fuerze motriz alternativamente hacia srriba y abajo. ILa
posicidén baja se muestra en la figura 2, con una ldning

30a a punto de introducirse en la estacidn de suministr

- 66 desds la deéapiladora, ¥ la 1ldmina 30h situada en is

estacién 64 se ha separado del tope 72 y estd a punto de
introducirse en la estacidn inactiva 82 cuando la limirs
30¢ se desplaza al interior de la linea de prensas. la ~-
ldamina 302 s¢ muestra con trazado discontinue en la i
gure 2, apoyada contra el tope 74, en la posicion que « -
sumira el introducirse en la estacidn de suminisiro 65, s

da una de las estaciones de suministro 64 y 66 incluye wuac
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conjuntos de rodillos magnéticos T6a~b y 78a—b Tegm
pectivamente. Los conjuntos de rodillos 76a y 782 son
accionados y los conjuntos 76b y 78b son libres. Los

rodillos Téa-b y T8a~b son mostenidos sobre un sélo
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mazén 80 que es desplazado por la barra 68 como una
le, wnidad. Bl movimiento del armozén 80 sitda a los ro_
dillos superiores 76a~b § & los rodillos inferiores T8a~b
en alineamiento con la linea de preﬁsas para introducir
une ldmine 30 en la estacidén inactiva 82 de dicha 1fnes.

ElL movimiento vertical del armazén 80 despla-
za tambien a los rodillos 58a~b a una posicidn de ali -
mentacion de 1a eshacidn de suministro vacante 64 o 68
mediante una serie de barras.

La serie de barras destinadas a mover a los 1o

‘dillos desapiladores con el armszén 80 de las es~aczones

de suministro incluye una barrs de conitroel 84, que tiene
un extremo articuladsmente conectado gzl armuzén de suS~

teruaclén 11 y el otro extremo artlculadamente conecuado

& una barra de conexidn 86. Un extremo de la barra de co

nexién 86 esta conectado articuladamente a la barra de -
conurol 84 y el otro extremo estd articulada amnente conec-

tado al extremo del armazdn 88 que sostiene a los rodi-

llos de alimentacién 58a~b junto a las estaciones de su-—
ministro. El otro extremo del armazén 88 de los rodillos
de alimentacidn estd articuladamente coneetado al arma-
zén de sustentacidn 11. Uns segunda barra de conexidn -

90 tiene un extremo articuladamente ccnectado entre los

. extremos de la barra de control 84 y el otro extremo -

articuladamente coneetadoa un brazo 92 extendido desde

el armazén 80 de los rodillos de las estaciones de sumi-
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nistro. Asl, puede verse con referencia a la figursa 2,
que, al deaplazarse las estaclones de suministro hzcia
arriba pora que la estacidn 66 alimente a ls linea de
prensas, los rodillos de alimentacidn 58a-~b y el arma-
zon 88 son elevados hasta su alineamicenbo con 1os rodi-
1los 76a-b de la ecstucidn de suministro 64 pars descar-

gar una ldmina 30 en los misnog, mientres la 1dmina de

la cstacidn de suministro 66 se introduce en la 1inea

de prensas, e inversamente, cuando la eataciin de cumg
nistro se desciende a la posicidn mosirada en lea figura
2, se llcva una ldmine 30 a la estacidn de suministro 66
mientras la ldmina de la estacién de suministro 64 se pa
se 2 la linea de prensas.

Al 1llevarse la ldmina 30 desde las estaciones
de suministro 64 6 66 a la estacidén inactiva 82, una -
ldmina 30 establece contacto con un segundo dispositivo
94 de comprobacidn de grosor, tal como del tipo de trans

formador difcrencial, que detiene aubomdticamsnte a la

1Inea de prensas si se detecta un doble grosor.

En la estacidn inactiva 82, la ldmina 30¢ es
reorientadas, an%es de pasarse a la linea de prenéas me=
diante una serie de dedos 96 que se desyplazan alrededor
de la ldmina 30c mediante wna palanca accionadora 98,

cuando se coloca la ldmina en la estacidn inactiva.

I 0T A

Descrite suficientemente la naturaleza del ine

vento asi como la maners de reaslizarlo en la préciica,.

debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente

indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle

en cuanto no alteren su principio fundamental. Tambien

se hace constar que el invento corresponde s una solici—
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ada en Joprteamdrica con el mid-

tud de

patente presen
mere 767,775 de 15 de octubre de 1968, acogiéndose -

por 1o btanbo & los beneficios que conceden los Convo-

" nios Internacmonaleu en vigor, siendo lo que constituye

la esencia del referido invento y por lo aue se solici-
ta Fatente de Invencién por 20 afies en Espaiis sobre:
“PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE APAR&TOS DESAPT
LADORES DE LAMINAS DE METAL FERR MAGNETICO -§ caracteri-

- zandose por lo siguiente:

1.~ Perfeceionamientos en la construcelidn de

.apara 508 des apiladores y alimentadores de ldminas de me-—
-tal ferromggnético, sincronizado con uns lines de PrO-
duceién, del tipo provisto de medios recogedores en la

- estacidn de recogida ¥y wnz serie de estaciones de sumi-

nistro, caracterizados porgue un primer medio detector

de 1ldminas miltiples, se monta en la estzcidn de reco-

gida'frente a una pila de ldminss a rECOger por 1los me-
dios para determinar si ha sido recogida una s6la ldmi-
na del grosor deseado, medios de transferencia en dicha
estacidn de recogida para recibir una ldmina recogida y

para rechazar ldminas o seleccionar una séla ldmina desen

da y transferirla a una de las citadas estaciones de Sue

ministro junto a la estacidn de recogida, una estacidn =

inactiva junto a dichas estaclones de suministyo rara re
cibir lémines uns a une desde une estacién de suministro
¥y para llevar una ldmine a la linea de produccidn, medios
de control sincronizados con le citada 1inea produceién,

con dichas estaciones Ge suministro ¥y con la referida cs

tacibn inactiva para ajustar dichas estacionss de suminlge

adds

tro, de manera que una estacidn estd dlupuenta pars rec
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bir una ldmine de dichos medios de mransferencia cugrie-

do le otra estucidn transfiere una ldmina 2 la citada

egtacion inactiva, ¥ un ssgundo medio detector de 1dmi

nas situadc entre las citadass es tacmones de suministro
¥ la referida estocidn inactiva para ¢nterramp1r la -
accién del desapilador y allmbntudar, en el c¢a so'de que
pase mds de una ldmina a dicha esiacidn inactiva.

24— Peffeccionamientos sggun la reivindicacion
1, caracterizados porque los medios de control incluyen
unas barras que conectan las estaciones'@e suninistro con
la linea de produccidn para alternar la posicidn de les
estaciones de suministro respecto a 108 nmedios de tfanSM-

ferencla y la estacidn inactiva.

3.= Perfeccionzmientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados porque los medios de control incluyen
una barra de control y un par de barraS,de conexidn que

conectan las estaciones de suministro con la estacidn de

_ 4.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién
3y caracterizado porque el medio de recogida incluye un
conjunto de copas de vacio que funcionan independiente~
mente de los citados medios de control para recoger una
séla ldmina deseada y colocarla sobre los medios de f%an~
ferencia, dispuesta para su trans ferorcla a una estaciodn
de suministro cuando se transfiere una lémina desde la -
otra estacidén de suministro a la estacidén inactiva.

5.~ Perfeccionamientos segin la re1v1nd10401én
4, caraoterlzauo porque inecluye ademds una instalacidn -

de carga que comprende una plataforma horizontalmente -

despluzable, adapiada para sostenﬂr una pila de l& m¢na~,



Mlp“

372443 n

- ¥ unos tornillos veriicales ypara elevar la pila de

lémlna situsda soarb la plataforma al medio dc raco
‘glda.

6o~ Perfeccionamientos en la conauru0016n -
de apsratos desapiladores y'alimentadores de ldminags

[+ XM

de metal ferromagnétxco, tal ¥y como queda SUSt&RCL”'?

mente descrito en la pre°ente Memoyia y en los dLbuJOS
adJuntoso

Bsta Memorla consta de dooc hOJas escritas a

"imdqulna por una séla cara.

L ACEBO Y MODper
plmm!a R Himiu‘u Rule
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