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Perfeccionumientos en la coonstruccidn de
aparatos para situar un recipiente con re

Iacidn a wne rusda de fundicidn o moldso
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Salbeitanto SOUTHVIRS CONPATY, cntidad norteamericana, residente en
126 Pertilla Street, Carrollion, Georgia, EE.UU. ds 4,
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Lats invento se refiers de um modo general a wn
aparato posicionader y, de un mode mds particuiar, a wn

350 nars situar wn reciniente qus contiene motsl fun

dido c¢on relacidn a wn melde de celada al que se dshe
5. tragladar ol metal fundido del recipiente,
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¥a el arie de 1o fundicidn ot wne exigencia fre-
cuente qua el wetsl Mmdido procedente de un horno sea re
cibide en vn veolpisnte intermedio 21 horno vy a w molde,
Egto se debe 2 quo ol reciplonte permite uaa operacidn de
colada controlada con mayor exacititud gue la consezuida
cuando el metal fundido se viewte directamente del hoxrno,
Bn ia fundicidn tradicionzl son neccsarios MUY POCos apa=

rates para situar dicho recipiente con relacidn al molde,

o]

orque el control manmual y limitade de 1a posicidn del re-
cipicate es en general suficiente para un control exacto

e la opceracidn de ver%er ¢l metal fundido en el moldo y
conseéguir noldsos dtlof cterios. No obstante, en la fune
dicidn continua, los cambios en ¢l régimen de moldeo ¥y obro:

facliores exigen que el comirol o regulacidn de la colada no

solamente sea exzeto, sino que ademds pueda cambiar fdeil

~y-rdpidamente,

Asf, la posicién relativa del rechLOnte que con-

tiene metal fundido, con relacién -al molde, y los cambios

en esta posicidn, son de mayor importancia en la fundicidn
continua, Bsbo ha dado por resultadeo ol empleo de muchos

dispositivos o aparatos para situar un recipiente con rels
cidén 2 wn molde. Uno de los problemas que surgen con la m
yO”li de dichos dispositivos o sparatos anteriores al inven
to, para sitvar un recipiente con relacidn a wn molde, ha
sido su falta de flexibilidad suficiente para situar el re-
cipiznte en el nfmero variado de posirniouncs normalmente exd
gibleg en la fundicidn continua. Esto ha sucedifo en pawti-
cular en la fundicidn continua gue emplea uvna rueda dz fune-
dicidn o moldeo porque los aiustes de la posicidn del roci-

c
plente hon quedado caracharisticamente Limitados a los ebiz
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dispositivos ontericres ol invento para sifuar wn reeipiente
han exigido ajustes manuales durante el moldeo que han sone-
tido a los operarics al peligro de quemarse con metal fundi~
o,

E1l invento descrito en la presente Nemoria resusl
ve estos y otrogs nroblemas asociados con aparatps anterio-
reg 4l invento para situwar un recipiocnte que contienc mew~
tal fundido con relacidn a un molde, en el sentido ae que
proporciona la variedad de movimientos del recipiente neca
sarios para la posicidn correcta del recipiente con rola-
cién al molde y de un canal de colada con relacidn al me-
tal fundido en el molde en todas lus condicionss de la

fundicidén o moldeo. Adn mds, se pueden efechuar todos los

carbios en la posicidn del recipiente de tal manera qug ¢l

equipo agzociado con el mismo no se vea somefido a8 posible

deterioro, ni los operarios se vean sometidos a los ries—

gos de quemaduras con metal fundido con la frecuencia con

que ocurrizn estos accidentes en los aparatos anteriores

al invento. Ademds, se habilitan medios para regular ol

flvjo de metal fundido en el recipiente cualquiera que

fuera la posicidn del recipiente con relacidn al molde.
E1l invento proporciona la variedzd necesaris

de movimicntos en un recipiente al comprender medios

rara ajustar la posicidén del recipiente a 1o largo de

una linea précticamente vertical de movimiento, medioe

para ajustar la posicidén del zecipiente a 1o largo de una

pluralidad de lineas de movimiento transversales a 1la 1i-

nea vertlcal de movimiento, y medios nara ajustar de wam
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fO“mL glramﬂr13 la posicidn del reeip nte alrededor de

e eje Lrunsversal a la linea verbical de movimiento. Ia
regulacidén del flujo de-metal fundide en el reciplente

de acuerdo con la varleuaioe poziciones del recipiznie

‘ovtenibles, se congigus regulande el flujo de metal fun

4140 en respuesta a la fuerza gue actia en una linca de

10,

fﬁer ze paralela a la 1inea vertical de movimiento y que
eg proporclonal al peso del metal fundido en el recipien
te. |

. Egtas y otras caracteristicas y ventajas del

invento se .comprenderdn con mds claridad tomando como re

- ferencia la descripeidn que gigue junto con los dibujos

15,

adjuntos en los que los cardcteres iguales de referencia

. dndican parte o piezas correspondientes en todag las

vistas, y en cuyos dibujos:
‘Ia figura 1, es una vista general de costado

de wna rdquina-de fundicidn continua parcialmente fragmen~-'

- tada para-ilustrar el inventc .con mayor claridad,

20,

.95,

, Ia figura 2, es una vis ta de corte transversal
de la parte de ajuste vertical del invento, tomada prdc-
ticsmente en su linea centrel vertical.
'La figﬁra 3y €8 una vista de corte {ransversal
de la parte de ajuste vertical del invento, tomada a lo

largo de la linea 3-3 de la figura 2 y parcialmente frag-

‘mentada para ilustrar la transmisién del motor para el

movimiento vertical,
' La figura 4, c¢s una vista a mayor escala, en al-
zada, parcialmente frabmbntada, para ilvstrar el ajuste
de limite de movimiento vertical de la parte de ajusi

al

del invento.



Le zigura 5, es una vigta de costado de Ja par-
te de ajuste transversal y parte de ajuste de rotacidn
del invento, , E } N
La figura 6, os una vista de aquellas nqrfes
5 del invento ilustradas en la figura 5, y tomadas a lo lar-
go de la linea de corte transversal de la figura Te
Ia figura 7, ez una viste frontal de las partes
del invento ilustradag en la figura 5,
Ia figura 8, es una vista de las partes del
10, invento ilustradas en la figura 5, tomada a 1o largo de
la linea de corte transversal 8-8 de la figura 5.

Fetes fizuras y 1a desc ripeidn detallada que
siguc ilustran una forma especifica de realizacidn del
invento, Ho obgtante, se comprenderd que el concepio del

15.  invento no queda limitado a ésta forma de realizacién,
puesto que puede incorporarse en obras formas equivalen—
tes,

Refiriéndonos a la figura 1, se obmervard que
el apareto posicionador del recipienté degcrito en l1a

20. presente memoria egtd indicado de wna forma general nor
el mimero 10 y sirve para situar un recipiente 11, como
puede ser un crisol, adyascente a una mdquina de fundicidn
0 melde C, E1 aparato 10 va montado en la base central
12 de la mdquina de fundiecidn o molde C, Ia mdquina de

25. fundicibn o moldeo C es de tipo tradicional y 1leva wna
rueda de fundicidén o moldeo sobre la hase central 12 par-
cialmente circundada por una banda 15, La banda 15 se ex~
“tiende a lo largo de la rueds de fundicidn o moldeo 14
Y alrededor de tres ruedas de sustentacidn 16 llevadag

30,  también por la base central 12 y que imprimen movimiento
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a. ia mands 15 con votacidn de la rueda de Tundicidn o mol-

deo 14 de un. modo normal,

Un canal de coloda 18 sule del recipiente 11 y
pencira en el molde 1§ formade pox la handa 15 y el cznal
de moldco 19 de lz ruada de fundicidn moldeo 14. De ecube
modo, el metnl fundide on el recipiente 11 se desecargn
por el cansl de ceclada 18 en el molde I,

Segtin se ilustra en las figuras 1y 7, el apa-
rato 10 deserito en la presente memoria se comprenderd
mejor como si comprendierd una parte de soporte o cuma
D que sirve como medio para alojar y sujebar de una for-
ma fija el recipiente 11, una parte de ajuste vertical V
que sirve como medio para ajustar la posicidn de la parte

de soporte o cuma D a lo largo de una linea précticamente

- vertical de movimiento, una parte de ajuste transversal
T que sirve como medio para ajuster la posicibn de la pare

te do soporte o cuna D a lo largo de una o mds lineas de

movimiento transversales a una lineca vertical de movimien-—
to, una parte de ajuste de rotacidn R que sirve como me-
dio para ajustar la posicidn de la parte de soporte o cuna
D alrededor de un eje trangversal a wna linea vertical de
movimiento, y wna parte de regulacidn de fiujo T que sir-
ve como medio para regular el flujo de metal fundido en
el recipiente 11 en respuesta al peso pivotado de metal
fundido en el recipiente 11. Cada una de estas partes D,V,
T,R y I' del aparato 10 se describen a continvacidén con de-
talle,

Refiriéndonos de un modo wmrticular a las figu-
ras 2 y 3, se observard que la parte de ajuste vertical V

del aparato 10 penetra enla base contral 12 y comprende una
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JGolwang Juturior 21 1levada de unae forma deslizante den-—~

tro do una columna exterior situada concédntricamente 22,
Una pluralidad de sepsradores 24 se extisnden desde la co-
luma interior 21 y'entfe la columna interior 21 y la co-
lumna exterior 22 para gue la columna interior 21 se manten-
ga concéntricanente dentro de la columna oxterior 272 Dor
medio del acoplamiento deslizante de los scparadores 24
con la columna exterior 22, ;

La columna exterior 22 lleva un ala é5 que ge
sitia en la placa horizontal 52°de la base central 12. Ia
placa horizontal 52 tiene una abertura 54 por la que pene-—
tra elextremo inferior de la parte de ajuste vertical V. -
Una pluralidad de puntales se exticnden en sentido gscen—
den{era lo largo de la colwma exterior 22 a partir del
ala 25 para ayudar a mantener las lineas centrales de las
columnas 21 y 22 aproximadamente perpendiculares a la pla—
ca horigontal 52. |

Un pagador de concidencia 28 se aloja a rosca
por el costado de la columna exterior 22 y penetra en
un canal de alineacidén 29 que se extiende a lo largo de
uno de los separadores 24, Se comprenderd que el pasador
de couincidencia 28 y el canal de alincacién 29 sirven juu-—
tos para permitir el movimiento deslizante de la columns
interior 21 dentro de la columna exterior 22 al par que
evitan la rotacidn de la columna interior 21 con relacidn
a la columma exterior 22, Un Yope de alineacidn 51 que
sale de la placa horizontsl 52 penetrando en wn rebajo de
‘alineacidén 50 en el ala 25 sirve para evitar la rotacidn
de la columna exterior 22 con relacién a la base central
12,
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. Bl extremo superior de ia columna interdior 21
lleva uné mesn de sustontacidn 30 que se sitda prdetica-
mente perpendicular & la linca central de le columma inte-
rior 21, Ba wm cxiremo de la meso de susteniacidn 30 se
encﬁentré wn pur de orejetazs de mondaje 32, sujetdndose

e e 32 fijamente a 1a mesa de supisen-

0 a cada uno de zus lados opuestos., Unido al exe
tremo inferior de la columna exberior 22 se encuentra un
gato de husillo 35 que tiene un eje centrzl roscado 36 el
cual se alinea con la linea central de la columna interior
2l y que tiene pu extremo superior unido giratoriamente al
extremo inferior de la columma interior 21 para que €l eje
central 36 gire sin que gire la columna interior 21, Se
comprenderd que a medida que gira el eje central 36 y se
mueve ¢on relacidn a la columna exterior 22, la columna

interior 21 se mueve, a su vez, a lo largo de una linea

- practicamente vertical de movimiento con rclacidn a la co-

~lumna exterior 22, E1l geto de husillo 35

dicional y tiene un eje de entrada 39 el
impulsado, sirve para hacer girar el eje

eje de entrada 39 es movido por medio de

es de tipo tra-
cual, cuando es
central 36, Bl

un engranaje redue

tor 59 y un par de piesas de zcoplamiento 61 empleando un

motor 55 montado en la base central 12 en waa rioshira ox-

tendida en sentido transversal 56,

M

La parte del eje central 36 que se extiende a

partir del lado inferioxr del gato de husillo 35 penetra en

un tubo de interruptor de fin de carrera

40, Bl tubo 40

es un elemento tubular urido por su extreno superior al

gato de hugillo 35 y es concénirico con el exbremo ialce

rior del eje central 36, EL tubo 40 tiene wna longitud mae
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vor que Ji Loacitud del eje central 30 cutindo 1# columug

interier Z1 se enevenira en pesicidn descendidn ¥y se cige

rra poi o cxwbremo inferior mediante wn sombrerete 41,

Segin m2 ilustra con mayor datalle en la Plau~

ra 4, un collarin 42 ge aloja a rosca en ol eje central
36 dentro del tubo 40, L1 collarin 42 tiene un brazo 44
que se exticnde a través de wa ranura de guis extendida
en sentido longitudinal 45 en el tubo 40 para evitar la
rotacién del collarin 42 con 2l eje central 36. Aul,cuﬂndo
el eje central 36 gira por la accidn del gato de husillo
35, el collarin 42 ge desplaza verticalmente dentro del
tubo 40 con el eje central 36 y el brazo 44 se desplaza
verticaluente dentro de la ranura guisdora 45,

E1l movimiento del brazo 44 sirve para evitar
el movimisnto inadvertide de 1z columna interior 21 en una
distancia excesiva en sentido ascendenic o descendente
puesto que el brazo 44 hace contacto con un interruptor

de fin de carvera 46 al final de cads movimiento de avan-

«©

ce en la ranura guiadora 45. Los_inﬁerruptores ds f£in d
carrera 46 gon de tipo normal y sirven para dedener el
eotor 55 impulsendo al gato de husillo 35 cuando es achi-
vado por el brazo 44. Ias posiciones de los interrupto~
reg de fin de carrera 46 son ajustables a o largo del
tube 40 de forma gue los'limites supericr e inferior de
novimicnto de la columng interior 2], @entre de la columma
exterior 22, pueda ajustarse fdcilmente. Se comprenderd
que se tendrd que habilitar un circuito e¢léctrico anropig=
do, come el ilustrado de una forma esquemdtica en 1a
Figura 4 y con el motor 55 en serie con los interrupto-

res de fin de carrera 46,
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Refiriéndonos a las fMguras 5 y 6, =2 obsorva-

Iq que la parte de ajusie bransversal © del apaxate 10,

comprende una placa pivotal %0 gque tiene wn cojinetd

¢ Ao
montzje 56 a lo largo de uno de sus lados adapbado para
a00p1ar;e entre orejetas de montaje 32 de la mesa de sus-
tentacidn 30 y para recibir uua herrera 60 que se exbien~
de entre unaa aberturas en lag orejelas de montaje 32
aetravesdndolas, Ta placa pivotal 56 gire alrededor de 1a
barra 60 y, en la modalidad de aparato 10 descrito en 1a
presente memoria, las orcjeitas de montaje 32 se cncuen-
tran sitvadas de forma gue la linea central de la barra
60 ma virtualmente transverssl al eje de rotacidn de la
rueda de fumdicidn o moldeo 14,

Is placa pivotal 56 se mantiene en wun plano prde—
tlcamente horizontal por medic de una pila piezoeldéctrics

62 que vé situada sobre la mesa de susbontacidn 30 por

debajo del extremo de la placa vivotal 56 opuesto al co-

. Jjinete de montaje 58, La pila piezoslécirica 62 es normal

y forma paric de la parte de regulacidn de flujo F del
aparato 10. La espige de carga 64 de la pila piezoeldetri-
ca 62 se acopla al lado inferior de la placa pivotal 56

¥ se comprenderd quela pila piezoeldetrica 62 soatiens

no solamenve un extremo de la placa pivetal 56, sino aue
adenss reacciona ante el peso pivetado alrededor de la ba-
rra 60 segin ge explicard mds adelante con detalle,

Un par de placas 1atefales oxtendidag vertical-
mente 66 van situadas deslizantemente en la placa pivo-
tal 56 en lados opuestos de la misma, seg’m sc ilustra en
la figura 8, Cada una de las placas laterales 66 ticne

un ala de apoyo 68 que descansz sobre una placa de 2poyo



5.

10.

15.

20,

25,

30.

""3.3 3724@@0 [ 1t
62 1levadn en wn rebaje de 1z placa pivotal 56.

Luag ploaecns lateraleg 66 se wmanticpen en posi-
eibn vertical por medio de wn elemento central que con-
prende wi pap de canales separados 71 wnidos £ijamente
a la parde supsrior de lu placa pivosal 56 y se unen por
medio de vna placa suverior 72 que se extiende entre log

canzles 71 paralnla a la plzea pivotal 56, Bl lado exte-
rior de cada canal 71 lleva wnida de una forma fija una
placa de apoyo vertical 74 que proporcions un contacto
de deslizarien®o con una placa de apoyo similar 75 1le-
vada por el lado imterior de cada una de lgg placag late~
rales 066, Uncs pasadores de wnidn 76 se extienden entre
las placas lateraies 66 a través de ranuras 13 en los ca-
nales 71 y lao placas de mpoyo T4 y 75. Se comprenderd
que los pasadores de wnidn 76 sirven para mantencr lag
placa. laterales 65 y sus placas de apoyo 75 en contacto
deslizante con los canales 71 y sus placas de apoyo 7.

Unida a las alag superiores de las placas la-
terales 66 y extendiéndose entre las mismas se encusn-
tra una placa de apoyo 85 y saliendo en sentido descenden—
te de la placa de apoyo 85 entre las placas laterales 66
Junto a cada extremo de la placa pivobal 56 se encuentra
ma placa vertical 78, Se comprenderd ahora que lag pla~
cas laterales 66, la placa de apoyo 85 v las placas vertvi~
cales 78 proporcionan una estructura T'con movimiento de
deslizamiento sobre la placa pivotal 56,

Egta es sractura ‘es aquella parte de la parie
de ajuste trensversal T del aparato 10 gue proporciona
un movimiento de deglizamiento del reecipiente 11 en wna

direccidn prdcticamente paralela al cje de rotacidn de I
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‘“@d- de fundicidn o moldeo 14, Semin se ilustra en ia
Figura 6¢'la covractura T ue musve uniendo un nelicnte
roscado 79 a una placa vervwical 78 ¥ que &2 aoopla &

v

rosea con wn eje roseado 84 exbendido atravesando la pla-

S
o

ca vertical T8 y moviendo por medio de wm motor 80 que
va pontado en un lade Ge la placa pivotal 56,

™1
k]

Bl motor 80 ez un motor eldctrico u otro dispo-
sitivo normal para impulsar el eje de entrada 83 de un
engrangje de reduccidn en dngulo recto 52 montado on 1
1.0, placa pivotal 56 y gue tiene el aje 84 como cje de sali-
da, Asi, el funcionamiento seleetivo del mobor 80 a tra-—
vés de un circuito eléctrice normal (no ilustrado) pro-
porciona el movimiento y colocacidn de la esiructura T°
a lo largo de la linea de movimientopdcticamente parale-
15, la a1l eje de rotacién de la rueda de Tundicidn o moldeo
14, Unas renuras (no ilustradas) en la placa lateral 66
¥y placa de apoyo 75 adyacentes al motor 80 pormiten el
movimiento de la estructura T zon relacidn al eje de en-
trada 83, De un modo similar, log pasadores 76 se dege
20, lizzn con la estructura T'en las renur2s 13 para permi-
tir el movimiento de la estructura T con relacidn a log
canales 71, Unos interruptores de £in de carrsra 140 vy
14L se colocan en la placa pivotal 56 en lados opuestos
de uns placa vertical 78 y estdn comprendidos en tn cire
25, cuito nornal (no ilustrado) con el motor 80 wara dete-
ner el funcionamiento del motor 80 y el movimiento de
la estructura T ’cuando uno u otre interruptor 140 § 141
hace contacto con la placa vertical 78,. Asi, los imbermrup-
torzs 140 y 14l sirven para limitar el movimiento de

30. la estructura T/
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Situndl pora deslizsarse sobre la plaom de apo-
yo 85 se encuendra una placa deslizante o de corredera
88 que tiene nlas 06 extendides en sentido descendente
a lo larzo de los ledos opuestos de la placa dc apoyo

gua son bransversales a la direceidn de movimiento

£y

<o
(S

esiizante de la placa de apoyo 35. Asi, la placa desli-

fatl

zanve 80 corre de un lzdo & otro de la placa de apoyo

85 solamente en una direccidn transversal a la direccién
de movimienbe de la placa de apoyo 85, La placa de co-
rredera 8% queda retenida en pesicidn sobre la placa de
apoyo 85 mediante bridas de retencidn 90 unidas por medio
de vernos OC a los lados inferiores de las alas 86. Ta
placa de corredera 88 proporciona una segunda estructure
I" que sirve como parte de una parte de ajuste transver-
sel T del aparato 10 desplazable de una forma deglizanw—
te con relacidn a la placa plvoLal 56 en dirececidn trans-
versal a la &e la estructura T. Hontado ¢1J«nente en

la superficie superior de la placa de corredera 805 ae
encuentra un patin 91 que aloja a rosca un e¢je de sali-
da 9% movido por un motor 92 a Yravés dc un engranaje

de reduccidén de velocidad 94,

Segun se ilustra en la Tigura 8, el motor 92
es un motor eléetrico v otro medio normal para hacer gi-
rar &l eje 95 y vd montado en un soporhﬂ de motor 96
gujeto a una de las placas laterales 66, De éste modo,
el funcionamiento del wotor 92 mediente un circuito ¢lé-
ctr’co normal (no ilustrado) sirve para desplazar y si-
tuar la estructvra T en una direccidn transversal a ls
dircecién de la estructura T’y al eje de rotacidn de la

ruedu de fundicidn o moldeo 14, Se obssrvard que la oo

&
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tructarae 7 v la egtruchura B se meeven transversales

&

a la 7¢ﬁ?n verticenl de moviniente de lg colunmna intoeydorn

21, ®1 movimicnte de la ogtructura TP estd limitado por

o

un mee“runuo - 142 montudo en la rluca de apoyo 8% y bice
ne wna varilla 143 que »asa nor un agujero 144 en ls pla-~
ca de apoyo 85 y penetra en una ranuya 145 en la placs de
corredera 88, Ta linea central de la ranura 145 ge halla
en 12 direccidn de movimiento de la placa ds corredera &8
vy del interruptor conectade al motor 92 de una forms nor
mal (no ilustrada) para detener el motor 9Z cuando is vaw-
rilla 143 es empujada hacia la derccha o hacia la izquier
da segén se indica en la figura & per el movimiento de
12 placa de corredera 88,

Segin se ilugtra cn la figura 6, cada uno de
los lados 101 se mantiene en un relajo de apoyo 100 por

medio de una brida de retd dn 102 vnida a la placa de
apoyo 99 por pornos 65, Las bridas de retencidn 102 sire
ven para mantener lasg corredsras 101 dentro de los reba-

jos 100 pero permitiendc el movimiento deglizante, Uni-

o )
X

dog Tijamente & cada corredera 101 y salisndo hacia aryi-
ba de las mismas, se encuentra un par de colummas de
sustentacidn 104, Un elemento de pundal 105 se extiende
entre las columnas 104 y wenbicne lag columnas 104 en

una relacidén de separacidn rfgida vertical, fsi, se com-
prenderd que las correderas 10L, las columnas 104 y el
elemento de puntal 105 forman la parcte de ajusbe de rota=-

cidn R del aparato 10 que se mucve deglizantemente en

lag placas de apoye 99 con wn movimiendo que hace girar

la parte de ajuste de rotacida R alrededor de un eje que

contisnce los centros de curvatura de lags placas de anoyo
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que $sue eje es paralelo o 12 diiec—

e Ila pluca pivotal 506 y al eje ds 1o~
tacidn d¢ Ja rvedn de fundicidn o moldeo 14,

wegtn o ilustra en la figurs 8, el movimien-—
to de la paris d8 ajuste do rotacidn R alredodor do Suwe
te eje oo oblieune montando wn casquillo roscado 106 en
el clemenito de puntal 109 utilizando un soposrte de mon-—
taje 108 que permite al casquillo 106 pivotar con rela-
cidn al elemento de puntal 105 alrededer de un eje parg-
lelo al eje de rotacidn de la parte R, Una bgrya 109 ae
aloja a rogea a través del casquillo 106 y a travéis de
una abzriura 110 en el eleowmento de puntal 105, La aber-
tura 110 estd configurada para permitir que el extremo
de la Tarra 109 ge mueve sin golpear al elemento de pun-
tal 105 evando la barra 109 y el czsquillo 106 pivotan
en el zoporte de wmontaje 108,

Un soporte de uvn velante 111 se une a la pla~
ca de corrcdera 83 saliendo ﬁécig arriba de ia misna y
tiene un soporte de montaje 112 en su extreme superior
sobre el gue va montado un casquillo de cojinete 114
para girar alrededor de un eje de rotacidn paralelo ul
eje ae rotacidn del casquille 106, La barra 109 atravie-
sa el cansguillo de cojinete 114 y se fija en el mismo de
una forma normel para girar pero giu desplezamiento a lo
largo de su linca central con relacidn al casquillo de
cojinete 14, De ¢ste modo, la rotacidn de la bLarra 109
preduce ol movimisznto del casquillo 106 con relacidn al
cascwillo de cojinete 114, y se comprenderd que como el
casquiilo 106 vd unido pivoialmente 2 la parie R, im

rotacién de la bLarra 109 sirve para desplazar deslizaniie—
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rante Ja esgeructura B alredodor del eje de rotacsidn o

lo largo de lag ploeas de apovo 90,

que la rotaocidun de

la arra 100 pueds medio de un motor elée-
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trico v otzo medio do fuerza, Wo ohatante, en la modali-

gad del invento descrita en la press

l”
i
o

he memoris, la ro-
tacidn de 1a barra 109 se obtiene monbando un volante

115 sujeto al extremo exierior de 1la havra 109, Bl velan-
te 115 puede ser cogido fdeilmente y con seguridad por

el personal operario,

Montadas en los lados supcriores de las colume
nag 104, y extendiéndose entre los extremos opuestos de
los mismos, se encuentren una2s placaes de susteontacidn
del recipicnte 118, Las plscasg de sustentacidn del reci-
plente 118 se extienden parslelas entre si y al eje de
—rotacidén de la parde R ¥ me sitian para acoplarse a lag

orejetas de montaje 119 del recipiente 11, Lag columnes

104 estdn vrovistas de escotaduras 120 para permitir

que el recipiente 11 pueda mecerse entre las placas de
sustentacidén del recipiente 118 con todo el peso dal re-
cipiente 11l sosbenido por las placas de sustentacidn 118.
Unos pasadores de montaje 121 salen de las placas de sug-
tentacion del recipiente 118, salicndo hacia arriba de
las mismas, y atraviesan unos agujeros (no ilusgtradoes)
en ias orcjetas de montaje 119 del recipiente 11. Losg
pagacores de montaje 121 girven para fijar la pogicidn
11 cn las placas de sustentacidn 118 y se comprenderd
que dichas placas de sustentacidn 118 ¥y los pasadores 11
proporcionan la parte de cuna D del aparato 10, Se conme

&

prenderd también que se puede colocar un recipiente 11 ¢
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auisarse J0% aparaio pos “Aonador 10 des

ia
presents meroria, simplemente levantando o haciendo dog-
eender el recivieats 11 con relacidn a las vlacas de sup-
tentueldn dol recipiente 118 con una gviin u otros medios
elevadores cimilsres,

Por Ja descripeidn anterior de una modalidad
del invento co obzervard que el invenio proporciona uns
parte de cuna D que sirve como medio de zoporte para
glojar y sujetar de una forma fija wn recipiente 11, una
rarte de ajusie vertical V que sirve como medio para ajug-
tar la posicidn del medio de soporte o cuna de un reci-
piente 11 a 1o largo de unz linea recta virtualmente ver-
tical de movimiento, una parte de ajuste transversal T
Que comprende una estructura T; la cual girve como medio
para ajustar la posicidn del medio de soporte o cuna y
un recipiente 11 a lo largo de una linea rects de movimien-
to virtualmente horizontal que ey transversal o parpendi-
cular a la linca vertical de movimiento de la parte V
¥y una estructura T"'gue sirve como medio para ajustar
la poszicidn del medio de soporte o cuna i un recipient
11 a 1o largo de una 1linea recta prédcticamente horizontal
de movimiento que es trangversal o prrpendicular a la
1linca vertical de movimiento de la rarte V y cque se enw-
cuentra dispuesta en dngulo perpendicular a la linea trang-
versal de movimiento de la estructura Ts ¥ wna parte de
&juste de rotacibn R que sivve couwo medio para hacer girar
el medio de soporte o cuna y un recipiente 11 alrededor
de un e¢je de rotacidn transverssl o perpendicuvlazr a la
linea vertical de movimiente de la parte V.

En la modalidad del invento degerita en 1a Priem
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sente nemarin, las cartes V, @y R se disponen con rela-
¢ion a2 una yrusda 4e fundicidn o moldeo 14 que ticns un

eje horizontal de rotacidn, de¢ forma que la 1ines verti-

L

cal de movimisndo de 1a parte V es transversel ol eje

5. de vrotacidn de la rueda de Tundicidn o moldeo 14, la L
nea de movimicnto de la esbtructura T'de la parte T es
paralela 8l eje de rotacidn de la rusde de fundicidn o
moldeo 14, la linea de movimiento de la estructura TV

“

de la parte T es fransversal ol eje de robacidn de la rue-

10, de de Tundicidn o moldeo 14, y el eje de robacidn de la
paris R es paralelo &l eje de rotacidén de la rueda de
fundicidn o moldeo 14, Asf, la pomicidn vertical del re-
cipiente 11 con relacidn a la rusda de fundicidn o moldeo

, 14 se ajusta mediante 1la parte V, la posicidn horizontal

15. del recipiente con relacibn a la rueda de fundieidn o
nmoldeo 14 se ajusta mediante la parte T que conprende
las estructuras Ty ¢, y la posicida de rotacidn del
recipiente 11 con relacidén a la rueda de fundicidn o
moldeo 14, se ajusta mediante la‘estructura R. Los ajus-

20, tes de la posicién del recipiente 11 permiten la debida
colcocacidn del reecipicnte 11 cualquicra que sean lag
exigencias de la operacidn, debiéndose observar que,
sesmin se ilustra enm la fisura 1, cuando el recipiente 1l
tiene un canal a8 colada 18 u otro medio para transpor-

254 tar metal fundido del reecipiente 11 al molde M, la posi-
cidn angular del eje de descarga 126 del canal de co-
lada 18 es ajustable independientemente de las pogicio-
nez horizontal y vertical del reciplente 11, Alm, méds,
cuando 21 canal de colada 18 sec dispone de forma gue el

30, ejo de descarga 126 de dicho canal de colada 18 intersot~
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to al ejs do rotacida de la parde R, 1a posicidn angu~
laxr del eenanl de colsda 18 esid dircchamente relacionada
& la posicién angulay del recipiente 11 respecto al eje
de rotacidn é2 la perie R,

5o obazrvard que los motores 55, 80 y §2 permie
ten la coloescidn a disbancia del reciplente 11 con rola-
cidn a 1o rueda de fundicibn o moldeo 14 cuando se ha-
biliten lou debides cireuitos eléetricos normaeles. Circuie
tos similares a los ilustrades en 1la figura 4; de una for-
m2 esquendtice resulbardn evidentes a los exportos cn
1z materia y, sezun se ha indicado anteriormente, la inclu
sidén de los interruptores de fin de carvera 46 y 47 en el
circulto para el motor 5% aseguraran que ¢l movimiento de
la parte de ajuste vertical V no exceda de ciertos 1{mi-
tes variables predeterminedos. Resultard agimismo eviden=-
te @ los expertos en la materia que un cireufto como el
ilustrado esquemdticanente en la figura 7 ¥ que compren-
de la pila piezoeldetrica 62 y una valvula 130 para reguv-
lar el flujo de metal fundido a través de un tubo 131
al recipiente 11 de un horno u otra fuente (no ilustrado)
proporcionard la parte de regwlacidn de fiujo F del apie
rate 10 y la regulacidn exactla y eficaz de la cantidad
de metal fundido en el recipiente 11.

Eeto ge debe a que la pila piezoeléetrica 62
sirve no solamente cowo medio interruptor, si no tambidn
come medio para sustentar el peso combinado do lasg par-
tes D, ? y R del aparato 10, recipiente 11 y metal fundi-
do en el recipiente 11, a medida que ezte peso combinado
pivota alrededor de la barra 6, .81, pars cualquiera pogsi-

cidn dada de la partes D, T, y R, la pils piezoeldetricg
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62 reacoicns innsdictoaonte 2 Log cambios haviwos én

L

el peso conbinado en thrminos Ge cambios en el CORPUNSII~

te de Tuerza jue cobd actuando continuamente sobre la

ila piezocldictricn &2 a lo larso de ura linea de fuer-
P &

za paralela a la linea vertical de movimiento de la
parie V.

hy

Ta colocacidn de

fatl

ziro del reciplente 11 alre-

C"

dedor de la harra 60 proporciona fambida =1l vaciamiento
cenveniente del metal fundideo del reeipiente 11 para lime
pieza u otros Tines. Esto se realiza haciendo pivotar
sizplemente el recipiente 11 y las partes D, T y R del
aparato 10 cn una direccibn destrorsa sogin se observard
en la figura 6, para hacer gue cl metal fundido fluja

en ¢l recipiente 11 hagta el exiremo opuesto al extreno

correspondiente al canal de colada 18. Aungque este mo—
P

“vimionto pivotal del recipiente 11 pueda realizerse a

'manO; eg mds corweniente realiszarlo por medio de un pis—

ténr 150 que sale de un 0111nLro hidravlico 151 montado
en la mesa de uutentqcuén 30. Tl fldido hidrdulico (no
ilustrade) en los conductos 152, procedentes de wna
fuente de Ffléido hidrdulico (no ilustrada), sirvve para
hocer que el pistdn 150 se acople a la placa 56 y la
haga pivotar,

Asinisno resultard evidente a los expertos
en la materia que se pueden realizar muchag variacilones
en las modalidades elegidas con el fin de ilustrar el
presente invento, sin desviarse del alcance del misio,
segin se define en las reivindicaciones adjuntas

NOTA

Descritasuficientonente la naturaleza del invend



10.

15.

20,

25,

4
& o

30,

asi cowo 1o wamers de roalizarlo en 1o
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hacerse eonciny gue loc disposiciones anteriormente 11
dicadas son suncenbtibles de medificaciones do detalle
en ewante no alior:n sn prineipio fundamental, siendo

lo tne constitnye la seencia del referido invento y pox
Lo que se smolicita Patente de Introduceidn por 10 avos
en ©spata cobre: PERFECCIONAMIENT0S BN T4 CORS TRUCCION
D ATARATOS viRA STTUAR UN RECIPIENTE CON RETACTION A
UNA RULEDA DE PUSDICION O MOL 0, caracterizdndose por lo

==t

3

siguiente:

1.~ Porfeccionanientos en la construceién de apa
ratos para situzr un recipiente con relacidn a una rueda
de fundicidn o moldeo, que gira alrededor de un eje Ge 0
tacién, caracterizados porque se dots a cada aparato de un
canal anular cn el que se descarga metal fundido proceden~—
te_ de dicho raeipiente. g trevés de wn canal de-colada que

e

sale de dicho reeipiente y se mucve con el nismos medios

~de soporte o cun2 para slojar diche recipiente; medios de
i P ?

ajugve vertical para ajustaria posicidn de dichos medios
de soporte ¢ cuna y dicho canal de colada con relacién al
citado canal de 1s rueda a lo largo de vna linea recta de
movimiento prdcticamente vertical; un primey medio gde ajug
te horizontal para ajustar la posicidén del citado medio de
soporte o cuma y dicho canal de colada a lo largo dec uns
Iinea recta de movimiento pricticamente horizontal, virtual
mente parailsla al citado eje de retacidn de dicha rueda de
fundicidn o moldeo; ¥y un segundoe medio de ajuste horizon-—
tal para ajuster la posicidn del citado medio de sovporte o
cuna y dicho canal de colada a lo largo de una 1inea rectn

prédcticamente horizontal de movimiento, virtualmente perp 81
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¢ dichos wedios de soporte o cuna =
binea vertical de movimdiento para do
Jar inmctivos dichos medios de ajuste verdical cuando so
supera una cecala prodetermingds de movimiend 0 a lo largo
de dicha linea vertical,

“

3.~ Ferfoccionamientos seglin la reivindicacidn 1,

Y
43

caracherizados porque se doin a ecada aparato Ge medios ys
ra ajustar de una forma giratoria la posicidn de log citae
dos nedios de soporte o cuna y dicho camsl de colada con
relacién al citado molde alredcdor de wn eje de rotacidn
trangversal a dicha linea vertical de movimicnto, funcice-

o

nando los citodos medics independientemente de los raler -

dos medios de ajuste vertical,

- 4.~ Yerfeccionumientos sepdn la reivindicaeidn 3

o

L]
3

erizados porque la posicidn de dicho eje de rofucidn
ajustable con la posicidn de los citados medios de £OpaY
te ¢ cuna a lo largo de dicha 1linea vertical de noviniento,

.- Perfeccionomienton segln la velvindicacidn 1,

carzcterizados porque se dota a cnda apsrato de medios jalskicel
regular el flujo de metal fundido a dicho rocipiente a tra-
vés del citado canal de colsda on regpuesta a log cambios
habidos en el peso del metal fundido en dicho rec cinients
que actuan a lo largo de una linea de fusrza virtuslumente
paralela a la citada linea verticel de movimicuto,
6.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1

caracterizados porque dicho cziml de colada penetra en ol
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facidn para hueer sirar los citados
cuna y dicko canal de coladn alrededor de un eje de rota

cidn préciicamente horizontal cue ez virfvalmento parale

A TN

lo a dicho ¢je de rotacidan de la citadn rucda de fundicidn
o moldeo y que intersecta dicho eje o Linea central de
desearga,
Te— Perfeccionamicntos segln la reivindjicacidn
5, caracterizados porgue se dota a cada aparato de medios
para hacer pivotar dichos cambics en el peso del metal fun
dido alrededor de un eje de giro virtualmente horizontal,
8.- Perfeceionamientos segin la reivindicacidn G,
caracterizados porque se doba a cada aparato de medios 2

ra hacer pivotar los mencionados medios de goporte o cuvna,

dichoa primeres medios de ajuste horizontal, dichos segun=-
dos medios de ajuste herizontal, y dichos medios de ajuste
de rotacién, alrededor de un éje.de gire virtualmente hge
rigontal.

9.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacidn 1,
caracterizados porgque ge dota a cada aparato de medios de
ajuste de rotacidn para hacer girar loc citados medios de
soporte ¢ cuna y dicho canal de colada alrededor de un eje
de rotacidn prdcticamente horizontal que es sensiblemendie
paralelo a dicho eje de rotzcidn de la citada rueda de mol
deo o Fundicidn y porque se disponen medios para hacer pi-
votar los citados medios de soporte o cuna alrededor de un
eje de giro prdcticamente horizontal qué es virtualmente
perpendicular a dicho eje de rotacién de la citada rmsda

de moldeo o Ffundicidn,
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© 10,~ Perfececionsomientos ssgin la reivindicacidn
5y caracterizados porgue los citados medios para regular
el fiujo de meinl fundido comprenden wedios para sostener
el pego del motal funéido con diche recipicnte a medida que

L. L

dicho recipionic y diche medal fundido ticnden g pivotar o

rigar en sentido descendente alvededor de un eje de giro

pricticamente horizonial.

11.~ Perfeccionamientos en la construccién de apa
ratos para sifvar un recipiente con relacidén a wme rueda
de fundicidn o moldeo, b2l y como gueda sustancislumcnte
descrito en la presente Memoria y en los dibnjos adjhwmtos.

Egta Memoria consta de veinticuatro hojas escri-
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