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PATENTE
DE
INTRODUCCION

a Tavor de INDUSTRIAS VALLS, S, A., cntidad espafiola,
domiciliada en Igualada (Barcelona), Avenida Balumes,
14, por "PROCEDINIEITO PARA IA FABRICACION DE COMBINA-

CIONES MEDIAY,

MEMNORIA DESCRIPTIVA

la presente invencidn se refiere a un nuevo pro-
cedimiento parae la fabricacidén de combinaciones media,

Egte tipo de prenda, que se estd introduciendo
epreciablemente en el mercado, se confecciona generalmente
por confeccidn independiente de dos medias especiales
puesto que han de tener mayor longitud que la normal y
un acabado superior especial, y de una prenda combinacién,
més corta que las normales y asimismo acabada de manera
especlal en su parte inferior; las dos medias y la combi-

nacidén han de ser unidas luego en una operacidn de confec-
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cién independiente para dar luvgar a la prenda definitiva.
Se advierte que este procedimiento es caro por laborioso
y complejo.

Frente a este estado de la técnica, la presente
invencidn proporciona un nuevo procedimiento que permite
obtener la prenda combinacidn media en sélo dos piezas gque
pueden ser obtenidas de manera totalmente automitica en
miquinas tricotadoras circulares de tipo convenciona, ¥y
confeccionadas luego de acuerdo con una sola operacidn
que, para mayor ventaja, es extremadamente sencilla,

El procedimiento de acuerdo con la invencidn,
tiene la particularidad de llevarse a cabo tejiendo en una
maquina tricotadora circular una pieza tubular continua en
tres fases de trabajo principales, determinadas por respec—
tivos modos especiales de accionamiento de los drganos de
tejer, alimentadores y dispositivos de control de la maqui-
na, cuyas fases son:

a) Tricotado por medios convencionoles de una
zona de pie, con las caracteristices mds adecuadas a cada
caso, relativas al tipo de puntera, de taldén y plantilla
deseados,

b) Los mecanismos de tejer, alimentadores y de
cerraje del punto son accionados de manera que 18 maguina
produce una porcidn de pieza tubular correspondiente a la
pierna, con la particularidad que la duracidén de este ciclo
de trabajo es elegida de manera que la miquina tricota, in-
dependientemente del mimero de juegos de que estéd provista,

el numero de pasadas de mzllas necesarioc pars que la media
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resultante gbarque la totalidad de la longitud de la
pierna.

c) A partir de este momento se prosigue el tri-
cotado con las mismas caracteristicas de trabajo de la mi-
quina, con la variante de que, o bien se atbgtituye el ma-
terial de alimentacidén con un hilo mds grueso, susceptible
de formar un cuerpo de preunda, o bien se adiciona a la ma-
teria inicialmente utilizada, un hilo adicional elegido de
manera que en combinacidén con el anterior proporcione el
miomo efecto que el anteriormente citado. Tste ciclo de
trabajo se realiza durante el tiempo necesario para que la
mdquina forme el nimero de pasadas de mallas necesario para
que la pieza tubular formada tenga la alitura correspondien-
te al tronco, o sea para llegar hasta la zona de las axilas.
Ids concretamente, al llegar al borde inferior de los senos
se pana el accionaniento continuo a la marcha alternativa
y se pone en funcionamiento los dispositives de muguar y
aunmentar de manera gue se¢ forma una bolsa de dimensiones
adecuadas para el alojamiento de un seno, Al mismo tiempo
se puede producir por menguado un perfil més o menos obli-
cuo que vaya desde esta zona menguada hasta el borde opuesto
de la pieza tubular y destinado a formar la zona de las
axiales,

d) A las piezas obtenidas de esta manera se les
practica un corte longitudinal que, partiendo de la parte
posterior de los senos se extiende hasta cerca del extremo
inferior de la zona correspondiente al tronco o cuerpo. Ta-

les cortes se realizan en piezas distintas a lados diferen-

tes.
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e) Abriendo los cortes de dos de estas plezas,
de mano diferente, y uniéndolos entre gi por cualquier
gistema usval, se obtiene una pieza o prenda completa ¥
noldeada anatdémicamente, que se extiende desde los pies
hasta la parte superior del cuerpo y que Unicamente re-
quiere la adicidn de unos tirentes hombrera para tener
la prenda combinacidén media terminada.

Los dibujos adjuntos muestran, a titulo de ejem-
plo no limitativo del alcance de la presente invencidn,
una forma preferida de llevarla a la préactica, en represen-
taciones esquemdticas,

En dichos dibujos: La figura 1 es un grafico
que muestra el desarrollo de las operaciones de tricotado
realizadas para obtener una de las piezas base nara la con-
feccidén de la prenda; la figura 2 muestra, enfrentadas,
las partes superiores de dos de tales piezas, con indica-
cidn de los cortes practicados en ellas para la confeccidn
de la prenda; la figura 3 es una vista similar a la ante-
rior, en la que los bordes de los cortes citados han sido
separados para el modelado de la prenda, y los tirantes
han sido colocados ya en posicidn, y la figura 4 mestra
la prenda completa en disposicion de uso,

El tisaje de la pieza de partida se lleva a cabo
en miquings tricotadoras circulares normales, provistas de
mecanismo de menguar.

La figura 1 es un.gréfico que muestra las dife-
rentes fases del tricotado,

Iz elaboracidn del pie es la convencional en esta
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clase de articulos, con todas las variantes usuales, por

P

ejemplo en cuanto a la formacidén de puntera y de talédn,
(zona A).
la formacidn de la pierna comienza asimismo en

5. la forma usual, pero los mecanismos de control automidtico
de la maquina son regulados de manera que el ciclo de
formacidén del tubo correspondiente a la pierna se prolonga
hasta una altura superior, indicada por la zona B en la
figura 1 ¥ que se deduce de la figura 4.

10, Llegados a la zona C debe tejerse de una manera
tal que permita adaptar el articulo a la configuracidn
fisica de la usuaria. Se elabora en un punto flojo y con
una materia de mayor grueso que la empleada hasta entonces,
pero que conserve a la par las caracteristicas de elastici-

15, dad a lo largo ¥y a lo ancho. Esta pieza se termina en la
miquina realizando en un punto de su contorno una serie
de aumentos y disminuciones de las agujas en trabajo simi-
lar a la formacidn Gel taldn convencional, pero de un
mismo tamafio algo superior a éste, para alojar un seno.

20, (1 en la figura 1).

Las figuras 2 y 3 muestran el proceso de confec-
cién de la prenda definitiva.

Se parte de dos piezas obtenidas en la forma des-
crita anteriormente. En una cara distinta de cada una de-

25. ellas, teniendo en cuenta la asimetria debida a la presencia
de la bolsa 1, un corte longitudinal 2 que parte del borde

de la bolsa citada y se extiende hagta el comienzo de la

pierna,



10.

15,

20,

Los cortes de ambas piezags son abiertos segin
indica la figura 3. Das dos piezas son superpuestas hacien-
do coinecidir los bordes 3 de los cortes y se realiza una
costura continua entre los puntos DD' y EE!,

Ia prenda obtenida en la confeccidén se comple-
ments con la adicidn de unos eldsticos 4 que forman los
tirantes hombrera y cuyos extremos se unen por los medios
usuales en los puntos E y E',

Ia prenda queda terminada y en disposicidn de
ser preparada para el suministro, apreciandose la gran
simplificacién que el procedimiento descrito representa
en relacidén con los utilizados actualmente.,

Se comprende, por otra parte, que el procedi-
miento descrito puede ser complementado con una serie de
medidas o tratamientos adicionales que ya son corrientes
en el ramo, tales como enformados, fljaciones o estabiliza-
clones en caliente, tefiido w otros que, por lo general de-
penden de los tipos de materias utilizados en cada caso,

Por lo demas, serdn independientes del al.cance
de la presente invencidén los detalles accesorios y demds
caracteristicas no esenciales empleadas en la puesta en
préctica de la misma, tales como los medios y aparatos
utilizados para ello, por quedar todo comprendido dentro

de la esencialidad de las siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como objeto de la presente patente
de introduccidn :

1. Procedimiento para la fabricacidén de combi-
naciones media, caracterizado esencialmente por el hecho
de tricotar, en mdquina circular provista de mecanismos
de menguar y aumentar, y de medios para camblar la alimen-
tacidn y variar el cerraje del punto, una pieza tubular,
accionando los mecanismos de la maquina de manera que en
une primera fase se teje a modo de plerna de media usual,
prolongada en longitud hasta mds alld de la altura normal
de las medias, en cuyo momento se cambia la alimentacidn
v se varia el cerraje del punto de forma que se obtiene
un tejido mas denso y flojo, llevindose a cabo esta modali-
dad de trabajo hasta que la pieza tubular alcanza la al-
tura de las axilas, en cuyo momento Se pone en accidén los
dispositivos menguadores con un ciclo de trabajo tal que da
lugar a la formacién de una bolsa de configuracidén y di-
mensiones adecuadas para contener un seno, terminado el
cual finaliza el ftricotado de la pieza, siendo dos de
tales piezas cortadas longitudinalmente por manos opues-
tas desde las axilas hasta el comienzo de las piermas, y
wnidas entre si a lo largo de los bordes de dichos cortes,
de manera que se obiiene la prenda combinacién media com-
pleta.

2. Procedimiento para la fabricacion de combina-
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ciones media, de acuerdo con la reivindicacidén 1, caracte~
rizado esencialmente por el hecho de unir, entre el bor-
de superior de las bolsas para los senos y el borde poste-
rior de la pieza tubular formada por los dos cuerpos corta-
dos y unidos, unos tirantes constitutivos de cefiidores
hombrera,

3. Procedimiento para la fabricacidn de combina-
ciones media,

Ia presente memoria consta de ocho hojas fo-
liadas escritas por una sola cara.

Barcelona, 30 de septiembre de 1.969
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Barcelore, 30Sealsembre 1969
Zats, S.A.
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