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El presente invento concierne a un proce-'

dimiento para el desbardado antomdtico del cuello de cuer
pos huecos de materia pldstica durante su moldeo por ex—z
trusidn soplada.

Ias técnicas habituales de moldeo de cuer;
pos huecos por extrusién soplada consisten en aprisionar.
un parisén de materia tubular caliente en un molde con
objeto de soldar uno de sus extremos, y en soplar este
parisén en conformidad con la impronta del molde, por mg;
dio de una tobera de soplado introducids en el extremo -
abierto del parisdn destinado a constituir el cuello del.
cuerpo hueco deseado. Se obtiene generalmente, despuds —-
del desmoldeo, un cuerpo hueco cuya parte superior del -
cusllo presenta una rebaba que debe ser eliminada por una
operaocidn menmal o mecdnica ulterior.

Habida cuenta de la alta productividad de .
las instalaciones acituales de moldeo de cuerpos hunecos -
por extrusidén soplada, el desbarbado manual necesita une
mano de obras numerosa y, por consiguiente, costosa.

El desbarbado mecdnico de los cuerpos hue;
cos, despuds del desmoldeo, origina la utilizacién de una
instalacidén adicional que debe tener una productividad -
igual a la de la miquina de moldeo y qué es generalmente
costosa desde el punto de vista de la compra, del entre-t
tenimiento y de la vigilancia.

Se han propuesto ya instalaciones de mol-
deo de cuerpos huecos por extrusidén soplada en las cua-~
les el desbarbado del cuello de los cuerpos huecos se -
efectia durante su moldeo.
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La solicitante ha comprobado, sin embargo, que
ninguna de éstas permite la obtencidén de cuerpos huecos
cuya parte superior Adel cuello es apta para recibir un -
encapsulado o wn cierre hermético. En efecto, esta parte
Agl cuerpo nueco presenta generalmente asperezas, reli--
quias de un desbarbado incompleto que hacen delicada una
obturacién pertecta.

La solicitante ha puesto a punto zhora un pro-
cedinisnto y un Aispositivo para el desbarbado autowmdti-
co del cuello de cusrpos hwecos de materia nlistica du=--
rante su moldeo vor extrusidn soplada, que ageguran un -
nersecto desbarbado y que son adapiables, sin modifica=--~
cién onerosa, a numerosas insbtalaciones clédsicas Ae moldeo
de cuerpos huecos por extrusidn soplara.

En el procedimiento conforme al invento, el deg
barbado del cuello de log cusrpos huecos moldeades se OB
tiens vor un desplazamiento axial, en dos tiempos, de la
tobera de soplado, seguido de una rotacidn de ésta alre~
Aedor Ae su zje longitudinal, obeniéndose el cizallado -
de la rebaba por la colaboracidén con la entrads Ael mol-
de de un mandril de corfte que rodea la toberas de soplado.

Bn el primer tiempo del desplazamiento axisl de
la tobera Ae soplado, la introduccidén de ésta estd limi-
tade Ae tal manera que la rebabe sea cizallaeds casl com-
pletamente entre el mandril de corte y la entrada dgl -
molde.

En el segundo tiempo del desplazamisnto axial
de la tobers de soplado, la introduccidén de ésta estd 1i
mitada 48 tal manera que la rebaba ses cizsllada comple-

tamente entre el mendril de corte y la entrada del mol=-

de.
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Despuds del cizallamiento completo, la rebaba i
o8 arrastrada por la rotacidn de la tobera de soplado de:'
manera que Se acabe su separacidén del cuello del cuerpo |
hueco.

TLa elimentacidn de la tobera de soplado con =
fluido de expansién esté asegurada, de preferencia, a -
partir del primer +tiempo del desplazamiento axial de la %
tobera de soplado. :

La rebabs separada del cuello del cuerpo huecoi
¥ que rodea el mandril de corte es expulsada durante el f
retorno de la tobera de soplado a su posicién inicial,

Bl dispositivo que se describe a modo de ejem—i
plo incluye una tobera de soplade cuyo extremo estd rodea
do de un mandril de corte y medios de mando que aseguranv
su desplazemiento axial limitado en dos tiempos y su rota
cién alrededor de su eje longitudinal.

La parte superior del mandril de corte es obni-
ca ¥y estd provista de érganos de enganche de la rebaba,

Segin una variante de reelizacidén preferida -
por la solicitante, los medios de mando que aseguran el
desplazamiento axial limitado y en dos fiempos de la to-?
bera de soplado ¥y luego su rotacién alrededor de su eje ?
longitudinal estén constitufdos por: ‘

- Un gato de mando del desplazamirnto axial de
la tobera de soplado atravesado por el véstago de la to-;
bera de soplado.

— Una rueda dentada cuyos dientes dirigidos ha
cia arriba tienen un perfil en trapecio rectdngulo, esw
tando montada dicha rueda loca sobre el talén de dicho

gato.
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— Una rusda dentada idéntica a la primers cuyos
dientes estan Airigidos hacia abajo y que estd enchaveto-
da sobre el véstago de la tobera de sopladoj estas Aos -
rucdas son complementarisg una de otra

- Un segundo gato que manda la rotacién de la
rueda dentada loca

~ Una gula que asegura en posicidén de salide la
puesta en posicidn enfrentada de las partes superioves -
planas de las ruedas Adentadas.

El funcionamiento de esbte Alspositivo particu-
lar de mando es el siguiente:

1) E1l Resplazamiento axial de la tobera en el
primer tiempo es mandado por sl primer gato y estéd limi-
tado por el encuentro Ae las partes plenas de los dien—-
tes de las A0s ruedas Aentadad.

2) E1 desplazamiento axial de la tobsers en el
segundo tismpo estd mandado por el primer gato y limita-
do por el acoplamniento completo de las ruedas dentadas,
estando permitido este acoplamiento por la pussta en ro-~
tacién de la rueda dentada loca por el segundo gato.

3) Una vez que las ruedas dentadas estan com=-
platamznte ensranadas, la rotacidén de la rueda dentada -
loca origina la de la rueda dentada enchavetada sobre el
véstago 4¢ la tobera y, por lo tento, la toracién de és-
ta.o

La cabeza Ae la tobera de soplado incluye, de
preferencia, 2edlos para realizar un centrado nerfecto
de la tobera en el parisdn a soplar, para refrigerasr la
rebgba durante el soplado del parisén y para expulsar la

rebabe despuds Ael desmoldeo Adel cuerpo hueco soplados
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Es bien evidente que los perfiles Ael mandril -
de corte y de la abertura Ael molde deben estar concepi-
A0s de manera que aseguren un Aesharbedo correcto en ol
curso de sus Aesplazamientos relativoge.

El procedimiento y el Alspositivo conforme al
invento son explicados, ademéds, en Adetalle, en el ejem-
plo de realizacidén préctica gue se describira. Se sobrg
entiende, sin embargo, que éste estd Aado a titulo pura~
mente ilustrativo y que no limitve en absoluto sl alnssnce
del presente invento.

En esta descripeidn, se hard referencia a las
figuras de los dibujos anejos, en los cuales:

~ La figura 1 es una viste en semicorte de la
cagbeza de una tobsrs de soplado ¢ue permite realizar el
procedimiento coﬁforme al invento

~ Lg figura 2 es una vista en alzado Ael dlepo
sitivo de mando Jel dcsplazaalento de la tobera de soplg
10,

- La figura 3 eé una vista de perfil de la fi-
aura 2

-~ Las figuras 4 a 16 esquemnatizan lasg diversas
etapas sucesivas ol desburbado Ael cuello e un cuerpo
hueco con ayuda sl dispositivo Acucrito.

A = Descrineidn de ls inu'tal@cidn

Como se ve en las figuras, la tobera 7o sopla-
do 1 estd fija sobre la prolongacibn Ael véstago 2 de un
gato neumdtico 3 colocado verticalusnte, estando asegurg
da esta fijacién por medio Ael vigtazo fileteado 4 y de
Aos tuercas 5 ¥y 6 que aseguren el frenado de la unidn.

Esbta tobers de soplado se compone de un cuerpo
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Ae toberas de soplado 7, de un soporte de cabeza de tobe-
ra de soplado O y Ae la cabezs Ae tobera de soplado 13, .

Un tope Ae bola 8 estd mombado sobre el cuerio
d6 tobera de soplado 7 con ol fin Ae permitir la rotecidn
de 4dste con relacidn al soporte de cabeza de tobera de -
soplado 9.

El cuerpo Ae tobera de gsoplado 7 incluye, en -~
s mitad v segdn su eje, un tubo de llevada de flufso —-
comprimico 1C que llega por el védstago 2 Ael gato 3 con
objeto Ae permitir el sovlado del parisén contenido en -
el molde 1l.

Bn el extremo de este cuerpo estd fijado, por
roscadc, el mandril de corte 1l2.

Bl somorte de cabezs 7e tobera Ae soplado 9 in
cluye un anillo de soporte de tops Ae bolas 14, un anillo
Ae retencidén 15 y un anillo protector 16.

Tl anillo Ae soporte de tope de bolas 14 pree——
senta un reborde nlano anuiar que permite su unién por -~
merio Ae tres vistagos Ae centrado 17 con la cabeza de -
tobera Ae soplado.

Todo este conjunte, es decir, ‘toda la tcbera -
de goplado, ¢s golidarie Ael vistego 2 Aecl gato 3 y sigue
a &ste en sus desplazamientos axiales. Por el contrario,
las rotacionss Ael cuerpo de la tobera de soplado no son
transmitidas al soporte 9 gracias al tope de bolas 8.

La cabeza e tobera ds soplado 13 comprende ung
embocadure Aeslizante centredora 18, un enillo de centrg
do 19, tres vistagos Ae centrado 17, tres brazos de sog-
tenimiento 20 y un Aispositivo de refrigeracién de la re

behe a eliminar. DLa embocadurs deélizante centradora 18
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o 4

permite el centrado de.todo el montaje gracias a su cono
de 452 que se introduce en el de la placa As percusién -
21 que equipa el molde 1l y que delimita el orificio de,
soplado de dste.

Bl 2nillo de centrado 19, de preferencia As =
bronce grafitado, asegura el centrado de la embocadurs -
deslizante centradors sobre el cuerpo Ae la tobera de so
plado 7 y la gufa en rotacidn Ae este Ultima en la cabe-
ze, A tobers de soplado. Ademds, el anillo de centrado
asegura la gula Aurante el desplazamiento axial Asl cuer
po Ae ‘toberas de soplado en la cabesza de tobera de sopla-
d0s

Bl mzterial de este anillo de centrado Aebe -
ser elegido para que los frotamientos sean muy pequeilos.

Tos tres vistagos Ae centrado 17, dispuestos -
s 1202, son roscados en la embocadura deslizante centra-
dore 18 y se deslizan en el reborde del anlillo Ae sopor-
te Je tope Je bolas 1l4. Resorles 22 ;ue guarnecen astos
vistagos Ae centrado tienden g separar el anillo de 50—
porte de tope de bola 14 de la embocalura Adeslizente ——
centradora.

Los brezos de sostenimiento 20, igualmente ss-~
paclados a 1202 y roscados en la zmbocadura Aeslizante -
centradors 18, permiten retaner la tobera de soplado en
pogicidn Aurante la aperturs Ael molde 1l con el fin de
evitar, como se explicerd més a=delante, el deterioro del
cusllo del cuerpo hueco soplado sntes Ae su expulsibén -
por el descenso brusco de la cabeza de tobsra de soplado
13 Aebido a la expansidén de los tres resortes 22 que —-
guarnecen los tres véstagos Ae centrado 17

@y wy oy e "
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El Aispositivo Ae refrigeracién comprenie una -
llepada As aire 23 practicada en la embocadura deslizan-
te centradors y que Aesemboca en una clmara Ae aire anu~
lar 24 mecanizade en 8l anillo de centrado 19.

Fota cdmara de aire anular 24 alimenta cuatvo
ranuras ilguslminte mecanizadas en el anillo de centrado
¥y sspaciadas a 902, Istas cuatro ranurass desembocan en
la parte inferior Ae lea cabeza de tobera de soplado, es
decir, Airectamsnte sobre la rebaba a eliminer. Finalmen
te, un conducto Ae escape 25 permite que el flufdo refri
gerante prisionero entre la perte inferior de la cabeza
de tobera de soplado 13 y la parte superior de la placa
de percusidn 21, se escape con el fin de evitar la formg
cidn Ae un cojin Ae sire que perjudicaria el centrado per
fecto de estas dos piezas.

Como se ve en las figuras 2, 3 y 4, el gato 3
extd fijado sobre un soporte fijo 26 y su talén estd equi
pado con una rueda dentada loce 27, Ista ruede dentada
27 pusde ser puesta en rotacidén por medio Ael gato 28. =
Los Aientes Ae esta rueda, como se ve en la figura 4, tig
nen un perfil »n forma de trapecio recténgulo.

Por lo Aemés, la prolongacién Ael védstago 2 del
gato 3 que atraviesa este dltimo, estd provista igualmen
te de una rusda dentada 29 idéntica a la rueda dentada 27
y enchavetada sobre esta prolongacién. Una guia 30, en
colaboracidn con una espiga 31 fijada sobre la rueda dég
tada 29, tiene por misidén asegurar la puests en posicién
enfrentada de las partes planas Ae los dientes de las =

ruedas dentadas 27 y 29 al comienzo del clclo de Aesbarbg
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{ua

d0.



10

15

20

25

30

26~11-68

Conviene sefislar todavia que la parte superior
del manaril de corte 12 estd ensanchada y provista de rg
nuras de enganche 32 (Ffigura 1) de la rebsba.

B - Funcionamiento de la instalacién

En posicidn inicial (figura 4), ol tubo extrul
do de matsria plédstica a soplar 33 estd encerrado en ol
molde 11 y dispuesto pare ser puesto en forma. Ia tobe-
re de soplado se encuentra en posicidn alta, estando las
ruedas dentadas 27 y 29 separadas y la espige 31 introdu
clde en la gufa Fija que asegura la puesta en posiclén -
enfrentada Ae las parbes planasg Ae sus Adlentes. TLos fe-
sortes 22 estan distendidos y la cabeza Ae tobera de so-
plado 13 estd separada sl médximo del soporte de cabaug =
Ae tobera de soplado Y.

a) Primer movimiento As descensc de le tobera

de_soplado (figuras 5-6)

Se alimenta el gato 3 de fluldo motor, lo que
provoca el descenso répido de la tobera de soplado. Se
puede igualmente en este ingbante sAmitir flufdo compri-
mido en el conducto central 10 de la tobera, lo gue tie-
ne por efecto separar los labios Ael extremo Ael parisén
33 (figurae 5 ) todavia caliente, y facilitar la entrada
Ael monAril de corte 12 en sl cuello Ael cuerpo hueco &
formar, sin estrujamiento de la maberia en esba zona. =
Igualmente, el circuito ds flufdo de refrigeracidn de la
rebaba puede ser ablerto.

Siendo la distancia x (figura 5) yue separa el
nlvel de los dientes Ae la ruede Aentada 27 Ael nivel de
la placa de percusidn 21, menor que la distancia que se-

para alll el nivel Ae los dientes de la rueds dentada 29

IL:? "I, f?‘} T i“'
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Ael nivel inferior As la cabeza de tobera de soplado 9 -
siendo estas Aistancias regulables durante el montaje =
el cono de la embocadura Aeslizante centradora 18 encuen—
tra el conc Ae la plsca de percusién 21 cuando los nive-
les Ae las ruedas Aentad’as 27 y 29 esten todavia a una -
digtancia y-x. A& partir de este momento, el cuerpo y el
sonporte Ae tobera de soplado contindan Asgcendiendo y la
tobera ds sopledo se Aesgliza en la cabeza de tobera de =
soplado.

En el curso ﬂé este movimiento, los resortes 22
de los vistagos de centrado 17 se comprimen y aseguranr -
por este hecho un contacto estrecho entre la cabeza 42 19
bera de soplado y la placa de percusién del molAe y, oor
lo tanto, un centrado correcto de estas dos plezas.

El movimiento descendente de la tobera es dete
nido en el momsnto 2n que las superficies planas de los -
dientes Ae las rusas dentadas 27 y 29 entran en conbac—
0.

Las Aiferentes plezas que constituyen la tobe-
ra de soplado estan concebidas Ae tal manera que, al fi-
nal Ael Adesplazamiento, el menAril Ae corte 12, en cola-
boracién con el orificio de soplado Ael molde 1l delimi-
tadec por la placa Ae percugidn, ha seccionado casi comple
tamonte la rebaba 34, como se ve en la vista de detalle -
Ae lg figura 6.

Lg solicitante ha comprobado, en efecto, que si
se secciona complebamente la rebaba antes del soplado com
vleto Ael parisén, éste fiene tendencia a retraerse =n el
interior Ael molde, lo que origina una malformacidén del =

orificio Ae cierre. Procediendo como se ha descritfo, el

- 11l -
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perisén 33 estd sostenido sismpre en el molde durante el
gopladoe

b) Segundo movimiento de Aescenso de le ‘tobers

Ae_sgoplado (figura T)

Pore parmitir ol segundo movimiento de descen-—
50 Ae la tobara y el cizallamiento completo de la rebaba,
2s preciso alimentar el segundo zato 28 con fluido motor.
La rueda Aentada 27 comisnze entonces a giraw, permifieg
do un ensrane progresivo y rdpido de los Aientes de las
408 ruedss dentades, y el vésbazo 2, siempre solicitado
por el gato 3, vuelve a empezer a introducirse hasita.la
concurrencia de una Aistancis izval a la profundid&dide
los dientes. En congecuencls, el manAril de corte piro-
sigue su movimiento Ae descenso y secciona completamen—
te la rebaba., En este movimiento, la parte superior sn
ganchada del mandril de corte provoca la extensidn de la
rebaba y su agarre por las ranuras cuysz parte superior -
outd equipade, como aparcce sn la vista de detalls de la
figura 9.

¢) Wovimiento As rotacidn Ae ls tobsers de so=-

plado (figuras 8-9)

Cuando los dientes Ae las ruedas dentadas (fi-
gurs 8) estdn complatamsnte engranados, la rotvacién de
la rueds dentada 27 origing la de la rueda Aentada 29 y
por lo tanto del vastago 2, de la ‘tobera de soplado y =
Ael nanAril de corte. Bzte Ultimo, gracias a sus ranu-
rag, arrastra en su movimisnto de rotacidn le vrebaba 34,
y asegura su separacidn completa del cuerpo hueco.

Una vez que la rucds dentada 29 es puesta en
rotacidn, la esplga 31, Ae que sstd provista, se aparta

ws (T
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de la gufa 30, siendo tal el perfil de esta gula que es-
ta rotacién no estd permitida més que cuando las ruedas
dentadas 27 y 29 cstan engrenadas & fondo.

d) Retorno hacia la posicién inicial (figuiras

10-16)

Cuando el gato 28 llega al final Ae carrera, -
su alimentacién es invertida con objeto de provocar,ia -
rotacidn en el sentido contrario de la rueds dentada'27
(figura 10). Zn este movimiento, esta rueda arrastra la
rueda dentada 29 y, por consiguients, el mandril de cor=
te 12, hasta el momento en que la espiga 31 viene a %ro-
pezar contra la gufa 30 (figura 1l).

Al proseguir el movimiento de rotacibn de la -
rueds dentada 27, mientras la rueda dentada 29 estd blo=
queada, los flancos inclinados de los dientes de estas -
dos ruedas dentadas se deslizan unos sobre otros provo-
cando el Aesplazamiento hacia arriba de la rueda denta~—
da 29 hasta el momento en que las partes planas de los -
dlentes de Aos ruedas dentadas estan de nuevo enfrente
(figuras 12-13k Por este hecho, los resortes 22 se des-—
tienden parcialmente y la rebaba 34 ya cizallada e incrug
tada en las ranuras 32, se separa del cusllo del cusrpo
hueco. In este momento, un mecanismo de relojerfa o cual
quier otro medio Ae mando detiene el soplado del cuerpo
husco y la alimentacidn del cirecuito de refrigeracidn de
la rebaba.

En la etapa sigulente, el molde 1l se abre pro

gresivamente y el cuerpo husco soplado 35 es expulsado.

Al comienzo de la apertura del molde, los tres brazos de

sostenimiento 20 retienen la cabeza de tobera de soplado
ey T O £y
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13 con el fin de evitar la distensién brusca de los resoﬁ
tes 22 y el deterioro del cuwello del cuerpo hueco 35 en~
tes de su expulsién (Figura 14).

A continuacién, al proseguir el molde 1l st wmo
vimiento de apertura, los brazos de sotenimiento 20 se -
deslizan sobre la arista Ae la placa de percusién 21 hag
ta que la apertura del molde sea superior sl didmetro ée
alcance de estos tres brazos. En este momento, bajo la
aceidn de la distensidn completa de los tres resortes 22,
la ocabeza de la tobera de soplado 13 desciende bruscamen
te y la parte inferior de su embocadurs Adeslizante centrg
dora 18 provoca la expulsién de la rebaba 34 que rodea el
mandril de corte 1l2. Esta rebaba pusde ser recuperads ¥
reciclada despuds de la molienda (Tfigura 15).

Finalmente, la alimentacidén de fluifdo motor del
gato 3 e invertida, lo gque provoca el nuevo ascenso a -
posicidn iniecizl del conjunto de la tobera de soplado. =
Durante este nuevo ascenso la espiga 31 se desliza en su
guls 30, lo que asegura un posicionamiento correcto de
la rueda Aentade 29 con relacidn a la rueda dentada 27.¥
por lo tanto, un retorno perfecto a la posicidn inicial
con vistas a un nuevo ciclo de trabajo (figura 16).

La presente solicitud, gue corrssponde a la =
presentada en Bélgica, el 18 de Octubre de 1.968, bajo -
el N2 64,885, se acogs a los beneficios del Articulo 51

del vigente Estatuto sobre Propiedad InAdustrial.

- 14 -
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nusva, que se
presentas para que sean objeto de esta solicitud de Pa~
tente de Invencién en Espafia, por VEINIE afios, son ios -
siguientes:

1l.- Procedimiento para el desbarbado autométi
co Ael cuello de cuernos huscos Ae materia pldstica du-
rente su moldeo por extrusidén soplada, caracterizado por.
que aste desbarbado se obtiene por un desplazamiento —-
aXxial, en dos tiempos de la tobera de soplado, seguido
de una rotacién de ésta alrededor de su eje longitudinal,

siendo obtenido el cizallamiento de la rebaba por la co-

laboracién con la entrada del molde de un mandril de cor

te que rodea la tobers de soplado.

2.~ Procedimiento para =l desbarbado automdti-
co del cuello de cuerpos huecos ds materia pléstlca du-
rante su moldeo por extrusidn sonlada, caracterizado por:
gque en el primsr tiempo del Assplazamiento axial de la
tobera de soplado, el Aesplazamiento de ésta estd limitg
o de tal maners que la rebaba sea cizallada casi comple
tamenie entre el mandril de corte y la entrada del mol-
Ae,

3.~ Procedimiento para el desbarbado automdti-
co Ael cugllo Ae cuerpos huecos de materia pléstica du-
rante su moldeo por extrusidén soplads, caracterizado por
Que en el segundo tiempo del Aesplazamiento axial de la
tobera Ae soplado, ¢l desplazamiento de ésta estd limi-

;} «7 E i3
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tado de tal menera que la rebaba sea cizallade completa=
mente entre el mandril de corte y la entrada del molde. i
4.- Procedimiento para el desbarbado aufomdti-;
co del cuello de cuerpos huecos de materia pldstica durai
te su moldeo por extrusién soplada, caracterizado yorquef
la Febaba, después del cizallamiento completo, es arras~i
trada por la rotacidn de la tobera de soplado con objeﬁo:
de realizar su separacidn del cuello del cuerpe hueco.
5,~ Procedimiento para el desbarbado automdti-
co del cuello de cuerpos huecos de materia pldstica duraé
te su moldeo por extrusidn soplada, caracterizado porquef

la alimentacién de la tobera de soplado con flufdo de ex-

. pansién estd asegurada a partir del primer tiempo de desw—

- plazamiento axial Ge la tobera de soplado.

6.~ Procedimiento pars el desbarbado automdti-
co del cuello de cuerpos huecos de materia plastica duran

te su moldeo por extrusidén soplada, caracterizado porque

. la rebaba es refrigerada durante el soplado del parisdn.

7e= Procedimiento para el desbarbado automdti-

co del cuello de cuerpos huecos de materia pléstica, du-

- rante su moldeo por extrusidén soplada, caracterizado por-

que la rebaba de cuello que rodea el mandril de corte es

expulsads durente el retorno de la tobera de soplado &
su posicidn inicial.

8.~ Procedimiento para el desbarbado autcméti-.
co del cuello de cuerpos hmecos de materia pléstica du-
rante su moldeo por extrusidn soplada,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafien y -
pare los fines que se han especificado.
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Bata Memoria consta de diecisiete hojas escri-,

tas a maquina por una sola cara,
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