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MEMORTIA DESCRIPTIVA.

Bste sistema =e¢ monsidera Adicidn de la Patente piresen—
tada en el Ministerio de Industria (Registro de la Fropiedad
Industrisl), el dfa 10 de Octubre de 1.968, a las 10 horas
¥y 10 ninutos, a nombre de D, Manuel FELNANDEZ DISZ, bajo el
n?, 359.010.

El presente registro de Adicién de Pautente de Invencidn,
concierne como su enwnciado indica a un procedimiento de IoX
jado de pisos, de tipo c&ramico, con elguwna variacidn del -
procediniento presentado anteriormente, deviendo interpre-
tarse siempre este concepto en su més amplio sentido y nunca
limitativo.

Para mejor comprensidn de esta Adicidn de la Patente
anterior se adjuta a la presenie memoria descriptiva dos
planos, en los que a btitulo de ejemplo se rep:esenitan todas
y cada ma de 1les partes que lo forman y la relacidn aque =
guarden entre si.

En gute tipo de forjado, debemos de diferencia, dos =
unicas piezas, al igual que en el glstema preseniado anterio;
mente, la viguete y la bovedilla reversible A y B, respectivi
mente reflejadas en los planosg que se acompaiian,

Para mejor entendimiento del sistema indiceremos uue la
pileza de viguseta A, es identica gl procedimiento presentado
anteriormente, e igualmente es su sistema de colocacidn, -
hormigonado, encofrado etc., y unicamente varfa la pieza de
bovedilla reversible B, que aunque es distinta a la presen-
tada anteriormente tiene las mismas ventajas gue la snterior
y elgunas mds que enunciaremos mds adelante.

PIEZA A VIGUETA.- Ia vigueta (pleno 1, figura H), ostd

constituida por una pieza de cerdmica que tiene 12 cms. de
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ancho, por 4,5 oms. de altura, en forma.de Uy un larso que
puede variar y que normalmente .e fabrica de 25 cms., En -
cuanto a las medidas de ancho y alto, pusden variarse segin
las condiciones del calculo.

Estas pilezas se fabrican, aproveciando su forma intro-
ducidas unas, dentro de otras (plano ~l=-, fizura G ), con lo
que se consizue grandes ventajas que mds mdelante enunciare-—
mos.

Batas piezas, en obra, se desunen tomandolas con la ma-
no de la zona D, (plano 12 fisura G¢) vy presionzndo con los
dedos en el borde C, colocandose una a continuacidn de otra
en ol sentido del ancno, como en el sentido del largo (pla-
no 22, figura I).

El hormigonado de las viguetas se realiza con unas mi=
ras especisles (plano 292, fisura X), colocadas sobre las -
piezas de viguete A (plano 22 figura I). Estas miras ven -
unidas de dos en dos, con ellas se logra un lomo de hormi-
gén que puede apireciarse en el (plano 12, figura E y plano
22, figura J), que tiene por misién lograr una perfecta tra=
bazén entre el hormigén de la vigueta y la capa de coupre-
sidn.

La manera de colocar las viguetas y las miras, nos lo
muestra el (plano 22, figura I). Se colocan las vijuetas en
lines y une a continaucidn de otra y encima se van trabando
las miras; une vez, completo el conjunto se procederd a colo
car la armadura necesaria segin calculo para absorber los -
momentos positivos, a continuacidn se regaré la cerdaica, -
a fin de que el agua del hormigén no ses absorbida por la
misma, una vez realizada esta operacifn de regado se verte-

rd el hormig6n ¢ inmediatamente se sacan las miras logrando
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el lomo de hormigdn ya indicado.

Bstas pilezas (plano 12 figurs H), tienen en su interior
mos salientes y entranﬁes que tienen por misidn el conseguiv
que la pima cerdmica de vigueta quede perfectamente unida ¥y
empotrada en el hormigdén, y bor su parte exterior ¥ en la Zo-
ne inferior, tiene wn estriado en forma de onda, & Tin de =
consezuir yue quede perfectamente adherido a ells, los yesos
de guarnecidos que en su momento se den.

Las viguetas se colocagran sobre el sitio a cwrbir (plano
1¢. figure E y pleno 2%, figura J), dejandolas separandas e
1z medida, preferente entre ejes de 0,40 m. ¢ 0,70 m., segzin
lny sobrecarsas, luces o’sistema de sustentacidn gue puede
ser oimplemente apoyadas, empoibradas o en voladizo.

Una vez entrevigada toda la zona se procededd a colocar
une sopanda central para cortar vanos.

PIBZA RUVERSIBLE B, BOVEOILLA,~ La bovedilla B (plano

12 fizura F), estd constitudia por umna piza cerdmica cue tien
preferentemente 33,50 cus. de ancho por 20,- cms, de largo ¥
por wna altura variable segin calculo y gue normalmente es de
12,50 ems. v 15,5 cms., pudiendo variar todas estas ﬁediaas
inelusos ancho y largo segin las necesidades, pero sicupie -
pudiendo colocar las viguetas al doule de separacidn sue la
pieza de bovedilla fabricada.

A esta pieza se la denomina reversible ya uue si la -
giramos 1802 quedan en posicién de poder machihembrarse una
en oira, segdn nos muestra el dibujo que se acompafia, oue-
dando el obro extremo (gano 12 fijura B, zona 1) o sea el =
punto de apoyo que va sobre la viiueta en #la misma posicidn
que la pieza sobre la que se ensembla o sea apoyada perfecta

mente sobre la vigueta.
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Las caras laterales de euta pieza estdn vproyeciadas de
tal manera que por una de ellas aparece un tetdn (plano 1o,
figura F zona 1), en el centro del lateral, que sirve de =
apoyo sobre la vigueia; tiene igualmente un saliente (plano
19 figurg F) y un entrante trapezoidales colocados de tal -
menera que si hacemos un giro de 1809, con la pieza, se que-
dan enfrentadas la parte saliente con la entrante (plano 1e
figura E) y viceversa.

Cuando se colocan (plano 12 fi uva B ) las viguctas se-
paradas entire si g una distancia doble del blocue B, caso -
mis general ¥ que normalmente suele ser 70 cms. entre ¢jes,
las piezas de blocue se apoyan sobre las viguetas, machihem-
brandose entre si los bloques siendo suficiente parn su su-
jeccidn, sin necesidad de emplear material de asarre, ya que;
por presidn al s r los tetones y cajas de alojamicnto (7) en
forma trapezoidal, guedan perlfectailente encajados y por pre=-
gidn se sujetan quedando dispuestos para verter sobre las -
mismas la capa definitiva de hormigdn de capa de compresidn.

Cuando lag viguetas se colocan separadas entre si a una
distaneia igual a ung fileza y que normalmente suele ser unos
40 cms. a ejes (plano 2¢, figura J), el apoyo de un lateral
(1) es perfecto ya que lo tenemos a la altura necesaria para
la vigueta, y en cuanto al otro extremo (7) que dueda nds -
alto que el apoyo sobre la visueta se resuelve colocando un
pequefio taco (plano 22, fizura J, elemento L) entre ambos;
aste faco es prefabricado y de morkero de cemento.

Las bobedillaes tienen unas celdillas (plano 12 figura F)
para aligerar el peso de las pilezas y consegulr al maximo, el
aislamiento banto termico, como acustico de los pisos.

Tento en la parte supevior como en la infer .ov lleva -
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unas estrias, en forms de onda, identica a la vigueta pieza
A, para ove el forjado por su parie inferior prasente wniifor-
midad, muy 4til para guarncedr con yeso los techos y cue gue=
de perfectamente adherido. Este estriado por la parte supericld
tiene tambidn la misidn de que quede perfectamente unida la
capa Ge compresidn que se realiza con el hurmigdn.

Bitas plezas, por lg proplecad de ser reversinles y po-
derlas enlazar, tienen la grepn veniaja de peruitir colocar la
viguesa normalmente a una separacidn de 40 & 70 cnms. entre
ejes; pudiendo tambidn variar este sepracidn en cuanto e fa-
brigue piezas de mayor o menor dimensidn,

Une vez terminada la operacidén de bloqueado se puede -
proceder al hormigonado, dandole la altura de capa de compre-
sidn aue se necesite, segln calculo, y colocando en c¢ute mo-
mento la armadura necesaria por la parte superior, par: absor
ber los momentos negativos, pudiende ir por tanto el Toxjado,
bien apoyado, empoirado & en voladizo (plano 12, figura E ¥y
plano 22 figura J).

Resuniendo, e-.te gsistema de forjado presenie las slgush
tes ventajas:

12.-~ Al haber conseguido, en la pleza de visuweta A, in-
troducir una deniro de otra, se reduce el voluwmen e un 505
consiguiendo con ello, una gran economfa ya gue el veruadero
costo de la Tfabricacidn estd; a) En el transporte dentro de
la cerdmica, ya aue lo importante no es el peso sino el vo-
lumen y con la misma nao de obra se transporta el doule. b)
IEn la produccidn se consigue el doble de piezas en el mismo
tiempo. 4) En los hornos de coccidn se consigue cue con el
mismo combusiible haya doble produccidn. e) En el transporte

a obra pase otro tanto, ya que el problema no es peso Bino
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transportar el doble, con ol momo costo. f) En obra para lo
mismo, en cuanto a descarga y elevacidn de este material hag
ta los sitios de colocacidn.

22,~ 3¢ ha comseguido con una solg pisza de bovedilla -
reversible B, de pequeilas dimensiones, el poder colocar las
viguetas @ una distancia dobel del bloque, representando es-—
to una gran cconomia en confeceidn y colocacidn de viguetas
ya que se¢ fabrican el 505% de las gue normalmente hacian fal-
ta, y adomds de una forma variavle, adaptandose a las exi-
gencias del cdlculo. Con el sistema anterior pre.cntado -
tambidn se conseguia esta ventaja.

La distancia mdxime que se consegufa hasta alora en el
bloque de ceramica, era de 80 cms., pero siempre a medida -
fija y llevando consizo ademds un gran coste en estos bloaues
ya que el precio rdo es proporcional al ancho sino que aumen=-
ta considerablemente, aparte de poder fabricarse solamenbe
en ceramicas muy especiglizadas; por tanto con este sistema
ge han monseguido mayores posibili’ades, menor costo de fa-
bricacién y poder realizar este tipo de pileza en cualquier
cerdmica.

39,~ La vigueta, dada sus dimensiones es muy menejable,
padando g tommr su resistencia total en el momenio en gue =~
queda todo el conjunto hormigonado.

42 ,~ Economis en el encofrado ya ¢ue es minimo, al te-
ner que colocar solo una sopanda central.

52 ,— Perfecta trabazdn, no quedando ninguns junta con-
tinus transversal ya que la vigueta A, se ha hecho de distin-
tag medidas de largo que la bovedilla reversibvle B.

La pieza de bovedilla reversible B, tiene sobre la diezs
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de bovedilla presentade anteriormente las siruientes venta-
jas:

19,~ Hs una pieza més sencilla en cuanto a la forma, por
lo que es mds manejable en dla cerdmice, al salir de la bo=-
quélla, aunaque tenga las mimas medidas.

20,- Tiene mends paso por lo que resulte mds fieil su
manejo en la bbra, y mis economica, de fabricacidn ya «ue
llieva menos material.

32, - Tiene la miswma propledad gue la anterior de voder
colocar entre si las vigvetas a doble medida del blogque y -
que normalmente suele ser TO0 cms. enlre ejes, y continua con-
gervando la propiedad de colocar entre si las viguctas a una
distancia entre las mismas de un bloouwe, ya que COmMoO LEHOS
enumerado anteriormente esto se consigue colocando un peaue=
fio suplemento de mortero de cemento prefasricado (plano 20
figura J, taco L).

Descrita suvicientemente h naturaleza de la Adicidn e
la invencidn .e hace constar expressmente gue cualquier modi-
ficacidn que se introduzea en la mismm, se considerard in-
clufda dentro de esta proteccidn, en tanto aue no se altere
o modifique esenciglmentie su finalidad caracteristica.

NOoTA

Por ultimo se decluran de novedad y propin invencidn las

sisuientes:

HEIVINDICACTIONKS

l8,- Mejoras introducidas en el objeto de la Paten .e
Prinecipal n2. 359.010 por: procedimiento de forjado de pisos
de tipo cerdmico, caracterizadas esencizlmente porgue conprey
de la disposicibn de viguetas cerdmicas, de p:rfil en U, uni

das por pares respectivos en posicidn invertida y glojada -
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ung, dentro de olra cue presenta un sector de ruptura para -
su separacidn, colocandose en proyeccidn coniinua y wnidas
por sus cobegas, introduciendose la corvespondivntbe armadu—
ra, regandose antes de verter el hormigdn, preseniando esta
pieza en su interior unos perfiles siendo su finalidad el -
perfacto empotramiento en el normigén, presentaddo por la -
parte inferior wn estriado ondulado pra la perfecta fijacidn
de las capas de yeso de guarnecido posteriormente aplicadas
y una vez entrevigada toda la zona, se coloca una sopandg =
central para cortar vanos.

28 ,-}Majoras introducidas en el objebto de la Fratente -
Principal n2. 359.010, por: procedimiento de fojado de pisos
de tipo cerdmico, segin la anterior reividdicacidn, caracte-
rizadas esencislmente porque comprende la disposiecidn de bo=~
vedillas cerdmicas cuyas caras labterales emtdn proyectadas
d& tal menera que mientras gque por un lateral descansan en la
pieza de vigueta, por el otro que.an perfectamente enlazadas
no preoisando para su sujeccidn ningin material de agarre,
formandose una sola esbtructura y quedando los exiremos dis-
tintos en posicidn coplanaria, Quedando la parte inferior de
la vigueta, presentando dichas bovedillas unas cdmavas de I'e=
éguceidn de peso y de efecto aislante, termico ¥ acustico, 1le
vando tanto en la parie superior como en la inferitr unas oes—
trias onduladas pars facilitar el agzarre del ycso por la par—
te inferior y por la pabte superior para cue quede perfecta-—
mente la caps de compremién del hormigdn.

38,- Mejoras introducidas en el objeto de la Patentie -
Principal nﬂ; 359.010, por: procedimiento de forjado de pi~ -
sos de tipo cerdmico, segin las anteriores reivindicaciones,

carscterizadas esencialmente porque en relacidn con la dis-
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tancia entre ejes de las viguetas, se pueden siwuar uwma 0 -
dos bovedillas reversibles de cubricidn y una vez terminade
la oporacidn de bloqueado, se procade al hormigonado dando
wna capa de compresidn segiin edleulo y colocando la armadu-
ra necesaria por la parbe superior para asbeerber los mounen-
tos negativos, pudiendo ir el forjado apoyado, empotlrado o
en voladizo.

48 ,= METOIAS TTPRODUCIDAS Ll EL OBJIT0 DE LA PANH B
PRINCIPAL Ne., 359,010, por: PROCEDIMIANTO D FOLJAD( b PL
308 Do MTFO CHBEANICO.

RN b
B
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