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El presente invento se refiere generalmentc a un

conjunto enrollador y més particularmente a un conjunto paré
enrollar cinta en un recipiente estacionario.

Larcinta se envuelve en recipientes haciendo gi-~
rar un cabezal enrollador por medio de un tren de arrastre
para situar la cinta en vueltas, es decir en un enrollamien-~
to que tiene sus espiras parcialmente desplazadas las unas
respecto a las otras. Es conveniente que se pueda'hacer Va~-
riar el grado ds desplazamiento de las espiras de cinta les
unasg respecto a las otras para permitir que se depositen un

ntmero més o menos importante de espiras de cinta en cual-

 quier nivel del recipiente. Es iguaimente conveniente situar

las espiras de cinta de diferentes espesores en la misma po-
sicifn mitva con relacidn a uné pared del recipiente,

Por consiguiente, el presente invento provee un
mecanismo de arrastre nuevo y mejorado que es a la vez compac
t0 ¥y seguro para hacer girar wn cabezal de enrollamiento des-
tinado a depositar cinta en espiras en un recipiente.

El presente invento provee igualmente un conjun-
$0 nuevo y mejorado de enrollamiento de cinta para envolver
le cinta en forma de espiras en un recipiente, en el que el
conjunto enrollador puede ajustarse selectivamente para si-
buar espiras de cinta de diferentes espesores en la misma

posicidn mitua respscto a una pared del recipiente,

El presente invento provee igualmente un conjun-

to de enrollamiento nuevo y mejorado para envolver cinta en

forma de espiras en un recipiente, en el que el conjunto en-
rollador incluye un dispositivo de accionamiento ajustable
para permitir que se haga variar selectivamente el grado de

desplazamiento de las vueltas de cinta las unas con relacién
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a las otras,

Estas caracteristicas @el invento asf como otras

" mds se verdn examinando la siguiente descripeidn tomada con—

Juntamente con los dibujos adjuntos en los que:

Ia figura 1 es una ilustracién esquemdtica de
un conjunto enrollador para embalar cinta en un recipiente
estacionario;

Ia figura 2 es una ilusitracion esquemdtica en
corte, tomada a escala reducida a lo largo de la linea 2-2
de la figura 1, que muestra la relacidén mutua de la cinta en
rollada respecto a una pared del recipiente;

| Ia figura 3 es una ilustracidn esquemdtica en
planta, a escala ampliadza, que muéstra los trenes de acciona
miento para hacer girar un cabezal de enrollémiento del con-
junto de enrollamiento de la figura 1;

La figure 4 es wuna vista en corte, tomada a lo
largo de la linea 4-4 de la figura 3, que ilustra el montaje
de una placa enrolladora en una basé, ¥y el montaje del cabe-
zal enrollador en la placa enrolladora;

Lz figura 5 es una vista en corte tomada a2 lo
largo de la linea 5-5 de la figura 3, que ilustra un conjun-
t0 de cilindros de calandria montado en el cabezal enrolla-
dor para introducir la cinta en el recipiente estacionario;

ILa figura 6 es wa vista en corte ampliada que
ilustra més completamente el montaje del cabezal enrollador
en la placa enrolladora;

Ia figura 7 es una vista en corte ampliada que
ilustras més completamente el montaje de la placa enrolladora

en la base;

La figura 8 es wa vista parcialmente abierta



10

15

20

25

30

de una transmisidn para wnir el conjunto enrollador con una
fuente de energia; ) ) _

Lé figura 9 es una vista en corte, tomada a lo
1argo.de la linea 9-9 de la figura 8, que ilustra la relacién
mitua entre la transmisidn y un tren de arrastre para hacer
glrar el cabezal enrollador con relacidn a wn eje decalado
respecto a un eje central del recipiente; y

Ia figura 10 es una vista en corte, toﬁadaAa lo
largo de la linea 10-10 de la figura 8, que ilustra la rela
cion mitua eﬁtre la trensmision y un tren de arrastre para
hacer girar el cabezal enrollador con relacidn al eje cen-
tral del recipiente.

El presente invento provee un conjunto enrolla-
dor de cinta que tiene un cabézal enrollador que gira alrede
dor de wn primer eje con relacidn a un recipiente estaciona
rio por medio de un primer tren de ar:astre, para‘fonmar un
enrollamiento de cinta que tiene una plurzlidad de esbiras.
El cabezal enrollador estd accionado en rotacién por un se-
gundo tren de arrastre alrededor de.un segundo eje para deca
lar las espiras de cinta las unas con relacidn a las otras,
La velocidad a la cual el segundo tren de arrastre hace gi-
rar el cabezal enrollador con relacidn al segundo eje puede
ser variada selectivamente para cambiar el grado en el que
lag espiras de cinta son desplazadas las unas respecto a las
otras, La posicidn del cabezal enrollador con relacidn a una
pared del recipiente puede ser cambiada haoiehdo girar una
excéntrica para permitir asi el ajuste del cabezal enrolla-
dor a fin de que deposite espiras de cinta de diferentes es
pesores en la mismz posicidn relativa con respecto 2 la pa-

red del recipiente.
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Un conjunto enrollador 10 para embalar cinta, es

decir un corddn o cuerda no torcida de fibras textiles, en -

w reeipiente estacionario 12, estd ilustrado en la figura 1

¥ estd construido de acuerdo con el presente invento. Ia
cinta es introducida en el recipiente estacionario 12 por me
dio de un conjunto de cilindros de calandria 14 montadg en
un cabezal enrollador giratorio 16, Se da a la cinta la for
ma de un gnrollamiento cuando sale del conjunto de cilindros
de calandria 14 por medio de la rotacidn del cabezal enrolla
dor 16 en la direccidn de las agujas de wm reloj (cuando se
observa por encima de la figura 1), alrededor de su eje cen-
tral, indicado por 20 en las figuras 1 y 4, por medio de un
primer tren de arrastre o cabezal enrollador 24, Durante
esta rotacidn del cabezal enroiiador 16 alrededor del primer
eje 20 y la introduccidn de la cinta en el recipiente esta-
ecionzrio 12 por el ccnjunto de c¢ilindros de calandria 14, se
hace igualmente girsar el cabezal enrollador 16 alrededor de
un segundo eje‘28 que estd decalado con relacidn al primer
eje 20 o eje de cabezal enrollador y que coincide con el eje
central del recipiente 12. Ia rotacidn del cabezal enrolla-
dor 16‘alrédedor del segundo eje 28 desplaza las espiras 32
de cinta (véase figura 2), las unas respecto a las otras de
modo que la cinta quede depositada en el recipiente estacio-
nario 12 en una.forma generalmente enrollada con las espiras
desplazadas las unas'respecto 2 lag otras y se envasa en wna
serie de capas o niveles. Un segundo tren de érrastre o tren
de arrsstre de placas de enrollador 34 hace girar el cabezal
enrollador 16 alrededor del eje 28 en una direccidn orienta~-
da generalmente en el sentido de las agujas de wn reloj (cugg

do se observa por encima de la figura 1) haciendo girar una
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placa enrolladora 36 en la que el cabezal enrollador estd

-

nontado,

Se prevé que el conjunto enrollador 10 se uti-
lizard para enrollar y envolver cintas de espesores diferen
tes. Con el cbhjeto de proveer un embalaje neto y compacto
de cintas de diferentes espesores en recipientes similares
al recipiente 12, un conjunto de ajuste 40 estd dispuesto
para hacer variar la distancia entre el conjunto de e¢ilin-
dros de calandria 14 y un lado del recipiente que se extien
de verticalmente. E1 conjunto de ajuste 40 permite que
las espiras de cintas de diferentes espesores puedan situar

se en el recipiente 12 con sus periferias exteriores, indi-

.cadas por 42 en la figura 2, en contacto con una pared ci-

liﬁdrica 44 del recipiente. Por consiguiente, el conjunto

de ajuéte 40 ‘incluye una excentrica 48 (véanse figuras 1, 3
¥y 4) que estd situada en una abertura circular 50 de la pla
ca enrolladora 36 y que pueda girar con relacidn a la placa
enrolladora para hacer variar la distancia en la que el eje
20 y el conjunto de cilindros de calandria 14 estdn decala-
dos respecto al eje central 28 y a la pared lateral 44 del

recipiente 12. Unos medios de fijacidn adecuados 54 (véan-
se figuras 3 y 4) estan provistos para mantener la excéniri
ca 48 evitando su rotacidn indeseada wna vez que el cabezal
enrollador 16 ha sido ajustado a wa posicidn predetermina-
da con relzcidn a la pared lateral 44 del recipiente 12.

El conjunto de cabezal enrollador 16 soporta el
conjunto de cilindros de calandria 14 para que gire alrede-
dor del eje central 20 del conjunto del cabezal enrollador,
Con este fin, el conjunto de cilindros de calandria 14 estd

montado en una placa circular o pared de fondo 58 del con-
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Jjunto del cabezal enrollador 16 (véanse figuras 3 y 4).

Una pared o borde 60 generalmente cireular ¥y que se extien-.
de axialmente (figura 4) estd conectada a la placa superior
58 por las grapas de fijacidn 64. EL cabezal enrollador 16
estd conectado de manera giratoria con la excéntrica 48 y la
placa enrolladora 36 por medio de un conjunto de cojinetes
66 (véasé figuras 4 y 6) situado entre la pared 60 del ca-
bezal enrollador 16 y una pared o borde 70 de la excéntrica
48. El conjunto de cojineté 66 (figura 6) incluye uwn anillo
exterior 72 que estd Qonectado al borde 70 de la excéntrica
48 y wn anillo interior 74 que esatd conectado a la pared 60
del cabezal enrollador 16, Unos rodillos o bolas adecuadas
76 estdn acoplados con los ani}los T2 y T4 para soportar el
cabezal enrollador 76 durante su rotacidn con relacibn a la
excéntrica 48 y para mantener el cabezal enrollador 16 evi-
tando su movimiento axial. ILa placa 58 se extiende en un
vaciado 80 realizédo en la excéntrica 48 para ayudar a rete
ner el cabezal enrollador 16 evitando su movimiento axial en
la direccién orientada hacia arriba. Esta proteccidn suple-
mentaria contra el movimiento hacia arriba del cabezal en-
rollador 16 es requeride por la presidn que la cinta ejerce
contra la superficie de fondo del cabezal enrocllador des-
pués de que el recipiente 12 ha sido llenado y mientras se
estd introduciendo en el recipiente wna cantidad adicional
de cinta.

El czbezal enrollador 16 y el conjunto de cilin
dros de calandria 14 giran alrededor del eje central 20 del
cabezal enrollador 16 por medio del primer tren de accilona-
miento 24 o tren de accionamisnto del cabezal enrollador pa

ra dar & la cinta la forma de un enrollamiento cuando se la
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introduce en el recipiente por medio del conjunto de cilin-
dros de calandria 14. Ia cinta penetra en el conjunto de
cilindros de calandria a través de una boecina 84 (figuras 3
¥ 4) que se extiende hacia abajo en direccidn al espacio en
tre un par de cilindros de calandria 86 y 88 que son arras-
trados por wn conjunto de accionamiento de cilindros de ca-
landria 92 para hacer penetrar la cinta a través de un tubo
94 y de wna abertura 96 realizada en la placa 58. El conjun
to de cilindros de calandrié'14 es accionado por el conjun-~
to de arrastre 92, mientras que se hace girar el cabezal en
rollador.16 para intréducir la cinta en el recipiente 12 a
través de la abertura 96. Iao rotzacidn mencionada mds arriba
del cabezal enrollador 16 alrededor de su eje central 20,

dd a la cinta la forma de un e;rollamiento cuando se la in-

troduce a partir del conjunto de cilindros de calandria 14

en el recipiente 12,

Para dar a la cinta la forma de un enrollamiento
con espiras uniformes 32, la velocidad a la cual se introdu-
ce la cinta por medio del conjunto de cilindros de calandria
14, es directamente proporecional a la velocidad de rotacidn
del ezbezal enrollador 16 con relacidn a la placa enrollado-
ra 36. Esto es debido a que la entrada de energia en el con
junto 92 de arrasire de los cilindros de calandria se hace
por medio de un engranaje 100 que pasa a -través de una aber
tura realizada en la pared 60 que se extiende verticalmente
(figura 3) para acoplarsé con wn engranaje en forma de ani-
1llo 104 realizado en wn lado interior de la pared 70 que se
extiende axialmente. Puesto que el engranaje anular 104 gi-
ra con la placa enrolladora 36, la rotacidén del cabezal en-

rollador 16 con relacidn a la placa enrolladora 36 arrastra
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el engranaje 100 que hace funcionar el conjunto 14 de cilin
dros de calandria. Ia rotacién del engranzje 100 arrastra
el conjunto de cilindros de calandria por medio del conjunto
de accionamiento 92 que incluye ademds un engranaje de cam-
bio o de calandria 108 que estd montado en un arbol 110 y
estd acoplado con wn segundo engranaje de cambio o de calan
dria 114. El engranaje 114 estd a su vez montado en un ar-
bol 116 en el que estd montado un engranaje 118 en forma de
corona (véase figura 5) que estd acoplado con una corona
dentada 120 conectada con el cilindro inferior de calandria

88, El cilindro superior de calandria 86 estd accionado por

. medio de engranajes acoplados 124 y 126 que estan wnidos con

los drboles 128 y 130 de los cilindros de calandria 86 y 88.

Se hace girar el cabezal enrollador 16 alrede-~
dor dei eje central 28 del réciﬁiente 12 simulténeamente con
la rotacidn del cabezal enrollador alrededor del eje 20 para
desplazar las espiras 32 de cinta enrollada las unas con resg
pecto a las otras. Puesto que el emplazamiento de cada uwna
de las espiras 32 es relativamente pequefio en comparacién con
la longitud de la cinta que ha de introducirse para formar
cada uﬁa de estas espiras, la velocidad de rotecidn del ca-
bezal enrollador 16 alrededor del eje 28 es.relativamente
lenta en comparacién con la velocidad de rotacidn del cabe-
zgl enrollador alrededor del eje 20,

Esta rotacidn relativamente lenta alrededor del
eje.28 permite que el conjunto 14 de eilindros de calandria
introduzea la cinta necesaria para formar las espiras 32
mientras estas se desplazan. EL cabezal enrollador 16 gira
alrededor del eje 28 gracias al segundo conjunto de aceiona

miento o conjunto de accionamiento de placa enrolladora 34,
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que incluye un engranaje de arrastre 136 montado en wna ba
se 140 (véanse figuras 1, 3 ¥y 4). Ia rotacién del engrana-
je de arrastre 136 hace girar un engranaje anular 142 que
estd conectado de manera fija a la placa enrolladora 36
para hacer girar la placa enrolladora alrededor del eje
central 28 del recipiente 12, coincidiendo el eje 28 con el
eje central de la placa enrolladora 36 generalmente circu-~
lar, Puesto que el cabezal enrollador 16 estd soportado
por la placa enrolladora 36} la rotacidn de la placa enro-
lladora alrededor del eje central 28 hace girar igualmente
el cabezal enrollador 16 alrededor del eje 28. Pussto que
se hace girar el cabezal enrollador 16 alrededor del eje 28,
las espiras de cinta que son formadas por medioc de la rota-
cidn del cabezal enrollador 16 alrededor del eje 20, quedan
depositadas en el recipiente 12 de una manera similar a la
que se ilustra en la figura 2,

Ia placa enrolladora 36 estd conectada de manera
giratoria con la base 140 por wn conjunto de cojinetes 146
(véase figura 7) que mantiene igualmente la placa enrollado
ra 36 evitando su movimiento axisl, E1l conjunto de cojine-
tes 146 tiene un anillo interior 148 en uwna pared o borde
152 que se extiende axialmente, de la placa enrolladora 36.
Un anillo exterior 156 del conjunto de cojinetes 146 esta
situado en wn elemento anular o anillo de blogueso 160 que
estd sujeto en 1la base 140 por medio de las grapas 162, Un-
elemento de rodillo o bola de cojinete 164 estd en contacto
con los anillos de rodamiento 148 y 156 de menera conocida
para facilitar la rotacidén relativa entre la placa enrolla-
dora 36 y la base 140, ILos elementos de cojinete 164 coope

ran igualmente con los anillos de rodamiento 148 y 156 para
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impedir el movimiento axial de la placa enrolladora 36 con
relacion a la base 140, Ia placa enrolladora 36 incluye ’
wa porcidn que se extiende radialmente mis alld de la pa-
red 152 en un alojamiento 166 formado entre la base 140 y
una superficie inferior del anillo de blogueo 160, Este
acoplamiento entre la placa enrolladora 36 y la superficie
inferior del anillo de b;pqueo 160 evita que la placa enro
lladora sea desplazada hacia arriba por la cinta situada en
el interior del recipiente 12 cuando se llena el recipiente
con cinta,

El primer fren de arrastre o tren de arrastre del
cabezal enrollador 24 (véanse figuras 1, 3 ¥y 4), hace girar
el cabezal enrollador 156 a;rededor del eje 20 cuando el ca-
bezal enrollador estd girandolalrededor del eje central 28
del recipiente 12, Con esta finalidad, el tren de arrasire
24 del cabezal enrollador incluye wn engranaje de acciona-
miento 170 que esta montado de manera giratoria en la base
140 y estd acoplado con un engranaje anular 172 realizado
en una poreidn exterior de un elemento de soporte anular 174
(véanse figuras 4 y 7). E1l elemento de soporte 174 esta
montado de manera giratoria en la pared 4152 por un conjunto
de cojinetes 178 (figura 7) que tiene wn anillo de roda-
miento interior 180 y un anillo de rodgmiento exterior 182
con rodillos o bolag de cojinetes 184 entre los anillos de -
rodamiento., Conviene observar que el tren de accionamiento
24 es relativamente compacto, debido al montaje del elemen-—
to anular de soporte 174 en wna porcidn superior 188 de la
pared 152 y a la conexién de lz pared 152 con el elemento
de bloqueo 160 por medio del conjunto de cojinetes 146 en

wa poreidn inferior 190 de la pared. EL tamafio reducido
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de los trenes de accionamiento combinados 24 y 34 es soste-
nido gracias a la realizacién del engranaje énular 142 del
tren de arrastre 34 en wna borcién exterior, en el gentido
radial, de wna pestaiia 194 situada entre los conjuntos de
cojinetes 146 y 178.

Ademds de los engranajes 170 ¥y 172, el tren de
accionamiento 24 del cabezal de enrollamiento, incluye un
engranaje loco 200 que estd montado de manera que se acople
con wm engrangje anular 204.realizado en wna poreidn inte-
rior, en el sentido radial, del elemento de soporte 174 (vea
se figura 3). ELl engramaje loco'200 aceiona & su vez un en
granaje anular 206 que esta realizado en una porcidn exte-
rior, en el sentido radial, dg 1la pared 60 del cabezal enro
1lador, De este modo, la rotacidn del elemento de soporte
174 con relacidn a la placa enrolladora 36 por medio del en
granaje de arrastre 170, hace girar el engranaje loco 200,
por medio de los engranzjes anulares 172 y 204, a fin de
hacer girar el cabezal enrollador 16 por medio del engrana-
je anular 206 que estd conectado de manera fija al cabezal
enrollador. E1 engranaje loco 200 estd montado en un 2rbol
210 (véase figura 3) que estd montado de manera deslizante
en una ranura 212 para que pueda tener un movimiento con
relacidn a la placa enrolladora 36 a fin de que el engrana-
je loco 200 gquede mantenido en posicidn de acoplamiento con

el engranaje anular 206 y con el engranaje anular 204 cuan-

do se hace girar la excéntrica 48 para regular la posicidn

del cabezal enrollador 16 con relacidn a la placa enrollado
ra 36.
Con el objeto de coordinar la rotacién del cabe-

zal enrollador 16 alredecdor de los dos ejes 20 y 28, los
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trenes de accionamiento 24 y 34 estdn conectados a una fuen
te de energia por wn conjunto de transmisién comin 250 (véan
se figuras 1 y 8). El conjunto de transmisién 250 incluye
un 4rbol de arrastre central o principal 254 (figura 8) que
estd conectado por un dispositivo de acoplamiento adecuado
256 a wna fuente de energia. Una corona dentada 260 estd
conectada al arbol de arrastre 254 para accionar el engrang
je de arrastre 170 del cabezal enrollador (véase también fi-
gura 1), gracias a su acoplémiento con una segunda coroﬁa
dentada 262 (véase figura 9). EL engranaje de arrastre 136
de la placa enrolladora (figura 8) estd conectado activamen-
te con el drbol de arrastre principal 254 por medio de un
conjunio de engranajes264. =1 conjunto de engranajes 264 in
cluye un par de engranajes 266‘que conectan el drbol 254 con
un drbol de accionamiento secundario 270, acciondndolo. E1
érbol de arrastre secundario 270 estd conectado de manera
activa por medio de un tornillo sin fin 274 con unz rueda
276 (véanse figuras 8 y 10). Ia rueda 276 estd conectada
con el engranaje de arrastre 136 por un arbol 278,

En ciertes circunstancias es deseable que se pue-

.da hacer variar el grado en el que las espiras de cinta es-

t4n desplazadas las unas respecto a las otras. Con este fin,
la transmisidn 250 es ajustable para hacer variar la veloci-
dad a la cual el cabezal enrollador 16 gira alrededor del
eje 28 con relacién a la velocidad a la cu2l el cabezal en-
rollador gira alrededor del eje 20,

Haciendo varier la velocidad a la cual el cabezal
enrollador gira alrededor del eje 28, mientras se mantiene
constante la velocidad a la cual el cabezal enrollador 16

gira alrededor del eje 20, se puede hacer variar el desplaza
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miento entre las espiras, mientras son formadas por la rota-
cidn-del cabezal enrollador 16 alrededor del eje 20. Para
facilitar esta variacién de la velocidad de rotacién del ca—
bezal enrollador 16 alrededor del eje 28, la transmisidn 250
iﬁcluye uwn grupo de engranajes constituidos por una plurali
dad de pares de engranajes (se representa solamente el par
266) que tienen nimeros de dientes diferentes y que puveden
montarse en posicidn de acoplamiento en los éfbolés 270 ¥

254, Sustituyendo el par de engranajes ilustrado en las fi-

. guras 8 y 10, es decir los engranajes 280 y 282, por un par

de engranajes (no representados) que tienen una relacidén de

transmigidn diferente, se hace variar la velocidad de rota-—

cibn del engranaje de arrastre 136 con relacidén a la veloci-

L

dad de rotacidn del engranaje de arrastre 170. Haciendo va-
riar la velocidad de rotacidn del engrenaje de arrastre 136
con relacifn a 1a'del engranaje de arrastre 170, se hace va-
riar la velocidad de rotacién del cabezal onrollador 16 alre
dedor del eje 28, con relacidn a la velocidad de rotacidn
del cabezal enrollador alrededor del eje 20 para producir
wa variseidn en el grado de desplazamiento de las espiraé
de cinta las unas con relacifn a las otras.

Cuando se hace variar la velocidad de rotzcidn
del cabezal enrollador 16 alrededor del eje 28, cambiando
los engranajes 280 y 262, la velocidad a la cual le cinta es
introducida en el recipiente por los cilindros de calandria
86 y 88, no cémbia, hasta tal punto que se mantiene la mis-
ma relacidn mitua entre la velocidad de alimentacidn de la
cinta y la wvelocidad de fotacién del conjunto 14 de cilindros
de calandria alrededor del eje 28, Esto se debe a que la ve

locidad de alimentacidn de la cinta es determinada por la ve
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locidad de la rotacidn relativa entre el engranaje anular

204 en wna direccidn y la velocidad de rotacidén de la pla-
ca enrolladora 36 en la direccidn opuesta.. Cuzndo la rela
¢idn mitua entre la velocidad de rotacidn del conjunto 14
de cilindros de calandria alrededor del eje 28 y la veloci
dad de alimentacidn de la cinta varfa, la forma de las es-
piras 32 se aparta de la configuracidn generalmente circu-
lar representada en la figura 2.

Con el objeto de mantener la eonfiguragién de
las espiras 32 sustancialmente constante a pesar de las va
riaciones de la velocidad de rotacidn del conjunto 14 de
eilindros de calandria alrededor del eje 28, los engranajes
de cambio o de calandria 108 y 114, pueden ser cambiados o
variados para cambiar la veloéidad de accionamiento de los
rodillos 86 y 88, Con esta finalidad, se provee wna plura-
lidad de grupos de engranajes de cambio, Cada grupo de en-
granajes de cambio es generalmente similar al grupo de en-
granajes de cambio que incluye los engranajes 108 y 114, y
tienen tamafios adecuados para arrastrar los cilindros de
calandria 86 y 88 a diferentes velocidades. Sustituyendb
los engranajes de cambio 108 y 114 por un grupo de engrana-
jes de cambio que tienen una relacidén de arrastre adecuada
cusndo se cambia la relacidn de arrastre de los.engranajes
280 y 282, se puede hacer variar la velocidad de la cinta
introducida por los cilindros 86 y 88 para mentener sustan-
cialmente constante la forma de las espiras 32 de la cinta.

Teniendo en cuenta las observaciones anteriores,
puede verse que el conjunto enrollador 10 incluye un cabezal
enrollador 16 que es arrastrado en rotacibn alrededor de wn

primer eje 20 por un tren de arrastre 24 del cabezal enrolla
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dor, El tren de arrastre 24 incluye un engranaje de arrag-
tre 170 que hace girar los engranajes anulares 172 y 204
con relacin a la placa enrolladora 36. Ia rotacidn del en
granaje anular 204 con relacidn a la placa enrolladora 36
hace que el engranaje loco 200 arrastre en rotacidn el cabe
zal enrollador 16 por medio del engranaje anular 206, Cuan
3o el cabezal enrollador 16 gira con relacidn a la placa
enrolladora 36, el engranaje anular 104 acciona él conjunto
de cilindros de calandria 14 por medio del conjunto de arrag
tre 92, El conjunto de cilindros de calandria 14 esta mon
tado de manera que gire con el cabezal de arrastre 16, de

modo que la cinta se enrolle en el recipiente estacionario

- 12 cuando el conjunto de cilindros de calandria gira con el

czbezal enrollador 16 alrededor del eje 20,

Las espiras de cinta estan decaladas o desplaza
das las unas respecto a las otras por medio de la rotacidn
del cabezal enrollador 16 y del conjunto 14 de cilindros de
calandria alrededor del eje central 28 del recipiente 12.
Cambiando selectivamente los engranajes de la transmisidn
250, se puede cambiar la velocidad 2 la cual gira el cabezal
enrollador alrededor del eje 28 para hacer variar el despla
zamiento de las espiras las unas respecto a las otras. Pueg
to que se deposita wn nﬁmero relativamente importante de
espiras de cinta en cada nivel en el recipiente 12, & pueg-
to que cada espira estid decalada a una pequella distancia con
relacidn a la siguiente espira adyacente, se hace girar la
Placa enrolladorz 36 a una velocidad relativamente lenta al
rededor del eje 28 por medio del tren de arrastre 24 simul-
tdneamente con la rotacién del cabezal enrollador 16 alrede

dor del eje 20,
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- En resumen: La Patente de Invencidn que se so-
licita deberd recaer sobre las siguientes

- REIVINDICACIONES

1. Un dispositivo enrollador particularmen-

te para enrollar cinta dentro de un recipiente estacionario,
incluyendo dicho dispositivo emnrollador una base, un conjun-
to de cilindros de calandria soportado por dicha base para in
troducir la cinta en el recipiente estacionario, un primer =~
dispositivo de accionamiento para hacer girar dicho conjunto
de cilindros de calandria on relacidén a dicha base y a dicho
recipiente alrededor de un primer eje que estd decalado con -
relacién a un eje central del recipiente para permitir que la
cinta forme un enrollamiento que tiene una pluralidad de espi
ras cuando la cinta es introducida en el recipiente por dicho
conjunto de cilindros de calandria, un segundo dispositivo de
accionamiento para hacer girar dicho conjunto de cilindros de
calandria con relacidén a dicha base y a dicho recipiente al--
rededor de un segundo eje que estd alineado con el eje central
del recipiente simultaneamente con la rotacidén de dicho conjun
to de cilindros de calandria alrededor del primer eje para des
plazar de este modo las espiras de cinta las unas respeéto a
las otras, y un dispositivo de reglaje para hacer variar la
distancia entre el primero y el segundo ejes para permitir -
éue la relacién m@itua entre dicho conjunto de cilindros de -
calandria y dicho recipiente varie selectivamente para situar
la periferia de las espiras de cinta que tienen espesores di
ferentes en la misma posicidén relativa respecto a un lado del

recipiente.

?. Un dispositivo enrollador segin la reivin
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dicacidn 1, caracterizado porque dicho dispositivo de ajus
te incluye una excéntrica que puede girar selectivamente -
con relacién a dicho conjuﬁto de cilindros de calandria y
a dicha base para cambiar la posicidén de dicho conjunto de
cilindros de calandria con relacidn a dicha base.

3. Un dispositivo enrollador seglin la reivin
dicacién 1, caracterizado porque incluye ademés un primer -
elemento montado de manera que sea arrastrado en rotacién
por dicho primer dispositivo de arrastre alrededor del pri-
mer eJje yconectado a dicho conjunto de cilindros de calandria
Y un segundo elemento montado para que sea arrastrado en ro-
tacién por dicho segundo dispositivo de accionamiento alredg
dor de dicho segundo eje, incluyendo dicho medio de ajuste -
un elemento'excénﬁrico'montado en dicho segundo elemento Yy

que se extiende alrededor de dicho primer elemento, pudien-

‘do dicho elemento excentrico desplazarse con relacidén a uno

por lo menos de dichos primero Yy segundo elementos para cam
biar la posicidn de dicho primer elemento con relacidén a di-
cho segundo elemento con el objeto de realizar asi la varia-
cién de la distancia entre el primero y el segundo ejes.

4. Un dispositivo enrollador segin.la reivindi
cacién 3, o cualquiera de 1aéranteriores reivindicaciones,
caracterizado ademas porque'incluye un tercer dispositivo de
accionamiento para hacer fundionar dicho conjunto de cilin-
dros de calandria,'incluyendo dicho tercer diépositivo de -
accionamiento ﬁn engranaje anular montado en dicho elemento
excéntrico y un engranaje montado en dicho primer elemento y
acoplado con dicho engranaée anulaf, pudiendo dicho engrana-
Je montado en dicho primer elemento girar por medio de la ro

tacidén relativa entre dicho primer elemento y dicho elemento
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excéntrico a fin de acciomar dicho conjunto de cilindros de
calandria.

5.  Un dispositivo enrollador segln la reivin
dicacién 1 o una cualquiera de las reivindicaciones anterio
res, caracterizado porque incluye ademés unos medios de trang
misién para conectar dichos primero y segundo dispositivos -
de accionamiento con una fuente deenergla ,incluyendo dichos -
medios de transmisién un dispositivo de engranajes de entra
da selectivamente variable asociado con dicho segundo dispo-
gitivo de accionamiento para permitir que dicho conjunto de
cilindros de calandria gire alrededor del segundo eje a velo
cidades diferentes con el fin de hacer variar asi el grado -
de desplazamiento de las espiras de cinta las unas respecto
a las otras.

6. Un dispositivo enrollador segin la reivin
dicacién 5, caracterizado porque dicho conjunto de cilindros
de calandria incluye una pluralidaed de cilindros que se pue-
den hacer girar para introducir la cinta en el recipilente y
unos medios de engranajes de calandria asociados activamente
con dicho segundo dispositivo de accionamiento para accionar
dichos cilindros de calandfia a una velocidad que cambia con
las variaciones en la velocidad de rotacidén de dicho conjunto
de cilindros.de calandria alrededor del segundo eje, pudiendo
variar sélectivamente dicho dispositivo de engranajes de ca-
landria para que se pﬁeda cambiar la velocidad de rotacidn
de los cilindros de calandria de tal manera que la configu-
racidén de las espiras de cinta se mantenga sustancialmente -
constante a pesar de las variaciones en la velocldad de rota
cidén del conjunto de cilindros de calandria alrededor del sg
gundo eje.

7. Un dispositivo enrollador seginm la reivindi
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cacidén 1, caracterizado porque dicho'primer dispositivo
de arrastre incluye uh primer dispositivo de engranaje mon
tado de manera giratoria en dicha base, un primer dispositi
vo de engranaje anular montado de manera que esté acoplado
con dicho primer dispositivo de engranaje y que puede girar
alrededor del segundo eje, un segundo dispositivo de engra-
naje anular conectado con dicho conjuntode cilindros de ca |
landria y que puede girar slrededor del primer eje, un se-
gundo dispositivo de engranaje montado de manera que esgté
acoplado con dichos primero ¥y segundo dispositivos de engra
najés anulares y que puede girar alrededor -del segﬁndo eje
a fin de transmitir las fuerzas de accionamiento entre di-
chos primero y segundo dispositivo$ de engranajes anulares
para hacer girar dicho conjunto deéilindros de calandria al
rededor del primer eje, incluyendo dicho segundo dispositivo
de accionamiento un tercer dispositivo de engranaje montado
de manera giratoria en dicha base; un tercer dispositivo de
engranaje anular paralcer girar dicho segundo dispositivo -
de engranaje y dicho conjunto de cilindros de calandria alre
dedor de dicho primer eje, estando dicho primer dispositiveo
de engranaje anular montado de manera giratoria en dicho -
tercer dispositivo de engranaje ahular. |

8. Un dispositivo enrollador seglin la reivip
dicacidn 1, caracterizado porque incluye ademds unos medios
de base para soportar dicho conjunto de cilindros de calandriar
encimardel recipiente estacionario que recibe 1a cinta a par-
tir de dicho conjunto de eilindros de calandria; una placa --
enrolladora generalmente circular situada entre dichbé medios
de base y dicho conjﬁhto de cilindros de calandiia; una pared

circular que se extiende axialmente Yy generalmente cireular
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conectada con dicha placa enrolladora, incluyendo dicha pa-
red una pestafia que se extiende radialmente hacia el exte-
rior con un primer engranéje anular formado en una porcidn
situada radialmente hacia el exterior de dicha pestafia, un
primer engranaje de accionamiento montado en dicho disposi-
tivo de base en posicidén de acoplamiento con dicho primer -
engranaje anular para hacer girar dicho primer engranaje anu
lar y dicha placa enrolladora con relacidén a dicho dispositi
vo de base alrededor de un eje central de dicho recipiente,
incluyendo dicho conjunto de cilindros de calandria un segun
do engranaje anular montad de forma que gire con dicho omjunto de
cilindros de calandria alrededor de otro eje decalado respec
to al eje central del recipiente, un elemento anular de sopor
te montado de manera giratoria en dicha pared, un tercer en-
granaje anular realizado en una porcidn situada radialmente
hacia el interior de dicho elemento de soporte, un engranaje
loco montado de manera que pueda girar en dicha placa enrolla
dora en posicidén de acoplamiento con dichos segundo y tercero
engrangjes anulares para transmitir las fuerzas de acciona-
miento entre ellos, un cuarto engranaje anular realizado en
una porcién situada radialmente hacia el exterior de dicho -
elemento de soporte, y un segundo engrénaje de accionamiento
montado'en dicho dispositivo de base en posicidn de acopla-
miento con dicho cuarto engranaje anular para hacer girar di
cho elemento de soporte con relacién a dicha pestafla y a di-
cha placa enrolladora a fin de hacer girar as{ dicho engrana-
je loco y dicho conjﬁnto de cilindros de calandria, pudiendo
girar dicho conjunto de cilindros de calandria alrededor del
otro eje a una primera velocidad cuando se produce la rota-

cién de dicho segundo engranaje de accionamiento para for-
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mar un enrollamiento de cinta en el recipiente, pudiendo
girar dicha placa enrolladora y dicho conjunto de eilin-
dros de calandria alrédedor del eje central delfrecipien-
te a una segunda velocidad que es inferior a la primera
velocidad cuando se produce la.rotacién de dicho primer
engranaje de accionamiento para desplazar las espiras'del
enrollamiento de cinta las unaé respecto a las otras.

9. Un disPoéitivo enrollador segin la reivip
dicacién 8 o una cualquiera de ks anteriores reivindicacio-
nes, caracterizado porque inciuye ademds un borde de sopor
te axial generalmente circular conectado a dicha placa enro
1lladora para soportar de manera giratoria dichodonjunto de

cilindros de calandria, y un quinto engranaje anular reali

zado en una prcién situado radialmente en el interior de -

dicho borde de soporte y situado axialmente en el interior
de dicho segundo engranaje anular, incluyendo dicﬁo conjun
to de cilindros de calandria unos medios de engranaje monta
dos en posicidén de acoplamiento con dicho quinto engranaje
anular para arrastrar dicho conjunto de cilindros de calan-
dria a una velocidad que es funcidn de la velocidad de ro-
tacidén de dieho conjunto de cilindros de calandria con rela
cién a dicha placa enrolladora.

10. Un dispositivo enrollador segin la reivin
dicacién 9, caracterizado porque dicho dispositivo de engra-
naje inclu&e una pluralidad de engranajes que pueden cam - -~
biarse selectivamente para hacer variar la velocidad a la -
cual esté accionade el conjunto de cilindros de calandria y
la velocidad a la cual 1la cinta es introducida en el re
c;piehte por medio de variaciones en la velocidad de rotacidn

de dicho conjunto de cilindros de calandria con relacidn a
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dicha placa enrolladora.

11. 7Un dispositivo enrollador seglin la reivin

_dicacibén 8, carecterizado porque incluye ademds unos medios

de cojinete que tienen una anilla de rodamiento en dicho dis
positivo de base y otra anilla de rodamiento en dicha pared
para soportar dicha placa enrolladoré de forma que gire con
relacién a dicho dispositivo de base Y para mantener dicha -
placa enrolladora impidiendo su movimiento axial con relacidn
a dicho dispositivo de base.

12. Un dispositivo enrollador segin la reivié
dicacidn 8, caracterizado porque incluye ademds un dispositi
vo de reglaje para hacer variar la distancia entre dicho con

Junto de cilindros de calandria y el eje central del recipien

te a fin deqmsepueda hacer variar la relacidén mfitua entre el

conjunto de cilindros de calandria y el recipiente para situar
la periferia de las espiras de cinta que tienen espesores i;
ferentes en la misma posicidn relativa respecto al recipiente.
13. Un dispositivo enfollador seglin la reivin
dicacidn 12, caracterizado porque dicho dispositivo de ajus-

te incluye una éxcéntrica situada entre dicha placa enrolla-

. dora y dicho conjunto de cilindros de calandria para hacer -~

variar la posicidn de.diého conjunto de cabezal enrollador -
con relacién a dicha placa enrolladora.

14, Un dispositivo enrdllador segln la reivin-
dicacién 13, caracterizado porque dicha excéntrica esti coneg
tﬁda de manera fija a dicho borde de soporte que incluye una
superficie circular que se acopla con dicha placa enrolladoramn
wsitiosituslo exteriormente respecto a dicho borde de soporte.

15. Un dispositivo enrollador seglin la reivip

dicacidn 14, caracterizado porque dicho conjunto de cilindros
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de calandria incluye una placa de soporte -~ue esta situadé
dentro de una sbertura definida por dicha excéntrica y pue

d girar con relacién a dicha excéntrica, y porque dicha
excéntrica incluye una superficie de contacto destinada a
acoplarse con una porcidén superficial superior de dicha placa
de soporte impidiendo su movimiento axial hacia arriba con -
relacidén a dicha placa enrolladora.

16. .Un dispositivo enrollador segin la reivip
dicacidén 8 o cualquiera de las anteriores reivindicaciones,
caracterizado porque incluye ademids unos medios de transmi-
sién para arrastrar dichos primero y segundo engranajes de
accionamientb, incluyendo dichos medios de tfansmisién un -
dispositivo de engranje para que ée pueda hacer variar selec
tivamente la velocidad de rotacién relativa entre dichos pri
mero y segundo engranajes de accionamiento con el objeto de
hacer variar de este modo el grado de desplazmiento de las -
espiras del enrollamiento de cinta.las unas respecto a las -
otras por medio de la variacidén de la velocidad de rotacidn
relativa entre dicho conjunto de eilindros de calandrias y -
dicha placa enrolladora.

. 17. Un dispositivo enrollador segfin la reivindi
cacién 16, caracterizado porque dicho conjunto de e¢ilindros
de calandrias incluye un dispositivo de engranajes de calan-
dria para aqciéhar dichos cilindros de calandria, pudiendo -
variar selectivamente dichos diépositivos de engranajes de ca
landria para permitir la variacidn de .la velocidad & la cual
la cinta es introducidé por dichos cilindros. de calandria de
tal manera que la cohfiguraciéﬁ de las espiras de cinta quede
sustancialmenté constante a pesar de las variaciones en la -

velocidad de rotacidn relativa entre dichos primero y segundo
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dispositivos de accionamiento.

18. Un dispositivo enrollador segin la reivin
dicacidén 8, caractérizado porque incluye ademds un primer -
dispositivo de cojinetes para soportar dicho elemento de sp
porte de manera que gire con relacién a dicha paréd, inelu-
yendo dicho primer dispositivo de cojinetes un primer ani-
1llo de rodamiento sifuado en dicha pared en un'lado de dicha

pestafia, un segundo anillo de rodamiento situado en dicho ele

~mento de soporte y un primer grupo de elementos de cojinete

acoplados con dichos primero y segundo anillos de rodamiento
para el montaje giratorio de dicho elemento de soporte en di
cha pared y para mantener dicho elemento de soporte impidién
do su movimiento axial éon relacidn a dicha pared, incluyendo
ademés dicho conjunto enrollador un segundo dispositivo de -
cojinetes para spportar dicha pared y dicha placa enrolladora
de manera que giren con relacién a dicho dispositivo de base,
incluyendo dicho segundo dispositivo de cojinetes un tercer -
anillo de rodamiento situado en dicha pared en un lado de dicha
pestafia opuesto a dicho primer lado,un cuarto anillo de roda-
miento situado en dicho dispositivo de base y un segundo grupo -
de elementos acoplados con dichos tercero y cuarto anillos de
rodamiento para'el montaje giratorio de dicha placa enrolladors
y de dicha pared en dicho dispositivo de base y para mantener
dicha placa enrolladora j dicha pared impidiendo su movimien-
to axiél con relacién a dicho dispositivo de base.

| 19. Se reivindica por {ltimo, como objeto so-
bre el que ha de recaer la Patente de Invencidn que se solici
ta:UN DISPOSITIVO ENROLLADOR, PARTICULARMENTE PARA ENROLLAR
CINTA DENTRO DE UN RECIPIENTE ESTACIONARIO.-

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
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la presente Memoria descriptiva, que consta de veintiseis

péginas mecanografiadas ¥y dibujos adjuntos.

* Madrid,.8 Octubre 1969
BERNARDO UNGRIA
P.D-

f} .
IR/ 12
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