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Correspondiente a la  so lic i tu d  de re g is tro  de una 

Patente de Invención que por ve in te  años se re iv in d ica  para 

España a favor de MANUFACTURAS AGRO-INDUSTRIALES, S .L ., de 

nacionalidad española, dom iciliada en Ejea de lo s Caballeros

(Zaragoza), C arretera  de Gallur a Sangüesa, s /n  ----------------

p o r

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION DE MA­

QUINAS BINADORAS"

Según e l enunciado, la  invención está  relacionada 

con unos perfeccionamientos in troducidos en la  construcción 

de la s  máquinas ag ríco las  destinadas a la s  labores de 

escardas o b in ar cu ltivos de maíz, remolacha, e to .

La ven taja  de ta le s  perfeccionam ientos respecto5
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a lo  conocido hasta  e l  momento presente es la  p osib ilidad  

de u ti l iz a c ió n  de una misma máquina en cu ltivos d ife ren ­

t e s ,  lo  cual es conseguido en v ir tu d  de la  regulación  

de anchura de lab o r, o rien tac ión  de los discos y gradua­

ción de la  profundidad de trab a jo  de lo s brazos escarda­

dores.

Otra ven ta ja  no menos importante rad ica  en e l  he­

cho de que, merced a la  construcción perfeccionada que 

luego se expondrá, cada uno de los cuerpos componentes 

de la  máquina tra b a ja  independientemente, lo  cual permite 

obtener d ife ren te s  profundidades en la  lab o r, adaptándose 

a l  hundimiento, también v a ria b le , que experimentan la s  

ruedas del t r a c to r  en e l  te rren o , debido a su propio peso 

y a lo s estados de compactación y humedad en que se puedan 

encontrar la s  d iversas zonas de aquél.

En la  hoja de planos que se acompaña, queda rep re­

sentado uno de lo s posib les casos de rea liz ac ió n  en la  prác 

t ic a  del objeto de e s ta  invención, a t í t u lo  de mera enun­

ciación  y s in  lim itac ión  alguna en orden a la s  posib les 

v a ria n te s  que puedan r e v e s t i r ,  dentro de sus equivalen­

c ias té c n ic a s , sus d e ta lle s  de carác te r a cc id e n ta l.

En dichos planos, la  Figura 1 corresponde a una 

v is ta  l a t e r a l  de un alzado de una máquina binadora cons­

tru id a  con a rre g lo  a la  esenc ia lidad  reiv ind icada en e s ta  

p a te n te .

En la  Figura 2 aparece e l  mismo objeto representado 

en p lan ta , a modo de ac la rac ién  de la  a n te r io r .

Haciendo re fe ren c ia  a la  numeración dada a los 

diversos elementos y piezas que componen e l  objeto de la  

presente p ro tección , seguidamente se expone su construc-
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ción de ta llada  y c a ra c te r ís t ic a s  del mismo.

La máquina binadora objeto de la  presente patente 

de invención consta de un b astid o r p rin c ip a l constitu ido  

por un p e r f i l  tubu la r de sección rectangular -1 -  en cn- 

40 yo centro y parte  superior va soldada una p le tin a  doblada

-1a- dispuesta perpendicularmente respecto de dicho per­

f i l ,  la  cual s irve  de punto de apoyo a lo s  d ispositivos 

de regulación de la  o rien tac ión  de los discos y de la  

anchura de labor.

45 A dicho p e r f i l  -1 - van soldadas dos l la n ta s  acoda­

das -1b- de longitud  desigual, en tre  la s  cuales va d is ­

puesta una pieza in term edia, t r a s  de la  cual va a to rn i­

llado  e l  extremo superio r del machete -9 -  a la  p le tin a  

de mayor long itud , convenientemente reg is trad o .

$0 ' La máquina consta además de dos re g is tro s  -2 -

de graduación de anchura de lab o r, lo s  cuales son dos 

p iezas de contextura tubu lar destinadas a r e c ib ir  en su 

in te r io r  lo s  extremos del citado p e r f i l  -1 -  perteneciente 

a l  cuerpo p rin c ip a l de máquina. La f i ja c ió n  de la s  piezas 

55 -2 - en e l p e r f i l  -1 -  se re a liz a  merced a l  a p rie te  de tinos

prisioneros -2 a - .

Ambas p iezas-reg is teo  -2 - llevan  soldados en una 

de sus caras e x te r io re s , un casqu illo  -2b- en cuyo in te r io r  

queda alojado e l  e je  -4 -  de cada disco -1 0 -. A la s  piezas 

60 -2 - van asimismo soldadas unas l la n ta s  -11- en la s  que

van montados lo s  brazos escardadores -8 - ,  yendo dotadas 

la s  l la n ta s  en cuestión  de unos re g is tro s  que p o s ib ili ta n  

conseguir la  r ig id e z  necesaria  a la s  mismas y su graduación 

de a l tu ra .

65 En lo s  e je s  -4 - de d iscos van montadas correspon-
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d ien tes b ridas -3 - p ro v is tas  de colas co n stitu id as  por 

una p le tin a  dotada de una se rie  l in e a l  de o r i f ic io s ,  

mediante los cuales es obtenida l a  graduación de anchura, 

sirv iendo la s  mencionadas b ridas para reg u la r la  o rien­

tac ión  de la  incidencia  de lo s  discos -10- en e l  te rren o .

Las piezas -2 - llevan  además soldadas unas segun­

das p le tin a s  -2 c - p ro v is tas  de o r i f ic io  destinado a r e c i ­

b ir  los extremos de una barra-pasador -5 - cuya misión 

es la  de s e rv ir  de a r tic u la c ió n  en e l enganche de la  

máquina a  lo s brazos del mecanismo de elevación hidráu­

l ic o  del t r a c to r .

Según puede observarse en lo s  planos anexos, una 

de la s  l la n ta s  -11- va p ro v is ta  de un apoyo -11a- en e l  

que a r t ic u la  uno de lo s  extremos de un brazo tensor -6 - 

quedando su extremp opuesto in troducido en un agujero 

que presenta la  term inal p o s te rio r del soporte de gradua­

ción -7 - ,  realizando  su f i ja c ió n  dos tuercas con trad ic­

to r ia s  que roscan en e l extremo f ile te a d o  de dicho brazo.

En la s  l la n ta s  -11 y en la  l la n ta  -1b- de mayor 

longitud  van montados los brazos escardadores -8 -  debida­

mente reg is trad o s  en unos cajeados y su je to s con to rn i l lo s ,  

a cuyo f in  esto s brazos tienen  se r ie s  l in e a le s  de o r if ic io s  

que permiten graduar a  voluntad la  profundidad de lab o r.

Los discos -10- van montados en correspondientes 

manguetas y rodamientos de ro d i llo s  cónicos a rb itra d o s  

en e l  extremo in fe r io r  de cada e je  -4 - .

Mediante la s  b ridas -3 -  se consigue la  o rien ta ­

ción délos discos -10- con e l  f in  de que óstos reco jan  

o expulsen la  t i e r r a  en e l  grado que p rec ise  la  labor 

en cada caso.



De conformidad con lo  anteriorm ente expuesto, 

la  máquina queda enganchada por medio del pasador -5 - 

a la  barra  porta-aperos -12- quedando unidos a é s ta , 

mediante la s  b ridas -1 3 -, e l soporte -7 - y e l  soporte 

-14 -.

Siendo la  anchura de labor v a ria b le , puede 

montarse en dicha barra  -12- un conjunto como e l  que 

queda descrito  y se i lu s t r a  en los adjuntos dibujos.

Para anchuras de labor mayores, se montan dos o más 

conjuntos en p a ra le lo .

La regulación que es posible e fec tuar con esta  

maquina es t r ip l e ,  según se ha expuesto más a rr ib a  en 

e s ta  memoria, a saber: en profundidad, en anchura y en 

orien tación  de co rte .

La regulación de profundidad de labor es rea lizada  

situando e l  te rc e r  punto convenientemente, procediándose 

luego a roscar más o menos e l  tensor -6 -  para dar mayor 

o menor inc linac ión  a l  conjunto formado por e l  cuerpo 

p rin c ip a l constitu ido  por e l  elemento -1 - y demás so lida­

r io s  a l  mismo. Esta regulación de profundidad puede además 

ser obtenida en v ir tu d  de los agujeros a rb itrados en los 

brazos -8 - ,  siendo también los discos -10- graduables en 

profundidad merced a la s  b ridas -3 - que inmovilizan sus 

e je s  -4 - quedando e l conjunto e je -d isco  so lidarizado con 

e l  cuerpo p rin c ip a l mediante e l a p rie te  del prisionero  

que une dichas b ridas con la  p le tin a  -1a-.

La regulación de anchura de labor es obtenida 

por s ituac ión  de la s  p ie z a s -re g is tro  -2 - sobre e l  p e r f i l  

-1 - del cuerpo p rin c ip a l, apretando los prisioneros -2a-. 

Al v a ria r  la  posición de dichos re g is tro s , es preciso
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acomodar la  longitud  de la s  b rid as  -3 - u tilizán d o se  

a dicho f in  la s  se r ie s  l in e a le s  de agujeros de que 

están  p ro v is ta s , en los que queda introducido e l  to r ­

n i l lo  de f i ja c ió n  -15-.

Finalmente, la  o rien tac ión  de corte se llev a  a oabo 

soltando la s  b ridas -3 - y girando los e je s  -4 - hasta  

que lo s  d iscos -10- alcancen e l  grado de in c lin ac ió n  

deseado respecto  a la  d irección  de marcha de la  máquina.

Una de la s  no tab les v en ta ja s  de e s tá  máquina b ina- 

dora, en re lac ió n  a todos lo s  modelos conocidos hasta  

la  fecha, es la  p o sib ilid ad  de transform ar la  misma, 

puesto que puede tra b a ja r  con re ja s  en condiciones de 

tempero norm ales, t a l  como queda representado en lo s  

planos anexos, o por e l  c o n tra rio , cuando se t r a te  de 

temperos duros, se consigue la  transform ación de la  

máquina sustituyendo la s  re ja s  por machetes en la s  ca­

ja s - re g is tro  en que aquóllas iban situadas.

D escrito y representado e l  objeto de e s ta  memoria 

se hace la  salvedad de que los d e ta lle s  acc iden ta les 

de forma, tamaño y m ateria les u tiliz a d o s  en su construc­

ción, podrán se r  objeto de a lte ra c ió n  s in  que t a l  modifi­

cación desvirtúe la  esenc ia lidad  que queda resumida en 

la  s ig u ien te :

N O T A

EN RESUMEN: La presente Patente de Invención que 

por vein te  años se s o l ic i ta  para España, lia de recaer 

sobre la s  s ig u ien tes  re iv ind icaciones:

13 .- "PERFECCI0NAD3BNT0S INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION 

DE nAQUINAS BINADORA.S", carac terizados esencialm ente por 

la  p rev isión  de un armazón compuesto por dos b astid o res:



- 7 -
a

160

165

170

175

180

135

uno f i jo  a l  alzamiento hidra-tilico del tra c to r  y otro móvil, 

a rticu lado  en e l primero, merced a cuya prev isión  se po­

s i b i l i t a  una t r ip le  regulación -en anchura y profundidad 

de labor y en o rien tación  de c o rte -  a voluntad, según ne­

cesidades de trab a jo .

29 .-"PEREEOOIONAI-nbNTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION 

DE EQUINAS BINADORAS", según la  reiv ind icación  a n te r io r , 

caracterizados porque e l citado b astid o r móvil e s tá  cons­

titu id o  por un p e r f i l  tubu lar de sección rec tan g u lar, en 

cuyo centro de su parte  a l ta  va soldada perpondicularmente 

a l  mismo una p le tin a  que s irv e  de apoyo a lo s d ispositivos 

de regulación de anchura de labo r y de o rien tac ión  de cor­

te  de los d iscos; siendo so lid a r ia s  a dicho p e r f i l  dos 

l la n ta s  acodadas de longitud desigual, sirv iendo la  de ma­

yor longitud de soporte a un machete y a un brazo escarda­

dor.

3 8 .- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION 

DE MAQUINAS BINADORAS", según la s  reiv ind icaciones an te rio ­

re s ; caracterizadas porque la  regulación  de anchura de 

labor es obtenida en v irtu d  de la  previsión de dos piezas- 

re g is tro  tubulares cuyo in te r io r  es atravesado por los 

extremos del citado p e r f i l  tubu lar según la  re iv ind icación  

segunda, quedando f ija d a  la  posición de la s  primeras en 

este  último mediante correspondientes p risioneros y siendo 

so lid a rio  a la s  mencionadas p iezas-rd g is tro  un cosqu illo , 

dentro del cual se a lo ja  e l  e je  de cada disco y una l la n ta  

en la  que van montados los brazos escardadores; rea liz án ­

dose además la  regulación de anchura de labor mediante unas 

b ridas montadas en los e je s  de los discos cuyas bridas 

están p rov istas de correspondientes colas constitu idas
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por unas p le tin a s  dotadas de sendas se r ie s  l in e a le s  

de o r if ic io s  destinados a r e c ib ir  un to rn i l lo  de f i j a ­

ción que rosca en e l  o r i f ic io  del extremo delantero  

de la  p le tin a  c e n tra l del p e r f i l  tubu lar de l bastido r 

móvil.

4 9 .- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EH LA CONSTRUCCION 

DE MAQUINAS BINADORAS", según la s  re iv ind icaciones an te­

r io r e s ,  carac terizados porque la  a r tic u la c ió n  en tre  e l 

citado bastido r móvil y e l f i j o  es obtenida en v ir tu d  

de la  p rev isión  de o tras  segundas p le tin a s  soldadas en 

la  parte  d e lan te ra  del repe tido  p e r f i l  tubu la r del bas­

tid o r  móvil, estando ta le s  p le tin a s  o rif ic ad as  con un 

ta lad ro  destinado a r e c ib ir  una barra-pasador mediante 

la  cual va a rtio u la d a  a l  b a s tid o r f i j o  que queda engan­

chado en lo s brazos del mecanismo de alzam iento h id rá u li­

co del t r a c to r .

5 9 .- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIuOJ EN LA COIMf=DC-JlON 

DE MAQUINAS BINADORAS", según la s  re iv ind icaciones an­

te r io re s ,  caracterizados porque e l  b a s tid o r f i j o  e s tá  

constitu ido  por dos soportes montados con b rid as  en una 

barra  po rta-aperos, siendo es to s  soportes unas l la n ta s  

de longitud  desigual p ro v is tas  de sendos ta lad ro s  que 

son atravesados por lo s  extremos de la  c itada  barra-pasa­

dor, sirv iendo e l  extremo p o s te rio r  de la  l la n ta  de ma­

yar longitud de punto de amarre de un tensor su je to  por 

su cqbo opuesto en un apoyo pertenecien te  a una de la s  

l la n ta s  que es portadora de un brazo escardador, cuya 

l la n ta  es so lid a r ia  a una de la s  p ie z a s -re g is tro s , de 

posicionamiento v a ria b le , sobre e l  p e r f i l  p rin c ip a l del 

b a s tid o r m óvil, mediante cuyo ten so r -con extremo roscado
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que su je tan  dos tuercas co n trad ic to ria s  en la  c itada  

l la n ta -  se obtiene la  regulación de profundidad de la ­

bor en orden a la  variación  de in c lin ac ió n  que es posible 

dar a l  bastid o r móvil respecto  del f i j o ,  cambiando la  

220 posición de la s  mencionadas tu ercas  en e l  extremo f i l e ­

teado del tensor.

6§ .- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION 

DE MAQUINAS MINADORAS", según la s  re iv ind icaciones an te­

r io re s ,  carac terizadas porque la  regulación de profundidad 

225 de labor es obtenida ademas en v ir tu d  de se r ie s  lin e a le s

de o r if ic io s  a rb itrad a s  a lo  largo de los brazos escar­

dadores, cuya posición es f i ja d a  por un p risionero  pasan­

te  en dichos o r if ic io s  y unos cajeados que sirven  de reg ií 

tro  a lo s  brazos acabados de c i t a r ;  pudiéndose asimismo 

230 regu la r la  profundidad de labor merced a l  a p rie te  de la s

b ridas que inm ovilizan, a a ltu ra s  v a ria b le s , los e je s  de 

los discos de co rte .

7S .- "PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION 

DE MAQUINAS BINADORAS", según la s  re iv ind icaciones an te- 

235 r io re s ,  carac terizadas porque la  o rien tación  del corte

de los discos es obtenida merced a l  a p rie te  de la : c itadas 

b ridas sobre lo s  e je s  de aquéllo s , soltando la s  primeras 

y girando axialmente é s to s , hasta  que los d iscos -monta­

dos en manguetas y rodamientos de ro d illo s  cónicos en 

240 e l  extremo in fe r io r  del e je -  alcanzan e l grado de in c lin a ­

ción adecuado a la  labo r, respecto  de la  d irección  de mar­

cha de la  máquina.

8 a .-  Por últim o se re iv in d ica  la  protección que por 

ve in te  años se s o l i c i t a  para España
245 p o r
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"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA CONSTRUCCION 

DE MAQUINAS BDíADORAS"

Todo conforme queda expresado en la  presente 

memoria d esc rip tiv a  que consta de d iez  fo lio s  mecano- 

250 grafiados a  una so la  cara y una hoja de planos que se

acompaña
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