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El invento concierne a un procedimiento para 
producir un cordoncillo consistente en dos hilos fundamen­
tales a base de hilos elementales de poliamida, preferible 
mente hilos elementales de nylon 6,6, mostrando los hilos 
fundamentales un sentido de torsión opuesto al del hilo de 
cordoncillo acabado.

En los últimos años, el cordoncillo para cubier­
tas de neumático producido a partir de hilos elementales 
de poliamida, especialmente a partir de hilos elementales 
de nylon 6,6, ha encontrado una gran propagación. Una des­
ventaja conocida de este tipo de cordoncillos es, sin em­
bargo, el fenómeno designado en el sector técnico como - 
"flat-sportting" ("formación de partes planas"). Si un ve­
hículo equipado con tales cubiertas de neumático es dete­
nido después de un viaje en el cual se han calentado las 
cubiertas de neumático, los aplastamientos de la cubierla 
de neumático quedan fijados con la deformación impresa por 
la carga de reposo. Al volver a poner en marcha, pasa un 
buen rato hasta que desaparecen de nuevo estos aplasta­
mientos, que se exteriorizan en una cierta falta de redon­
dez de las cubiertas.

Se ha intentado por numerosos caminos dominar 
este fenómeno, predominando los procedimientos en los cua­
les se intentó un tratamiento térmico adecuado de los hi­
los fundamentales y también de los hilos de cordoncillo 
acabados. Sin embargo, en estos ensayos se debía tener cui­
dado también, especialmente de que las restantes propieda­
des esenciales del cordoncillo, tales como fuerza de ro­
tura, alargamiento a la rotura y alargamiento relativo, 
pérdida por abatanado, crecimiento, y adherencia al caucho,
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no se hiciesen peores o no se hiciesen esencialmente peo­
res. Sin embargo, todos los intentos hasta ahora realiza­
dos quedaron sin éxito real.

producir un cordoncillo de poliamida, preferiblemente a 
base de nylon 6,6, el cual:

a) muestre propiedades generales satisfactorias
b) muestre un comportamiento de "formación de 

partes planas" mejorado y
o) haga innecesario el estirado en caliente del 

cordoncillo acabado.
Sorprendentemente, se ha enoontrado ahora que no

solo se puede lograr una mejora esencial de las propieda­
des del cordoncillo incluida la de "formación de partes pin 
ñas", sino que además también en la mayor parte de los ca­
sos se hace innecesario el estirado posterior en caliente, 
generalmente usual, del hilo de cordoncillo acabado, si 
la torsión previa del hilo fundamental y la torsión final 
del cordoncillo acabado se ajustan correctamente ehtre - 
ellas.

Esto se logra, de acuerdo con el invento, llevan­
do al hilo de cordoncillo acabado a una torsión de retor­
cido final de °(^ = 60 a 140, mostrando cada uno de los 
dos componentes del hilo de cordoncillo acabado una tor­
sión previa que está dirigida en sentido opuesto y es ma­
yor en 200 a 500 vueltas/metro que la toraión final. El 
factor de torsión o de retorcido es determinado de - 
acuerdo con la fórmula

La misión técnica del invento es, por lo tanto,
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en que n es la torsión de retorcido en vueltas/metro y 
Td es el titulo del cordoncillo en deniers.
Este resultado es sorprendente, lo cual se des­

prende de las relaciones conocidas en general, anterior- 
5 mente citadas. Asi, según es conocido, el alargamiento en 

la rotura se hace mayor al aumentar la torsión previa - 
igual que al aumentar la torsión final, igual que el alar­
gamiento relativo, mientras que la fuerza de rotura se ha­
ce más pequeña al aumentar la torsión final, siendo menos 

10 pronunciada la influencia de la torsión previa. Al hacer­
se mayor la torsión previa se puede comprobar un claro em­
peoramiento de la "formación de lugares planos", lo cual 
ocurre al mismo tiempo también con el crecimiento. Asi, 
como condición previa para una buena resistencia a la fa- 

15 tiga se consideraba hasta ahora como necesario un valor 
de o(^ al menos de 160, preferiblemente de 175 a 235.

Fue sorprendente, sobre todo, el hecho de que, 
en el caso de la elección de acuerdo con el invento de las 
relaciones entre torsión previa y torsión final, se logre 

20 un cordoncillo de poliamida el cual en lo que se refiere
a sus propiedades de fatiga y su adherencia al caucho ten­
ga un nivel enteramente suficiente para la práctica, pero 
que en lo que se refiere a la "formación de lugares pla­
nos", al alargamiento relativo y al crecimiento sea sin 

25 embargo más favorable que el denominado cordoncillo normal, 
que está utilizado o extendido de modo general, y que mués 
tra el mismo número de vueltas de torsión en la torsión pie 
via y en la torsión final.

Además de esto, resulta una nueva ventaja esen- 
30 cial. El denominado cordoncillo normal a base de poliamida,
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es decir, un cordoncillo en el cual la torsión previa y 
la torsión final son iguales, a saber de modo generalmen­
te usual, cada una de 500 vueltas/metro, alcanza valores 
comparables solo después de un estirado posterior en ca- 

5 líente realizado después de la formación del cordoncillo.
Los valores en la construcción del cordoncillo de acuerdo 
con el invento son, sin embargo, incluso sin estirado en 
caliente, mejoras que los del cordoncillo normal, y el es­
tirado en caliente tampoco aporta ninguna mejora. Esto sig­

lo nifica que, de acuerdo con la enseñanza del invento, se
puede producir un cordoncillo que muestre propiedades igua­
les y en parte considerablemente mejores que el cordonci­
llo normal estirado en caliente conocido, sin que este 
hubiera sido estirado posteriormente en una etapa de tra- 

15 bajo muy costosa, hasta ahora usual.
La diferencia entre la construcción del cordon­

cillo de acuerdo con el invento y el estado de la técni­
ca se hace evidente a partir de la siguiente tabla. El ma­
terial es poliamida 6,6, el hilo fundamental es de 840 de- 

20 nier, retorcido a un cordoncillo doble o de dos cabos.

TABLA

25

30

Qordoncillo de acuer 
db 'pon el invento 
Ante^ de Después 
estirado .en callente

Cordoncillo normal 
Antes de Después 
estirado en caliente

Titulo p/ 1790 1790 1860 1810
Torsión previa vueltâ *

metro 600 592 500 494
Torsión poste­
rior vuelta^

metro 200 205 500 493
Resistencia a 
la rotura Rkm 74,3 72,0 70,5 66,2
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Cordoncillo de acuer 
do con el invento "" 
Antes de Después en 
estirado oaliente

Cordoncillo normal 
Antes de Después en 
estirado caliente

Alargamiento a la 
rotura % 22,8 21,5 26,3 23,1
Alargamiento reía 
tivo a 4,5 KP " % 8,2 8 ,1 10,0 9,2
Formación de luga 
res planos — 1,3 1,4 1,65 1,65
Pérdida por abata 
nado % 15,8 15,8 8,5 8,5
Crecimiento % 2,5 2,8 3,5 3,0
Adherencia al 
caucho Kp/5cm 11-13 10-12 11-13 10-13

15 Como por ejemplo se describe un cordoncillo de
nylon 6,6 el cual, junto con una torsión previa de 500 vuel 
tas/metro muestra una torsión final de 300 vueltas/m: el 
cordoncillo tenia un titulo de 1780 deniers, es decir cons­
taba de dos hilos previos con el titulo de 840 denier. Los 

20 hilos previos fueron llevados cada uno a 500 vueltas/m en 
Z y a continuación fueron convertidos en cordoncillo con 
una torsión final de 300 vueltas/m en S. En este caso re­
sultó una resistencia a la rotura de 76,3 Rkm, un alarga­
miento a la rotura de 22,7%, un alargamiento relativo de 

25 8,3%, una"formación de lugares planos" de 1 ,4, una pérdi­
da por abatanado de 17,3%, un crecimiento de ,2,9% y una 
adherencia al caucho de 10-13 Kp/5 cm.

Para la elección de acuerdo con el invento del 
ángulo óptimo de torsión se ha mostrado que el efecto de 

30 acuerdo con el invento aparece principalmente dentro de

2 . 12.69 6



10

15

los límites indicados. Sin embargo, resulta una cierta de­
pendencia entre el ángulo de torsión mas favorable ^ 
con el título. Sin embargo, se ha demostrado que una se­
rie de factores influyentes que se encuentren sobre todo 

! en el material del hilo propiamente dicho, y que proceden 
especialmente de la fabricación, tienen una influencia so­
bre la elección del ángulo de torsión correcto, a causa 
de los cuales la dependencia con el titulo se hace de se­
gundo orden o secundaria y eventualmente es incluso anu­
lada.

La presente solicitud que corresponde a la pre­
sentada en República Federal Alemana el 23 de Noviembre 
de 1.968, bajo el número P 18 10 618.8, se acoge a los ve­
neficios del artículo 51 del vigente Estatuto sobre Propie 
dad Industrial.

R E I V I N D I C A C I O N E S
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25

30
28. 9.71

Los puntos de invención propia y nueva que se 
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa­
tente de Invención en España, por VEINTE años, son los 
siguientes:

1.- Procedimiento para producir un cordoncillo, 
en particular para cubiertas de neumático, consistente 
en dos hilos fundamentales a base de hilos elementales 
de poliamida, preferiblemente hilos elementales de nylon 
6,6, mostrando los hilos fundamentales un sentido de tor­
sión opuesto al del hilo de cordoncillo acabado, caracterj.
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zado porque el hilo de cordoncillo acabado es llevado a 
una torsión que corresponde a un factor de torsión ^ 
entre 60 y 140, especialmente entre 85 y 130, y porque 
para hacer el hilo de cordoncillo acabado se utilizan dos 
hilos fundamentales que están muy retorcidos en sentido 
opuesto hasta una torsión que es mayor en 200 a 500 vueltas/m, 
preferiblemente en 300 hasta 450 vueltas/m, que la torsión 
final del hilo acabado.

2.- Procedimiento para producir un cordoncillo, 
en particular para cubiertas de neumático.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan 
y para los fines que se han especificado.

La presente Memoria consta de ocho hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

Madrid,
P.A.

. ! n t-28.9.71
MSG -  8 -


	Bibliographic data
	Description
	Claims



