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Esta Invención se relaciona con una'herramien­
ta manual para el ajuste de afianzadores ciegos del tipo 
en el que la espiga de un pasador provisto de cabeza es 
extraída para causar el agrandamiento por dicha cabeza 

5. del extremo ciego de un manguito dispuesto alrededor de
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r, afirmándose asi el cyEauo mangui'dicho pasuder, afirmándose así el cjKá&o manguito sobre 

miembros sujetados conjuntamente por aquél.
Un objeto de la presente invención es proporcío 

nar una herramienta manual-que es convenientemente utili 
zable con una mano, a diferencia de las herramientas ma­
nuales destinadas al mismo fin, que requieren el uso de 
ambas manos para abrirse a una posición de funcionamiento.

Otro objeto de la invención es proporcionar una 
herramienta para el ajuste de afianzadores, que puede dis 
ponerse con facilidad para ajustar afianzadores ciegos de 
varios tamaños, aumentándose así grandemente su amplitud 
de uso respecto a las herramientas manuales de ajuste de 
afianzadores de diseño anterior.

Otro objeto de la invención es proporcionar una 
herramienta del carácter* citado que permita una rápida y 
fácil retirada de la misma de la porción de la espiga que
se rompe o extrae durante mía .operación de remache del
afianzador.

Esta invención tiene tambián por objeto proporcío 
nar unos medios-tales, que sean de funcionamiento eficaz, 
de uso conveniente, de fácil instalación en una posición 
de trabajo y fácil desconexión de la misma, de fabricación 
económica, relativamente sencillos y en general de calidad 
y servicio superiores.

La invención comprende también nuevos detalles do 
construcción y nuevas combinaciones y disposiciones de pie 
zas, que aparecerán más detalladamente a lo largo de la si 
guiante descripción, basada en los adjuntos dibujos. Sin 
embargo, estos dibujos muestran simplemente, y la siguien­
te descripción meramente describe, una versión de la presen30
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te invención, que se ofrece a título ilustrativo solamen­
te o de ejemplo.

En los dibujos, los caracteres de referencia aná 
logos designan partes similares en las diversas vistas.

La figura 1 es una vista en alzado lateral de una 
herramienta manual de ajuste de afianzadores de acuerdo 
con la presente invención.

La figura 2 es una vista lateral discontinua y 
fragmentaria de dicha herramienta, mostrando su posición 
durante el intercambio del mandril de retención del pasa­
dor de la misma.

La figura 3 es una vista detallada en sección y 
ampliada de la cabeza de la herramienta, antes de iniciar 
se una operación de ajuste.

La figura 4 es una vista similar que muestra la 
herramienta en una fase intermedia de su operación de re­
mache o ajuste del afianzador.

La figura 5 es una vista en socción transversal 
tomada por la línea 5-5 de la figura 4.

La figura 6 es una vista en sección longitudinal 
tomada por la línea 6-6 de la figura 4.

La figura 7 es una vista similar a las figuras 3 
y 4, que muestra la herramienta hacia el final de su ope­
ración de remache o ajuste del afianzador.

La figura 8 es otra vista en perspectiva ampliada 
de un mandril o dispositivo de retención de pasador usado 
en la herramienta; y

Las figura 9 y 10 son vistas en sección longitu­
dinal ampliadas de dos formas de remaches ciegos o afianza 
dores que pueden fijarse mediante la presente herramienta,



cuyas formas soi^aj empÍiHcá1:ivas de otras formas o tipc--\
La herramienta manual de ajuste de afianzadores 

que se ilustra comprende en'general una cabeza 10 solida­
riamente provista de una empuñadura alargada 11 acoplable 
a los dedos, una guia intercambiable 12 para el extremo 
cortable o extraible del pasador P de un afianzador para 
sostener a éste con su manguito S extendido hacia adelan­
te desde la cabeza 10 de la herramienta, un conjunto de 
mandril deslizante 13 en dicha cabeza para extraer y alar 
gar intermitentemente al pasador P del afianzador, hasta 
que se rompe o pasa a través del manguito S, y una empuña 
dura móvil 14 articuladamente conectada a la cabeza 10 y 
que coopera con la empuñadura 11 para retraer y proyectar 
alternativamente al conjunto de mandril 13 durante una ope 
ración de ajuste de un afianzador.

Los afianzadores ciegos que se ilustran en las 
diversas vistas son ejemplifícateos, pero tienen otras 
muchas formas. Tal afianzador comprende esencialmente el 
pasador P provisto de una cabeza 15 en un extremo y cuyo 
otro extremo esté dotado de una serie de ranuras u otros 
medios de retención 16 dotados de superficie rugosa. Como 
en las figuras 7 y 9) tal pasador es de ordinario cufici.^ 
tómente dúctil para romperse por un punto debilitado 17 
cuando se tira del extremo ranurado con relación a la cale 
za 15. El afianzador incluye al manguito S, a través del 
cual se pasa el pasador P, con la cabeza 15 del mismo aco­
plada a un extremo del cuerpo tubular 18 y un reborde le 
en el extremo opuesto del cuerpo. Tal afianzador puede usar 
se para unir entre sí dos o más miembros 20 en los que se 
dispone un orificio 21 para recibir al afianzador, con el



extreme de la cabeza en primer lugar, desde el lado exte­
rior del miembro 20. Como en la figura 10, en lugar de rom 
perse el pasador por efecto de la tracción, su cabeza 15 
es pasada a través del manguito S. De esta manera, la ca- 

5. beza 15 se construye de modo que sea dúctil y de un tamaño
sustancialmente mayor, diametralmente, que el paso del man 
güito S. Al tirarse del medio de retención 16, la cabeza 
agranda primeramente al extremo ciego del manguito, como 
en S", y luego se atenúa y se reduce al tamaño del paso del 

10. manguito, para pasar a través de ól.
El reborde 19 limita la posición del afianzador en 

el orificio 21 y el extremo provisto de cabeza del afianza­
dor se extiende al interior del úrea ciega situada detrás 
de los miembros 20. Con el reborde 19 presionado contra el 

15^ lado externo de los miembros 20, una fuerte tracción sobre 
el extremo ranurado 16 del pasador hará que la cabeza 15 de 
éste extienda o ensanche la porción ciega S' del manguito S, 
como en S', trabando así a dicho manguito, de manera que Ós 
te sujeta a los miembros 20. La continuada tracción sobre 

20. el extremo 16 del pasador hace que se rompa éste por el cue
lio 17 ó pasa a través del manguito, dejando al afianzador 
trabado en posición. La presente herramienta, mediante una 
simple operación manual, ajusta tal afianzador ciego. El 
cuello 17 puede situarse en el extremo exterior del manguito 

25. o, como en la figura 7, junto a la cabeza.
La cabeza 10 de la herramienta se muestra como pie 

za de fundición en la que se dispone una corredera longitu­
dinal 25 abierta por un extremo y que por el otro extremo 
termina en una pared 26. La corredera está delimitada en sus 

30. lados por las paredes 27, formándose una muesca longitudinal



28 en la cara interna de cada una de dichas paredes la­
terales. En las paredes 27 se forman dos orificios pa­
santes 29, como puede verse mejor en la figura 2. Dichos 
orificios 29 se disponen para los pasadores de guía des­
montables 30. En el extremo de la cabeza 10 alejado de la 
pared terminal 20, se dispone un orificio de paso de apo­
yo 31, para un pasador de articulación 32 que cubre el es­
pacio comprendido entre las caras de apoyo 33 de las pa­
redes 27 de la cabeza. La pared 26, en su extremo superior, 
está provista de un orificio fileteado 34. Una abertura 
o ranura transversal 35 corta cada muesca 28 y desemboca 
en el borde superior de la cabeza.

. Un pasador de tope 36 se extiende verticalmente 
a través de cada muesca 28, ajustándose a presión en las 
paredes 27 entre las ranuras 35 y la pared terminal 26 de 
la cabeza. Dichos pasadores 36 flanquean a la corredera 
25.

La empuñadura 11 se extiende hacia abajo desde 
la cabeza 10 y tiene unas ondulaciones 37 aeoplables a 
los dedos en su cara delantera.

La guía 12 está acoplada a rosca al orificio 
fileteado 34 y tiene un orificio de paso 38 para recibir 
a un pasador P. Un complemento de varias de estas guias, 
cada una de ellas con un tacaño diferente de orificio,do­
ta a la presente herramienta de medios para seleccionar 
una guía para el tamaño particular de afianzador a mani­
pular. El reborde externo 39 proporciona un medio en vir­
tud del cual puede girarse la guía para aplicarla o reti­
rarla.

El conjunto de mandril 13 comprende en general
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una placa deslizable 40 dispuesta en la correaera ¿p,un
mandril o sujetador 41 para el pasador, sostenido por 
la placa 40, un resorte 42 que impulsa al sujetador 41 
a la posición de retención del pasador, y un pasador trans­
versal 43 sostenido por el sujetador y dotado de extre­
mos que se extienden al interior de las muescas 28 en aco­
plamiento funcional con los pasadores 36.

La placa deslizable 40 es rectangular, como 
se muestra, y está provista de ranuras 44 a travós de 

las cuales se extienden los pasadores de guía 31 que li­
mitan la posición retraída de la placa, reteniéndola asi­
mismo en la corredera 25, y de una abertura 45 a través 
de la cual se extiende un pasador de accionamiento 46 
sostenido por la empuñadura 14. En la placa 40 se dispone 
una ranura 47 que se extiende aproximadamente desde la 
mitad de la placa con un ángulo dirigido hacia adelante 
y arriba para cortar un taladro longitudinal 48 situado 
en la porción delantera superior de la placa. Un ensan­
chamiento 49 se extiende a través del extremo posterior 
de la placa 40 desde el extremo del taladro 48.

Un mandril o sujetador 41 para el pasador, 
comprende una pieza metálica que se ajusta deslizable- 
mente en la ranura 47, teniendo un extremo provisto 
de dientes 50 del tipo de trinquete, dispuestos parale­
lamente al eje del taladro 48 y por Consiguiente al extre­
mo 16 del pasador alojado en dicho taladro. El resorte 
42 impulsa al sujetador 41 en una dirección de acopla- 

* miento de los dientes 50 con las muescas de un extremo 
16 del pasador en el taladro 48, como en las figuras 4 
y 7, Por consiguiente, el movimiento de retracción del
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conjunto de mandril, como en la figura 4, determina el 
acoplamiento de los dientes 50 con las muescas 16 del
pasador del afianzador. Luego, una ulterior retracción 
del conjunto da mandril, como en la figura 7, Lace que 
la tracción, ejercida sobre dicho pasador determino en 
primer lugar el ajuste del afianzador y luego la rotu­
ra del pasador ranurado en 17 ó el paso de la cabeza 
15 de aquál.

El pasador 43 está dispuesto de tal manera 
con relación a los pasadores de tope 36, que, como se 
muestra en la figura 3, la pieza 41 del mandril se re­
trae debido al acoplamiento de los pasadores 43 con 
los pasadores 41 durante la posición proyectada de la 
placa deslizable. Esta.es la posición, de JLas piezas que 
permite la colocación de un afianzador en la herramien­
ta como preparación a la introducción del.manguito 18 
del afianzador en un orificio 21 de los miembros 20.
Una vez retraído el mandril,<él extremo ranurado 16 del 
pasador del afianzador puede insertarse fácilmente en el 
taladro 48 de la placa deslizable.

Como puede verse por la figura 3y el pasador 
transversal 43 tiene la finalidad adicional de conec­
tar el resorte 42 y el mandril 41 para evitar una per­
dida accidental de dicho resorte durante el montaje del 
mandril en la placa deslizable.

La empuñadura 14 presenta la forma de una 
palanca que se articula sobre el pasador 32. Tambión 
tiene un extremo alargado 51$ en general coextensivo 
con la empuñadura 37, presentando en su cara posterior 
una indentación 52 para el acoplamiento de la parte car-
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'mosa de la palma de la mano en la base del pulgar. Con 
la mano así acoplada alextremo 51 de la palanca y los 
dedos reteniendo a la empuñadura 11 en las ondulacio­
nes 37) puede tirarse.de la empuñadura 14 para contrac­
ción de la mano, contra el empuje de un resorte de re­
torno 53 situado entre las empuñaduras, para sujetar pri­
meramente el pasador del afianzador y ejercer luego 
una tracción sobre él, después de haberse colocado el 
afianzador en el orificio 21. Dicha empuñadura 14 tiene 
un extremo superior 54 más corto, que se bifurca abar­
cando a la placa 40 y que sostiene al pasador de accio­
namiento 46. Como la palanca 14 es del primer género, 
el conjunto de mandril 13 es retraído durante el movimien­
to del extremo 51 de la empuñadura a la posición señala­
da con trazado discontinuo en la figura 1 , es decir,la 
posición intermedia de la herramienta, como en la figu­
ra 4, y ulteriormente retraída, como en la figura 7 , a 
la posición de trabado que se muestra en esta última 
figura.

Si, durante tal operación de la herramienta, 
el afianzador es sólo parcialmente trabado o, si estan­
do completamente trabado, el extremo 16 del pasador no 
se corta ni pasa a través del manguito del afianzador, 
puede aligerarse el apretamiento de la herramienta para 
permitir que el resorte 53 extienda a las empuñaduras 
y desplace al conjunto de mandril de nuevo a la posi­
ción proyectada, desde la que una segunda operación efec­
tuada con la herramienta produce un alargamiento adi­
cional del pasador P y una subsiguiente rotura o paso 
de su extremo ranurado 16 por el cuello 17. Se verá que



la operación se realiza en todo momento con una sola mano, 
independientemente del número de operaciones de alarga­
miento de pasador y trabajo que se realicen antes del 
citado corte o paso.

Despuós de haberse ajustado mi afianzador, el 
extremo cortado del pasador, o el pasador extraído, cae­
rá fácilmente de la herramienta al soltarse la empuHadu-- 
ra 14 y al efectuarse la consiguiente retracción del man­
dril 41. Tal extremo puede caer fuei-a del taladro de pa­
so de la placa 40 desde cualquier extremo y por consiguien­
te el operario no necesita efectuar ninguna operación 
para desprender de la herramienta un extremo de pasador 
cortado. Este caerá tanto si la herramienta se inclina 
con su extremo anterior hacia abajo o hacia arriba, según 
se desee.

El cambio de guía 12 puede efectuarse fácil­
mente como anteriormente se explica, para cambiar el 
mandril o sujetador 41 por otro que se adapta al fianaador 
manipulado, se retiran los pasadores 30, permitiendo así 
la retracción de la corredera 40 en una distancia mayor 
que la permitida por las ranuras 44. Entonces el pasador 
43 queda alineado con las ranuras 35 de la cabeza. Por 
consiguiente, el conjunto 13 puede oscilarse sobre su 
pivote 46, como se muestra en la figura 2; es cosa fá­
cil cambiar el mandril 41 por otro, puesto que el mismo 
queda separado del cuerpo. Entonces se repone ol con­
junto 13 en su posición deslizable en la cabeza, se 
vuelven a colocar los pasadores 30 y la herramienta 
queda lista para su uso.

Aunque lo que antecede ha ilustrado y deseri-
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, bo lo que ahora se considera como el mejor modo de rea­
lización de la invención, la construcción está sujeta por 
supuesto a modificaciones sin apartarse del espíritu y 
ámbito de la invención. Por consiguiente, no se desea 

5. restringir la invención a la forma particular de cons­
trucción ilustrada y descrita, sino abarcar todas las mo­
dificaciones que puedan incluirse en el ámbito de las ad­
juntas reivindicaciones.

N O T A
10. Descrita suficientemente la naturaleza del in­

vento, asi como la manera de realizarlo en la práctica 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle 
en cuanto no alteren su principio fundamental, siendo 

15. lo que constituye la esencia del referido invento y 
por lo que se solicita Patente de Introducción por 10 
años en España sobre: PERFECCIONAXIENTOS EN LA CONSTRUC­
CION DE HERRAMIENTAS MANUALES PARA EL AJUSTE DE AFIANZA­
DORES, caracterizándose por lo siguiente:

20. I.- Perfeccionamientos en la construcción de
herramientas manuales para el ajuste de afianzadores, ca­
racterizados porque cada herramienta comprende una ca­
beza provista de una empuñadura alargada y solidarla, 
una corredera en dicha cabeza, una pared que define un 

25. extremo de la corredera, una guia sostenida por dicha 
pared para recibir el extremoranurado del pasador de 

. un afianzador ciego, un conjunto de mandril desplazable 
a lo largo de dicha corredera y provisto de un taladro 
pasante longitudinal en el que es recibido el citado 

30. extremo del pasador del afianzador, un mandril deslizable-
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mente sostenido por dicho conjunto, una empuñadura arti­
culada sostenida por la cabeza y desplazable con relación 
a la empuñadura solidaria y conecta al conjunto de mandril 
para moverlo entre una posición proyectada más próxima 
a la pared mencionada de la cabeza y una posición retraí­
da, medios en la cabeza acoplados al mandril para retraer­
lo cuando el conjunto del mismo se encuentra en posición 
proyectada, y un resorte que impulsa al mandril a la posi­
ción proyectada, reteniendo al extremo del pasador cuan­
do se retrae el conjunto del mandril.

2.- perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque se dispone una conexión articu­
lada entre la empuñadura articulada y el conjunto del man­
dril y unos pasadores transversales desmontables, soste­

nidos por la cabeza y extendidos a través de las.ranuras 
dispuestas en dicho conjunto, el cual, tras la retirada
de los pasadores, es oscilable a una posición fuera de 
su corredera sobre su conexión articulada, para exponer 
el mandril y adaptarlo para su retirada al objeto de 
sustituirlo por otro mandril, de acuerdo con el tamaño 
diametral del pasador del afianzador.

3.*- Perfeccionamientos según las reivindicacio­
nes 1 y 2, caracterizados porque cada herramienta compren­
de una cabeza provista de una corredera y dotada de mía 
empuñadura.fija, una corredera en dicha cabeza, una guía 
en un extremo de la corredera y sostenida por la cabeza 
para recibir el extremo ranurado del pasador de un afian­
zador ciego, un conjunto de mandril desplazable a lo 
largo de dicha corredera y provisto de un taladro longitu­
dinal en el que es recibido el citado extremo del pasador30
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del afianzador, incluyendo, dicho conjunto de mandril 
una pieza de mandril desplazable que tiene un extremo de 
retención del pasador dirigido hacia dicho taladro y un 
extremo del pasador en el mismo, una empuñadura articula- 

5. da sostenida por dicha cabeza en asociación funcional con 
la mencionada empuñadura fija y conectada al conjunto 
de mandril para desplazarlo entre una posición proyectada, 
más próxima a dicha guía, y una posición retraída, medios 
interacoplables en la pieza de mandril y en la cabeza 
para retraer a la citada pieza de mandril cuando el con- 

10. junto de dste se encuentra en posición proyectada, y me­
dios que ejercen un empuje elástico sobre la pieza de man­
dril para proyectarla y retener al mencionado extremo del 
pasador del afianzador cuando se retrae el conjunto de 
mandril.

15. 4.- Perfeccionamientos según la reivindicación
3, caracterizados porque se dispone una conexión articu­
lada entre la empuñadura articulada y el conjunto de man­
dril, y pasadores transversales desmontables sostenidos 
por la cabeza y extendidos a travós de ranuras dispuestas 

20. en dicho conjunto de mandril, siendo oscilabie óste últi­
mo, tras la retirada de los mencionados pasadores, so­
bre su conexión articulada a una posición situada fuera 
de su corredera, para exponer la pieza de mandril y adap­
tarla para su retirada y sustitución por otro mandril, de 

25. acuerdo con el tamaño diametral del pasador del afianza­
dor.

5.- Perfeccionamientos según cualquiera de 
las reivindicaciones anteriores, caracterizados por que 
se dota a cada herramienta de una cabeza provista de 

30. una corredera, una placa deslizable en la corredera, que



10.

15.

20.

25.

30.

tiene un taladro longitudinal pasante para recibir el 
extremo ranurado del pasador de un afianzador ciego, 
medios para desplazar dicha placa a lo largo de la corre­
dera entre una posición proyectada y una posición retraí­
da, teniendo la citada placa una ranura; una pieza de 
mandril en la citada ranura, que tiene un extremo dirigi­
do hacia un extremo del pasador situado en el taladro de 
la placa, medios sostenidos por la cabeza y acoplados a 
la pieza de mandril para retraerla a una relación de no 
retención con tal pasador, mientras dicha placa es proyee 
tada, y un resorte que impulsa a la pieza de mandril a 
la posición proyectada, reteniendo a dicho extremo del pa­
sador cuando la placa deslizable se está-desplazando a 
la posición retraída.

6.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
1, caracterizados porque la ranura de la placa está diri­
gida con un ángulo ascendente hacia el taladro de dicha 
placa y la pieza de mandril presenta unas proyecciones en 
forma de dientes en el extremo de la misma que se acopla 
al pasador del afianzador para penetrar en las muescas 
de dicho extremo.

7.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
5, caracterizados por que la pieza de mandril está provis­
ta de un pasador transversal que se proyecta más allá de 
los lados de aquólla y en la que los citados medios soste­
nidos por la cabeza se proyectan en la trayectoria de mo­
vimiento de la pieza de mandril gara acoplarse a los cita­
dos extremos del pasador transversal.

8.- Perfeccionamientos según la reivindicación 
5, caracterizados porque la ranura de la placa está dirigí
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da con un ángulo ascendente hacia el taladro de la citada 
placa y la pieza de mandril tiene unas proyecciones en for 
ma de dientes en el extremo de la misma que se acopla al 
pasador del afianzador para penetrar en las muescas de di- 

5. cho extremo, cortando la ranura de la placa al taladro exis
tente en aquél.

9. - Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizados porque cada herramienta compren 
de una cabeza provista de una corredera, un miembro desli-

10. zable en dicha corredera, que tiene un taladro longitudinal
para recibir el extremo ranurndo del pasador de un afianza­
dor ciego, medios para mover dicho miembro a lo laigo de la 
corredera entre una posición proyectada y una posición re­
traída, una pieza de mandril desplazable sostenida por el 

15. citado miembro, con un extremo de la misma dirigido hacia
el extremo del pasador en el taladro del miembro, medios 
sostenidos por la cabeza y acoplados a la pieza de mandril 
para retraerla a una relación de no retención con tal pasa 
dor mientras se proyecta dicho miembro, y medios que impul 

20. san elásticamente a la pieza de.,mandril a la posición pro­
yectada, reteniendo al citado pasador cuando el miembro des 
lizable está siendo desplazado a la posición retraída.

10. - Perfeccionamientos según la reivindicación 9, 
caracterizados porque la pieza de mandril se dispone con un

25. ángulo respecto al taladro del miembro deslizable, dispo-
niúndoso medios en el extremo de la pieza de mandril diri­
gido hacia el extremo del pasador en el taladro para aco­
plarse a dicho extremo del pasador y penetrar en las mues­
cas de aquél durante el mencionado movimiento del miembro 

30. a la posición retraída.



5.

10.

15.

20.

25.

30.

. 11,- Perfeccionamientos según las reivindicaciones
anteriores, caracterizados porque cada herramienta se dota 
de una cabeza provista de una corredera longitudinal abier 
ta a lo largo de un borde longitudinal, una placa do man­
dril deslizable a lo largo de dicha corredera y provista 
de una ranura formada a travós de ella, una pieza de man­
dril en dicha ranura, pasadores desmontables que se extien 
den a través de dicha corredera por las aberturas ranuradas 
de ésta última, una palanca para mover la placa de mandril 
a lo largo de la corredera y una conexión articulada entre 
dicha palanca y la placa de mandril, en virtud de la cual, 
después de la retirada de los pasadores transversales, la 
placa queda adaptada para oscilar fuera de la corredera so 
bre su conexión articulada para exponer la pieza de mandril 
al objeto de retirarla lateralmente de la placa y su susti­
tución por otra pieza de mandril.

12. - Perfeccionamientos^ según la reivindicación 11, 
caracterizados porque la corredera tiene unas muescas late­
rales longitudinales, disponiéndose un pasador transversal 
en la pieza de mandril provisto de extremos extendidos al 
interior de dichas muescas, y una ranura de íntersección 
que entra en cada una de las citadas muescas desde el borde 
abierto de la corredera, quedando dichos extremos del pasa­
dor, tras la retirada de los pasadores transversales, gene­
ralmente alineados con las mencionadas ranuras de intersec­
ción y siendo desplazables hacia el exterior a través de ta 
les ranuras durante la oscilación articulada hacia el exte­
rior de la placa de mandril.

13. - Perfeccionamientos en la construcción de he­
rramientas manuales para el ajuste de afianzadores, tal y



como queda sustancialmente ^es^rito en la presente Memoria 
y en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de diecisiete hojas escritas 
a máquina por una sola cara.
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