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Lo presente invencidn as relaciona en goueral oon
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En genoral, un conjunto de remache ciego del tipo
con el que se relaoiona la invencién incluye un remache tubt-
lar provisto de una csabeza en un extrsmo, incluyendo un pasd-
dor extendido a través del remache tubular y que presenta un
exireme agrendsdo situado junto al oiro extremo o cola del re-
macae tubular y adaptado pera extendér dicha cola cusndo se
impulsz al pasador exialmente en direccidn de acoplamiento del
extremo sgrandado del mismo con la ceola Gel remeche tubular.
EY extremo opuesto del pasador se proyecta desde la cabeza
del remache tubular y estéd provisto de medios retenibles y &«
coplables & los medios de retencidén de una herramienta remo-
chadora para tirar del pasador en el sentido axial del rema~
che tubular, al objeto de ajustar el conjunto del remache,

El objeto principal de la presente invencién es
proporcionar un conjunto de remache ciego del citado caxécter
general, en el que los medios retenibles del pasador compren—
den unas aristes circunferencialmente espaciadas y longitudi-
nalmente extendidgs que son fédcilmente entallasbles por los
nedios de retencién de la herramients rem:chadora. En otras
palabras, los elementos de retencién de la herramiente remachsa-
dora zo incruatan en las aristes longituwdinalmente extendidas
del passador para iformar unas muescas complementarias en lag
citedas aristas longitudinzlmente extendidas donde %ales mucs-
cag sean neoesarias para acomoder s los elementos de reten-
cién,

La provisién del pasador con medios retenibles qgue

" comprenden aristas eircunferencialmenie espaciados ¥ longitu~

dinalmente extendidas, entallables por los elementos de ree
tencién de ls herramienta remechadorn, presente varias vente-

Jas importantes,
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®n peimer luzar, las wucscas ds las erlziae longitu-
dinalménte extendidas eo Forman exactoemente donde ge necesitan
para la particular carisra o ocarrerss deseadau, eliminindose asi
toda necesidad de efectuzy la carrera o ocerreras de acuerdo con
las posicicnes de muescas de traceién enulares preformadae.

En segundo lugar, como.los elementos de retencién de
la herraemienta remachadora formen sus propias muescas complemen—
tarias en las aristas longitudinalmente extendidas, no hay nece-—
sidnd de establecer una eﬁacta correspondencis enire los tamafios,
configuraciones y espaciamientos de muescas de traccién anulares
preformedas, por ejemplo, y tamaiios, configursciones y espacia-
mientos de los elementos de retencién de la herramienta remuchae
dore. Asi, la presente invencién puede usarse con cualquier ti-
po Qe herramienta remachadora provists de cualquier tipo de ele-~
mentos de retencién, siendo necesario disponer pasadores que po-
gean diferentes medios retenibles para su uso con herramientias
remachadoras dotadas de diferentes iemafios, formas y/o espacia-
mientos de los elementos de retenclén. Ademés, los medios rete-
nibles de la presente invencidn ucomodan herramientas remachado-
ras dotadas dé elementos de retencidén desgastados, desechos meo-
télicos entre los citados elementos de retencién u oilros defece=
{$0s, sin deslizamientos.

En tercer luger, cualquier lubricante nsoesario para
faclliter el ajuste del conjunto de remachs no es desplazado fue~
ra del remsche tubular duranie el montaje de éste y el pasador
por las srigstas longitudinalmente extendidss que constituyen los
modios retenibles del passdor. Con muesces de traceidn snulaves
prefoxnadas, por ejemplo, en el pasador, las aristas anulsres pi-
tuadas entrs las muescas de traceidén snulsres desplazan todo lu-

bricante que pucda emplearse fuersa del remache tubular durante
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lze fases iniciales del monitrje del citedo remache y del paza~
dor; de manera gue las siguientes ariétas anulares pasadas &
través del remsche tubular quedan sin lubricar, dificultando
asi el ajuste del conjunto de remache y teniendo posiblemente
por resultado el deterioro del remache tubular y/o del pasgdor.
Con les aristas longitudinalmente extendides de la presente ine
vencidn, hay siempre lubricaﬁte disponible en el remache tubu-
ler para facilitar el ajuste del conjunto de remsche, aun cuan~
do haya un ajuste de interferencia bastante hermético entre e-
llos, siendo necesario tal ajuste para evitar el desacoplamien—
to del remache tubular y del pasador durante la manipulacién,
transporte, eto,

Un importante objeto de la invencidén es proporcio-
ner en el pasador unas aristas longltudinalmente extendidas que
se shumsn radialmente hacia el exterior para faoilitar su enta~
1ladura por los elementos de retencién de una herramienta rema-
chadora.

Otro objeto de la invencién g3 proporcionar un cone
Junto de remachs ciego en ¢l que una parte de la porcién del
vasador provista de aristas longitudinales queds situada den=-
tro del remache tubular después del montaje de éste y del pa-
sador y antes del ajuste del conjunto de remeche, siendo impule
sede dicha parte de la porcidn proviste de aristas longitudi-
nales hasta rebassr la ocabesa del vemache btubular durante el p-
juste del conjunto do remache, de manera que es accecible pora

su pcoplamiento a log medios de retencidn de la horrmmienta re~

machadora,

Otro objeto de la invencidén es proporcionur un pam
azdor en el que lag aristes longiitudinalmente extendidas que

forman los medios retenibles son rectus y paraleles al eje del
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panador,
tro objeto ez el de proporsionar un pasador en el

que las aristes longitudihalmenﬁo extendiday de una parte por
lo menos de le porcidn provista de tales aristas son helicoidalex,

Otro objeto de la invencifin es proporgionar un pa-
sador en el que la parte de la porcidn dotade de aristas lone
gitudinales, que queds situada dentro del remuche tupular dog=
puée del montaje, y antes del sjuste, es de mayor di#metro que
el resto de le poroibn del pasador dotada de tales afistas, Sir-
viendo el mayor didmetro de esta parte de la citada porcién do~
tade dénaristas para aszegurar que el pasador y el rgmache -
bular permanezoan en ia deseada relacidn acpplada & pesar do una
manipulacién violenta, El dar a la parite restante de la porcién

del pasgsdor dotada de aristas longitudinales wn diémetro algo

" menor que la parie situada deniro del iemache tubular deaples -

del montaje, reduce al minimo el raywde del interior del rema-
ohe tubular duranie el moniaje.

Otro objeto de la invencidén es dotar al pasador de
un cuello de ruptura entte el extremo agrandado del mismo y su
poreidn dotads de aristas longitudinsles, slondo el cuollo de
ruptura la porcién més débil del pasador y rompiéndose éste por .
dicho cuello al completarse el sjuste del copjunto de remache,

Con esta construceidn, la porecidn del pusador dotada de arige

- tas longitudinales es rola y deseohads después del ajuste,

Los citados objetos, ventajes, caracteristicas y
resultados de la presente invencifm, junto con oiros objetos,
ventajeas, caracteristioas y resultados de la migma que serin
evidentos para los experios en el arte de los remaches ciegos
ante 1la presente descripeibn, pueden conmeguirse mediante las

versiones e¢jemplifiecativas de ls invencién que se exponen con
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detalle & continmuacién y se ilustran en los adjuntos dibujos,
en los cuslest

La figura 1 es una vista, parcialmente en seccifn
longitudingl y parcielmente en alzado, que ilustra un conjun~
to de remache ciego que incorpors ia invenoién, llustrando a= .
simismo una herramienta remschadora pars el sjuste de tul cone
Junto, ﬁ

La figura 2 es una vista en perapeotiva }ru@menw
teria y amplisdae de una poreién dotada de aristas longitudi~
nales de un pasador del conjunto de remache de la invencidn,

La figura 3 es une vista en seccidn transversal to-
mada & lo largo de la lines 3~3 indioada con flechas en la fi-
gura 2,

La figura 4 es una vista similar a la figura 2, pe-
ro que muestra muescas formadas en las aristas longitudinal-
mente extendidas de la poreién del pasador dotedn de ellas,
por los elementos de retencién de una herramienta remachadore,

La figura 5 es una vista en seociln transversal
tomada a lo largo de la linea 5~5 indicada con flechas en 1a
figura 4,

Le figura 6 es una vista en.alZado de otra versidn
de pssador de la invencidn, _

La figure T es una viste en seccidn transversal
smpliade, tomada a lo largo de la linea 7-7 indicada con fle-
chag en la figura 6,

La figura 8 es uno vista en alzado de otra versién
de pagador de la invencitn,

la fizure 9 es una vista en alzado que muesgtra un
conjunto de remache olego de la invencidn que eas ejustade por

otro tipo de herramienta remachedoras y
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La fizura 10 es una vista en secoidn transversal
amplisds, tomeds a lo lirgo de la linea 10-1C indicada con
flechas en la figura 9,

Con referencis iniciulmente a la figura 1 de los
dibujos, el nimero 10 designa un conjunto de remache ciego de
la invencién insertado a través de los orificios coinciden-
tes 12 y 14, respectivamente forma&os en los miembros 16 y 18
& remachar conjuntemente tras el ajuste del conjunio de reme—
che medisnte uns herramienta 20, E1l conjunto 10 incluye un re-
mache tubular, designado por el ntmero 22, y un pasador de-
signado por el mimero 24. i

Bl remache tubular 22 comprende un manguito que
tiene una csbeza 26 en el lado frontal o accesible de la obra,
El remache tubular 22 se proyecta a través de la obra y ter-
mine en una cola 28 situada en el lado posterior o ciego de
la misma. La cabeza 26 proporciona un hombro anular 30 orien-
tado hzecia atrés y adaptado para asentarse contre el lado ac=~
cesible de la obra y eastéd provisto en su extremo frontal o
exterior de un entrante anular interno 32.para la recepcidn
de material raspado del pasador 24 de la manera que se des—
eribiré. ‘

El pasador 24 estd provisto de un extremo hgranp
dﬁdo o porcitn terminal 34 situada junto a la cola 28 del re~
mache tubular 22 y fundiéndose con el cuerpo del fasadbr 8
trovés de un hombro anular 36 convergente hacia adelante, El
pasgdor 24.esti provisto, por delanie del hombro anular ahu-
pado 36, de un cuello de ruptura 38 en el que el pasador egs-
t& adaptado para salter tras el ajuste del conjunto de rema=-
che 10 por la herramienta 20 de la msznera que se describiré.

Bl pasador 24 estd provisto por delante del cue~
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1le de ruptura 38 ds unas arisiss 40 circunferencizlnente euw
pnci&d#s ¥y longitudinalmente extendidas, que van hasta el ev-
trano frontal o exterior del pasader. Los ladoz de cada arise
ta 40 convergen redislmente hacim el extericy e incluyen un
&ngulo agudo entre ellos, de manera que agudllas son Lécilusn-
te entallebles por la herramienta remochadors 20, como se dom-
eriblré,

Lo herrsmients remachadora 20 inoluye un alojumien—
to 42 gue termina en une nariz presioncdora tubulgr 44 asen~
table contra el extremo exterior de la cabeza 26 dél remachs
tubnler 22. Dentro del alojamiento 42 hay un medio de retencidn
exial y slternativemente desplmzeble 46, adaptado pare retener
@ la porcidén del pasador 24 dotada de eristas longitudinales
¥, mediante una serie de dos o mis carreras cortas, impulsar
el pasador en el sentido axial del remache tubular 22 lo su=~
ficiente para sjustar el conjunto de remache 10 y hacer.aaln
tar finglmente el pasador en 6l cuello de ruptura 38, Sin em~
bargo, se comprenderi que el conjunto de remache 10 de la in-
vencién puede ajustarse también con una sola correra larga.
Cuando ee ajusta el conjunto de remache 10, el extremo agranda~
do 34 -del pasador 24 es pasado al interior del remache tubuw

lar 22 para dilatarlo hasta su scoplamiento con las periferias

‘de los orificios 12 y 14 de la obra y agrandar la cola 28 del

remache tubulsr lo suficiente para asentarla contra el lado
ciego de la obra, Asimiszmo, 21 acoplarse el hombro anular ahu-
psado 36 del pesasdor 24 a la-nnriz presionadora 44 de la herra-
mienta remechadora 20, se raspa material del extremo agranda=
do 34 del padador, introduciéndose en el entrante anular 32
de la cabeza 26 del remache tubular para fijar en posicién en

el citado remache la porcién del pasador gque permanece des-
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pués de saltar en ¢l cuello de ruptura 38, Lo gue antecede es
més o menos incidental en cuanio a la manera en que el pasador
24 es retenido por los medios de retencién 46 de acuerdo con
la presenie invencidn y, en consecuencia, no se considera no-
cesaria una ulterior descripcidn.

Considerando més detalladamente la ceifn conjunta
entre las aristas longitudinales 40 del pasador 24 y los medios
de retencién 46 de la herramienta remechadora 20, los medios
de retencién 46 comprenden un mondril provisto de mordazzs do-
tadas de elementos de retencidn 48 circunferencialmente exten~
didos. Al cerrarse los medios de retencibn 46 sobre-la poroidén
del pasador 24 dotada de sristas longitudinales, antes de cada
carrera de la serie de elles usadas para ajustar el conjunto
de remache 10, 6 antes de una sola carrera largs usadas para a~
juster el conjunto, los elementos 48 de los medios de reiencidn
se inerustan en las aristas 40 longitudinaluwente extendides en
el pasador 24, para formsr muescas de ?etenoién 50 en.aquél,
como mejor se muestra en las figuras 1, 4 y 5. Los elementos
de re%encién 48 se incrustan en las aristas 40 longitudinaluen-
te extendidas en el pasador 24 lo suficiente pars resistir las
fuerzas de.traacién necesariase para ajustar el conjunto de ree
meche 10 sin deslizamiento de los medios de retencién 46 en el
gentido axial del passdor. '

Asi, los elementos de retencién 48 forman sus pro-

pias muescas de retencidn 50 en las sristas 40 longitudinalumen—

te extendidas del pasador 24. Por consigulente, las mnuescas de

“ retencién 50 so forman de munera sutomdtica exactamente donde

se neoesitan para la perticular carrera o serie de ellas efec-
tuedas por los medios de retencién 46 y corresponden de modo au=

tomético y preciso a los tamafios, formas y espaciamientos de



10,

15.

20,

25,

30.

los clementos de vetoneidn, que constituyen importontes aspoce
tos de la invercibu, Ademis, come las muesoas de retencidn 50
ge forvman en lan aristes inngitudin&lmente extendides 40 ozuge
tzmente donde s requieren para los puzriiculsres tamoflos, fove
mes, espacismientos y condiciones de los elementos de retencidn
48, el conjunto de remsche 10 pusde ajustarse medisnie herra-
mientas remachedoras que tengan una amplia varieded ge tameiion,
foruss, espacismientos, ete,, de los elementos de re%enoién.
Otre venteja de las aristas 40 longitudinaluente
extendidas en ¢l pasador 24 deriva del hecho de que, tras el
montaje dsl remache tubular 22 y del pasador 24, hay un ajuste
de interferencia velativamente estrocho enire el remache tubu
lar y la parte de la vorcién del pasador dotada de aristiazs lon-
gltudinales, que queda.dentro del remache tubular después del
montaje y antes del ajuste del remache, siendo necesario el ci-
tado cjuste de interferencia para eviisr el desscoplamiento del
remache tubular del pasador durante su manipulacién, transporte,
eto, Las aristas longitudinalmente extendidas 40 permiten este
ajuste de interferencia relativameﬁte estrecho sin desplazumien—
to axinl fuvera del remache tubular 22 de cualquier lubricante
empleado durante el ajuste del conjunto de remache 10, Por con~ .
siguiente, este @ltimo ajuste se facilite y se reduce al mfni~-
mo ¢l rayado u otro dafio del remache tubular 22 y del pasador
24, lo cual cénstituye unos importantes aspectos. Bl conjunto
de remache anteriormente deserito, en el que el pasador esti

provisto de muesoas de traceién anulsres, las aristas anulores

" intormedias desplazan répidamente todo lubricante sxialmente

fuera del remache tubular, con el resultsdo de que las sucesie
vas aristas anulares carocen de lubricacidn al pasarse g tree

vés del remache tubulsr. Bsto dificulta el Ajuste del conjunto
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¥ ruede tener por resuitado el deterioro del remache tubular
¥/o del pesador, A

Con referencia a las figuras 6 y T de los dibujos,
se ilustra en ellos un pasador $0 similar al pasador 24 y que
inoluye un extremo clego sgrandedo 62, un hombro snular 64
convergente hacia adelante y un cuollo do ruptura 66, Por de-
lante del cuello de rupturs 66 se encueniren unas aristas lon-
gitudinales 68 circunferencialmente espacizdas, que terminan
respectivamente por sus exiremos delanteros en las aristas
longitudineles 70, circunferencialmente espaciadas, que g6 ex-

tienden hesta el extremo anterior del pasador 60. La parte de

la poreién del pasador 60 provista de arisias, 68 es de difme~

~ tro ligeramente mayor que la perte de la porcién dotads de a-

ristes 70, De hecho, éstas ltimas se forman descargando lige=
ramente los vértices de las partes de las aristas 68. Tanto
las aristas 68 como las 70 estén asdaptadss para entsllarse por
los medios de retencién 46 de la herramienta remachadora 20 6
de cualquier otro herramienta remachadora adecuada.

La ventaja de la construceién de las figuras.G s
T consiste en que las aristas 70 se deslizan facilmente & tra-
vés del remache tubular 22 tras el montzjo de este remache y
del pasador 60, habiendo un ajuste de interferencia relativa~
mente estrecho solamente entre las.aristas 68 y el remache tu=
bular, Bzto facilita el montaje y reduce al minimo el rayado
u otro daiio en el remache tubular 22 y/o en el pasador 60.

Con referencia a la figura 8 de los dibujos, se

" {lustra en ella un pasador 80 similar a los pasadores 24 y 60

¥y que incluye un extremo ciego agrandado 82, un hombro anular
84 convergente hacia adelante y un cusllo ée rupiura 86, Por

delante del cuello de ruptura se encuenitran las aristas helie
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coidales 88 longitudinslmenie exiendidas y eirounfercencialmon—-

e espuciadas y ver delante de estas aricias hay oiras erigtas
90 rectss, circunferencislmonts espacizdas y longitudinalmento
extendides, La portec ds lz povelidn del pasador 80 formada nor
las aristes helicoidales 88 es de didmetru ligeramente mayor
que ls puvie de la porcidn formade por las aristes rectas 60,
BEsta construccién tiene los mismas ventajas que el pgsadur 60,
en el sentido de que me facilita el montaje del paaahor 80 con
el remuache tubular 24 con uns ninima posibilided de daﬁonpara
el remache tubular y/o el pasador, Asimismc, les aristaes heliw
coidales 88 ligeramente sgrandades tienden a ofrecer resisten=
cin al desuontaje del pasador 80 y del remache tubular 22 en
una medida algo mayor & como lo hacen luas sristas 68,

Con referenciaz a las figuras 9 y 10, se ilustra en
ellas el conjunto de remache 10 ajustado mediante una herra-
mienta remachadora 100 que difiere de la herramienta remachzdio-
ra 20 en que tiene s6lo un miembro de retencién 102 acoplable
2 un lado solamente de la porcidn del pasador 24.dotada de a=
ristas longitudinales, presentando unog dientes transversales
104 sdaptados pars incrustarse en las aristas 40 y former las
meescas de retencidn 106 en las mismas., La finelidsd principal .
de lag figuras 9 y 10 es la de ilustrar cbmo el conjunio de Te-~
mache ciego 10 de la invencién puede ajusizrse con una herrs-
mienta remachadora 100 totalmente diferentie de la herremiénta
remachadors 20 anteriormente dsscrita.

Aunque se han descrito aqui versiones ¢jemplifica~
tivas de lz inveﬁci&n a titulo de iluetracidén, se comprenderd
que pueden incorporarse varios cambios, modificaciones y suse
tituciones en tales versiones sin apsriarse del espirvitu de las

invencidn, tal como se define por las siguientes reivindiceciones,
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Descrita suficienteuents la naturalesa del invento,
asi come lsmanera de realizarlo en la prdctica, debe hscerse
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son suse
ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
rrinoipio fundamental, siendo lo que constifuye la esencis dol
referido invento y por lo que se solicita Patente de Introduc—
¢ién por 10 afios en Espafia, sobres PERFECCIONAMIENTO% EN LA
CONSTRUCCICN DE CONJUNTOS DE REMACHES CIEGO3, caracteriszéndosne
por lo siguientes

18,~ Perfeccionamientos en la construccién de con~
Juntos de remaches ciegos caracierizados porque cads conjunto
comprende un remache tubular provisto de una cabeza en un extire—
mo3 un pasador extendido & través de dicho remache tubular y
provisto de un extremo'agrandado situado junto al otro exire-
mo del citado remache itubular antes del ajuste del conjunto de
remache, y adaptado para extender el otro extremo citado del
remache tubular cuando el pasador ge impulsa axialmente en di-
reccién de acoplamiento del extremo sgrandado del mismo con el
otro extremo del remache tubular, proyecténdose el oiro extre-
mo del pasador desde dicha cabeza del remache tubular y presen- )
tando una serie de aristas longitudinalmente extendidas, cir-

cunlerencialaente espaciadas y circunferencislmenie delzadas,

~que estin uwniformemente espacliadas entre si slrededor de toda

la circunferencia del pasador y tienen unas 4rcks en seccibn
transversal del orden de las éreas en secclién transversal de los
espacios comprendidos entre ellas, con lo cual dichas aristas
son fécilwente entallables en gsentido redial por un medio de
retencidn de una herramienta remachadora radiwzlmsnte aplicada

& las micmas, para evitar el deslizamiento axial de tal medio
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de retencidn respecie a dicho pasador,

28, Pepfeccioncuiontos ségdn la rveivindicseién 1
carazolerizados porque tales aristas se yproyootan shvssndose v~
diglmente hacie el exterlor giendo por lo menos generalmenie
trizngulares en seccidn transversal, situdhdcse parte de la por-
cidw del pasador doteda de aristas longitudinales dentro de di-
cho remache tubular antes del ajﬁste del oitado conjunto de re-
mache, .

3¢, Perfeccionamientos pegiin ls reivindicacién 1
caracterizados porque dicho pasador tiene un cuello de ruptuva
entre su extremo agrandndo.y la porcién del mismo ddtada de arise
tas longitudinales, '

48, Perfecolonamientos segin la reivindicaeidn 3
ogracterizados porque dichas aristas longitudinsles son rectas
¥ paralelas &l eje del citado pasador, .

58 ,~ Perfeccionumientos megén la feivindicaci&n 3,
ceracterizados porque la citada parte de la porcién del pasado:
dotada &e sristes longitudinales que queaa dentro del remache
tubuler antes del ajuste del citado conjunto de remache, es de
mayor didmetre que el resto de la porcidén del paszdor dotads de
aristas iongitudinales.

608,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 5,
ceracterizeados porque las aristas longitudingles de la parte
de meyor difmetro de la porcién del passdor dotads de tales o=
ristans son rectas y paralelas &l eje del passdor.

7¢.~ Perfecoionsmientos segin la reivindicaoidn 5,

" ecarscterizados porqus las aristes longitudinales de ls citada

parie de mayor diédmeiro de la porcién del pasado& doteda de tew
les aristas son helicoidales,

88 ,~ Perfeccionzmientos en la construceién ds cone



juntos de remaches ciegos, tal y como queda sustancialmente des-
erito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos,
Esta Memoria consta de 15 hojas escrites & méguina

por una sola cara.
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