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La. presente invención so relaciona en general con 

remaches ciegos y más particularmente con un remacho ciego o 

conjunto ¿e remache adaptado para ajustarse mediante una sola 

' carrera largo, de un?, herramienta rcanchadera altern*.;! ivameute 

despla.sahle, o Dodionte una serie de dos o más carreras certas
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En general, un conjunto áe remache oiego del tipo 

con el que ae relaciona la invención incluye un remache tubu­

lar provisto de una cabeza en un extremo, incluyendo un pasa­

dor extendido a través del remache tubular y que presenta un 

extremo agrandado situado junto al otro extremo o cola del re­

mache tubular y adaptado para extender dicha cola cuando se 

impulsa al pasador axialmente en dirección de acoplamiento del 

extremo agrandado del mismo con la cola del remache tubular.

El extremo opuesto del pasador se proyecta desde la cabeza 

del remache tubular y está provisto de medios retenibles y a- 

coplables a los medios de retención de una herramienta rema­

chadora para tirar del pasador en el sentido axial del rema­

che tubular, al objeto de ajustar el conjunto del remache.

El objeto principal de la presente invención es 

proporcionar un conjunto de remache ciego del citado carácter 

general, en el que loa medios retenibles del pasador compren­

den unas aristas circunfereneialmente espaciadas y longitudi­

nalmente extendidas que son fácilmente entallables por los 

medios de retención de la herramienta remachadora. En otras 

palabras, los elementos de retención de la herramienta remacha­

dora se incrustan en las aristas longitudinalmente extendidas 

del pasador para formar unas muescas complementarias en las 

citadas aristas longitudinalmente extendidas donde tales mues­

cas sean necesarias para acomodar a los elementos de reten­

ción.

La provisión del pasador con medios retenibles que 

comprenden aristas circunfereneialmente espaciadas y longitu­

dinalmente extendidas, entallables por los elementos de re­

tención de la herramienta remachadora, presenta varias venta­

jas importantes.
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En primer lujar, las muescas de las aristas longitu­

dinalmente extendidas ec forman exactamente donde se necesitan 

para la particular carrera o oarreras deseadas, eliminándose asi 

toda necesidad de ofoctnsT la carrera o carreras de acuerdo con 

las posiciones de muescas de tracción anulares preformadas.

En segundo lugar, como los elementos de retención de 

la herramienta remachadora forman sus propias muescas complemen­

tarias en las aristas longitudinalmente extendidas, no hay nece­

sidad de establecer una exacta correspondencia entre los tamaños, 

configuraciones y espaciamientos de muescas de tracción anulares 

preformadas, por ejemplo, y tamaños, configuraciones y espacia­

mientos de los elementos de retención de la herramienta remacha­

dora. Asi, la presente invención puede usarse con cualquier ti­

po de herramienta remachadora provista de cualquier tipo de ele­

mentos de retención, siendo necesario disponer pasadores que po­

sean diferentes medios retenibles para su uso con herramientas 

remachadoras dotadas de diferentes tamaños, formas y/o espacia­

mientos de los elementos de retención. Además, los medios rete­

nibles de la presente invención acomodan herramientas remachado­

ras dotadas de elementos de retención desgastados, desechos me­

tálicos entre loa citados elementos de retención u otros defec­

tos, sin deslizamientos.

En tercer lugar, cualquier lubricante necesario para 

facilitar el ajuste del conjunto de remacha no es desplazado fue­

ra del remache tubular durante el montaje de éste y el pasador 

por laa aristas longitudinalmente extendidas que constituyen loa 

medios retenibles del pasador. Con muescas do tracción anulares 

preformadas, por ejemplo, en el pasador, las aristas anulares si­

tuadas entre laa muescas de tracción anulares desplazan todo lu­

bricante que pueda emplearse fuera del remache tubular durante



las fases iniciales del montaje del citado remache y del pasa­

dor, de manera Que las siguientes aristas anulares pasadas a 

travíB del remache tubular quedan sin lubricar, dificultando 

asi el ajuste del conjunto de remache y teniendo posiblemente 

por resultado el deterioro del remache tubular y/o del pasador. 

Con las aristas longitudinalmente extendidas de la presente in­

vención, hay siempre lubricante disponible en el remache tubu­

lar para facilitar el ajuste del conjunto de remache, aun cuan­

do haya un ajuste de interferencia bastante hermético entre e- 

llos, siendo necesario tal ajuste para evitar el desacoplamien­

to del remache tubular y del pasador durante la manipulación, 

transporte, etc.

Un importante objeto de la invención es proporcio­

nar en el pasador unas aristas longitudinalmente extendidas que 

se ahusan radialmente hacia el exterior para faoilitar su enta­

lladura por los elementos de retención de una herramienta rema­

chadora.

Otro objeto de la invención es proporcionar un con­

junto de remache ciego en el que una parte de la porción del 

pasador provista de aristas longitudinales queda situada den­

tro del remache tubular después del montaje de éste y del pa­

sador y antes del ajuste del conjunto de remache, siendo impul­

sada dicha parte de la porción provista de aristas longitudi­

nales hasta rebasar la cabeza del remache tubular durante el a- 

juste del conjunto de remache, de manera que es accesible para 

su acoplamiento a los medios de retención de la herramienta re­

machadora.

Otro objeto de la invención es proporcionar un pa­

sador en el que las aristas longitudinalmente extendidas que 

forman los medios ratenibles son rectas y paralelas al eje del
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Otro objeto es el do proporcionar un pasador en el 

que las aristas longitudinalmente extendidas de una parte por 

lo menos de la porción provista de tales aristas son helicoidales.

Otro objeto de la invención os proporcionar un pa­

sador en el que la parte de la porción dotada de aristas lon­

gitudinales, que queda situada dentro del remache tubular des­

pués del montaje, y antes del ajuste, es de mayor diLnetro que 

el resto de la poroión del pasador dotada de tales aristas, sir­

viendo el mayor diámetro de esta parte de la citada poroión do­

tada de aristas para asegurar que el pasador y el remache tu­

bular permanezcan en la deseada relación aopplada a pesar do una 

manipulación violenta. El dar a la parte restante de la porción 

del pasador dotada de aristas longitudinales un diámetro algo 

menor que la parte situada dentro del remache tubular despúes 

del montaje, reduce al mínimo el rayado del interior del rema­

che tubular durante el montaje.

Otro objeto de la invención es dotar al pasador de 

un cuello de ruptura entre el extremo agrandado del mismo y su 

porción dotada de aristas longitudinales, siendo el cuello de 

ruptura la poroión más débil del pasador y rompiéndose éste por . 

dicho cuello al completarse el ajuste del conjunto de remache.

Con esta construcción, la poroión del pasador dotada de aris­

tas longitudinales es rota y desechada después del ajuste.

Los citados objetos, ventajas, características y 

resultados de la presente invención, junto con otros objetos, 

ventajas, características y resultados de la misma que serán 

evidentes para los expertos en el arte de los remaches ciegos 

ante la presente descripción, pueden conseguirse mediante las 

versiones ejemplifioativas de la invención que se exponen con30
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detalle a continuación y se ilustran en los adjuntos dibujos, 

en los cuales*

La figura 1 es una vista, parcialmente en sección 

longitudinal y parcialmente en alzado, que ilustra un conjun­

to de remache ciego que incorpora la invención, ilustrando a- . 

simismo una herramienta remachadora para el ajuste de tal con­

junto. ¡

La figura 2 es una vista en perspectiva fragmen­

taria y ampliada de una porción dotada de aristas longitudi­

nales do un pasador del conjunto de remaohe de la invención.

La figura 3 es una vista en sección transversal to­

mada a lo largo de la linea 3-3 indicada con flechas en la fi­

gura 2,

La figura 4 es una vista similar a la figura 2, pe­

ro que muestra muescas formadas en las aristas longitudinal­

mente extendidas de la porción del pasador dotada de ellas, 

por los elementos de retención de una herramienta remachadora.

La figura 5 es una vista en seoción transversal 

tomada a lo largo de la linea 5-5 indicada con flechas en la 

figura 4.

La figura 6 es una vista en alzado de otra versión 

do pasador de la invención.

La figura 7 es una vista en seoción transversal 

ampliada, tomada a lo largo de la linea 7-7 indicada con fle­

chas en la figura 6.

La figura 8 es una vista en alzado de otra versión 

de pasador de la invención.

La figura 9 es una vista en alzado que muestra un 

conjunto de remache ciego de la invención que es ajustado por 

otro tipo de herramienta remachadora; y



-  7 -

5.

lo.

15.

20.

25.

30.

* 8
La fisura 10 es una vista en sección transversal 

ampliada, tomada a lo largo de la linea 10-10 indicada con 

flechas en la figura 9.

Con referencia inicialmente a la figura 1 de los 

dibujos, el número 10 designa un conjunto de remache ciego de 

la invención insertado a través de los orificios coinoiden- 

tes 12 y 14) respectivamente formados en los miembros 16 y 18 

a remachar conjuntamente tras el ajuste del conjunto de rema­

che mediante una herramienta 20. El conjunto 10 incluye un re­

mache tubular, designado por el número 22, y un pasador de­

signado por el número 24.

El remache tubular 22 comprende un manguito que 

tiene una cabeza 26 en el lado frontal o accesible de la obra. 

El remache tubular 22 se proyecta a través de la obra y ter­

mina en una cola 28 situada en el lado posterior o ciego de 

la misma. La cabeza 26 proporciona un hombro anular.30 orien­

tado hacia atrás y adaptado para asentarse contra el lado ac­

cesible de la obra y está provisto en su extremo frontal o 

exterior de un entrante anular interno 32 para la recepción 

de material raspado del pasador 24 de la manera que se des­

cribirá.

El pasador 24 está provisto de un extremo agran­

dado o porción terminal 34 situada junto a la cola 28 del re­

mache tubular 22 y fundiéndose con el cuerpo del pasador a 

través de un hombro anular 36 convergente hacia adelante. El 

pasador 24 está provisto, por delante del hombro anular ahu­

sado 36, de un cuello de ruptura 30 en el que el pasador es­

tá adaptado para saltar tras el ajuste del conjunto de rema­

che 10 por la herramienta 20 de la manera que se describirá.

El pasador 24 está provisto por delante del cue-
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lio de ruptura 33 de unas ax-istas 40 o ir ounf eren o ialmante es­

paciadas y longitudinalmente extendidas, que van hasta el ex­

tremo frontal o exterior del pasador. Los lados de cada aris­

ta 40 convergen radialmente hacia el exterior e incluyen un 

Angulo agudo entre ellos, de manera que aquéllas son fácilmen­

te entallables por la herramienta remachadora 20, como se des­

cribirá.

La herramienta remachadora 20 incluye un alojamien­

to 42 que termina en una nariz presionadora tubular 44 asen- 

table contra el extremo exterior de la cabeza 26 del remache 

tubular 22. Dentro del alojamiento 42 hay un medio do retención 

axial y alternativamente desplaaabla 46, adaptado para retener 

a la porción del pasador 24 dotada de aristas longitudinales 

y, mediante una serie de dos o más carreras oortas, impulsar 

al pasador en el sentido axial del remache tubular 22 lo su­

ficiente para ajustar el conjunto de remache 10 y hacer sal­

tar finalmente el pasador en el cuello de ruptura 33. Sin em­

bargo, se comprenderá que el conjunto de remache 10 de la in­

vención puede ajustarse también con una sola carrera larga. 

Cuando se ajusta el conjunto de remache 10, el extremo agranda­

do 34 del pasador 24 es pasado al interior del remache tubu­

lar 22 para dilatarlo hasta su acoplamiento con las periferias 

de los orificios 12 y 14 de la obra y agrandar la oola 28 del 

remache tubular lo suficiente para asentarla contra el lado 

ciego de la obra. Asimismo, al aooplarse el hombro anular ahu­

sado 36 del pasador 24 a la nariz presionadora 44 de la herra­

mienta remachadora 20, se raspa material del extremo agranda­

do 34 del pasador, introduciéndose en el entrante anular 32 

de la cabeza 26 del remache tubular para fijar en posición en 

el citado remache la porción del pasador que permanece des-
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pués de saltar en el ouello de ruptura 38. Lo que antecede es 

más o átenos incidental en cuanto a la manera en que el pasador 

24 es retenido por los medios de retención 46 de acuerdo con 

la presente invención y, en consecuencia, no se considera ne- 

5. cosaria una ulterior descripción.

Considerando más detalladamente la acción oonjunta 

entre las aristaB longitudinales 40 del pasador 24 y los medios 

de retención 46 de la herramienta remachadora 20, los medios 

de retención 46 comprenden un mandril provisto de mordazas do- 

10. tadas de elementos de retención 48 circunferencialmente exten­

didos. Al cerrarse los medios de retención 46 sobre-la porción 

del pasador 24 dotada de aristas longitudinales, antes de cada 

carrera de la serie de ellas usadas para ajustar el conjunto 

de remache 10, ó antes de una sola carrera larga usada para a- 

15* justar el conjunto, los elementos 48 de los medios de retención

se incrustan en las aristas 40 longitudinalmente extendidas en 

el pasador 24, para formar muescas de retención $0 en aquél, 

como mejor se muestra en las figuras 1, 4 y 5* Los elementos 

de retención 48 se incrustan en las aristas 40 longitudinálmen- 

20. te extendidas en el pasador 24 lo suficiente para resistir las

fuerzas de tracción necesarias para ajustar el conjunto de re­

mache 10 sin deslizamiento de los medios de retención 46 en el 

sentido axial del pasador.

Asi, los elementos de retención 48 forman sus pro- 

25. pias muescas de retenoión 50 en las aristas 40 longitudinalmen­

te extendidas del pasador 24. Por consiguiente, las muesoas de 

' retención 50 se forman de manera automática exactamente donde 

se necesitan para la particular carrera o serle de ellas efec­

tuadas por los medios de retenoión 46 y corresponden de modo au- 

30. temático y preciso a los tamaños, formas y espaoiamientoa de
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los elementos de retención, que constituyan importantes aspec­

tos de la invención. Además, como las muescas de retención 50 

se forman en las aristas longitudinalmente extendidas 40 exac­

tamente donde so requieren para los particulares tamaños, for- 

5. mas, espaciamlentos y condiciones de los elementos de retención

48, el conjunto de remache 10 puede ajustarse mediante herra­

mientas remachadoras que tengan una amplia variedad de tamaños, 

formas, espaciamientos, etc., de los elementos de retención.

Otra ventaja de las aristas 40 longitudinalmente 

10. extendidas en el pasador 24 deriva del heoho de que, tras el 

montaje del remache tubular 22 y del pasador 24, hay un ajuste 

de interferencia relativamente estrecho entre el remache tubu­

lar y la parte de la porción del pasador dotada de aristas lon­

gitudinales, que queda dentro del remache tubular después del 

15. montaje y antes del ajuste del remache, siendo necesario el ci­

tado ajuste de interferencia para evitar el desacoplamiento del 

remaohe tubular del pasador durante su manipulación, transporte, 

* etc. Las aristas longitudinalmente extendidas 40 permiten este 

ajuste de interferencia relativamente estrecho sin desplazamien- 

20. to axial fuera del remache tubular 22 de cualquier lubricante

empleado durante el ajuste del conjunto de remache 10. Por con­

siguiente, este último ajuste se facilita y se reduce al míni­

mo el rayado u otro daño del remache tubular 22 y del pasador 

24, lo cual constituye unos importantes aspectos. El conjunto 

25* de remache anteriormente descrito, en el que el pasador está 

provisto de muescas de tracción anulares, las aristas anulares 

intermedias desplazan rápidamente todo lubricante axialmente 

fuera del remache tubular, con el resultado de que las sucesi­

vas aristas anulares carecen de lubricación al pasarse a tra- 

30. véa del remache tubular. Esto dificulta el ajuste del conjunto



y puede tener por resultado el deterioro del remache tubular 

y/o del pasador.

Con referencia a las figuras 6 y 7 de los dibujos, 

se ilustra en ellos un pasador 60 similar al pasador 24 y que 

incluye un extremo ciego agrandado 62, un hombro anular 64 

convergente hacia adelante y un cuello do ruptura 66. Por de­

lante del cuello de ruptura 66 se encuentran unas aristas lon­

gitudinales 68 circunferencialmente espaciadas, que terminan 

respectivamente por sus extremos delanteros en las aristas 

longitudinales 70, circunferencialmente espaciadas, que se ex­

tienden hasta el extremo anterior del pasador 60. La parte de 

la porción del pasador 60 provista de aristas, 68 es de diáme­

tro ligeramente mayor que la parte de la poroión dotada de a- 

ristas 70. De hecho, éstas últimas se forman descargando liget- 

ramente los vértices de las partes de las aristas 68. Tanto 

las aristas 68 como las 70 están adaptadas para entallarse por 

los medios de retención 46 de la herramienta remachadora 20 6 

de cualquier otro herramienta remachadora adecuada.

La ventaja de la construcoión de las figuras 6 y 

7 consiste en que las aristas 70 se deslizan fácilmente a tra­

vés del remache tubular 22 tras el montaje de este remache y 

del pasador 60, habiendo un ajuste de interferencia relativa­

mente estrecho solamente entre las aristas 68 y el remacho tu­

bular. Esto facilita el montaje y reduce al mínimo ol rayado 

u otro daño en el remache tubular 22 y/o en el pasador 60.

Con referencia a la figura 8 de los dibujos, se 

ilustra en ella un pasador 80 similar a los pasadores 24 y 60 

y- que incluye un extremo oiego agrandado 82, un hombro anular 

84 convergente hacia adelante y un cuello de ruptura 86. Por 

delante del cuello de ruptura se encuentran las aristas heli-
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coidalea 88 longitudinalmente extendidas y circuní'ercncialmen- 

te espaciadas y per delante de estas aristas hay otras aristas 

$0 rectas, circunferencialmonte espaciadas y longitudinalmente 

extendidas. La parte de la porción del pasador 80 formada por 

las aristas helicoidales 88 es de diámetro ligeramente mayor 

que la parte de la porción formada por las aristas reotas 90.

Esta construcción tiene las mismas ventajas que el pasador 60, 

en el sentido de que se facilita el montaje del pasador 80 con 

el remache tubular 24 con una mínima posibilidad de daño para 

el remache tubular y/o el pasador. Asimismo, las aristas heli­

coidales 88 ligeramente agrandadas tienden a ofrecer resisten­

cia al desmontaje del pasador 80 y deí remache tubular 22 en 

una medida algo mayor a como lo hacen las aristas 68.

Con referencia a las figuras 9 y 10, se ilustra en 

ellas el conjunto de remaohe 10 ajustado mediante una herra­

mienta remachadora 100 que difiere de la herramienta remachado­

ra 20 en que tiene sólo un miembro de retención 102 acoplable 

a un lado solamente de la porción del pasador 24 dotada de a- 

ristas longitudinales, presentando unos dientes transversales 

104 adaptados para incrustarse en las aristas 40 y formar las 

muescas de retención 106 en las mismas. La finalidad principal . 

de las figuras 9 y 10 es la de ilustrar cómo el conjunto de re­

mache ciego 10 de la invención puede ajustarse con una herra­

mienta remachadora 100 totalmente diferente de la herramienta 

remachadora 20 anteriormente descrita.

Aunque se han descrito aquí versiones ejemplifica- 

tivas de la invención a titulo de ilustración, se comprenderá 

que pueden incorporarse varios cambios, modificaciones y sus­

tituciones en tales versiones sin apartarse del espíritu de la 

invención, tal como se define por las siguientes reivindicacienes
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Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 

asi como lsmanera Ae realizarlo en la práctica, debe hacerse 

constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus- 

5. ceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no alteren su

, principio fundamental, siendo lo que constituye la esencia Aol

referido invento y por lo que so solicita Patente de Introduc­

ción por 10 anos en España, sobre; PERFECCIONAMIENTOS EN I.A 

CONSTRUCCION DE CONJUNTOS DE REMORES CIE50S, caracterizándose 

10. Por lo siguiente;

1*.- Perfeccionamientos en la construcción de con­

juntos de remaches ciegos caracterizados porque cada conjunto 

comprende un remache tubular provisto de una cabeza en un extre­

mo; un pasador extendido a través de dicho remache tubular y 

1$. provisto de un extremo agrandado situado junto al otro extre­

mo del citado remache tubular antes del ajuste del conjunto de 

remaohe, y adaptado para extender el otro extremo citado del 

remache tubular cuando el pasador se impulsa axialmente on di­

rección de acoplamiento del extremo agrandado del mismo con el 

20. otro extremo del remache tubular, proyectándose el otro extre­

mo del pasador desde dicha cabeza del remache tubular y presen­

tando una serie de aristas longitudinalmente extendidas, cir­

cunferencialmente espaciadas y circunferencialmente delgadas, 

que están uniformemente espaciadas entre sí alrededor de toda 

25. la circunferencia del pasador y tienen unas áreas en sección
transversal del orden de las áreas en sección transversal de los 

espacios comprendidos entre ellas, con lo cual dichas aristas 

son fácilmente entallables en sentido radial por un medio de 

retención de una herramienta remachadora radialmsnte aplicada 

30. a las mismas, para evitar el deslizamiento axial de tal medio
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da retención respecto a dicho pasador.

2&.- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 

caracterizados porque tales aristas se proyectan abusándose ra­

dialmente haoia el exterior siendo por lo menos generalmente 

$. triangulares en sección transversal, situándose parte de la por­

ción: del pasador dotada de aristas longitudinales dentro de di­

cho remache tubular antes del ajuste del citado conjunto de re­

mache.

3".- Perfeccionamientos según la reivindicación 1 

10. caracterizados porque dicho pasador tiene un cuello de ruptura

entre su extremo agrandado y la porción del mismo dotada de aris­

tas longitudinales.

4*.- Perfeccionamientos según la reivindicación 3 

caracterizados porque diohas aristas longitudinales son rectas 

3-5. y  paralelas al eje del citado pasador.

$6,- Perfeccionamientos según la reivindicación 3, 

caracterizados porque la citada parte de la porción del pasadoi 

dotada de aristas longitudinales que queda dentro del remache 

tubular antes del ajuste del citado conjunto de remache, es de 

20. mayor diámetro que el resto* de la porción del pasador dotada de 

aristas longitudinales.

66.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5) 

caracterizados porque las aristas longitudinales de la parte 

de mayor diámetro de la porción del pasador dotada de tales a- 

2$. ristas son rectas y paralelas al eje del pasador.

76.- Perfeccionamientos según la reivindicación 5, 

caracterizados porque las aristas longitudinales de la citada 

parto de mayor diámetro de la porción del pasador dotada de ta­

les aristas son helicoidales.

30. * 8".- Perfeccionamientos en la construcción de con-
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juntos de remaches ciegos, tal y como queda suatancialmente des­

crito en la presente Memoria e ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de 15 hojas escritas a máquina 

por una sola cara.
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