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Lo presente invencidn se reflere & un PTOCOdlmJGHuO para
la fabricacién cn serie de prendss de vesbir,

El objeto de la misma s¢ basa en La confeccidn de pren—

das de veslir sin necesidad de-ubtilizar hilo o pegamente para

la uwnidn de las costuras, con un gran shorro de tiempo y eco-
nomia en el costo final de la prenda de vestir.
Los sistemas conocidos y mds usades hasta la fecha para

la confeccidn de prendas de vestir se basan en la ubilizacidn

de una tela tejida, fieltfo, ete, la cuaml debe cortarse por

mediacidn, por ejemplo, de tijeras, uniéndolas posteriormente
mediante cosido. ) .
También es conocida la confeccidn de prendas de vesbir

mediante telas impermeables, las cuales también deben cortarse

por los sistemas antes especificados y sus costuras se unen

por medio de disolucidén y pegamento, o bien por cosido, si

.

asi lo permite la tela impermedble de- que se'trate. : :

Bstos sistemas mencionados represemban un enorme itrabajo

del confeccionista, ya que en primer lugar deben cortarse las

piezas con las formas y medidas adecuadas y luego hay que

realizar cl trabajo de la confeccidn, repercutiendo tede ello

en un empleo excesivo de‘t;empo lo que se traduce er un cosio
elevado de la-prenda de vestir donfecciqnada mediante las
mcngioﬁadas mcdalidaﬁes.

La finalidad de la presente invencidn radica en la fabri-
cacidnﬂen gerie y directa d; prendas de vestir; consipuidndose

un gran ahorro del tiempo empleado y una gran reduccidn del

costo de la prends de vestir completamexnde confeccicnnds ¥y
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Todo ello se caracteriza esencialmente porque, sobre un
molde conformado segin la prenda que desea fabricarse, se
aplica al menos una capa de un material aglomerante y al menes.

une capa de fibras, naturales o sintéticas, independicntes

entre si, haciéndose actuar después de la aplicacidn de cade

capa de material aglomerante unos medios para secar rdpida-

“mente dicha capa y extrayéndose finalmente la prenda terminada

del molde, quedando esta Ultima fabricada por una ldmina inica
y sin costuras de fibras no tejidas y unidas entre si por el
material aglomerante.

Segin otra caracteristica de la presente invencidn, el

. citado material aglomerante -se constituye por una materia

coagulable, susceptible de enlazar las fibras entre si, poli-
merizable, flexible y porosa.
De acuerdo con otra caracteristica, el citado molde se

dota de los dibujos que se desce presente la prenda resultante,

volviéndose ésta del revés después de exitraida del molde para

- .

quedar en la posicidn correcta de uso, estando constituids el

citndo molde por un meterial metdlico, tal como el aluminio, ¢
un meterial porose tal como yeso, poercelana o barro. En el

intericr del molde se disponen medios para su calentamiento,

Yy el molde se dispone a su vez en el interior de un recepbd-

“culo envolvente herméticamente cerrado, de configuracidn seme-
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jante 2l melde y separado de éste por un espacio libre.
De acucrdo con etra caracteristica, el material eglone~

rante y las fibras se aplican por proycecidn en sendas capas
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alternadas o blch”confﬁntzﬁe te por proyeceidn. Dieba wui
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cion por proyeccidén se realiza por medie de al menos ung,

boquilla inmévil, o bien por m adlo de al menos una bogulil

mévil que se hace detener durante.algﬁn tiempo en luos lyg

Ul

de la prenda en que es nés aiffeil lo aplicacidn de 1

tales como sobacos,-entrcpiernas, ete.

Seglin otra caracteristica de la presente invencidn, los

medios pare secar las capas. de material aglomeranbe se <o
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tituyen por una corriente de aire caliente o frio dirigids

contra dichas capas, o bien se constituyen por érganocs produc~
tores de calox, dispuestos ya en el molde,'ya'sea en el
receptdculo envolvente. |
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De acuerdo con otra caracteristica, -antes de extraer del

molde la prends ya fabricads, se aplica una pre~' on en o

[

1nter¢or del receptaculo eavolvenﬁe por medio de alre com
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"mido o vapor de agua, a fin de conseguir una moyor Compac nidad

del material constituyente de la prenda y una polimerizacidy

rd

nés Eipida del mabterial aglomerante.  ~ .
LN o 4
Deserita suficiéntemen{e la na%uraléza delviﬁvento, ass
como la mwanera de.ponerlo en précfica, go hace constar que
Yodo cuonto une alteré, cambie o modifique su prig;ipio fuﬁﬁr»
mental, puede q@édar someti&o'a variaciones de detalls, sizande

i

lo esencial y por lo gue se solicits Patente de Invensidn, sor

veinte afios, lo gue gueds resumide en la® sigulentes reivine

~dicaciones:
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das de vestir, caracterizalo porgus bSﬁfé ﬁn molde confor=
mado segun la prenda que deses fabricarse, se aplica; DLCw
ferentements por proyeccidén, al menos una capa de un naterisl
aglomerante y él menos una capa de fibras, naturales o sip-
téticas; independientes entre si, ﬁrocediénddSe degpuds de - .
la eplicacidn de cadae caps de materlal aglomerante al geca=
do répido de dichs capa y, por Ultimo a la extraccidén de la
prenda, términada del molde, quedando eata Ultima febricada
por uns ldmina Ynica y sin costuras de fibros no tejides y
unidas entre si por el material aglomerante.

28,~ Procedimicuto segin la reivindicscidn 18,
caracterizado porque el citado ﬁaterial aglomerente se cons-
tituye por una materia coagulable, susceptible de enlazar
las fibras entre sif, polimerizable, flexible y porosa,

38,~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1z,
caracierizado porgue el molde se disﬁone en el interior de
un recephdoulo envolvente herméiicamente cerredo, de7confi—
guracién semejente al molde y separcdo de ésta por un GUpPS-
¢io libre,

48,~ Procedimicnto segin las reivindicaciones 12,
y 32, caractesrizalo porqué autes de extraer del molde ls
prends ya fabricafa, se aplice una presicén en el interior
dsl receptdoulc envolvents por medio de aire -comprimido o
vapor de agua, a fin de conseguir upva mayor compacidad del

matorial constituyente de la prenda y una polimerizacidn

mds répida del material aglomerante.

58, Progedimicento pare la fabricazcidn en serie
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de prandes ‘de vestir, tal y como queda degcrito ¥y relviie
dicedo on la presentc momeria gque consts de seis hojas

mecenografisdas por una so0ls cara.

BARGELQNA, &
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