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La presento invención ca ranclona can cuordas, en particular cea 
un proacdiúionto pera la  producción do estructuran de cuerdas cus tienen 
elwsda resistencia a i  estiramiento, que tienen un núcleo do fÜKMntos 
sustanaialmnto paraleles y  una -vaina tessaplástiaa orgítdca.^

Desde e l sávaE&Rlcnto do las fibras orgánicas eintóticas, quo po­
seen propiedades consÜÓPablemes&e mejeradao, pe? cjcaplo uniformada!, al* 
ta  rosíotenoia física y  resistencia a la  degeneración, en ccaparacíón con 
las fibras naturales, so ha dedicado ccnsidereblo esfuerzo a l desarrolla 
a l uso do estas fibras sintéticas en la  producción de cuerdas y  cordajes.* 
Coca resultado de este esfuerzo, las cuerdas de fibras eintótica3 oue tie ­
nen propiedades altamente deseables han tendido -a roenplasar laa cuerdas 
de fibras naturales para cuchos usos. Las cuerdas de fibras, ya osa quo 
cotón hechas con fibras naturales o ointótícas, son estructuras retorcí* 
das y, en efecto, son estructuras a laa cuales eo producen retorciendo 
estructuras unitarias ya retorcidas.' Estas estructuras máltíplcmonto re­
torcidas son a menudo demasiado oí&éasibles para algunas usos, debido on 
parto a la  inherente oxtensiMlídad do las fU?ras que componen las estruc­
turas, y en porto la la  torsión en las estructuras quo actúa o la  manara 
do un resorbo helicoidal.' Estas estructuras retorcidas son temblón do me­
nor resistencia a la  tracción en ccsparacióa con la  rasiotencia a la  trac­
ción coxMnada do las fibras que las componen, reteniendo por lo general 
solamente 2$ a 30 % do la  resistencia original do las fibras.'

Las cuerdas do alambro do acero tienen baja oxtcasdbiHdai'o, so- 
góa se exprés taxbióa, una nuyor resistencia a l  estiramiento, poro con 
posadas y, a menos que co las trato on una manara ospocial, están ccqsuoo-
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tas a debilitamiento par ccrrssíái, lo  cual requiero un mmtcni'.'dcnto 
frecuento y  ocatcso pera impedirlo,* So ha producido cuerdas do fibras 
ointótícao do Rcnor ceAcnsibilidad, edmplcmsnto mediente recubrimiento 
por oxpulsión do ua realeo do fibras paralelaos pero estas cueyias no 

5 . tienen una estructura tan compacta y oataMüdad ¿o forma en cocción
trcosvcrsal cusido so las dobla, lo cual es necesario en cuerdas, y pai'- 
tieularmcnto cuerdas de circunferencia epreciahlo.!

Da acuerdo con la  presante invención so preves un procedimiento 
para la  producción do estructura do cuerdas, que cssprenden un ndcleo 

10 . - do por lo meces un manojo de filamentos sustancialmcnte paralelos y  es­
tos manojos, cusirlo está presente mis do uno, cotón dispuestos cuctan-
cialasiáo paralelos entro oí, y una vaina oxtcrics? do material crgínico

ctetmoplóstico eplicí^o sobro les mismos madianto rccubrbdc:&o per ex­
pulsión, que incluyo las etapas da cospacta? d  o los manojos de Ü2a-

* montos mediante su pasa a trav&? da una primera matriz, mantona? e l o 
loa manojos en forma compactada, aplicar a l manojo o coiijunto de mano­
jos una presión stsasfóriea reducida, hacer pasa? la  estructura cacao­
tada a travás do una segunda smtrls, luego mantener la  estructura en cu 
forma ccopactaáa y/o recubrir la  estructura por expulsión con una vaina

*  ̂ exterior do material crgínico tonssplisblcap 
So puedo mantener los manojos do fíla:acntos o un conjunto do mena-

joa en la  forma ccapactada,- ya esa recubriendo o permessda manojo o e l 
conjunto, antee do cu ccspactacíón, con un agioncranto no pegajoso e l 
cual luego co ootabilisa o, de preferencia, atando apretadamente d  na-

* nojo o conjunto con módica do atadura, por ojexpía cinta o íiilo do bra-25
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manto do la  clase adhesiva o no adhesiva.  ̂ So puedo facilita? la  com- 
pactación y e l mantonhúcnto del catado compactada, cuando so usa una 
sustancia a^oaeyanto no pegajosa,, por ealcKtaalcntc en una o en crbas 
Matrices hasta una tompcyattura a la  cual so ablanda la  sustancia cglcmo- 

5, yanten Se puedo usa? tai&i&a una cust^cia agl^ncrsiic quo ce estabili­
za pe? acción química, per ojcsplo una resina epccdliea cstabiliaable 

. en fp%o.i Si se usa Medios aglobantes pana contener cospactKía a la  
estructura, cerd deseable elegir un material para e l a^caerante do ta l  
mnsra que d  aglcKoranto tenga un Meno? módulo do extensión que ol Ra- 

10. te r ia l üol nddco y do manera que no manifiesto corrimiento bajo cargas 
a las cuales oo puedo ver sometido durante e l  uso#

Da preferencia so aplica les medios do atadura, como una envoltura 
helicoidal do paco ancho, do manera que so nsEbíeno la  estructura en d  
estado compacto sin Supodir e l efecto e l efecto de la  aplicación do un 

***5 * sebiento do presión atmosférica reducida#!
Cuando loe medios do atadura son de bajo encagmíanto térmico en 

comparación con o l material del núcleo, so comprueba qu3, en e l recubri­
miento por (gaulsión con material tcracpMstíco, hay tendencia do la  ata­
dura a separarse dol núcleo y quodar cuntida en la  vaina do ¡canora do 

20. cKxmícarle asi un refuerce ú til.' En los casos en que so desea c ita  re­
sistencia al corto en la  estructura final do la  cuerda, so puedo uscr Ra­
dios do atadura de cinta o alambro do acero debido a que, según se men­
cionó mis arriba, texdcrdn a quedar embutidos en la  vaina do manera de 
Mfcrsorla y mejorar cu resistencia d  cortea Si se usa una atadura no- 

g5 . td lica, píodo constituí? un medio conveniente para detesta? delíos en la
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vaina Midiendo la  resistencia eléctrica entro las e:¿r^os da loa Ra­
díos do atadura#' Obro nedío para detectar desgasto en la  cuerda es en­
vainar ol.nódco con dos roc^rímícntoa organices do diferentes colores, 
de canora que un carado do color en e l exterior do la  cuerda indicará un 
grado do desgasto que requiera rcanplaso o roaplícación. do una nueva vai­
na.' Una do las particularidades , do las cuerdas envainadas do la  prosonto 

- invención, es que so puedo aumentar considcrablemonto su vida ú ti l  Median­
te  e l ciadlo recurso do re-envainarlas^

- Se puedo aplicar las precedentes etapas del procedimiento en pa­
sas consecutivas o bien en una ñañara continua, poro en uno u otro caco 
so profiero asegurar e l mantoniaiento de la  n&dna corpactacláa alcansa- 
blo hasta quo ee termina la  estructura completa.! En esta manera so pro­
duce una cuerda qu.s no ee dafoxnu. o quo ce deforma Rny poco en la  direc­
ción transversal cuando co la  somata a presida o so la  debía, pero q ^  
sin eñbargc os suüciontsscnto fLcodblo pai*a utilizarla en situaciones 
en las cuales la  cuerda queda, sometida a presión y/o doblado, ceno par 
ejemplo en operaciones con Malacates o do acarre." En estas operaciones 
ao doto tenor cuidado do elegir un Material resistente a la  abrasión 
para la  vaina, para que la  cuerda no fallo debido e l desgasta do la  vs&- 
BV '  ̂ '

Coao m teria l do nádeo se puedo u tilizar cualquier filamé^O 
sintético en forma de filamento continuo, y  loo fUascntos pueden tener 
occoi&a transversal cirir^lar o no, o afectar la  forma de cintas.' So 
prefiero usar filamento sintéticos que tienen alto módulo do extensión 
y do preferencia también baja extensión hact-a la  rotura, cc;^ per ojee-25
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pía filamentos do tcroftalato do poHetilene o do pHiprcpilono isotáe-
tieo.' So puedo uso? taK&iáa filacsntos preparados oca aooelas do ps&&-
etilcno y poliprspile^ psKdfieaRts o Héselas do polipropileno y capclí-

..Koros eMstondricos do definas. En o l proeedibaiento do lo  proseaba in -
^ * vencida ce puedo usar tambión Rocelas de füaxsntos sintóticos que coa*

tienen una alta  pNOpeycián de filamentos que poseen elevado K&iulo do ca-
tcnsídiv La, elección do Matorialea utilizados en la  práctica dependerá
principclRcnte de las propiedades que so requieren .en la  cuerda, y  d¿L -

costo do los Rateriales, y per lo tanto la  Rezóla, elegida puede incluir
10. . filamentos do monos móduto de extensión, come cor ejemplo filamentos do

rylon 6 o 3 -̂lon ¿6.- En ciertos usos, so requiero fibras que tengan alta
densidad además do alta  resistencia y módulo do ofensión, en cuyo cuso
resultan suy apreciadas las fibras ¿o vidrio y ciertas fibras do célalo- * ^
sa ragenorada.' Para ciertos usos marinos, como per ejemplo,agarros cs- 

* táticcs largos en agua profunda, se requiere a veces cuerdas cus tienen 
. flotación neutra, o sea una densidad cercana a la  del agua do aar* Pa­

ra esta finalidad ce puedo u tiliza r, do acuerdo con la  presenta iiwcnciáa,
. mezclas de filamentos clentifícca qpa tienen diferentes densidades, para 
. producir ima cuerda fuerte de flotación neutra.- So puedo alterar tacíbión 

20. la densidad de la cuerda, final controlando otros factores.- Por ojespío, 
se pueda producir una cuerda de flotación neutra usando un n&deo do fila ­
mentos do polipropileno que tienen un peso específico do aproxdxsdaRCHte 
0,91, etarlos en la primera etapa do ecapaetacíóa con una cinta do mayor 
densidad tal como tcraftc&ato do polietilcno do un peco especifico do . 

25. 1, 33,  y finalmente envaina?? esta estruet-ura con palictílexo lineal (peso
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específico oprcxchx l̂o 0,9$) o bioa usanio un núcleo do bajo densidad 
y un espesor apropirdo do f e r i a l  denso pare lo  valna.-

So usa aquí el tóxcino canojo para indicar un grupo de filamen­
tos quo catín ¿irmucstos en N&K3ra paralelan Sa puedo amar un grupo 

5. do oota oiaoo espinando conjuntcmcnto, sin torcida, una cantidad do 
hilo3 fllanc^aríos pera producir e l manojo mis guando que so requiero 
para un núcleo do cuerda, o se pueda producir c& manejo codiasto hilo- 
do por fusión diractaccnto en lao dimancíoncs necesarias, ta l  corno una 
estopa, o oca un manojo alineado grande da filamentos paralelos que no 

10* , tienen toroián.
Ej emplea do mtoriales cprqiicdcs para la  vaina son recubrimien­

tos de polictücno ramificado o lineal, o méselas do los mismas, cloru^ 
ro do pcúLivinilo, pdióstcrc3 tales como tcrcftalato do polictücno,
polianidas tslo3 como pdiliaxanctilcn adipeaida ó pdUprcpileno este- 

15 * recrogular.- La vaina puedo cor de fonos externa ya sea Usa o nervu- 
reda, y tiene do preferencia un ccpcoor comprendido entro 0,6 y 7 Rta.'
Si e l material do la  vaina oo puede ver expuesto a degeneración per la  
lúa u otras inüucnclao externas, se puede incorporar una castañeda os- 
tábllieadora a l poHmoro entes do la  expulsión o so puedo tra tar la

* cuerda envainada de manera de producir una capa superficial ¿o Raterial 
resistente.* Sa conocen Radias sustancias que tienen una acción cstabí- 
liaadora en loa ní&orislcs organices tcrxcpHsticcs, por ojeólo absor­
bentes del radiación ultravioleta y  cnticxidaKto fosilices en poHolo- 
finao, y expuestos do orgeno-ostaHo en polímeros do iddrocarburo olo-

* rado.)25
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So conocen Boquinas paya, aplicar envolturas que sen aprapiaúaa _ 
para aplica? mc-áioo de ataduras en e l procedisidcnto da la  presento in­
vención? para la  produaciín de longitudes céntimas do msclns parap3&* 
ysra negra en la  industria do los c:q?losíves.' Poy lo  general? estas m&- 

5 , quinas están dispuestas para encalve? e l materisl? quo pasa a través de
la  máquina? eustancialmoRt-o a l mismo tiexpo que pasa a través da una ma­
tr iz  da ccaprcsiín? y esta farsa do 'funcd.onsd.cRta ea apropiada para c-  ̂ *" 
foctnav y mentoner la  primera etapa do ccmpaotacidn do un núcleo do cuer- 
da do acuerdo con la  presento invenciínf A las Máquinas para aplicar CR­

IO . volturas? do la  clase procsiCKte?' os las denomina a veces Máquinas con
caRcsaloa opuestos omítales#'- . - .

Las Máquinas para recubrimiento por expulsión ya conocidas, por
** **' *........... ejemplo*en la  praducciín'do cablcs**clúctrices?*cc?prendsa"Una* tolva *quá

- . contíe!^ m  svmdnistro de material do recubrimiento tormopláetico? me- -------
15, - . dios para siKdníetrarlo en ostedo fundido e la superficie del subostra-

.. to? y una matris de ocBprosiáa para ewpcotar ol subostrato antea del 

recubrimiento.- Para el uso en la presento invención? so debo proveer 

ootas MdcydiMS do xea&rSaloabó p^ tsqndsión con medies para coRcter 

el núcleo del subestrato a una presida, atmosférica reducida durante el 

20 . paco dd núcleo a través do la Máquina* .So puedo aplicar la prestía at- . ....

mosfírica reducida si núcleo del substrato ya sea antes o despula do 

la matriz? seg&a resulta más convcaicnto en la máquina particular ¿o 

recubrimiento por expulsión que so utüisa.'' En los ejemplos quo so 

darán más adelanto? es recubro el núcleo armcd.o en una Equina Pasquottl 

de recubrlMientopor ceeptü.ciÓn (c. Pasquctti? Vares o? Lombardi? Italia).!25



Bu esta oáquina, co haca pajear e l  nócloo oreado hacia una Botris do 
cerprcsióa en ol centro do la  cual so aplica mn presión atreofórioa 
reducida Mediante una bmjba productora do presión reducida que Meno 
conectada cu entrada a la  Botris en esto punto*' So soneto entonces 
e l  ndeleo a una presión reducida dentro do. la  matris que so hoco efi­
caz en ol cxtyjBo do la  entrada do la  r^ tris per acción propia do cío* 
ero hcsm&tioo del ndclíx? que llena la  Matriz.' - Mientras todavía está 
cometida a la  presión atmosférica reducida, la  estructura compactada 
encuentra una circulación anular do polímero fundido que es aspirado 
sobro la  estructura del ndeleo y que so encoco sobro la  Misma por el 
paso de la  estructura recubierta, dentro do una distancia cuy certa, 
hacia un baHo o chorra do acua do <mRíaaientc.' Cuando oo entras el 
recubrimiento aplicado por avulsión con el ndeleo en posición herí-* 
contal, es necesario castonesSa bajo cierta tensión para impedir que 
goteo, por lo menos Iiacta que co haya colidificcdo la  vaina.'

Las cuerdas producidas do acuerdo coa la  presente invención se 
distinguen en particular por cu elevada resistencia a l dcotilsaiento y 
tadblón por cu bajo csrrdaicato, baja entensión hasta la  rotura y alta 
resistencia e l ceyoccanicnto.' So mido convenientemente la  rcsístoncia 
a l ostiraaionto ccmo la  pendiente del gráfico ccrgs/extonslóa que se 
obtiene a l realizar ten medición de la  resistencia a la tracción* Para 
comparar una cuerda con otra, so calcula apretadamente la  pendiente 
a una carga do estábil!sacíóa qus ss d igo crbitraricMcnto ceno 2$ % 
do la  carga hasta la  rotura.' Para medir la  resistencia a l cstíraaica* 
to  y otras propiedades a la  tracción do cuerdas do acuerdo con la  pro -
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santo invención, so puede usar cualquier máquina probadora de tracción 
apropiada? por ojci'jplo e l probador lastran comunmente espiado pero, do* 
bidé a dificultades pera inpedir e l patinesdento cu la s r^anditulao egra* 
pederás nervales, es necesario resBplasavlas cea un dispositiva de agro- . 
panicH&o que impida este patinaedento*' Per ejemplo, ca puado usar Rispo* 
eitivaa ya sugeridos en la  tóenles, e so pueda ccbutír e l c:Areno de la  
cuerda, dol cual so ha olininado la  vaina, en una resina do poüóctcr o 
epaxiliea retenida en un casco do acaro a l cual están fijadas las aaxd¿?. 
bulas Re la  máquina probadora.'

Las cuerdas producidas do acuerdo con la  presentó ínrcRci&i tic* 
nen propiedades, en particular resistencia al es-tíraHicnto y exención- 
hasta la  rotura, qpo oo aprardman Ms ceroonaaBata a las propiedades do 
cuerdas de alambra ¿ó acero, en comparación con las cuerdas ccnstraidas 
mediante otros cátodos y con fibras cintóticas naturales.' las cuerdas 
do la  presente iiwención tienen ventajas con respecto a las ̂ cuerdas do 
acoro en e l sentido do qus con ccncídcrablcmeato :aia livianas para la  
mic.'Ha resistencia, son íncarroiblcs, con incm-oecablcs y tienen una re­
sistencia consücrobla-^nto eda* elevada, a l cplastanicnto y mayor fle¿b*
bilided.'

Al producir cuerdas do acuordo con la presento invccicíón, co lo­

ra mayo? eficacia para convertir la resistencia inherente Re los fila* 

entos en resistencia do la cuerda, en ccmparación con cualquier estruc­

tura en la cual so usa torsión y, ci se oantícuo CKxMadoarasáa la c a ­

pacitación, se puede obtener nielóos do cuerdas que tienen alta densidad.' 

las cuerdas envainadas compactas, producidas de acuordo con la presento

it

25
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invención, cuando 03 los car-para con cuerdas del micro tipo que tienen
un menor grado da ccrpactación, os decir preparadas ertn aplicar presión
reducida, muestran wa tendencia cignificatiwacnto menor a que la  vul-
na se debía cuando so comprimo ^-dl^cnto o so dobla una longitud do la  
cuerda. Para la  edición do cota tcsáoncia se sostiene tui cepícimea do
la  cuerda de 34 en ¿a longitud en grapas quo ¿en capaces ¿o ccdlar alre­
dedor do un ojo que es perpendicular con respecto el eje de la  cuerda.' 
Al estar recto di espíeSmen, es tapone usa longitud de 13 cm d d  misao 
entra los extremos do las grapas, estaco los 3 en restantes en cada ex*, 
troco dentro do las grapas entro sus extremos y los puntos de rctacida.- 
Se acerca entonces gradualmente las grapas haciendo que e l espécimen sá
doble al&sdodor do cu punto central y ce mido la  distancia entre los puñe­
tes de rotación cuando so ha formado en la  vaina un bucle do 5 xn de a l­
tura.- So puedo usar tan&iín un ensopo cas aing&s para cuerdas de peque­
ño diámetro quo so pueden dobla? a seno.: Se dobla mnualMcnto cspoc&ae- 
noo do cuerda do una longitud do 13 en hasta que ce ccmorimenta repenti­
namente un cambio en la  resistencia a l doblado, y en esto punto hay evi­
dencia visual do formación do bucle u otra deformación do la  vaina do la  
cuerda.- Una medición do la  distancia entro los extremos libres del espé­
cimen, realizada en esto punto, constituyo una medida do la  resistencia 
a l  doblado, y cuento menor es esta distancia tanto mayor os la  resisten­
cia a l doblado.'

Ies siguientes Ejemplos ilustran la  presente invención y la  Bañe­
ra en la  cual 00 la  puede llevar a cabo.'- Para ilustrar las mejores pro­
piedades do las cuerdas producidas ssgia la  presento invención, so inda-
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yo temblón. un ojo$plo ccr^snrativo^ .................... ......
PJKr?j,03 1 ?  5

Se usa Mío de porcftalsto do políotilcno cue tiene 1?2 f l l a n ­
tos coa t¡a denle? to ta l do 1.000 y una tcneoidcd do 8,5 g/denic?, ceso 
materia prisa para la  preparación del núcleo sin torsión, ene tiene un 
solo Manojo forando a l  combina? oia torsión 200 coremos del hila saetea- 
ciclmente sin torsión do 1.000 denle?.' Se hace pasar e l manojo da hilo 
a travos do una primera matriu de un diámetro da 6,4 Ka hada una máquina 
para aplicar envolturas, la  cual aplica dios estrenes de bramante do ay* 
Ion (tres extremos de hilo multifil5S3ntari.o do 210 denier retorcidos en­
tro  si) a un régimen de envoltura do 20 r.p.n,' para mantener al manejo 
en su estado compactado.' Desdo la  máquina para aplicar la  envoltura, ce 
hace pasar e l marojo eerpectedo hacia la  natris do ccrprcsídn do una má­
quina para recubrimiento pe? emulsión en la  cual ce aplica una presión 
reducida do 12,5 cm do Hg dentro do la  matriz inmedlatcmento antes del 
recubrimiento cen poRctileno fundido (densided del polásere 0,?19) cuya
tesparatura es 20$ *0+* La natris utilisada tiene tm díáaetro do entrada 
do 8,0 Esc y un diámetro de calida de 20 ma, respectivamente, y co hace 
pasar e l manojo a travóo do asibas máquinas, aplicando la  envoltura y ol 

20. recubrimiento a la  misma velocidad, que difiero en cada ejemplo según so 
ilustra  en la  siguiente Tabla en la  cual eo índica temblón las prepiada- 
das do las cuerdas^ So esploa un cliorro do agua fría , dispuesta a 6 en 
da la  calida do la  máquina que aplica e l ^cubrimiento, para enfriar ol 
manojo fdlascKtaria envainado.' *



TARTA Resistencia

Rjrmlo
Velocidadlineal(n/rAn) ¿3 la  v¿&* m  ( r ^ ) ....

Densidad del ndeleo (r/crP)
Resistencia ! a la  fo rn id a  da bucle (cr^.

U-** C—̂ ̂ .mmioa— to , de

1 0,9 3,1 1,2 0 85
2 1,8 1,7 0,97 4,0 130

Una estructura do cucada envainada, preparada en la  m-nora descrita 
en el Ejemplo 1 poro sin mantener el Manojo en su forma compacta mediante 
atadwa y sin corpactaoióa adicional antes do ap lica  di Moubrimiento (es­
pesor 3,1 mm), tiene las siguientes propiciad es inferiores}

Densidad del ndeleo 0,84
Bcoictcncia a la  formacióndo huelo 8,3 cm
Bcsictencia e l estiramiento 57 do te n s ió n .

N O T A '

D escrita suficientem ente la  natu raleza del invento, 
a s i  como la  manera de re a l iz a r lo  en la  p rá c tic a , debe hacerse 
constar que la s  d isposicionesénteriorm ente indicadas son 
su scep tib les  de m odificaciones de d e ta l le  en cuanto no a l ­
te ren  su p rin c ip io  fundamental, siendo lo que constituye la  
esencia del re fe rid o  invento y por lo  que se s o l ic i ta  una 
P aten té  de Introducción por 10 años, sobre: PROCEDIMIENTO 
PARA PRODUCIR ESTRUCTURAS DE CUERDAS; caracterizándose por 
lo  s ig u ien te :

1 .-  Procedimiento para producir e s tru c tu ra s 'd e  cuerdas,
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15.

20.

25.

carac terizado  porque comprenden un núcleo de por lo  menos 
un manojo de filam entos sustancialm ente p a ra le lo s , mien­
t r a s  que dichos manojos, s i  esto  p resen te  más de uno, 
se disponen sustancialm ente p a ra le lo s  en tre  s i ,  una vaina 
e x te r io r  de m ate ria l orgánico term oplástico  aplicado por 
expulsión, que incluye la s  etapas de compactar e l  o lo s 
manojos de filam entos mediante su paso a trav és de una 
primera m atriz , mantener e l  o lo s manejos en forma compactada, 
a p lic a r  a l  manojo o conjunto de manojos una p resión  atmos­
fé r ic a  reducida, hacer pasar la  e s tru c tu ra  compactada a 
trav és de una segunda m atriz , mantener entonces la  es­
tru c tu ra  en su forma oompecta y/o  re c u b rir  por expulsión 
la  e s tru c tu ra  con una vaina e x te r io r  o rrán ica  term oplás- 
t i c a .

2 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, ca­
rac te rizad o  porque se mantiene e l  o lo s  manojos en forma 
compactada atando e l  manojo o conjunto con medios de a ta ­
dura .

3 .  -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  2, ca­
rac te rizad o  porque lo s  medios de atadura están  co n stitu id o s 
por una c in ta  o bramante adesivo o no adesivo.

4 .  -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  1, carac­
te rizad o  porque se mantiene e l o lo s  manojos en forma 
compactada, recubriendo o permeando e l  manojo o e l  conjunto, 
an tes.de  com pactarlo, con un aglomerante no pegajoso
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e l  cual se deja después e s ta b i l iz a r  o a l  cual se e s ta ­
b i l iz a .

5 . -  Procedimiento según cualquiera de la s  re iv in d i­
caciones precedentes, ca racterizado  porque los filam entos 
son filam entos de te r e f ta la to  de p o lie t i le n o , p o lip rop ileno , 
iso tá c t ic o , nylon 6, nylon 66, v id rio  o celu losa regenerada, 
o mezclas de dos o más de e l lo s .

6 . -  Procedimiento según cualquiera de la s  re iv in d ic a , 
ciones 1 a 4, ca racterizado  porque se prepara lo s  filam entos 
con mezclas de p o lie tile n o  y po liprop ileno  ram ificados o 
mezclas de p ro lip ro p ilen os y copolimeros elastóm eros de 
d e f in a .

7 . -  Procedimiento según cualquiera de la s  re iv in ­
dicaciones precedentes, ca rac terizad o  porque la  vaina 
e x te r io r  está  compuesta por p o lie ti le n o  l in e a l ,  cloruro
de p o liv in ilo , te r e f ta la to  de p o lie t i le n o , polihexam etilen 
adipamida o po liprop ileno  e s te reo reg u la r.

8 . -  Procedimiento según la  re iv in d icac ió n  7? carac­
terizado  porque e l espesor de la  V8ina está  comprendido 
en tre  0 ,8  y 7 mm.

9 . -  P;pá<r&&3.miento /pp^a producir e s tru c tu ra s  de 
cuerdas; t a l \y  com o\qued^éustanci4lm ente d e sc rito  en la  
p resente Memoria.

Esta Memoria c 
por una sola cara

14 ho jas e s c r ita s  a máquina

'adrid ,
4PERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, 

E- G&WÉZ ACEBO Y MODB?
Firmado: F. ¡dírnánd*: Rub
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