SECCION TECNCA
CLASIFICACION 1, P. C.
CLASE (= ——

suscLasE M.

MEMORIA DESCRIPTIVA
que se acompafia a la solicitud de
UNA PATENTE DE INVENCION

e favor de POLYPIASTE H. Rolf Spranger KG., de nacionulided
alemans , residente'en 9388 Oederan, August-Bebel-Sir, 29, -
Repiblica Democratica Alemana,

por

MAPARATO PARA IA COMPROBACIGN DE LA PRECISIQN DE PIEZAS SI-

WATRICAS DE ROTACIGN". Con prioridad de la Patente italiana
. . L]

ndme 19,647 A/69 de fecha 15 de Julio de 1,969,

Ie presente invencidn concierne a un aparato de
comprobacidn de la precisidn de piezas simétricas de rota-
cidn, preferiblemente piezas pléaticas -para caperuzas de
pulverizacign de frascos nebulizadoras, y precisamente ca-
zoletas de muelle y boquillas pulverizadoras. '

Hasta ahora, se ‘tomaban sdlo algunas piezas de
la serie de plezas simétricas de rotacidn producidas y se

comprobtaban manualmente, con aparatos édpticos y calibres oco-
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de grandes series, en la que tiene lmportancia la exactitud

de las mgdidas de cada pieza, el examen del tipo conocldo
no tasta, ya que la comprobacidn manual requiere mucho tien
po ¥y no es suficientemente segura, presentanio el peligro
de que las piezas puedan deteriorarse durante su examen.

Fin de la invenoidn es el de comprotar automatica-
mente, en au totalidad y sin deterioros, partes simgtricas
de ro‘baci&n,‘ ahorrando el empleo de mano de obra. |

De acuerdo con ello, el problema segun la inven-
cion consiste en llevar automdticamente las piezas pura exa-
minar a los 1uga1_'ea de examen, y en volver a sacarlas, clasi
ficadas sutomsticamente en piezas utiles y plezas de Gesecho
eligien&o digpositivos comprobadorés que trabajen poéiblemeg
te con exclusidn de todo contaicto}‘ ya que lag piezas yara
examinar son de materieles blandos (Ultramid A 3 K en el ca-
go de las cazoletas de mielles, ¥ péliformaldehido en el ca-
8o de boquillas de caperuzas de pulverizacion).

Se resuelve segin la invencidn ea‘be problama dig~-
poniendo en una mesa giratoria, en sd conocida pars fines de
comprobacion, con dispositivos comprobadorea auﬁomé;‘tioos,
tambign un dispositivo de alimentacién automa,tica, asi como
varios dispositivos de eliminacidn de piezas defectuosas, de
modo que los dispositivos de eliminaci-én son mandados por el
motor de accionamiento de la mesa giratoria, a través de ro-
1ds de tiempo, neumftica, hidradlica o eléctricamente, por
aparatos de medicidn, en si conocidos, que comprueben las
plezas en los dispositivos de examen medianté indicadores de
valores de medicidn y aire comprimido.

Segin la invencién, la alimentacidn de las piezaw
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(camoletas de muelle) a la mesa giratoria consiste en un tu-
io vertical que conduce las piezas (cazoletas de muelle) a
travée de una gufs de deslizamiento desde ym transportador
vibrgnte; en una aguje dispuesta encima del tubo de alimen-
taci@n, dos correderas dispuestas debajo del tubo de gufa,
guiadas herizontalmente y accionadas, por ejemplo a través
de un disco de leva, por el motor de acecionamiento de_‘ la me-
sa giratoria y provisias de huecos verticales; en una placa
intermedia con una cavidad vertical en forma de embudo, dis-
puesta entre las correderas, y en una espiga de opresign,-
guiada._en.sentido vertical a través de un sistema de palanca
y accionada también por el motor de accionamiento de la mesa
giratoria, |

El dispositivo de comprobacidn de la longitvd de
las plezas, especialmente de la cazoleta de un cierre de pul
verizacign, consiste segin la invencidn en una palanca, ac-
cionada por muelle, que descansa sobtre la pleza (cazoleta de
mielle) dispuesta solre la mesa giratoria, palanca que 8sé en
cuentra en contacto eldstico con el indicador del valor de
medicidn de un conocido dispositivo medidor accionado por
alre comprimido, que acciona el dispositivo de eliminacign,
y en el dispositiwo-de comprotaciqn de la gre.n perforacidn
de la cazoleta del muelle, constitufdo por un indicador de
velor de medicign introducido vertioalﬁente, por abajo, en
una perforacidn de la mesa giratoria en la cazoleta ’ del mue-
lle, a través de un sistema de palancas, par el motor de ac-
clonamiento, por ejemplo un disco de leva, de forme que, en
caso de plezas defectuosas, es accionado el dispositivo de
eliminacidn.’ _

El c"iispositivo comprobador de la estanqueidad del
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un indicador de valer de medicifn, inmtroducido verticalmen-

te hacia alajo sotre el plato giratorio y accionado par aire
comprimido, que, & través de un sisteme de palancas y por
ejemplo a travas de un disco de leva, es oprimido por el mo-
tor de accionamlento del plato giratorio con su superficie
frontal sobrs el anillo f£ijo, de la pleza (cazoleta del mue~
1le) y que, en el caso de piezas defectuoeé.s, -aocciona el dig
positivo de elimimacidne
El dispositivo de comprobacian de la perforacidn

de plezas, y preferiblemente de lag boguillas de pulveriza-
cidn, consiste en un indicador de valor de medicién introdu-
clido verticalmente hacia abajo en la perfomoién del vastago
de las boquillas dispuestas con su vistago hacia arrita so-
bre el plato giratorio, cuya parte rebajads es empujada en
1a perforacifn del vestago de 1a bogquilla a travds de un sig
tema de palancas y-de un imén de acclonamiento mandade por
el motor de accionamiento del plato giratorio y quey de no
verificarse un suficiente paso de aire, accioma con el aumen
to de la presidn del aire el dispositivo de eliminacidne

. El dispositivo de comprobtacidn del digmetro exte=
rior del vistago consiste en un indicader de valor de medi-
oldn que llega horizontal y radialmente, con respecto al pla-
to giratorio, hasta una pequefla distancia regulable de .la su-
perficie exterior; indicador de valor de medicidn que es des-
plazado & través de un sistema de palancas y de un imén de
accionamiento, accionado por el motor de accionamlento del
plato rotatorio y que aceclona el dispositivo de eliminacidn
de las boquillas defectuosas, consistiendo ademis en una es-

piga de fijacidn guiada verticalmente hacia abajo que entra
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en la perforacidn del vastago de la pleza (boquilla) y ace

clonada & traw@e de un sisteme de palancas y de wn electro-
imgn mandada por el motor de accionamiento del plato rotato
rioe )

Con el dispositivo degin la invencldn, se pueden
comprober y clasificar ra',pida ¥ perfectamente, sin deterio-
rarlas con el examen, piezas~simé1:rieas de rotacién, prefe~
riblemente piezas pléaticaa para caperuzas de pulverizaod.én.

A continumacidn, se explica la invencidn con refe~
rencia a un ejemplo de ejecucidn. En el dibtujo est@ represen—
tado un aparato para la comprohacién'de cazoletas de muelle
y boquillas de caperuzas de pulverizaoién, representando en
el mismos

Le figura 18, una seccidn vertical a mayor escala
de wna cazoleta de nmelle_';'

la figura 28, la alimentacicn de las cazoletas de
melles a la mesa giratoria del aparato de compro‘nacion, en
posicidn inicial. ) )

Ia fi 8, el dispositivo de alimentacicn de las
cazoletas de mielle en otra fase de traba oo

Ia figura 48, el dispositivo de comprobacign de

la 1ongitu& de la cazoleta de muelle.
e figura 58, el dispositivo de comprobacidn del
didmetro de la pe:croracion de la cazoleta del muelle.’ )
Ia fi 68, el dispositivo de comprotacidn de la
estanqueidad del anillo £ijo de la cazoleta del mielles
Te figura T8, el dispositivo de eliminacidn de la
ocazolata dé mﬁelle comprobade del plato de la mesa rotatoria.
Ia fi 88, el plato rotatorio del aparato de

comprobacian con su dispositivo de accionamiento.‘

Te figure 9%, una seccidn vertical de uma boquilla.
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Ia figura 108, un dispositivo de comprobacicn del
didmetro de la abertura de la boguills.

la fi 118, un dispositivo de comprobacidn del
didmetro de la boquilla. |

Ia figura 128, un dispositivo de clasificacign de
la boquillae ‘

Ia cazoleta de muelle -figura 19— tiene el, cometi
do de impedir, ocerrandb de manera estanca, la iz_xdoeea.da sa~
1ida de 1fguido. En la perforacidn C se introduce el muelle
que, uma vez conclufda la operacién de pulverizacidm, tiene
que volver a cerrar la vilvula. Pafa_ la comprotacidn, se
eligen las medidas longitud B y didmetro C, por ser las mis
importantes para el funcionamiento y pare la pieza. Ademés,
se comprueba la estanqueidad del anillo fijo g.‘*

Los digmetros Ay B no son comprobaé.os, per ser
actualmente my diffecil su comprobacié-n automatica.

En la cazoleta cilfnmdrica (1) de muelle, las dos
perforaciones axiles (2 y 3) son de distinta profundidad,
siendo més profunda 1a perforacidn inferior (2), destirada a
recibir un muelle espiral. Par consiguiente,.el_centro de
gravedad de esta pleza se encuentra en su tercio auperior;’

les cazoletas de muelle (1), llevadas por el trang
portador vitrante sotre el plano horizontal de deslizamiento
(4), se dirigen all conducto de cefda vertical (5) y con su
centro de gravedad, dirigido hacis adelante en el sentido de
deslizamiento, caen sin mgs en el conducto de cafda y en la
abertura de recepcidn (‘6) de la placa intermedia (-';); Por el
contrario, las 09.2016'139"'8. de melle que tienen dirigida haocia
delante, en el '_blaxvzo.de deslizamiento, su perfom’cién nés

1arga; son coglidas antes del conducto de cafda por la aguja
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(8) y hechas taseular, de modo que ellas también caen en el
conducto de cafda con su performeidn mis corte dirigida ha-
cia atejo. Inego, son cogidas por la corredera (9), que se
deslize sotre la placa intermedia (7), ¥ empn;]adaa hacia el
enbudo (10) de 1a placa: intermedia (7). Entonces, basculan
sobre la esp:l.ga. (11) horizontal, dispuesta en el embudo (10),
siendo hechas bascular por la espiga de basculamiento: hori-
zontal (12), dispuesta en la corredera (9), y caen con su
perforacidn mie largs hacia atajo en 1a perforacidn (13) de
la corredera horizoﬁtal inferior (14). Po: esta corredera
son empujadas sobre el plato rotatorio (15) hasta que vienen
a encontrarse sotrs su perforacidn (16). ﬁhtonces, mediante
la espiga de presidn (l'i), gon oprimidas en la per:fdra’cii’m
(16). El acciomamiento de las correderas (9 y 14) se verifi-
ca simlténeamente a travds del disco de leva (18), puesto
en rotacian por el accionamiento del plato rotatoriog media_g
te 1a barre de presidn (19). También el acciomamiento de la
easpiga de presign (1;)-50 verifica desde el disco de leva
(18) a través de 1z terra de presién (20) y la palancs (22),
accionade por melle, oscilante alrededor del eje horizbntal
(21).

o Mediante el plato giratorio (15), lae cazoletas de
mielle (1) son conducidas a les distin‘éas estaciones de con-
trol que se encuentran & determinados intervelos en la cir-
cunferencia del plato rotatorio. Loe movimientos de rotecidn
del plato rotatorio se verificen, mediante una conocida trans
misidn de tambor de curves ~figura 88-, de forma intermitente
con interrupciones del movimiento para la realizacidn de las
comprotaciones de las pilezas para examiner en los dispositi-
vos de comprobacidn distribufdos alrededor del plato rotato-
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En el dispositivo de comprotecidn de la longitud
M de la cazoleta -de muelle, la doble palanca (24), montada
oscilante alrededor del eje horizomtal (23), és oprimida
por el muelle de traccidn sotre el tornillo de %ope (25).
El tornillo de tope regula ls palanca sobre la altura tedri
ca de 1a cazoleta de mielle (1)e S1 1a altura de la cazole-
ta no es la que deberfe ser, la pelance es oprimida hecia
arrita 8l pasar la cazolets del muelle. Entonces, mueve ha-
cla arrite la espigen de medicidn del indicador (26) de valor
de medicidn de contacto dispuesto solre ellas

El indicador de valor de mediqion de contacto neuw
ndtico trabaja por el principio de uma vélvula. Cuande 1z eg
pige de medicidn (26) es oprimida hacia arrite, se acumila |
en el conocido diépoéitivo de medicidn "Aeropan' (2;76 y & tra
vés de un contacto correspondiente a :la~éomprea:l‘.61'1.d§1 aire;
una sefial en el reld:de tiempo (28), que, a través del con-
ducto (29), asciona el cilindro neundtico (30) del disposi-
tivo de eliminacidgn ~figura 7°-o '

Un dispositivo de impulsifn ulterior, ho represen=
tado, sirve para meter correctamente en la abertura de recep
cidn (6) de la mese rotatoria las cazoletas de muelle gue
han sido conducidas en posicign correcta al plato rotatorio
(15)« , )
' En el aparato de comprobacidn del diémetro de la-
perforacidn inferior (2) de la cazoleta (1) del mmelle, el
indicador (31) de valor de medicidn es empujado & travds
del sistema de palancas (32), de abajo arrite, en la per-
foracidn por el disco de leva (33). Para ello, el indicador

(31) de valor de medicidn estd previato de modo que puede



220 realizarse uns medicidn en dos puntos en la cual se mide no.
ya la resistencia al paso de la perforacidn misma, sino la
resistencia al paso de la hendidura que se forma entre la
pared de la perforacién y la superficie frontal de las bo=-
quillas del indicador de valor de medicion.

225 En caso de una perforacion defectuosa, el aparato
de medicidn "Aeropan" (3%) emite una sefirl que, & través del
relé de tiempo {35) y el conductor de mando (36), mande un
aparato de eligirgcién gimilar al repreaentado en la figurs
;!3‘ El disco de leva (33) estd aqul también, acoplado -ton el

230 motor de accliomamiento (55) -figura 88~ del plato rotatorio
(15). _y |

' En el aparato de comprobtecidn de la estanqueidad
del anillo fijo F de la cazoleta de muelle (1), el indica-
dor (39) de valor de mediciénm, acol omado por muelle, e3 opri-

235  -mido a travis del sistema de palancas (40, 41) ¥ el diaco
de leva (42), de arrita abajo, sobre la‘superﬁcio de estan-
queidad &el' anillo £fijo. De este modo, se establece un cie-
rre entre el anillo fijo y la superficie frontal del indica-
dor de valor de medicidn. El indicedor del valor de medicidn

240 ~es1:a',- previsto de mode que, en caso de un cierre imperfecto;'
se forma una perdida de presién en la camara de medicidn del
aparato de medicidn "Aeropan" (43), que acumla una sefial en
el relé de tiempo (44) y manda con ésta, a través de 1a 1f-
nea (45), un aparato de eliminacicn (46), andlogo al repre-

245 -sentado en la figura T%. '

El apamato de eliminacicn para el desecho de las
plezas sometidas & comprobecion =figura 7%~ posee una espige
de expulsién (48), desplazable verticalmente por el cilindro
de trabajo (30) & través del sistema de palancas (46. 47),
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espiga que es oprimide hacia abajo empujando as{ la cazoleta
de maelle de desecho (1) en un recipiente colsctor (50) fue-
re del plato rotetorio (15) y debejo de la perforacién (49)
del plato rotatorio (15) para la recepcidn de la cazoleta do
melle, EL cilindro motor (30) es mandado neuniticamente a
través de la valvula de coi'redera de aire comprimlido y el
electroiman (51) desde 1la 1inea de mando (29).y a txfavéa del
aparato de medicidn "geropan" y el reléd de tiempo (ée).

El acciomamiento del plato rotatorio (15) es verifi-
cado @ través del disco de acolomamiento (52) en cuyo lado
inferior y en su oirounferencia estdn mon'i:adoa giratorios ,
sobre ejes verticales (54), unos rodillos (53). Los rodilles
estén alojados en la renura (93) espirsl del tornillo sin
£in (56), que es hecho girer por el motor de scciomamiento
(55)0 _
. Ia boquills -figura 98- {iene el cometido de pro-
ducir el cono de pulverizacic'an deseado al pasar el l:'.qu:).do
correapondiente; Para conseguirlo, el didmetro D de le aber-
tura de la boquille tiene que tener una medida determinada.
De otro modo, el cono de pulverizaeién deseado no se produce,
lo que repercute negativamenite en el fin de empleo ulterior.
Adends, es importante, para una perfeccion completa, el did-
metro He Ia boquille es introducida a preei;’m en el pulsador,
donde tiene que estar firmemente alo;]ada; Ahora bien, si ‘el
didmetro H es demasiado pequefio, al usarse el frasco pulveri-
zador, la boquille es sacada por la presic':n vy no se consigue
el fin de la aplicacién deseada.

Se ha reminciado & la comprobacidn del didmetro G

porgue este tiene un papel menos importante para el funcio=
namientos
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También las boquillas son conducidas al plato ro-
tatorio (15) mediante un conocido dispositive transportedor
vibratorio. Pare ello, reciten uma poeicin determinada, de
modo que se mmeven Con su gren superficie de aplicacidn af-
rig:!.da ‘hacia el plato rotatorio. EL plato rotatorio recibe
entonces, en sus intervalos de reposo, las boquillas en co=
rrespondientes cavidades de su circunferencia. En ioa inter
valos de reposo, se verifican también tanto la comprotecidn
como la clasificacion de las boguillas sometidas a comprobe
Q:i_.én en boquillas perfectas y en boguillas de desecha. Tan—
to las boquillas como las cazoletas de mielle son conduci -
das a loe distintos aparetos de comprobacian por el plato

rotatorios 7
Durante el examen del digmetro A de la boquilla

(5;); el indicador (58) de valor de medicidn, constitufdo
I.Jor upa espiga de médiéic'm provista de una peri‘oracién en
su nﬁoleo, es iptroducido, mediante el sistems de palancas
(59), (60) y el imdn de accionemiento (61), en la abertura"
(62) del vastago de la boquilla (57) y'somgtido a8 una pre-
éi»én uniforme. la corriente de e.:l'.re' que sale dél indiecador
de valor de medio:l.c'm es empleada para la determinacidn del
valor de medicidn por el aparato de medicidn "Aeropan® (69),
de modo que, en la cdmara de medicidn del "Aeropan", se for-
ma ume mayor presidgn cuando en la boquilla (57) no~hay per-
foracidn alguna o cuando el didmetro de la jnerforacién o8
demasiado pequefio;' Cuando el digmetro de la perforaoian en
demasiado grands, la presidn beja -.en la cémare de medicidn.
Cuando ée produce este caso, entonces es accionado el relé
de tiempo (63) a travas del aparato medidor “Aeropan" (62)
¥, & travéds de la 1{nea de mando (64), el ape;,re.to clagifica-
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dor de la figura 12!.

El imdn de accioramiento (61) es conectado, & tra-
vés de los contactos (65), por el disco de leva (66) cuando
el discod leva es puésto en rotacidn por el motér de acecig-
namiento (55) del plato rotatorio (15).

En el aparato de comprotecidn del didmetro H, se .
compruebe la posicidn de la boguilla (57) sobre el plato ro-
tatorio (15) mediante la espiza de fijacidn (67), queé entra
en la peffora_.cién (62) del vastago de la boqﬁilla;‘ El indi-~
cador (68) del valer de la medicidn es acercado al didmetro
exterior dgl vistago, a traves del sistema de palances (70,
T1, 72), por el imgn de accionamiento (73)0 .

Ia espiga de fijacidn (67) es llevada a la posicidn
necesaria, a travas del sistema de palancas (T4 755 765 T7)
por el imdn de acciomamiento (78). EL accioné.miento del imén
(73) se verifica a través de los contactos (79) por el disco
de leva (80) y el del imdn (78), a travée de los conmtactos
(81), pox.'.el disco de leva (82), siendo accionados los dis-
cos de leva (80, 82) por el notor (55) de accionamiento del
plato rotatorio (15).

El indicador (68) de valor de medlcion es acercado
hagta clerta distancia determix?ada al diametro exterior del
véstago de la boguilla. Si a esta distancia sale del lado
frontal del indicador de valor de medicidn demasiado aire,
el didmetro del véstago es demasiado pequefio, mientras que
sl sale demasliado poco aire, el didmetro del va'.s'bago es de—
mesiado grande. Lc;s valores de medicidn son interpretados
en el aparato medidor "Aeropan® (83) y las correspondientes
seflales son transmitic}é.s, & través del reld de tiempo (84)
¥ la linea de mando (85), a un aparato clasificador segin la
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figure 128, ]

En el aparato clasificador de la figura 12!;'91
imdn de acclonemiento (86) acciora, a través de un sistema
de palancas (87, 88), 'uné corredera (89) provista de una
perforacidn (90). Cuando la perforacidn es empujada debejo
de 1a boquilla (57), las boquillas de desecho caen par ella
en el recipiente colector de desechos (91), mientras que
las boquillas de las que se ha comprotade‘la perfecciln san
conducides ulteriormente a un dispositive de reoepcit'm en
forma de otra perforacign prevists en la placa interior del
plato rotatorio (15). El retorno a su posicién primitiva de
la corredera (89) ge verifica mediante el melle de trac-
cida (9206
" En loe ejemplos de ejecucidn de las estacionas de
comprotecidn, se indican discos de leva e imanes de acciona-
miento para el accionamiento de los indicadores de los valo-
res de medicifn y de las correderas. El'acciomﬁien‘bo podrie
eventualmente verificarse tambidn neumdtica o hidrailicamen-
e’

Ia forma, dimensiones y materiales podrdn ser va-—
riables y en general cuanto sea accesorio o secundario, siem-
pre que no altere, cambie o modifique la esencialidad del ob-
Jeto que se describe .

Los términos en que queda redactada este Memoria,
son ciertos y fiel reflejo del objeto deserito, debidndose
tomar con cardcter amplio y nunce en forma limitativa.

Ia solicitante se reserva el derecho de obtencian
de los oportuncs Certificsdos de Adicidn complementarios por
las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera

aconsejar la practica.
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Descrite suflicientemsnte la naturaleze y alcance
de la presente invencidn, asi oomo la forme en que la mis-
ma puede ser llevada & la préctica, se reivindicen a titu-
1o privativo las siguientes particularidades caracterfati-
cas, sobrd las cuasles ha de recaer la concesion del privi-
legio de PATENTE DE INVENCION que se solicita.

1)e Aparato pars la coumprotacion de la precisidn
de plezas simé'tricas de rotacién, preferiblemente plesas de
pléstico para vélvulas de caperuzas de pulverizacién, y pre
cisamente cazoletas de muelle y boguillas de pulverizaociodn,
caracterizado por el hecho de que, en una me~
sa rotatoria (15) en sf conocida para fines de comprobecicn
provista de dispositivos automiticos de comprobacidn -figu-
ras 48, S8, 6%, 108, 11%-, se encuentran dispuestos adicio-
nalmente un dispositivo automitico de alimentacion -figuras
28, 38 agf como varios dispositivos de eliminacidn ~figu -
rag ;l, 128~ para plezas defectuosas, siendo accionado el
dispositivo de eliminscifn, a travds de relds de tiempo,
neumética, hidradlica o eléc‘aricamente, por aparatos de me-
dicidn (27. 34, 43, 69, 83) en si; conocidos que comprueban
con 1ndic_=adorea de valores de medician (26, 31, 39, 58, 68)
y aire comprimido la precisidn de las piezas en los ,disposi_i_
tivos de comprobacidn y los dispositivos de alimentacidn
(52) son mandados por el motor dé accionamiento (55) de la
mesa giratoria (15). .

2). Aparato segin la reivindicacién 1), caracteri-
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por el hecho de que la slimentacidn & la mesa giratoria (15)
de las piezas —cazoleta de melle (1)- consiste en un tubo
de alimentacidn (5) vertical al cual las plezas ~cazoletas
de melle~ son conducidas por un plano de deslizamiento (4)
per un transportador vibrante, en una aguja (8) dispuests so
tre el tubo de alimentacidn (5), en dos correderas (9, 14)
provistas de cavidades verticales guiadas horizontalmente y
dispuestas debajo del tubo de alimentacidn y accionades por
el motor de acciomamiento (55) de la mesa rotatoria (15),
por ejemplo & través de un disoo de leva (18), en um placa
intermedia (7) dispuesta entre las correderas y provista de
uns cavidad verticel (11) en forma de emudo, en uns espiga
de presign (l'; ) guiada verticalmente a travds de ua . trans-
misién de palances (20, 22) y accionada tambien por el motor
dé accionamiento de 1a mesa rotatoriae

3)« Aparato segin la reivindicacién 1), caracteri-
zado por el hecho de que el dispositivo de comprobaclén de
la longitud de la cazoleta de muelle consiste en una palanca
(24), accionada por muelle y que descansa sobre una cazoleta
de mielle (1) dispuesta sobre la mesa rotatoria (15), palan-
ce acopladé eldsticamente con el indicador de valor de medi-
cidn (26) de un aparato de medicidn conocidd, accionmado por
alre comi:rimido, que acciona el dispositivo de eliminacidn
~flgura Th=, .

4). Aparato segin la reivindicacidn 1), caracteri-
zado por el hecho de que el dispositivo de comprobacion de
la gran perforacidén (2) de las plezas —-cazoleta de muelle-
consiste en un indicador (31) de valor de medicidn, intro-
ducido verticalmente por abajo en una perforacidn de la mesa

rotatoria en la pieza -cazoleta de melle (1)-, & travas de
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un sistema de palancas (32), por el motor de acciomamiento
(55)y por ejemplo un disco de leva (33), con rebajo, de mp
éo jpe en casod plezas defectuosaai-oazoleta de muelle
(31)- es acciomado el -dispositivo de eliminacidne

' 5)e Aparato segun la reivindicacidn 3), caracte-
rizado por el hecho de que el dispositivo de comprobecidn
de la estanqueidad del anillo fijo F de la pleza -cazolein
de muelle} consiste en un indicador (39) de valor de medi-
cidn accionado por aire comprimido y'guiado verticalmente
hacla abajo gsotre el plato rotatorlio, indicador que, 2 tra-
vés de un sistema de palancas (40, 41) y por ejemplo un dig
co de leva (42) es oprimido pof el motor de acoiomandento
(55) del pléto rotatorio (15) con au superficie frontel so-
ﬁre el anillo fijo de 1a éieza -cazoleta de muelle~ ¥, en
caso de una pleza defectuosa ~cazolete de melle-, acciona
el dispositivo de elimimcién -figura 78-. _

6)o Aparato segan la reivindicacién 1), caracte-
rizado por el hecho de que el dispositivo de comprobecién
de 1a perforacitn D de las piezas -boguillas de pulveriza-
cign (5%)- consiste en un indicador (58) de valor de medi-
cidn, guiado verticalmente en la perforacidn del vdstago de
las boquillas dispuestas sotre el plato rotatorio (15) con
su vastago hacia arribe, cuyo rehajo es empujado eﬁ lé per-
foracidn (62) del vastago de la boquilla & travee de un sig
tema de palancas (59, 68) y un imén de accionamiento (61)
mandado por el motor de accionamiento del plato rotatorio
(15), vy que, en caso de un paso insuficiente de aire, accig
re ol dispositivo de eliminacidn —figure 12- de las piezas
—bogquillas (57)-.

7). Aperato segin la reivindicacidn 1), caracteri-
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zado por el hecho de que el dispositivo de comprobacidn del
didmetro exterior H de las piezas ~vésiago de la boquilla-,
consiste en un indicador (68) de valor medido que es acer -
cado -horizontal ¥y radialménté a la superficie exterior del
plato rotatorio (15) hesta una pequefin distancia regulable,
indicador que es.desplazado a travee de un sistems de ralan
cas (;0, T1, 72) v de un imdn de accionamiento de' choque
(73) mandado por el motor de acciomamiento (55) del plato
rotatorio (15) y que accioma el diaposi*bivo'de elimimacidn
-figura 123- de las bogquillas de desecho, coneistiend¢ ade-
mas en una easpiga de fijacidn (67) guiada verticalmente ha-
cla abajo, que enitra en la perforacién (62) del véstago de
las plezas -~boquilla (57)- y es acciorado a travds de un
sistema de palancas (74-, 75, 76) y un electroiman (73) man-
dado por el motor de accionamiento (55) del plato .rotatorio
(15). |

| 8). MAPARATO PARA Ia COMPROBACION IE JA PRECISION
IE PIEZAS SIMETRICAS DE ROTACIGN". Con prioridad de la Pa -
tente italiana mim. 19.647 A/69 de fecha 15 de Julio de 1969.

Todo ello segin queda expuesto en la presente Me-



moria, gue consta de dieciocho hojas foliadag ¥y mecandgra-

Tiadas por una sola cara, y tres hojas de dibujos que con
la misma se acompaﬁa;

mmn}, 6 de Octubre de 1969,
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