21-11-69

SECCIHDON TECNCA
CLAT ,,\C}ON L e C.
} CLASE P; 2 P.— 42.925
f

p SUALLASE - B 347 ES-Hs

Memoria descriptiva

para solicitar  PATENTE DE INVENCION por 20 aiios

@ nombre de CONDUCO A.G.

1
i
{

‘entidad Axdexnxxioredicderkx  suiza

1con domicilio en Bellevueweg 26, Zug, Suiza

]

EP°"‘ "DISPOSITIVO PARA LA FABRICACION DE TROZOS DE TUBO
0 TUBO FLEXIBLE" (Clase Intermacional B29d)




10

15

20

25

30

211169

Fm la fabricacifn de cuerpos huecos a par;
tir de muteriales sintéticos plédsticos, deformables al ca=-
lor, se coloca casi siempre:un trozo de tubo o de tuto
flexible, denominado cuerpo con forma previo,.entre las
partes separadas de un molde de soplado de dos o varias
partes, y se infla en éste despuds de juntarse las partes
del molde, introduciendo para ello un agente de presidn,
es decir, dilaténdolo bajo reduccidn de su grueso de re-
red, hasta que se apoya por todas partes contra las pere-
des interiores del molde cerrado, que forman el nido de
moldeo. El cuerpo con forma previo se produce g este par-
ticular cortando un trozo de tubo o de tubo flexible del
largo preciso de una barre hueca termopldstica y, con ello,
deformable, extruida continuamente a travéds de una tobera
montade detrds de un extrusor que plastifica el material
bruto, Como ejemplos para cuerpos huecos en el sentido
del invento pueden citarse, por ejemplo, cuerpos huecos
para el consumo en masa, tales como hotellas o piezas em-
pleadas en la téenica, o bien elementos en forme de cuer-
pos huecos, tales como, por ejemplo, recipientes para
carburantes, amortiguadores de ruidos, flotadores, si bien
la clase y forme de los cuerpos huecos a fabricar a partir
de materiales sintéticos por el procedimiento de soplado
no estdn apenas limitadas.

El corte que proporciona un cuerpo con fore
me previo presenta problemas especialmente en los proce-
dimientos de fabricacidn de cuerpos huecos, que combinan
la introducoidn de un agente de presidn en el cuerpo con
forma previo apresado en el molde cerrado, con la confi-
guracidn en un cuerpo hueco de una gbertura de carga, va-
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ciado o empalme, en forma de cuello o de tubo, y determi-
nada cen respecto a sus didmetros interior y exterior. Co-
mo ejemplo tipico, pero no limitativo, puede citarse la
fabricacién de una botella o de un bidén con un cuello de
5 botella o con un ‘tubo de llenado. En efecto, para elld se
irabaja con un dtil de forma de mandril que, une vez co-
rrado el molde de soplado, ge introduce en un extremo man—
tenido ablerto del cuerpo con forma previo para, en coope-
racién con la denominade zona de cuello del molde de so-
10 plado, heche en forma correspondiente, fijar con su super-
ficie envolvente o parte de ella, penetrante en dicha zo-
na de cuello, la abertura de carga, de vaciado o empalme,
en cuanto 8l didmetro interior y al didmetro exterior me-
diante desplazamiento radial del material del cuerpo con
15 forma previo existente en esta zona, o bien, tal como se
dice, para "calibrarla', mientras que un dnima que atra-
viesa axialmente al mandril sirve para introducir el agen-
te de presidén al mismo tiempo 0 & continuacidn.
‘ En un procedimiento mds especializado de es—
20 te.tipo particular se fija mediente el Util de forma de
mandril, llamado "mendril de soplado y calibrado", tam~
bién le slture de la ebertura de forma de cuello, generdn-—
dose en esta un labio marginel o superficie frontal, exen=-
tos de rebabas, Para ello sirve un engrosamiento en el
25 dtil, que a continuacidn serd denominado "mandril", engro-
semiento que con su superficie frontal, que forme la tren=-
gicién con la parte de calibrado propiamente dicha, y en
cooperacidn con una superficie de dentro del molde de so-
plado, hecha en forme correspondiente, corta por aplasta-

30 miento una parte del cuerpo con forma previo sobresalien-~
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te del molde, fijando con ello la altura de la abertura B
de forms de cusllio ¥y moldeando;su superficie frontal.

Es evidente que para el procedimiento des-
crito enteriormente, el cuerpo’ con forma previo, ‘tiere
que estar constituido de tal modo en el extremo destinado
a la introduccién del mendril, que ello no le see ‘difi-
cultado, y es evidente asimismo que esta finalidad se con-
siga lo antes posible mediante un corte que no produzca
deformaciones, o bien tan solo_deformaciones pequefics,
del cuerpo con forma previo en si termopldstico y con
ello deformable ya ante una accidn de fuerzea pequeﬁa; En
efecto, Unicamente entonces se ofrece a2l mandril, inser-
tado a alta velocidad en el cuerpo con forma previo, una
abertura de éste, que se corresponda con su forma y su
didmetro, y que asegure una introduccidn sin perturbacio-
nes, 0 sea, dicho con otras palebras, que Unicamente se
puede excluir el peligro de que el mandril, al ser impe-
1ido, incida sobre material situedo en la via de movimien-
to transversalmente & la direccidn de su introduccién,
evitdndose con ello deshechos en cuanto al desmoldeo de
le. abertura de carga, vaciado o empalme del cuerpo hueco
a fabricar.

Por los motivos expuestos, por ejemplo, no
han dado buenos resultados las tijeras, deblido & que por
lo general aproximen con sus cuchillas, durente el proce-—
g0 de corte, dos partes de pared enfrentadas entre si del
tubo flexible, en el lugar de corte, o expresado de otro
modo, debido a que al cerrarse las mitedes de les tijeras
son aplastados el extremo del nuevo cuerpo con forma pre-

vio, ¥ 2l mismo tiempo el comienzo del siguiente, 0 sea,
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que quedan cerrados més o menos. Lo mismo ocurre con cu-
chillaes que trabajan conforme al principlo de las tijeras,
utilizando un filo mévil y otro fijo, o bien dos filos
movidos uno hacia el otro.

Las condiciones indicadas anteriormente las
satisface hasta ahora todavia del mejor modo un disposi-
tivo que trabaja con un alambre incandescente movido en
el lugar de corte en sentido transversal con respecto a
la direccidn de extrusién del tubo flexible, si bien este
dispositivo adolece del inconveniente de comnsidergble re—
percusién en la prdctica, de que el alambre incandescente
quene. al material gintético en el lugar de corte, varian-
do con ello su estructura quimica, perdiendo & su vez,
como consecuencia de este proceso, sus propiedades fisi-
cas tipicas. Ello tiene & su vez como consecuencia el que
el desecho producido como exceso cortado por aplastamien-
t0, el denominado "epéndice del cuello", resulte inservi-
ble como material regenerado.

Existe una serie de proposiciones para la
solucidén del problems base del invento, basadas especial-
mente en el hecho de conducirse en el lugar de corte una
cuchilla & una velocidad lo mds alta posible a través del
tubo flexible, por ejemplo, cuchillas que estén fijadas
en un brazo y que son movidas con éste sobre una via cir-
cular. Ahora bien, tales dispositivos adolecen, conforme
8 la experiencia, del inconveniente de que vYnicamente de
tubos flexibles de paredes relativemente gruesas se pue-
den cortar cuerpos con forma previos de manera lisa y has-
ta cierto punto exentos de deformaciones, mientras que los

tubog flexibles de paredes delgadas no presentan la rigi-
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dez suficiente, de modo que en la direccidn del movimien ™
to0 de lag cachillas se producé;”como otro inconveniente,
un torcimiento del cuerpo con forma previo y del tubo fle-
xible que cuelga del extrusor.

El invento enriguece y mejora la técnica del
ramo mediante un dispositivo que trabaja de memera muy se~
gura, y que es eficaz incluso en tubos flexibles expulsa~
dos de la tobera del extrusor .a una alta velocidad, y tam-
bién de paredes muy delgadas..Para ello se propone en ge-
neral gue una cuchilla circuler delgada, que gira a gren
velocidad, sea conducide de .golpe, transversalmente con
respecto a la direccidn de extrusidén del tubo flexible de
material sintético a cortar en cuerpos con forma previos,
2 la via del mismo, y volverla a sacar de elle.

Por consiguiente el invento se refiere a un
dispositivo para la fabricacidn de trozos de tubo o tubo
flexible a partir de un tubo flexible termopldstico, de-
formable y expulsado continuamente por le tobera de un ex-
trusor, que sirven como cuerpo con forma previos en la pro
duceidn de cuerpos huecos por el denominado procedimiento
de soplado, mediante un molde de soplado de varias partes.
Bl invento estd caracterizado por une o varias cuchillas
cireulares puestas conbtinuamente en giro rdpido, dispues-
tas en un carro deslizante movido en vaivén a través de
un mecanismo de menivela, y conducidas con éste e la via
y hacia afuera de la via del tubo flexible expulsado de
manera continue, transversaelmente g su eje. Ha sido ilus~
trado en log dibujos mediante dos ejemplos de reglizacién
y serd descrito a continuacién a bese de los mismos, repre

sentando: 37 2 {;i Jﬁ 2
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La fig. 1, une vista delantera del disposi-
%ivo cenforme sl invento, parcielmente en seccidn y a es-
cala reducidas

La fig. 2, una vista del objeto conforme s
la fig. 1, parcialmente en seccidn y visto en la direceidn
de la flecha II segin la fig. 13

Lo fig. 3, un alzado lateral, visto en la
direccidn de la flecha III segin la fig. 1;

La fig. 4, una vista delantera correspon-
diente a la representacidn segin la fig. 1, de parte de
un dispositivo modificado conforme al inventoj

La fig. 5, una vista desde arriba sobre el
objeto conforme & la fig. 4, visto en la direccidn de la
flecha V en la fig. 4.

En el ejemplo de realizacidn representado
congiste el dispositivo conforme al invento en una placa
de base 1 fijada en un lugar apropiado del armazén de una
méquina de soplado, y que soporta un mecanismo de manive-
la designado en general con 2, que mueve un carro desli-
zante, designado en genersl con 3, y junto con é1, un dis-
positivo de corte designado en general con 4.

El mecanismo de manivela designado en gene-
ral con 2, consiste en un soporte de manivela 5 insertado
en la placa de base 1 y hecho en forma de cojinete para
un disco de cigliefial 6, sobre cuyo eje de clgdeﬁal 7 estd
zunchado un piﬁ6n 8 y sujeto con un tornillo 9.

El disco de cigfiefial 6 se convierte, median-
te un gorrdén de cigliefial 10 fijado sobre 41, en una meni-
vela que accidna a ﬁna biels 11. El otro extremo de dicha

biela acoge la parte rebajada 12 de un gorrén 13, para cu-
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yo movimiento recto de vaivén~eéfé previgta une ranura 143v
en la placa de base 1, ¥ que estd fijado mediante un tor-
nillo 15 en el puente 16 del carro deslizenmte designado
en general con 3. El carro deslizante estd completado por
una placa de carro 17 que unene;}puente del mismo con dos
ceballetes de soporte 18a y 18b éituados a cierta distan-
cia uno junto al otro y dotados de casquillos de soporte
19. La unidad 16~17-18 puede estar compuesta neturselmente
también de otro modo. Los dos caballetes Ge soporte 18a ¥y
18b pueden, por ejemplo, estar reunidos para formar un
puente similar al puente 16 y que estd unido con el otro
nediante largueros o pernos distanciadoress en lugar del
puente y los ceballetes de soporte, pueden estar previg-
tos manguitos de deslizamiento unidos por parejas median-—
te nervios,

Para el movimiento del carro que soporta
el dispositivo de corte 4 mediante el mecanismo de mani-
vela 2 en la direccién de lms flechas A-B, estd éste con-
ducido sobre largueros 20a, 20b situados paralelamente a
cierts distancia uno del otro. Estos estdn fijados de ma-
ners apropiada, encontréndose en el ejemplo representado
sujetos por un extremo en une armedura posterior continua
21 yy por el extremo opuesto, cada uno de ellos en una
armedura delantera 22e y 22b, respectivamente.

El dispositiveo de corte designado en general
con 4 y £fijado en el carro de deslizamiento, consiste en
una delgada cuchilla circular 23, que estd fijada en un
eje de cuchilla 24 con brida 26 y que, & través de un 4r-
bol flexible 26 que estd acoplado en 27 con el Arbol 24,

es puesta continuamente en giro rdpido. 28 es una caja de
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soporte para el 4rbol 24, la cual acoge, por ejemplo, un
cojirste de bolus y/ 0 un acoplamiento de resbalemiento.
El accionamiento del mecanismo de manivela
2 tiene lugar mediante un motor de elevacidén 29, cuyo vés-
tago de émbolo 30 mueve una cremellera 31 que estd sopor-
tada de manera deslizante en un bloque de guia 32. El mo-
tor de elevacidn 29 y el bloque de gufa 32 pera la crema-
llers 31 estdn fijados en el armazdén de la méquina de ma=-
nera adecuada, por ejemplo, mediante una ménsula 33. En
lugar de un pifidn zunchado sobre el eje de cigiiefial T, el
disco de cigiiefial 6 en si puede estar hecho en‘forma de
rueda dentadé, 81 con ello la carrera necesaria de la cre-
mellera no resulta demasiado grande. El dibujo muestra el
dispositivo de corte en la posicién en que ha finalizado
el proceso de corte, o sea que, por ejemplo, ha sido cor-
tado un tubo flexible 34 indicado en lag figuras 1 y 2
con 1lfneas de trazos y puntos. Para ello la carrera del
motor elevador 29, el didmetro del pifibn 8 y el largo de
la cremallers 31 estdn calculados de tal modo que, en un
movimiento de avence o retroceso completo de la cremalle-—
ra (por ejemplo, en la direccién de la flecha D), tiene
lugar una revolucidén complete de la manivels 6, 10 en la
direccién de la flecha E, o sea, el movimiento de la bie-
la 11 desde la posicidén de punto muerto posterior, dibuja-
da con 1lineas de trazos y puntos y designada con 11', has-
ta la otra posicidén de punto muerto representada con 1i-
neas de trazo continuo en la fig. 2, para volver de nuevo
& la posicidn 11', o dicho con otras palabras, de modo que
la cuchille circular 23 es conducida desde la posicibn re-
trotraida, que hace posible la extrusidn libre del tubo

3722142
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flexible 34, hasta la posicién representada en que corta ]
totalmente el tuko flexible, y de vuelta a la posicidn de
partida. Si entonces la cremallers es conducida por el
motor de elevacidn hacia atrés, en la direccién de la
flecha F, la cuchilla 23, que es mantenida continuamente
en giro en una direceidn (flechg-c), hace el mismo movi-
miento de vaivén en la direccién de la doble flecha A~B,
con solo la diferencia de que el disco de cigliefial 6 es
hecho girar en la dirececidn G opuesta. .

Ahora, bien, dentro del marco del invento es
naturglmente también posible hacer girar el pifién 6 ‘ni-
camente en wne direccidn y, para ello, hacer que la cre-
mallera 31 se desenclave para el movimiento de retroceso
T, o bien montar en el pifién una marcha libre correspon-
diente.

Como un motor elevador, en especial un mo-
tor elevador neumdtico, permite un movimiento muy répido
del émbolo, resulte que la delgada cuchilla circular, que
gira continuamente a gran velocldad, puede ser introduci-
da en cierto modo a "la velocidad del rayo" en la direc-
cién de la doble flecha A-B en el tubo flexible 24 expul-
sado de manera continua, y volver a ser sacada de su zona,
con lo que queda asegurado un corte limplo, exento de de-
formacionesg, incluso de tubos flexibles de paredes ex-
traordinariamente delgadas. Como muy conveniente & este
particular ha demostrado ser también la disposieidn de un
denominado afilado ondulado o de diente de sierra en el
filo eficaz 35, tal como es conocido, por ejemplo, en los
cuchillos domésticos.

El invento es también excelentemente apro-
3722142
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qué ge elaboran varios cuerpos con forma previos, expul-
sados paralelamente unos junto 2 los otros, en la canti-
dad correspondiente de moldes. Para ello muestran las fi-
guras 4 y 5 un ejemplo, habiéndose suprimido, a efectos
de una representacidén simplificada, el mecanismo de meni-
vela representado en las figuras 1 y 2 y designado en ge~
neral con 2, y la placa de base 1.

En este ejemplo estdn atornilladas en el la-
do inferior de la placa de carro 17', como prolongacién
de los ejes de los largueros de deslizamiento 20a', 20b!,
placas de soporte 36a, 36b que acogen pernos 38 movidos
en rodamientos 37, cada uno de los cuales soporta una po-
lea 39a, 39b en las que, a su vez, estdn fijadas sendas
cuchillas circulares 24a' y 24b', respectivamente, A este
particular es preciso naturalmente que en el caso de tra-
tarse de cuchillas mayores, una se¢ encuentre encima de la
otra, tal como ha sido representado. Muy cerca del puente
16! del carro estd fijado sobre la placa 17' del mismo el
accionamiento 40 con el acoplamiento 27', cuyo arbol de
salida 41 soporta une polea 42, que impulsa a la correa
43 tendida en torno de las poleas 39a, 39b. De este modo
pueden corterse al mismo tiempo varlos cuerpos con forma
previos con un dispositivo, que no es mayor que el confor-
me a las figs. 1 y 2 ¥y que, por consiguiente, no ocupa
tampoco mds lugar en la mdquina general.

La presente memoria que se corresponde con
la presentada en la Repiblica Federal Alemana, el 5 de
Octubre de 1.968, bajo el n? G 68 01 078, se acoge a los

beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y mueva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencién en Espafia por VEINTE afios, son los gim
guientess

o= Un dispositivo para la elaboracién de -
trozos de tubo o tubo flexible-a partir de un tubo flexi-
ble termopléstico deformable, expulsado de manera continua
por la tobera de un extruscor, que sirven como cuerpos con
forma previos para la produccién de cuerpos huecos por el
denominado procedimiento de soplado, mediante un molde de
soplado de varias partes, caracterizado por una o varias
cnchillas circulares puestas constantemente en rotacién
rédpida, dispuestas en un carro de deslizamiento movido en
vaivén a través de un mecanismo de manivela y conducidas
con el carro al interior y hacia afuera de la via del tu-
bo flexible expulsado continuamente, transversalmente con
respacto a su eje.

2+~ Un dispositivo de acuerdo con la reivin-

dicacidn 1, caracterizado porque el carro de deslizamiento
estd conducido sobre largueros que se extienden paralelaw
mente y a cierta distancia en la direccidn del movimiento
del carro, y acoge al eje de la cuchlilla circular o de las
cuchillas c¢irculares, inclusive su soporte.

3o~ Un dispositivo de acuerdo con las reie-
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vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque el carro desl..
zante estd constituido por una placa de carro sobre la
que estd fijado un puente conducido de manera deslizante
sobre largueros y, e cierta distencia de éste, dos caba-
lletes de soporte, cada uno de los cuales acoge un lar-
guero, y porque el carro soporia el eje o ejes de lag cu~-
chillas situades en el lado opuesto al puente y & los ca-
balletes de soporte.

4.~ Un dispositivo de acuerdo don las rei-
vindicacliones 1 a 3, caracterizado porque la biela del
mecanismo de manivela estd articulada por un extremo en
el disco de cigllefial y, por su otro extremo, en el carra
deslizante, por'ejemplo, en su puente.

5.~ Un dispositivo de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 2 4, caracterizado porque, coaxialmente
con respecto al disco de cigllefinl, estd dispuesta una rue-
da dentada. ‘

6.~ Un dispositivo de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 a 5, caracterizado porque el disco de ci-
gliefial se prolonga en un pivote soportado de manera gira-
téria en un soporte y sobre el que estd zunchado un pifién,
unido con &1 de manera solidaris en giro.

Te= Un dispositivo de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 a 6, caracterizado por una cremallera que
engrana con el pliién, puesta en movimiento de vaivén por
un motor elevedor y conducida en un bloque de gufa.

8.~ Un dispositivo de acuerdo con las rei-
vindicaciones 1 a 7, carscterizado por una place de base
fijade en el armazén de la mdquina, en la que estd soste-

nido el soporte del pifidn, y en la que estdn fijados los

- 13 - :5 i/ Ca pm d .M



ceballetes de soporte para los largueros.

Qo= Ua dispositivo de acuerdo con una o va-
ries de las reivindicaciones precedentes, carscterizado
porque el filo eficaz de la o las cuchillas circulares

5 estd afilade en forma ondulada o de dientes de sierra.

10.- Dispositivo para la fabricacién de tro-
zos de tubo o tubo flexible.,

Tal y como se ha descrito en la llemoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian y

10 pare los fines que se han especificado.
Egta memoria consta de catorce hojas escri-

tas a méquina por una sola cara,

Vadrid, (7 NOv 105y
15 P.A. -
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