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E sta Patente se r e f ie r e  a un sistem a modular, esp e cia l­

mente ideado, para conseguir la  formación de mesas de o f i c i ­

na, con un mínimo de p ie z a s , con elementos diseñados de ma­

nera que puedan ser empleados tanto en un la t e r a l  como en 

5 , -  e l  co n trario , y  con p o sib ilid a d e s de e fectu ar una s e r ie  de 

combinaciones elevada por la  obtención de d iversos modelos 

de mesa, s in  p re c isa r  para e l lo  más p iezas que la s  mismas 

n ecesarias para cualquiera de e l lo s ,  previéndose además un 

conjunto de movedades en cuanto a guias de cajon es, co loca- 

10 .-  ción de tira d o re s , empleo de enlaces y  empalmes entre mó­

dulos, sistem a de bloqueo de cajon es, e t c . ,  que consiguen 

un complejo de elementos su scep tib les  de obtener en todo 

momento, e l  mueble de o fic in a  que se n e c e s ita , tanto en d i­

menciones como en presentación externa«

15._ En esen cia, este  sistem a, está  con stitu id o  por e l  em­

pleo como elemento base, de un gabinete, de forma prism áti­

ca rectan gu lar, apto para un número de cajones v a ria b le  en­

tr e  dos y  t r e s ,  en e l  queño e x is te  exteriorm ente lin e a  de 

soldadura n i unión de ningún género, A f in  de que igualmen- 

2 0 .- t e  pueda ser empleado como módulo de izqu ierdas o de dere­

chas, uniéndose entre s i ,  por medio de un travesano in fe ­

r io r ,  que se acopla a lo s  mismos, por e l  hecho de haberse 

p re v isto  en estos gabinetes y  en su base una se r ie  de t a la ­

dros alineados en e l  sentido en que ha de colocarse esta  

2 5 .-  p ieza  de unión empleando en cada caso lo s  que sean más ade-
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cuados. Igualmente, en estos gabinetas y  en la  misma base 

existen  otros o r i f ic io s  sobre lín e a s  p a ra le la s  a lo s  la te ­

r a le s ,  en lo s  que es p osib le  la  unión de la s  patas del mue­

b le , bien sea en un la t e r a l  o en e l  otro en función de la  

30 ,- colocación del mismo.

Asimismo, se han practicados ta lad ros en unas o re je­

ta s  sobresalien tes hacia lo s  la te r a le s ,  a n iv e l de la  base 

superior, para paso de lo s  elementos de an cla je  d e l tab lero  

de la  mesa, pudiéndose s u s t itu ir  cuando se desea uno de es- 

35«- to s gabinetes, por una parte única, a s í como, colocar f a l -  

d i l l a  en la  zona a n terio r, a n iv e l de l a 3 caras de este  la ­

do de lo s  gabinetes, o de gabinete y  pata en e l  caso que 

se emplee uno sólo de ésto s.

Para e l  bloqueo y  c ie rre  de lo s cajones, se ha ideado 

4 0 , -  un sistema esencialmente simple, con un mínimo de mecanis­

mos, con acoplamiento d irecto  a una cerradura de bombillo 

de cuarto de g iro , situada en e l  borde an terio r y  fro n ta l 

d el gabinete, para que siempre queden en la  misma situ ación  

sea cual 3ea la  colocación de é s te . Como medida esén cia l de 

4 5 »- e s té t ic a , se prevé además la  colocación de tirad o res de lon­

gitud  ig u a l a la  d el fren te  d el cajón, y  la  introducción 

del cajón, en t a l  manera medida que, a l  tira d o r deja su 

plano an terio r a n iv e l d e l de la  cara fro n ta l d el gabinete, 

con e l  f in  de que esta  longitud d el tira d o r no sea un in -  

50 .- conveniente en cuanto a p osib ilid ad es de enganche con sus 

extremos.

E l conjunto de elementos, p osib ilid ad es de acoplamien­

to s , de p iezas y  d isp o sitiv o s  de c ie r r e , forman e l  sistema 

modular que se c i t a ,  que es desmontable ya que toda la  -  

55»- unión de unos con otros se efectúa por simple t o m il lo  y
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A continuación, se hará una d e ta lla d a  descrip ción  d e l 

sistema modular aludido, con re fe re n c ia  a lo s  planos que 

se acompañan, en lo s  que se representa a simple t í t u lo  de 

ejemplo, no lim ita t iv o , una forma p referen te de re a liza c ió n  

su scep tib le  de todas aqu ellas v ariacio n es de d e ta lle  que no 

supongan una a lte ra c ió n  fundamental de la s  c a r a c te r ís t ic a s  

ese n cia les  d el mismo.

En dichos planos se i lu s tr a :

En la  fig u ra  1 , v is t a  en p ersp ectiva  d el gabinete, con 

fro n ta l dotado de cajones y  tira d o re s .

En la  fig u ra  2 , v is t a  en p ersp ectiva  d el armazón del 

gabinete.

En la  fig u ra  3 » p ersp ectiva  y  p lan ta  de la  pata.

En la  f ig u ra  4-, p lan ta  d e l ta b le ro .

En la  fig u ra  5 » p ersp ectiva  de un cajón.

En la  fig u ra  6, alzado d e l t ira d o r .

En la  f ig u ra  7 » alzado y  p e r f i l  d e l p ié .

En la  fig u ra  8, p ersp ectiva  de la  barra de unión de ga­

b in etes o gabinete y  pata.

En la  fig u ra  9 » p ersp ectiva  de l a  f a l d i l l a .

En la  fig u ra  1 0 ,p ersp ectiva  de conjunto d el sistem a de 

bloqueo de cajones.

En la  f ig u ra  1 1 , d e ta lle  de la  pestaña de la  cerradura 

y  adaptación a la  misma de la  v a r i l l a  de acción d e l sistem a 

de bloqueo.

En la  f ig u ra  1 2 , d e ta lle  d el bombillo de cerradura con 

adaptación de v a r i l l a  de acción.

Según e l  ejemplo de ejecución  representado, e l  sistema 

modular desmontable objeto  d el invento, está  con stitu id o
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por ion gabinete 1 de forma prism ática rectan gu lar, de chapa 

soldada de t a l  manera que la  lín e a  de soldadura entre bor­

des, se efectúa en la  misma a r is ta , quedando posteriormente 

disimulada por la  pintura y  acabado, con lo  que e x te rio r-  

90„- mente no presenta ninguna lín e a  que rompa la  continuidad de 

la  s u p e rfic ie , permitiendo e l lo ,  que e l  gabinete pueda ser 

empleado tanto a derecha o izquierda d e l mueble.

Este gabinete, interiorm ente, está  dotado de la s  corres­

pondientes guías 2 para lo s  cajones, de sección en ü abqer- 

95»~ ta s  hacia e l  in te r io r  y  presentando en e l  extremo an terior 

un rodamiento 3 ,previendo bajo l l  un tramo 4- de p e r f i l  cor­

tado, para dar paso a l  borde p o ste rio r de la  guía macho 5 

soldada a l  la t e r a l  d el cajón 7» borde en e l  que igualmente 

se ha dispuesto otro rodamiento 6 para que e l  guiado de d i-  

100.- cho cajón se v e rifiq u e  por lo s  dos extremos de la  guía y , 

por tan to, con la  máxima esta b ilid a d .

En e l  borde superior d el gabinete 1 y  en lo s la te r a le s , 

se prevé la  so lid a riza c ió n  de unas pestañas 8 en la s  que en 

su centro se p ra ctica  un taladro  a f in  de que por é l puedan 

10 5 .- pasar lo s  elementos de an claje del ta b le ro , quedando estas 

pestañas, con su plano enrasado con e l  de la  base superior 

de dicho gabinete. En la  base in fe r io r  se ha p re v isto , e l  

p ra c tic a r  una se r ie  de o r i f ic io s  9 alineados sobre una rec­

ta  p a ra le la  a la s  caras an terior y  p o ste rio r y  centrada, a 

110»- f i n  de que en cualquiera de e l lo s ,  pueda ser acoplado e l 

elemento de unión de esta  base con e l  travesado 10 que se 

emplee, sea cual sea la  longitud de éste  y  permitiendo que 

una misma longitud de travesano pueda proporcionar d iversas 

dimensiones de mesa, en función d el taladro  9 que se emplee 

1 1 5 .-  para hacerle c o in c id ir  con e l  ta ladro  11  que este travesaño
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presenta en cada uno de sus extremos.

Igualmente, en e sta  base ex isten  otros ta lad ro s 12 s i ­

tuados sobre a lin eacion es p a ra le la s  a ambos la t e r a le s ,  y  

próximos a éstos para paso de lo s  elementos de unión con 

120 .- lo s  p ies  13» con lo  que pueden ser acoplados igualmente en 

uno u otro la t e r a l ,  en función de l a  colocación  que presen­

te  e l  gabinete a derecha o izquierda d e l ta b le ro . Los p ies  

c ita d o s, son lo s  protegidos por e l  Modelo In d u str ia l nóm.

4-7 .789, que por sus c a r a c te r ís t ic a s  e s té t ic a s  y  funcionales 

12 5 .-  se consideran como lo s  más adecuados para este  sistem a mo­

d u lar.

E l borde an terior de la  cara fr o n ta l d el gabinete so­

bre lq  cara a b ie rta  para recepción de lo s  cajones que se 

hayan de emplear, estén dispuestos de manera que so b resal- 

13 0 .- gan de la  su p e rfic ie  de lo s  citad os cajon es, una c ie r ta  me­

dida ig u a l a la  que separa e l  tira d o r  1 4 , medida que es la  

de la  longitud de lo s  p ivo tes 15 que sujetan  a l  mismo, l l e ­

gando dichos tirad o re s de borde a borde d el cajón , y  quedan­

do por tanto con sus extremos dentro d el citado  reb ord e,sin  

I5 5 .-  p o sib ilid a d  de que estos extremos puedan suponer un punto 

de enganche a l  pasar ante la  mesa. Los tira d o re s , son lo s  

correspondientes a l  Modelo In d u str ia l n£0 52*329 , concedido 

a favor d el s o lic ita n te , toda vez que por sus e sp ecia les  ca­

r a c te r ís t ic a s  de e s té t ic a  se consideran como im prescindibles 

140 . -  en este  tip o  de mueble.

Para s u s t itu ir  a uno o dos de lo s  gabinetas en la  mesa 

a c o n s titu ir , se prevé una pata 16 prism ática rectan gular 

de anchura adecuada y  dotada en su base superior, de unas 

p a t i l la s  en ángulo 17 con ta lad ro  ce n tra l para su sujeción  

145 . -  a l  ta b le ro , en tanto que en la  base in fe r io r ,  e stá  dotada
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de un taladro  c e n tra l, para la  barra de enlace con e l cuer­

po con trario , j  dos sim étricos con respecto a é s te , para e l  

acoplamiento d el p ie 13 correspondiente.

E l tab lero  18 está  dotado en su cara in fe r io r , de una 

15 0 .- se r ie  de tuercas embutidas en la  madera 19 situadas en los 

puntos en que han de c o in c id ir  la s  p a t i l la s  1? de la  pata, 

ó 8 del gabinete que se coloque, con lo  que con la  sé la  in ­

troducción de lo s  to r n il lo s  correspondientes se logra la  

so lid a riza c ió n  de lo s  diversos elementos. Para la  cobertura 

155»- d el fren te  de la  mesa, entre gabinetes o entre gabinetas jo- 

pata, o entre é sta s , se prevé la  p o sib ilid a d  de colocar una 

f a l d i l l a  20 con ta lad ros en e l  borde superior 21 para su 

enlace con e l  tab lero  y  p a t i l la s  la te r a le s  en e l  in fe r io r  

22 para su enlace con lo s  citados gabinetas, o p atas que se 

160 , -  empleen en cada caso.

Por áltim o, se ha p re v isto , una esp ecia l forma de lo ­

grar e l  bloqueo de lo s  cajones en la  posición  de cerrados, 

mediante la  in clu sió n  de una cerradura 23 cuyo bom billo, 

l le v a  en su cara p o ste rio r, una p a t i l la  24 a la  que se une 

165 . -  e l  extremo acodado de una v a r i l la  25 basculante sobre un

plinto c e n tra l, ex isten te  en un angular 26 soldado a la  cara 

interna d el borde superior d el gabinete, dejando su extremo 

con trario , igualmente acodado, apoyando sobre una p le tin a  27 

soldada a l  tope superior de una v a r i l la  v e r t ic a l  28 guiada 

170«- por angulares 29 y  mantenida mediante reso rte s  30 en la  po­

s ic ió n  más a lt a ,  llevando esta  v a r i l la  una se r ie  de topes 31 

su scep tib les de interponerse ante lo s  topes 32 soldados a 

lo s  la te r a le s  de lo s  cajones, en e l  momento en que por em­

puje de la  v a r i l la  25 sobre la  p le tin a  27 se hace descender 

175»- a la  v a r i l la  venciendo la  acción de lo s  re so rte s . Este mo-



vimiento se obtiene con sólo g ir a r  la  l la v e  en la  cerradura, 

puesto que a l  efectu ar este  giro  e l  bom billo, la  p a t i l la  pos­

t e r io r ,  hace bascular a la  v a r i l l a  25 sobre su punto cen tra l 

de apoyo 2 6 , consiguiendo un máximo de s e n c i l le z ,  y  previen- 

180 . -  do la  colocación de la  cerradura en e l  centro d e l marco d el 

gabinete, para no lim ita r  una p osición  p rec isa  a dicho ga­

b in ete .

Este conjunto de módulos, su scep tib les de ser coloca­

dos en la s  posiciones que más se p recisen  proporcionan la  

18 5 .- p o sib ilid a d  de obtener un número muy elevado de combinacio­

nes, y  con e l la s  gran variedad en lo s  tip o s  de mesas de o f i ­

cin a que pueden obtenerse.

La forma, m ateriales y  dimensiones, podrán ser v a r ia ­

b le s  y  en gen eral, cuanto sea accesorio  y  secundario, siem- 

190 .- pre que no a lte r e , cambie o modifique l a  esen cia lid ad  d el 

objeto  que se describe.

Los términos en que queda redactada esta  Memoria, son 

c ie rto s  y  f i e l  r e f le jo  del objeto  d e s c r ito , debiéndose to ­

mar con ca rá cter amplio y  nunca en forma lim ita t iv a .

195 . -  E l p e tic io n a r io , se rewerva e l  derecho de obtención de

lo s  c e r tific a d o s  de ad ició n , por lo s  perfeccionam ientos o 

mejoras que en lo s  sucesivo pudiera aconsejar la  p rá c tic a .

N 0 !T A .-
sersssssssss

Los plintos de invención propia y  nueva que se presentan 

200 . -  para que sean objeto de esta  Patente de invención en España 

por v e in te  años, son lo s  s ig u ien tes:

l e . -  Sistema modular desmontable para formación de me­

sas de o fic in a , caracterizado  por e s ta r  con stitu id o  por un 

sólo tip o  de gabinete, de forma prism ática rectan gu lar de 

205.- chapa m etálica , soldada sobre una de la s  a r is ta s  para no de-
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ja r  lín e a  de unión alguna v is ib le  en ninguna de la s  caras, 

a f in  de que pueda ser empleado en e l  la t e r a l  derecho o i z ­

quierdo de la  mesa indistintam ente, previéndose en e l borde 

superior y  en lo s  la te r a le s ,  la  so lid a riza c ió n  de linas so la- 

210 .- pas sobresalien tes hacia e l  e x te r io r , con ta lad ro  para paso 

de lo s  to r n il lo s  de unión del gabinete a l  ta b le ro , mediante 

tuercas empotradas en éste  y  to r n illo s  que atraviesan  la s  

c itad as solapas.

2s . -  Sistema modular desmontable para formación de me- 

2 15 .-  sas de o fic in a , segjün e l  punto 12, caracterizado por haber­

se p rev isto  en la  base in fe r io r  d el gabinete, una ser ie  de 

ta lad ros alineados conforme a la  tra n sve rsa l media de dicha 

base, con e l  objeto de que en cualquiera de e llo s  puedan 

acoplarse lo s  extremos de una barra de unión de é sto s , pro- 

220.- porcionando la  dimensión de mesa que en cada caso se quiere 

obtener, efectuándose esta  unión mediante to r n illo s  y  tuer­

cas.

5 e«- Sistema modular desmontable para formación de me­

sas de o fic in a , segón an teriores puntos, caracterizado por- 

225#- que en la  misma base in fe r io r  d el gabinete, se prevén ta la ­

dros alineados sobre p a ra le la s  a cada una de la s  caras la ­

te r a le s , y  a d ista n cia  ig u a l de e l la s  para acoplamiento de 

la s  patas de la  mesa, a un lado u o tro , en función d el lado 

en que se coloque e l  citado gabinete.

230 . -  4-2 . -  Sistema modular desmontable para formación de me­

sas de o fic in a , segfin an teriores puntos, caracterizado por 

prever una pata in d iv id u a l, con stitu id a  por un cuerpo p r is ­

mático rectangular de escasa anchura, para s u s t itu ir  a uno 

de lo s  gabinetas en e l  caso de formación de mesa con uid só lo , 

255c- presentando este cuerpo en su base superior, la s  mismas so-
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lapas de unión con e l  tab lero  y  en la  base lo s  ta lad ro s para 

acoplamiento do p ie  y  de barra de unión.

52 . -  Sistema modular desmontable para formación de me­

sas de o fic in a , conforme a lo s  an teriores puntos, c a ra c te r i­

zado por haberse p rev isto  en la s  caras in te r io re s  la te r a le s  

de lo s  gabinetes, la  so lid a riza c ió n  por soldadura de unas 

guías para cajon es, en forma de U a b iertas h acia  e l  in te ­

r io r ,  con un corte  en e l  a la  in fe r io r  de la  misma en e l  

extremo an terior y  un rodamiento sobre é s te , para perm itir 

la  introducción de la  guía s im ila r so lid a riza d a  a cada cajón, 

en la  que en su extremo f in a l  e x is te  otro corte  y  rodamiento, 

a f in  de conseguir e l  máximo de e sta b ilid a d  y  deslizam iento 

d e l mismo.

ID <> a tlll

6 2 .- Sistema modular desmontable para formación de me- 

250.- sas de o fic in a , según an teriores puntos, caracterizad o  por 

acoplar a l  fren te  de lo s  cajon es, tira d o re s  de longitud 

ig u a l a la  d e l citado  fre n te , y  prever en e l  gabinete e l  

gabinete e l  n iv e l tope de cajón cerrado con lig e r o  re tran - 

camiento sobre e l  plano fro n ta l a f i n  de que e l  t ira d o r  

2 55.- quede introducido y  con su plano externo enrasado con e l  

d e l mueble.

7 2 .-  Sistema modular desmontable para formación de me­

sas de o fic in a , según puntos a n te rio re s , caracterizad o  por 

haberse p rev isto  una p ieza  f a l d i l l a ,  prism ática rectan gular 

260 . -  de escasa profundidad, que en la  base superior está  dotada

de ta lad ros para su unión a l  ta b le ro , y  en la  in fe r io r ,  unas 

solapas la te r a le s  para so lid a riza c ió n  mediante e l  correspon­

diente to r n il lo  y  tuerca  con lo s  gabinetes o patas in d iv i­

duales que enmarquen e l  vano que cubre la  c ita d a  f a l d i l l a .  

265' . -  8 2 . -  Sistema modular desmontable para formación de me-
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sas de o fic in a , segán puntos an terio re s, caracterizado por 

haberse p rev isto  un sistema de bloqueo de cajones, compues­

to por una cerradura de bombillo de cuarto de v u e lta , s itu a ­

do en e l  centro del borde superior d el fren te  de gabinete, 

cuya base in te r io r  l le v a  so lid arizad a  una pestaña en la  que 

en su extremo se a r t ic u la  una v a r i l la  que tien e  un punto de 

apoyo para b ascu lar, sobre un angular so lid a rio  del gabine­

t e ,  dejando e l  extremo contrario  formando un doble codo que 

apoya sobre una pestaña soldada a l  extfemo superior de una 

segunda v a r i l la  re c ta , que guiada por angulares so lid a riza ­

dos con e l  la t e r a l  d el gabinete en su in té r io r  recibe e l co­

rrespondiente empuje para moverse en sentido lon gitu d in al 

hacia arrib a  y  abajo.

92 . -  Sistema modular desmontable para formación de me­

sas de o fic in a , segán an teriores puntos, caracterizado por 

haberse p revisto  en la  v a r i l la  d eslizan te  en sentido v e r t i­

c a l ,  la  colocación de muelles de recuperación que tienden a 

s itu a r la  en la  p osición  más a lt a ,  a s í como una se r ie  de pes­

tañas soldadas a la  misma, a a ltu ras  correspondientes a lo s 

cajones que se empleen en e l  gabinete, su scep tib les de in ­

terponerse ante unos angulares topes que están soldados a 

lo s  la te r a le s  de dichos cajon es,a  f in  de que cuando la  va­

r i l l a  se encuentra en la  posición  más b a ja , obligada por la  

v a r i l la  acodada articu lad a  a l  bombillo de la  cerradura, se 

produzca e l  bloqueo de lo s  cajones impidiendo que puedan 

a b rirse , en tanto que lo s  m uelles, una vez desaparecida la  

acción de dicha cerradura, vuelve a e levar la  v a r i l la  y  

deshace e l  tope entre pestañas y angulares permitiendo la  

apertura d el cajón.
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y

MESAS DE OFICINA” , todo t a l  y  conforme se describe en la  

presente Memoria, la  cual consta de 298  lín e a s  y  a t í t u lo  

de ejemplo se representa en lo s  adjuntos dibujosi

Madrid, •  li OCT. .196
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