10

oA

“ A “|

fvsdah
&, s d;

372109

2B CCOKLIN Tuilivy, -
A !CA_CIQR\' .o

565
Csusas '

PATENTIE DE INVELCICH

que por veinte afios, para Espaila, se solicita a favor de la Fir-
ma MASCHINENFABRIK TURNEK A.G., entidad alemana, regidente en ~
OBERURSEL/TAUNUS (ALEMANIA) por: "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO -
PARA_FL_TRASLADO_TE BANDAS FLFXIBLES Y PIAKAS DE UN DEFOSITO -
A_UN_TRANSFORTADOR". =

WEMORIA DESCRIPTIVA
La invencidn se refiere a un procedimiento y un dis-
positivo para el traslado de bandas flexibles y planas, por e-
jemplo piezas de cuero, hojas y andlogo de un deposito a un trans-
portador. Tal trasglado es necesario en particular dentro de la
necanizacidn de cuero, en que las respccetivas unldades de cuero
son depositadas a menudo en forma de pieles enteros o mitades
de pieles primero sobre un caballete, de donde son transporta-
dos a un transportador. Con regpecto al transportador se trata
entonces del punto de admisidn a una maguina mecanizadora de cue=
ro. El depodsito sobre un caballete se efectila por norma gencral
por la razon de que este ahdrra en espacio.-

Hasta el presente se efectudba a mano desde el caballe-

te al transportador, pués tecnicamente es compiicado eate iraba-
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jo. ¥3 que las bandas depositadas sobre un caballete en una po-
sicidn en que desde un vértice estén colgando con sus extremos
por ambos lados deben ser llevadas a una posicidn en especial
plana.

Hasta el presente se ha llegado a conocer mecanizar

el traslado de unidades de cuero desde un caballete fijo a un

_caballete dezplazable. Segin la patente francesa 1,345.315 se

emplea para ello un elevador de aspiracidn, gue levanta cada vesz
la primera unidad de cuero superior situado sobre el caballete
fijo deplazandola en direccidn longitudinal del caballete a lo
largo del uismo, siendo soltada la unidad de cuero pvor el ele-
vador aspirante por encima del caballete desylazable. Con tal
instalacidén sin embargo no puede resolverse el problema, de ex-
tender simultdneamente la unidad de cuero en el sentido de que
pueda ser entragada de una forma plans a un transportador, por
cuyo motivo debe efeciuarse, como se ha dicho ya, esta operacion
a mano.-

La invencidn prevé iguasimente un elevador aspirador
que aspira cada vez la primera unidad superior por su centro en
el depdsiio, levantdndola del mismo y desplazéndola en direccidn
longitudinal del caballete a una posicidn lateral al mismo en
que la unidad es soltada por el elevador aspirante. El problema
que forma la base de la invencion es resuelto de tal manera que
la banda soltada es coglda por su vértice por un transporiador
basculante planc en esencial perpendicular y en alineacidn con
el, caballete, mediante una cinta transportadora circulaioria que
rodea dicho transportador basculante, siendo girado a continua-
cidn el transportador basculante de tal manera que su extremo -
de salida va didigido hacim el transportador conduciendo la cin-

ta transportadora la banda él transportadors~
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Iu el dispositivo para la realizacion de dicho pro-

cedimiento el elevador por asyiracidn estd montado por encima
del depdsito en una guia que se extiende hasta por encima del
transportador basculante situado lateralmente al nismo. Conve-
nientemente dicha guia estd realizada en forma de carril a 1o
largo del veértice del transportador basculante.-

Convenientemente el transportador basculante estd mon-
tado giratorio en torno de un eje situado en el Area de su vér-
tive y ésto de tal manera gque en la posicidn basculada el ex-
tremo del transportador baseulente situado opuesto al vértice
va dirigido hacia el lado de transporte del transportador. El -
transportador basculante puede ser construido de distintas Tor-
mase Una construceidn especialmente sencilla consiste en que se
le dotan dedos cilindros de reenvio dispuestos én sus dos extire~
mos por los que circula una cinta transportadora sin fine En di-
che construccidn el transportador basculante es girado entonces
por el eje del cilindro de reenvio superior. Iids también es po-
gible construir el transportador basculante de tal manera que el
mismo se abreven cierto grado desde su vértice hacia ambos lados.
Para ello el transportador basculante consta de dos partes bas-
culables dispuegtas en reposo contiguos y que durante el giro -
por el eje situado en el area de su vértice son girados con sus
extremos inferiores simultdneamente en sentido lateral hacia awri-
ba. Ia parte oscilable frente al transportalior conduce entonces
la regpectiva unidad al transportador gracias al correspondieate
desplazamiento de las cintas transportadoras de las dos piezas
basculgbles.

Segln un perfeccionamiento del dispositivo sezln in-
vencidn es ademis, posible, construir la admisidn de las unida-

des al transportador de tal manera que a voluntad sea invertida
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& 1a porte intverior ¢ la parte exterior de las unidades hacia -
arriba. En la industria curtidora a menudo es necesario, depo-
gitar las unidades de cuero sobre un caballete de tal manera =
que las unidades(perpuestas tengan opuestas entre sl las mis-
nas superficies es decir el lado del blume sobre el lado del bluw

me y después el lado de la carne sobre el lado de la carne etc.,

Para la mecanizacion siguiente las unidades de cuero deben ser

conducidas sin embargo en igual alineacidn, o sea, constantemen~
te con €l lado del blume O constantemente con el lado de la car-
ne dirigido hacia arriba.-

Segin la invencidn esta problema es resuelto de tal ma-
nera que al lado del transportador basculante y a distancia del
wismo eatd dispuesto un transportador auxiliar similar a éate y
dotado también de una cinta transportadora circulatoria que lo
rodea y que V-4 cada vez en direccidn contraria a la cinta trans-
portadora del transportador basculante, siendo conirolada la di-
recceidn circulatoria de tal manera que la respectiva banda es -
desplazada hacia el transportador, bién a través del transporta=-
dor basculante 6 bién a través del transportador auxiliar.

Otroa detalles resultan de las sub-reivindicaciones.

En las figuras estan :lusiradas dos ejemplos de reali-
zacidn de la invencidn, mostrando:

Fig. 1 el aparato en vista lateral con un transporta-
dor basculante de una tnica pieza.

Pig. 2 el mismo aparato en planta.

Pig. 3 un transportador basculante bipartidoe

Fig. 4 uwna variante mediante la que puede invertirse
a voluntad la parte interior O la parte exierior de las unidades
hacia arribas

Pig. % las piezas componentes del aparato segun fige

4 esericiales en relacidm con ello, pero con accidn inversae
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Seglin fig. 1 las bandas 1 de material flexible, aqui
unidades de cueco estan depositadas en varias tandas superpues-
tas sobre el caballete 2 de tal manera que los extremos de las
bandas 1 estdn colgando cada uno lateralmente al vértice del ca-
ballete 2 aproximadamente en igual longitud. E1 caballete sopor-
ta as{ en una disposiocidn que ocupa poco espacio un gran numero
de unidades de cuero. Por encima del caballete 2 sobre el que van
colocados las bandas 1 esta dispuesto el elevador aspirador 3 =-
suspendido de un mecanismo elevador 4 el que puede desplazar el
agpirador 3 en su nivel. Al elevador aspirador 3 va acoplado un
tubo flexible 4 para producir el vacio necesario.

Mediante el elevador aspirardor 3 es aspirada la pri-
mera banda superior y sujetada gracias al vacio. Ia banda 1 toma
en esta operacidn la posicidn indicada con A Seguidamente el e-
levador aspirador 3 es trasladado a la posiecidén B dibujada en li-
neas de trazos en cuya operacidén el mismo seépara la primera ban-
de superior de las demés bandas depositadas sobre el caballete
2+ Seguidamente el elevador aspirador 3 es desplazado junto con
la banda adherida al mismo en direccidn longitudinal del caballe-
te 2. 7

Este desplazamiento estd ilustrado en la fig. 2. Al le-
vantarse la primera banda superior 1 el elevador aspirador 3 ha-
bia tomado la posiecion I, siendo desplazado luego a la posicidn,
II. Para ello el elevador aspirador 3 estd montado sobre carriles
12 que ge extienden en direccion longitudinal del vértice del ca-
ballete 2 y del transportador basculante dotado de lacinta trans-
poriadora 6. ‘

El transportador basculante consta én el ejemplo de rea-
lizacidén ilustrado de los dos cilindros de reenvio 7 ¥ 8 por los
que va enlazada la cinta transportadora sin fin' 6. El transporta=

dor basculante esta dispuesto contiguo al caballete 2 de tal ma-
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nera que el mismo se encuentra en especial en alineacidn coxpkl
éltimo. En le posicidn de reposo ilustrada el transportador bas-
culante se encuentra en posicidn perpendiculdr. Cuando ahora el
elevador aspirador 3 es depplazado a la positéion II segin fig.2,

la banda soporiada por el mismo va suspendida justamente por en-

‘cima del transportador basculante. Dicha posicidn esta ilustrada

en la fig. 1 con la letra C. La banda 1 puede ser ahora soltada
pbr el elevador agpirador 3 al interrumpirse el suministro del

vacio, con lo que la misma cae sobre el transportador basculante.

Sus dos extremos estdn colgando entonces por ambos lados del ver-

tice del transportador basculante, O sea por el c:lindro de reen=

vio 7. El transportador basculante ejerce ahora un movimiento gi-. |

ratorio en torno del eje del cilindro de reenvio 7. Al finalizar
«dicho movimiento el transportador basculante ocupa la posicion
III segin fig. 1. El cilindro de rennvio inferior 8 del transpor-
tador basculente ha alcanzado con ello la posicion de la que una
banda desplazada por el transportador basculante llega automati-
camente al transportador 11. Ia cinta transportadora 6 del trans—
portador hasculante es puedfa en movimiento para ello en direccion
de la flecha ilustrada. Para ello sirve el motor 9 que actia a-

través de la cadena 10 sobre el cilindro de . transmision T. Ia -

banda 1 es desplazada.pués desde la posicidn ilustrada en las figs.

1'y 2 con D hacia la derecha gl transportador 11 y acogida por el
nismoe _

El tronsportador 11 consta agul de una cinta transpor-
tadora que coopera con otra cinta 13 dispuesta por encima.

En la realizacidon del procedimiento antes descrito hay
que ‘tener en cuenta que se efectﬁaéprimero el gire dd transporta-
dor basculante y después el arranque de la cinta transportadora
6 & que en caso de un movimiento constante de la cinté transpor-

tadora 6 el transportador basculante efectie el giro rapidamente

F

*
.
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después de caer una banda sobre el mismo. En caso contrario pués
la'banda 1 depositada sobre el transportador basculante seria e-
chada por el mismo antes de aleanzar el transportador 11.

Caso de que exigtiera el peligro de gue por ejemplo -
debido a un depdsito muy asimétrico de una banda sobre el trang-
portador basculante esta cayera por el lado situado opuesto al
transportador 11 no alcanzando por lo tanto al mismo, se fécili-
ta a las bandas convenientemente una adherencia especial a lacine-
ta transportadora 6 la que puede conseguirse de tal manera que
se practiquen perforaciones en la cinta transportadora 6, estan-
do dotado el cilindro de rennvio 7 de agujeros en su superficie
periférica sobre los que actia un vacio- Este ocagsiona entonces
una aspiraciénvde la banda a la cinta transportadora 6 en el area
del cilindro de reenvic 7 por lo que se evita un resbalamiento
de la banda hacia el lado no deseados-

Otra posihilidad para evitar la caida indeseable de
una banda del transportador basculante consiste en que, como di-
cho ya, se compéne el Gltimo de dos mitades situadas en estado
de reposo abatidas contiguase En la fig. 3+En la fige 3 estd i-
lustrada dicha disposicidn. Se tratasmul de dos cintas transpor-
tadoras sin fin 13 y 14 que circulan en torno de los cilindros
de reanvio 15, 16 6 respectivamente, 17, 18+ Por encima de es-
tas dos mitades abatibles em suelta por el elevador aspirador 3
ung banda 1 dibujada en lineas de trazos. A continuacidn pasan
las dos partes abatibles a la posicidn dibujada en 1’neas de =
trazos en que forman una superficie planay por lo que la bands
dehe extenderse forzosamenﬁe plana gobre la superficie de las -
cintas transportadoras 13, 14, no pudiendo resbalarse por ningin
lado. Ias cintas transportadoras desplazan‘entonces, debido a su
movimiento indicado por las flechas, la banda colocada sobfe las

nismas, conduciendola al transportador contiguoe
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Sesin fiz. 4 unas bandas 1 de un material flexible =
aqui wnidades de cuero, estdn depositadas en varias tandas super-
puestas sobre un caballete 2 de tal manera que los extremos de
las mismas van suspendidas lateralmente al vértice del caballe-
te 2 cada vez en aproximadamente iguales longi-tudes. Por encima
del caballete 2 junto con las bandas 1 eolocadas.sobre el mismo

estd dispuesto un elevador agpirador 3 desplazable en su posi-
cién vertical. Como viene explicado mas concpetamente en relacidn
con la fige 1 el elevador aspirador 3 aspira la primera banda -
superior sujetindola y conduciéndola hasta por encima del trans-
portador basculante, colocandose un lado de la banda por enire

el transportador basculante 15 y el transportador auxiliar 16.
Ia banda cae entonces sobrée el transportador basculanie 15 que
sjerce & continuacion in giro por el eje de su cilindro transpor-
tador superior 13 a la posicidn dibujada en lineas de trazos en
la figura 4, arrastrando consigo el transportador auxiliar 16.
Referido a su posicidn reciproca tanto el transportador bascu~-
lante 15 como el transporiador auxiliar 16 estan montados en esen-
cial rigidos. El transportador basculante 15 y el transportador
auxiliar 16 van dirigidos con ello hacia el transportador 17 que
sirve para el siguiente desplazamiento de la respectiva unidad

de cuero.-

fediante la cinta transporiadora 20 del transporiador
basculante 15 & respectivamente de la cinta transportadora 21 del
transportador auxiliar 16 se efectla ahora el desplazamiento ha-
cia el transportador 17, dependiente de la direccidn de giro de
las cintas transportadoras 20 y 21, si, con respecto a la posim=
cidén sobre el caballete 13, se ha de colocar la superficie exte-
rior o interior de una unidad de cuero sobre el transporiador 17.
En todo caso circulan ambas cintas transportadoras 20 y 21 en sen-

tido contrario entre si. Seglin las flechas dibujadas en fig.4 la
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&iréccién circulatoria es aqui tal que la unidad de cuero 22

es despluzada ror la parte superior del transportador basculane—
te 15 en direccidn hacia el transportador 17 de tal manera que
la unidad de cuero 22 estd colocada sobre el transportador 17
con aguellas superficie dirigida hacia mrriba que en la posicidn
en que iba colocada sobre el caballete 2 ensefiaba hacia el ex-
terior.

Si en cambio la unidad de cuero 22 debe ger conducida
invertida al transportador 17, se invierte la direccion circu-
latoria de las cintas transportadoras 20, y 21 atn cuando las
mismas sostengan el sentido de giro contrario entre si. Este ti-
po de tranaporte estd ilustrado en 1la fig. 5. Seginm las flechas
dibujadas agqui en las cintas transportadoras 20 y 21 la unidad
de cuero 22 es arrastrada en torno del cilindro transportador -
superior 18 del transportador basculante 15 hacia el espacio en-
tre itransportador auxiliar 16 y transportador basculante 15, de
donde la misma sale entonces por el otro lado, llegando al transe
portador 17. Como se observa, la unidad de cuero 22 descansa -
ahora sobre el transportador 17 con aguella superficie dirigida
hacia arriba que en la posicidn sobre el caballete 2 ensefiaba
hacia el interiore.-

Con ayuda de la combinacidén de transportador basculan-
te 15 y trangporiador auxiliar 16 controlada cada vez en du di-
reccidn circulatoria es posible conducir la uniddd de cuero, se-
gin su posicidn sobre el caballete 2 con la superficie deseada
al transportador 17. Esto control de la direccidn circulatoria
de los dos transportadores puede efectuarse de un modo sencillo
con elementos ya conocidos, es decir, lo mas sencillamente median-
te la conmutacion elecirica de un motor eléctrico.

Puesto que las dos cintas transportadoras 20 y 21 de=

ben transportar siempre en sentido opuesto entre si es convenien-
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te acoplar los accionamientos para awbas cintas trangportadoras
entre i lo gue puede hacerse por ejemplo de tal manera gque los
cilindros de transporte 18 y 19 contiguos estan acoplados entre
g{ para su giro en comin.-

Con el fin de facilitar la entrads de un extremo de u-
na banda flexible por entre el transportador basculante y el trans-
portador auxiliar puedd conectarse la direccidn de giro de las -
dos cintas transportadoras para coger la unidad de cuero de tal
manera que esta se desplaza en el area de los lados opuestos en—
tPe si hacia abajo. Uno de los extremos de la banda es arrastrado
en cierto grado hacia dentro del espacio entre transportador bas-
culante y transportador auxiliar, de manera que este lado llega
a cuvlocarge con toda seguridad entre los ®ds {transportadofege—

Desde luego es posible combinar las caracteristicas de
los objetos de las figuras antes deseritas entre sis Asi pués es
pogible por ejemple perforer la c¢inia transporiadora del transpor-
tador basculante y hacer accionar a través de agujaros practica=-
dos en la superficie periférica del cilindro transportador supe=
rior del transportador basculante un vacio que aspira la respec=
tiva unidad de cuero contra el cilindro transportador. De este ;
modo puede contrarrestarse una posible tendencia de gue las ban-
das se désprendan del transportador basculante, oayendo hacia a=-
bajo o que sean transportadas incorrectamnente.m

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la
presente invenciodn, se hace constar que en la misma podran ser -
vériables log materiales, dimensiones y en genexral aquellos otros
detalles accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni mo-
difiquen la esencialidad propuesta.=

RELVINDICACIONES
Se reivindica como de la propia y nueva invencion la propiedad

Yy explotacidn exclusiva de:
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12, - Procediriento y dispositivo para al traslado de bandas fle-
xibles y planas de un depdsito a un transportador, en o gada vez
la primera banda superior es levantada por su centro mediante un
elevador aspirador y desplazada en direccidn longitudinal del ca-
ballete a una posicién lateral al mismo en la que la banda es dol-
tada por el elevador aspirador, caracterizados, porque la bands
sottada es cogida por su vértice por un transportador basculante
plano en esencial perpendicular y situddo en alineacidn con el
caballete mediante wuna cinta transportadora circulatoria en torno
del mismo, siendo giradc el transportador basculante a continua-
cién de tal manera que su extremo saliente ya dirigido hacia el
trangportador y ccnduciendo la cinta tranaportadora del transpor-
tador basculante, la banda al transportador.
28.~ Procedimiento y dispositivo para el traslado de bandas fle-
xibles y planas de un depdsito a un transportador, segin reivin-
dicacién 18 caracterizados, porque por encima del deposito el e-
levador aspirador esté montado en una gula que se extiende hasta
por encima del transporiador basculante situado contiguoe

&.. Procedimiento y diepositivo para el {ruslado de bandas fle-
xibles y planas de un depdsito a un transportador, segin reivin-
dicacidén 28 caracterizados, posque la gula esta dispuesta en for-
ma de carril a lo largo del vértice del transporiador basculante.
48, - Procedimiento y dispositivo para el traslado de bandas fle~
xibles y planas de un depésiﬁo a un transportador, segin reivin-
dicaciones 28 & 3% caracterizados, porque el transportador basci
lente estd montado giratorio por un eje situado en el drea de su
vértice hasta tal extremo gue el extremo situado opuesto al vér-
tice vé dirigido en la posicidén basculada hacia el lado de %rans-
porte del transportador.

58.~Procedimiento y dispositivo para el traslado de bandas flew-

xibles y planas de un depdsito a un transportador, segun una de
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lag reivinaicsciones 28 hagta 42 caracterizados porque el transg=-
portador basculante posee dos cilindros de reenvio en sus dos ex~
tremos por los que circuls ung cinta transportadora.

68+~ Procedimiento y dispositivo para el tragslado de banadas fle-
xibles y planas de un depdsito a un transportador, segin reivin-
dicacidn 58 caracterizados porgue el trangportador basculante es-
t4 montado giratorio por el sje del cilindro de inversidén superiore
T8+~ Procedimiento y dispositivo para el traslado de bandas fle-
Xibles y planas de un depdsito a wn transportador,segin reimindi-
cacidn 52 0 62 caracterizados porque el cilindro de transporte
superior estd conectado con un elemento motore

88,= Procediniento y dlspositivo para el traslado de bandas fle=-
xibles y planas de un déposito a un transportador, segin una de
las reivindicacidn 28 hasta 42 caracterizados, porgue el -‘transpor-
tador basculante consta de dos mitades dispuestas contiguas en
egtado abatido las que al girarlas por suﬁejes situados en el a-
rea de sus vértices son basculadas con sus extremos inferiores -
simultdneamente en sentido lsteral y ascendente.

98.~ Procedimiento y dispositivo para el traslado de bandas fle=
xibles y planas de un dépdsito a un transportador, segln una de
lag reivindicaciones H# hasfa 02 caracterizados porque la cinta
transportadora del transportador basculante estd perforada, estan-
do dotada la superficie periférica del cilindro de reenvio supe-
rior de agujeros scbre los que actia un vacio.

108.- Procedimiento y dispositivo para el itraslado de banadas fle-
xibles y planas de un deposito a un transportador segin una de -
lag reivindicaciones 18 hasta 92 caracterizados porque lateral al
transportador basculante y a distantia del mismo estda dispuesto

un transportador auxiliar similar al anterior y dotado de una cin-
ta transportadora circulatoria que lo rodea, cuya cinta tiene ca-

da vez la . direccidn de circulacidn contraria a la cinta transpor-
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tgdora del transportador basculante, estando controladas lad di-
reizcionss d2 avance de tal manera que la respeetiva unidad de
cuero ¢ andlogo es desplazada o mediante el transportador bascu-
lante 6 el transportador auxiliar al transportador.

118.- Procedimiento y disposidivo para el traslado de bandas fle-
xibles y planas de un depdsito a un transportador, sdgin reivin-
dica?ién 108 caracterizados porque para recoger una banda de ma-
terial es concectada la direccidn de circulacién de las dos cin-
tas transportadoras de tal manera que éuatas van en la zona de law
dos opuestos entre si en sentido descendente.

128.~ Procedimiento y dispositivo para el traslado de bandas fle-
xibles y planas de un depdsito a un transportador, segin reivine
dicacidén 108 6 112 caracterizados porque los cilindros de transpor-
te que van situados contiguos y que soportan las cintas transpor-

tadoras, estan acoplados para su impulso reciproco entre si.

e e il e

XIBIFS Y PLANAS_DE_UN_DFPOSITC A UHN_TRANSPORTADOR"e—

Consta la presante memoria descriptiva de trecehojas
nuneradas y meganografiadas por una séla cara, a las que se acom=-

paflan tres planos para ‘3u mejor comprensidn.—
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