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EXTRACTO )
Una camisa o prenda similar en forma de T, con sus
mangas formando parte integt-al del cuerpo y costuras continuas

quo se extienden a lo largo de los lados del cuerpo y de lag su—

. perficies inferiores de las mangas, provista de sobaqueras de

-tejido de polipropileno compuestas cada una do secciones frontal

¥ posterior qué poseen bordes coincidentes incluidos on la cos-
tura continua mencionada anteriormente en el lado resi)ectivo de
la prenda y bordes periféricoa que van también fijados al cuerpo
¥y mangas, y todas las costuras que ajustan las secoiones protec-
toras estén formadas con hilo de polipropileno,

En aquellos casos en gue la prenda poseo su cuerpo
¥ mangas formados & partir de una plantilla de tejido de una so-
la pieza plegada en torno & ias lineas medias de su soccién en
forma de manga, ocuyas lineas se extienden a lo largo de los hom-
broa del cuerpo y bordes superiores de las manges, se fijan las
gecciones que forman las sobaqueras, solamente por los bordes
poriféricos respectivos, a la plantilla en tanto ésia se halla
en posiecién plana y, una vez es doblada, se forman las costuras.
continwas a lo largo de los ladog del cuerpo y los bordes infe-
riores do las mangas incluidos los bordes de las seoclones.en
forma de gobagueras que se extienden a lo largb de las mismag.

MEHMORTA DESCRIPTIVA

Bote invento se refiere en general a prendas de ves-
tir y, en particular, a prendas perfecclonadas tales como camisas
on forma de T, camisoctas, polos, chaquetas do pljawa y similares,

provigtas de sobaqueras, y a un método perfeccionado para produ-

. ¢ir tales prendas.

En la patente U,S.A. No. 3,078,467, de fecha 26 de

Pebrero de 1963, se da a conocer la forma de producir una prenda
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de la clame desorita & partir de una plantilla de tejido plano
de una sola pieza_qné ineluye una porcién sensiblemente rectan—
gular que define secciones frontal y posterior formadoras del
ouerpo en las partes extremas opuestas respectivas y proyeccio-
nes que se extiendon latoralmente a partir de los lados opuem~
tos de tal poreién rectangular en relacién simétrica con respec—
t0 a las lineas medias que se hallan dispuestas formando dngulos
agudos con relacién a la linea media longitudinal de la porcién
rectangular para definir secciones formadorzs de mangas, presen—
tando le plantilla o plesza no conformada una abertura de’ cuello
gue se halla lateralmeniec centrada y colocada entre las seccio-
nes posterior y frontal formadoras del cuerpo., Tal plantilla se
pliega en torno a lag lineas medias de sus secclones formadoras
de mangas que proporcionan hombros inclinados y la prenda se com=
pleota mediente costuras laterales cosidas en forma contima que
unen entre si los bordes de la plentilla o pleza no conformade

a lo iargo de los lados de sug socciones formadoras del cuerpo y
a lo largo de los bordes inferiores contiguos de las secclones.
plegadas formadoras de las mangas.

"Segin so deseribe en detalle en la patente citada
anteriormente, las piezas para formaer prendas on la forme indica-
da pueden formarsc conveniente y econémicamente a partir de ﬁn
tubo alargado y aplagtedo de tejido circularmente tricotado que
proporcione dos,capas‘superpuestas del mismo unidas en los bordes
laterales plegados del tubo aplanado, y que se cortan a lo largo
de lineas separades en direccidén longitudinal con respecto al tu-
bo y que poseen cada una porciones extremas que 5o extienden law
teralmente y que intersecan los bordes plegados ¥y una porcién
central que so extiende longitudinalmente, halléndose dispuestas

tales lineas de corte de modo que definen plezas bdsicas no con-
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fecclonadas plegadas en forma de T contiguas y entremescladas
dispuestas alternativamente con secciones respectivas que me
extienden laterzlmente. Tales piezas en forma de T plegadas,
cuando se desdoblan, corresponden cada una g'wna pieza bdsica no

confecoionada formadora de prenda de la confipuracién descrita

anteriormente,

Un objoto de eate invento és proporcionar prendas
de la olase descrita, y en particuler prendas producidas de la
manera que se da a conocer en la patente que so menciona ante-
riormonto, con sobagueras que resisten la ﬁenetracién de sudor
a través de las mismas y que secan rapidamenbe, en particular
a temperaturaa corporales,

De acuerdo con un aspecto de esie invento, lag soba=
queras para leg prendes de la clese descrita se forman de teji~
do de polipropileno, cuyo tejido muegtra las caracteristicas de-
seadas de resistcncia a la penetracién de sudor a travéy del nige
mo y de rédpida desecacién a temperaturas corporales,

Segin una caracteristica particular de este invento,
se proporciona wna prenda de la clase descrita que posee un ocuer~
po de tejido flexible comﬁuesto de porciones frontal y posterior
¥ porciones de manga en di}accién opuesta que se extienden late-
ralmente a partir de las partes superiores de lus geccionea de
li'eapalda ¥ delantero y forﬁan parte integral con las misman, ¥y
cogturas laterales cogides en forma continua que unen los bordes
laterales contiguos de las seeciones de espalda y delantero y los
bordes inferiores contiguos de lag porciones de manga en los la-
doy opuestos del cuerpo, nrovista desvbagueras de tejido de poli-
propilenc en la parte interior del cuerpo y que se extienden ha-
cia atrds y hacla adelante a partir de las costuras laterales

continuag de la prenda a lo largo de secciones de tales cogturas
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intermedias entre los bordes laterales de las porciones frontel
¥y posterior y los bordes inferiores de las porciones. de lafn. man—
gas, consistiendo cada una de las sobaqueras en secoiones fron-
tal y posterior que presentan bordes coincidentes unidos al
cuerpo por la costura lateral rogspeotiva y bordes periféricos
que también van wnidos al cuerpo de la prenda mediante costuras
periféricas que se exticnden a lo largo del mismo, estando cosi-
das las c,:osturas laterales y periféricas con hilo de polipropi-
Jeno fpara evitar el desplazamiento de transpiracién al cuerpo de
la prenda mediante una accién do torcida & lo largo del hilo de
lag costuras,

Al producir prendas mediante un método de acuerdo con
este invento, se unen primero las secoiones de sobaguera, por cog-

turas a lo largo de sus bordes periféricos, a la pieza basica no

" confecclonada que constituye el cuerpo de la prenda mientras di-

cha pieza se halla on posicién plana y, a continuacion, cuand;)
la piezn eos plegada y cosida continuamente en los lados opuestos
de la prenda, se incluyen en esta ultima bordes de las mecciones
de sobaguera que so extlenden a lo largo de las costuras lateorales.
Los antoriores, y otros objebtos, caracteristicas y
ventajas de este invento se evidenciarén en el curso de la si-
guiente descripcion detallada de una forma de realizacién ilus-
trativa resPéctiva que dobe scr consliderads junio con el pla.n_o que
pe acompaiia, en ¢l cual:
' la fig, 1 es una viasta on alzado frontal de una pron-
da segin este invento con la porcién frontal de cﬁorpo rospooti-
va parcialmente en desplece;
la fig, 2 e3 una vista en planta de una pioeza de te-
Jido plana-a pariir de la cual se forma la prenda de la fig. 1, ¥

gue se muestra con secciones de sobaquera gseguradas a la mimnaj
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le fige 3 es una vista on plan&a da dog secciones
do tejido que juntas forman una de las sob#queias en una pren-
da de acuerdo-don este inventlos; y _

la fige 4 es una vigta en perupectivavfragmentaria
de una secciénVsuperior de una prenda aegﬁn esgte invento, es-
tando wna manga respectiva levantada para exponer la zona de
la axila correspondiente la cual se halla parcialmente en des-
riece para mostrar ung porcidn de la sobaguera provishta,

Refiriéndonos al plano en datalle,-e inicialmento
a la fig. 2 del mimmo, se observard que una pieza de fejido
flexible 10 & partir de la cual se produce con preferencla .una

prenda de acuerdo con este invento incluye una porcién sensible-

‘mente rectangular 11 que define seecciones formadoras de cuerpo

frontal y posterior 12 y 13 en las partes extremas opuestas rog-
pectivas.y secciones formadoras de mengas 14 definidas por pro-
yecciones que se exitienden lateralmente a partir de loas lados
opuestos de porciones rectangulares 1l en relacién simétrica con
respecto a las lineay mediag X-X due forman dngulos agudos g con
respecto a la linea media-longitudinal T-Y de la porcitn roclan-
gular 11, La p;oza bésica 10 posmee ddemds una abertura de cuello
15 que sc halla centrada lateralmente y colocada parcialmente en
la seccién frontal 13 y parcialmente en la seccién posterior 12,
halléndose con preferencia una mayor parte de la abertura 15 en
la meccién formadora de delantero 13 de tal forma quo, en la
proende terminada, la abertura del cuello serd mis pronunciada en
la parto -delaniera que en la posterior respectiva, Piezas bidsicas
con la configuracién mencionada pueden cortarse conveniente y
econdmicamente a partir de un tubo aplanado de tejido circular-
mente tricotado en la forma generalmente descrita anteriornente

¥y que se indica en detallo en la patenté U.S.4. Mo. 3,078,467,
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Segin se muestra, la pieza bdgioa 10 poseé coN PLO~
ferencia partes marginales arqueadas 16 que se extienden a par~
{4ir de los bordps laterales 17 de las secciones formadoras de
espalda y delantero 12 y 13 a los bordes contiguos lateralmente
orientados 18 de las socciones formadoras de mangas 1l4. Los bor-
des _].aterales 17 de lag secciones famadoras de espalda y delan~
toro 12 y 13 pueden convergir ligeramente en direccidén a los
bordes extremos libres 12’ y 13’ respectivos, y taies bordes ex-
tremos libres pueden ser convexbs, segin se r-epresenta-

A1 formar una prenda 10a (fig, 1) a partir de la ple-
ga basioa 10; esta dltima es plegada en forno a las lineas medias
XX de sug secciones formadorag de mangas 14 de tal modo que la
seccion formadora de delantero 13 de dicha pieza bésic;a 86 S0bre-
pone a la secoilén formaedora deo ospalda 12 para definir las por-
clonos frontal y posterior 13a y 12a de la prenda, y cada una de
las secclones formadoras de mangas 14 se dobla gsobre sl misma pa-—
ra definir una porcién de manga 14a de la prenda, El cuerpo de

la prenda se termina cosiendo entre si, preferentemente con una

‘puntada de ciorre planz, los bordes laterales superpuestos 1T7de

las porciones posterior y frontal 12a y 13a (fiz. 1), los bordes
inferiores 18 de la porcidén de manga 14a y las partes marginales
arqueadas intermedias 16 a fin de formar costuras conbinuas 19

en Jos 1a,dos' opuestos de la pronda. Esta puede completerse ademds -
mediante la adiclén de wn collarin con preferencia tricotado 20

que va unido, mediante una cosfura, a lo largo del borde de la

abertura de cuello 15, y de puiios preferentemente tricotados 21

unidos, mediante costuras, a los extremos de las porclones. de

mangas l4a, y mediante el dobladillado de los bordes inferiores

de las porciones postorior y frontal 12a y 1l3a, como en 22,

En razén de los 4ngulos agudos & entre las lineas me-
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diag XX, sobre la:s cuales se dobla la pieza bdsica 10, y la
linea media longitudinal Y-Y d'e dicha pieza, se muestra la
prenda terminada 10a con hombros inclinados.i Si los éngulos
agudos & se encuentran enti'e lag lineas medias X=X y la por-

cién de linea media Y=Y que ge ‘extie.nde a lo larpo de la mec-

" cién formadora de delantero 13 de la piesza bésica 10, segin me

muestra, entonces la prenda terminada 10a dispone de amplitud
a través de la seccién guperior de su espalda que proporciona
un confort deseable a los misculos relativamente macizos a tra-
vés de la espalda y hombrog de wun usuario masculino. No obstan-
te, es evidents que la pieza ‘bé‘sica. 10 pueds cortarse de modo
que .las lineas medias X~X de sus secoiones formadoras de hombros
formen los 4ngulos agudos a o:on respecto a la porcién é.e linea
longitudinal Y-Y que se extiende a lo largo do la seccién forig-
dora de espalda 12, Con taul piesza bdsica modificada, la prenda
terminada formada a partir de la misma posee también hombros in-
clinados, pero en este caso se proporciona amplitud extra a la
seccién superior del delantero de la prenda, segin se desea pa~
ra acomodar los pochos de una usuaria femenina.

En razén de la convergencia de los bordes laterzles
17 de laa secciones formadoras de espalda y delantero 12 y 13 de
la pleza basica 10, ol 'c-ue:r.‘po de la prenda 10a formado a partiy
de la misma va en dimminuoidén hacia abajo. Ademds, los hordes
extremos libres convexos 127 y 13’ de la pieza bdsica sirven po-
ra dotar a la prenda. 10a de "colag" deseables en la parte infe-
rior de su espalda y delantero,

Se observarsd asinismo -que la prenda 10a se halla li-
bre de costuras on las zonas de los hombros, cuyo hecho no sola-
mente aumenta el confort del usuario sino también la vida ttilde

la prenda, tode ves que las costuras en las zonas de los howbros
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se hallan sujetas 8 una severa tensién y tienden a romperse.
Ademés, dad& que lag porciones de mangs 1l4a forman parte in-
tegral con lag porocioncs de espalda y delantero 12a y 13a, la
prenda 10z estd exonta de lasg costuras de "fljacién" de mangas
convencionales que también constituyen zonag de incomodidad pa-
ra el usuario y de debilid;ﬁ potencial, en particular en las.
intersecciones de tales costuras de "fijacién" de mangas y

las costuras de los hombros de prendas convencionales,

Ae{ pues, una prenda 10a, segfin se describe ante-—
riormente, vroporciona al usuario un grado deseable de confort,
en particular cuando estd formada de un tejido de algodén tri-
cotado longitudinalmente pestafieado en la direccidén de las fle~
chas 23 de la fig, 2 a fin de que sea m4s décil en direccién
transversal segtn indican las flechas 24, No obstante, tal pren-
da, asl como cualquier otra formada de wn tejido de algoedén tri-

cotado, poses poca resistoncie al paso de la transpiracién a

través de las zonas 4o las axilas respectivas y ademds, una vez

que dlichas gonas se humedecen con la transpiracién, ésta se se-
ca lentamente si acaso ;n tant& la prends ez ugada. A fin de ovi~
tar los inconvenientes citadog, ol presonte invento proporciona
& la prenda 10a sobagueras de un polipropileno, con preferencia
en forma de tejido tricotado, que resiste el paso de la tranmpl-
racién u otra humedad a través de lag zonas de las axilas de la
prenda y que seca rdpidamonte, incluso a temperaluras corporales,
promoviendo la evaporacién de la huﬁeaad a partir de las sobaque~
rad,

De acuerdo con este invento, cada una de las sobague-
ras, generalmente indicadas por la referencia 25 en la fig, 4, es~
t4 constituida por secciones frontal y posterior 25a y 25b (figs.

2y 3). Las seccioges de sobaquera 25a y 25b se represenian en
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configuracion de medie luna con bordes periféricos arqueados
26a y 26b,'respeotivamente, ¥ bordes cordales 27 del mismo
largo y configuracidén que se extienden entre los extremos de
los bor@es periféricos respectivos 26a y 26b & son preferento~-
mente argueados para conformar con las partes marginales ar-
queadas 16 que se extienden entre lds bordes 17 y 18 de la
pieza bédsica 10;

De acuer@o con un método quo incorpora este inven—
to, las secciones. de sobaquera 252 y 25b se unen inicialmente
a la pleza basica 10 mientras ésta se encuentra en condicién
planaz, Asi, degin se muestra en la fig, 2, las secciones fron-

tales de sobaquera 25z se disponen sobre la pieza bdsica de te-

jido plana 10 a,fin>de tener sus bordes cordales arqueados 27

en relacidén superpuegta con respecto a los bordes arqueados 16
que se extienden entre los bordes lateraleas 1T de las secciones
formadoras de delantero 13 de la pieza bédsica y los bordes con-
tiguos orientados lateralmente 18 de las secciones formadoras
de manga 14, Dé forma similar, las secciones posteriores 25b de
laa sobaqueras se disponen sobrg la pieza basica plana a fin de
toner sug bordes cordales 27 en relacién superpuecsta con respec—
to a los bordes arqueados 16 de la pieza bisica que se extienden
a yartir de lon bordes lgterales 17 de la secclén formadora de

espalda'lz de la ploza bdslca a los bordes. contismos orienladoy

'1at6ra1mente 18 Ade las secciones formadoras de manza 14. Con lan

secciones de sobaguera 25a y 25b asl colocadas en vosicidn scbre
1z pieza basica 10, los bordes. periféricos 26a y 26b de dichas
secciones de qobaquera van aseguradas a la pieza bdsica 10 nedian-
te costura a lo largo de la misma, con preferencia con unc punta-
da de oierre plano, & fin de formar costuras periféricas 20a y

28b a lo largo de los bordes periféricos de lam secciones dc &o-
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baquera frontal Yy poateriér, respéctivamente.

Tras la unidén inicial de lasg secciones de sobaqué—
ra a la pieza bé&sica 10, esta dltima es plegada en torno a las
lineas medias X~-X de sus secciones formadoras de mangas en la
direccién para disponor las secclones de sobaquera 25a y 25b
en la parte interior de la prenda, y la produccibén de la pren-

da 10a a partir de la pieza bisica doblada prosigue a continua-

_cién en la forma que se describe anteriormente, Es evidente que,

durante tal posierior produccién de la prenda 10a, los bordes
cordales arqueados 27 de las secciones de sobaquera que son .
puestos en relacién coincidente al efectuar el doblez de lapie-
za basica 10 y que se extienden entre los- bordes arqueados 16

de la pieza bdsica doblada se incluyen en la misma, y por ende -
se ageguran al cuexrpo de la prenda mediante las seccionezs de cos~
turas laterales continuas 19 que se extienden a lo largo de los
bordes arqueados 15. ) _

' Se ha comprobado que, para impedir el paso de irans-
riracion de axilas a través de las sobaqueras 25 gl cuerpo de el-
godén tricotado de la prenda, todas las costuras que ajustan di-
cﬁaa sobaqueras, o sea las costuras laterales 19 y las costuras.
pgriféricas 28a y 28b, deben estar formadas de hilo de polipropi-
leno, Si tales costuras se forman de un hilo de algoddén u otro
absorbente, la transpiracitn u otr; humedad puede pasar a travésg
de las mismas al cuerpo de la prenda, mediante una accién de toxr-
cida, nowtralizando los fines do cste invento.

Aun cuando no se comprende por ?ntero la exqgta accion
. de las sobaqueras de polipropileno 25, es sabido que las fibras
do polipropileno de las sobagueras no absorben la humedad y ademds
que el polipropileno poses una gravedad especifioca menor que cual-

quier otra fibra, concrotamente una gravedad especifica de 0,9 en
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,comparacién con las gravedades especificas de 1,32 y 1,54 para
lana y'algodén, respectivamente. Enirazén de tales caracteris-
ticas, en particular cuando las sobagueras 25'son dé>tejido de
polipropilenc tricota&o en forma relativamente estrecha o com-
pacta, se cree que se impide el paso de la transpiracién u otra

hunedad a través de los poros del tejido mediante tensién supor-

. ficial y, ademds, dado que las fibras de polipropileno no resul-—

tan sustancialmente impregnadas por la humedad y no absorben és—
ta, tal humedad. rotenida es sﬁsbeptiblé de evaporarse rdpida-
mente, ﬁarticularmente a temperaturas corporales,

_ Cuando se corta la pieza.basica 10 a partir de un
tejido tricotaéo el cual es pestaiieado o de.otro modo formado 'a
fin de que sea mis estirable o d6¢il en la direccién transversal
24, segin se deseribe anteriormeﬁte, se forman también las seo-
clones de sobaquera 25a y 25b de un tsjido tricoiado més dviotil
en una dircceién que en otra ortozgonal respectiva y se orientan
al ser cortadas a pariir del mismo de forma que, al ser unidas
a la pieza basica 10, la direccién de dicha gran duetilidad rela-
tiva de las mismas serd también indicada por las flechas 24 de
la fig, 2. ‘ .

Aun cunndo se ha descrito una forma de realizacién

ilugtrativa del invento on detalle y con referencia al plano que

se acompaeiia, debe entenderse que el invento no se limita a t2l

realizacién precisa, y que pueden efectvarse diversos cambios y
nodificaciones a cargo de un experto en la materia sin salirse
del alcance o espiritu respectivos, seglin se define en las roi~
vindicaciones anexas,

En resumen, la Patente de Invencién que se soliclta

deberd recacr sobre las sigulentes:

————————
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REIVINDICACTIONES

1. Un método para fabricar prendas de vesilr carao—
terizado porque comprende: disponer una sdeza bdsica de tejido
pla?o compuesta por unz porcion sensiblemente rectangular <ue
define secoiones formadoras de cuefpo posterior y frontal en -
las partes extremas opuestas respectivas y proyecciones gue se
extienden lateralmente a partir de los lados opuestos de dicha
péroién rectangular para definir secciones formadoras de mangas
¥ due posee una abertura de cuello cenirada lateralmente y colo-
ocada parcialmente en cada unz de dichas secciones formadoras de
cuerpo; coriar cuatro secciones en forma de média luna formadoras
de sobaqueras de fejido de polipropileno de formas que cada una -
de ellas posea un borde periférico convexo y un borde general-
mente cordal que se extienda entre los extremos de dicho borde -
periférico y conformado pare corresponder sensiblemente a la
configuracibén de las partes de los bordes de dicha pieza bdsioca
entre dichas secciones formadoras de cuerpo y dichas seccionos
formadoras de mangas; disponer dichas secciones formadoras de so
bajueras sobre dicha pieza bdsica plana a fin de tener dichos -
bordes cordales de las secciones formadoras de sobagueras super
puestos sobre dichas partes del borde de la pieza bdsicaj coser
dicha seccibén formadora de soba- uera a dicha pieza bdsica a lo
largo de dicho-borde periférico de la seccidn formadora de &0=
baquera para formar una costura periférica a lo largo de la mig
ma; doblar dicha pieza bdsica sobre las lineas medias de sus -
secciones formadoras de mangas en la direccidn que dispongs di-
chas secciones formadoras de sobaqueras en la parte interior de
la pieza bdisica doblada; y coser entre si los bordes de la pie-
za bisica doblada a lo largo de los lados de las secciones for-

mzdoras de cuerpoe y la parte inferior de las secciones formado-
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ras de mangas dobludas formando costuras continuaw en los lados
opuestos de la prenda resultante cuyas costuras posean dichos -
bordes cordales de las secciones formadoras de sobaquera cosi-—
dos a las mismas,

2, El método segin la reivindioacionll, en el oual
cada una de dichas costuras periféricas y cada una de dichas -
costuras continuas es cosida con hilo de polipropileno,

-3, El métedo segin la reivindicacion 1, en el cual
dicho borde cordalde cada seccion formadora de soboaguera es edn
cavo, y dichas partes de los bordes de la pieza bdsice son ei~
milarmente concavos.

4. El nétodo segin 1la reivindicacién 1, en el cual
dioha pieza bdsica de tejido y dicho tejido de polipropileno son
ambos materiales iricotados,

5., Bl m$todo segin la reivindicacion 4, en el cual -
dioha pieza bdsicu de tejido es de un tricot de algoddn relativa
mente flojo, y dicho tejido de polipropilenc es de un tricot res
lativamente compacto,

6. Se reivindica por dltimo, como objeto sobre el yue
hae de recaer lu Patente de Invencion Gue se solicitas "UN HETODO
PARA FASRICAR PRENWDAS DE VESTIR",

Todo conforme queda deserito y reivindicado en la pre
sente Memoria deseriptiva, que oconsta de catorce piginas mecanow
grafiadas y dibujos que se acompafian.

Madrid, 3 de octubre de 1,969
BERRARDOprGRIA

P.P.
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