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Lo uyonarto invanción áo y e fic f^  ^ bn procedimiento p-y- 

I r  parraración da v^c'^^ns moldeados metales y nleaciones 

wetó.licaa y . ' ,  en. optado só lid o , contienen un r-"" di suelto o

euímiornante un^do, oonvaniertementc alarido en una cantidad

ta l , <<ua 1* ^nfli"^l1RÍn <ua aíevoe eS  ̂ wr b le  p'** **S pro—

¡^ip^aas, auímicr.s y denós d.̂ 1 ^^.'terial obtenido.

So conoce un dispositivo ''^ r^p-areciÓn da va­

ri rdoe p — flrir da t ^ e s  e la ac im ^ . depósito del

fundido -  "1 -sold* están colocados on c^irr^r separada^, bavr,ó- 

ti.ca„ent. c e r ra je , encontrándose bs^o la  presión da una ot--ór- 

fers ar*ó oomuwayta del has disolutivo y da un eurl-

nuior.i inorta, r^s^eto  a*) natal, estando los das eesen ay uu?. 

nrouo^ción fyi r<ne i.a "rasión navciul drl vpp disolutivo en la 

oói'r.rn del moü^e resulta nevoy que la eorveapan'*' "uta a l a de 

1.a criara del depósito ano contiene la  nater^r en fusión. D" es­

to forma, se orea Ir ponib'l.idrd de -ne al r- e d-:rueH-o a" ?p 

mrtenir ay fusión, v ana se encuentra baje unr presión parcial 

b r ir , nr^de "a el va ció ana se ha sol id-! fiordo y -, o aya es+ó 

en vi a s de so lid ificarse, eyaciap a la al.t.a presión nnrci "1 del 

mi orno a,as en *) a at"'orfayr, en la  euc se hn puesto el mol da,

La op lia rc ión  de este procedimiento se lim ita  poy e l !ncho 

de nua a'-ist.ay c iertas  combinaciones de erg "  da metales, ay la r  

rué 1.a disminución da la  d iso lub ilidad  r l  prorh'ciuse e l peso -del 

estado l '"U id o  "1 só lido , es errcasivanante eonsid.errb*'e. Si. ay 

le  oámnrr dai ^,cide /¡onda tiene luyr.r le  o o lid if io e c ió n , so o- 

jayce la  P*"asi^n nercie l r-'óyima non una ptnorfaya empresta ó - 

niornante ñor e l vas d iso lu to , entonces, naya que no se produz­

ca a llí, nua d isc im igu  de una cantidad de r-rs r'a^ay ^ue la  que

pueda ser retenido er e l vaciado sólido, es necesario ara la
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"ómnpa. da 1- O" fUSiÓ*-* tesura na." a t"ó s f"y - p" la .̂,,n -̂)

**as coP URa coue""'l*'"uÍÓ" —n*y 'r-4-- r-í—

l ic i t a  dcrqbi""ente la  poní*!-1-?*"*"* d- obfchalón ría n io --

Cipnea COY-"iflr.v"-b''"'*'eula <-̂  + ...-...,lr.<-. --g .

C a  p a - n a a a  - a — -iM-n-'*" un — rí a

to (W ^ m e  - i cual, de "-en a- mÔ fñr. la  g^+a-a-ia

f"a-i6n, go iut"r-aurr-.o *ta Cf'c*) Ó̂T. -f. 7- r-dr.-n"- ^.^i_

<3rt -P^a-; lo r!̂  1 *"* fusñ^n, w'odnoiondo-

t'r'r! ño ^e "n +-UÍ r.im qua b^oanoa a*] c-î ,

''''sin <ñaa m-hal y, ^.cvóg -̂,1 -̂iil-trs da -*lñri-at"'e'Ón, d.au-niag 1^

nnr-i .-p *'n--."p sumuntor si.!ylemonta-"i nr-ante la presión en oí 

te d" - -at-r^a n̂. ^!'r¡'Ón. I''st^ pM-afoceionani apto no elimina -,<ŝ  

n T t -  p^yt-.p piin^o ol (¡fefecto citado ont^)*io^ '^rte, uo-aa,,. rasn')- 

t** oxtT*an**d*"-"'!i-''" d if ic - il ase-urar, Uajo al punto <̂a vñat- cons­

tru ctivo , un- bueno condición estanco da** tsbi que en e l tubo de 

alim ant"ción, en presencia de las  d ifeyouci-s  da ^rasión,

etvf*te de -ue i.e sincroni nación de l.n. cuesta en practica de este 

tabique y deü. lanzamiento del rae a a lte  "rasión  con e l "-aocego 

de s o lid ific a c ió n  de la  materia an fusión en e l ro lde, presenta 

problenas nuo hay ere reso lver , teniendo en cuanta ana depende de 

la  configuración y de las  dimensiones de cada y-oiado desprendido.

La invención tiene por objeto vencer las restricc iones de 

los  proco-iimientoo existentes para la. preparación de ta los  a lea­

ciones entre metales y rases, en los  ene la d iso lub ilidad  del ras, 

á l producirse e l  paso do la materia en fusión a l estado sólido , 

desciende a. ta l punto que, cuando se produce su accionamiento con 

ayuda de una d iferenc ia  de -presiones parcia les actuando sobre la 

materia en fusión y sobre e l molde, que está en vi as de s o l id i f i ­

carse, no es canas de hacer posib le la  obtención de un contenido 

suficientemente elevado do yes on 1? aleación .

Conforme a i& invención, este problema, auodd resuelto  hncien*
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do entrar 1" materia en frs-íón saturada do yaa, confor^:e  ̂ w

procedimiento conocido, en un c ilin d ro  do presión* donde e l la  

se introduce en e l Molde bejo e l e fec to  de une presión e jerc ido  p 

un pistón, habiéndose creado previemento Ir* atmosfera que se en­

cuentra en o*! mo^de, y aue está, compuesta del pn.s d iso lu tivo , a 

presión conv<*ntet"6e*''onte o leq ida . A l producirse I r  entrada de la  

rsii f'ip ión en e l molde, e l  ras que a l l í  se 'ucu^ntra se 

comrrime h-*str un ^rado se nu^de f i j a r  previamente, se lecc io  

rauda Inn dimensiones de ut'a mararata del mo '.de, o '''cdi ' u l a  

acción de un serondo pistón de mas, que disminuye o aumenta el 

volumen comprimido doi, d.isolutiro en la  cámam fuá cont "  e 

e l  molde. a^t- forma, 3̂ d ispositivo  erea Is. pon ih tiio-d  de 

u*< rrocero de I r  s o lid ific a c ió n  de **a materia e* ,u . on 

wolfia non  *!n^ar  ̂ áe -. í.

OOUSt ̂ erab^ emcuto M<sv<sr cuo *!<i_ wre"ión " la  cu "l " "   ̂  ̂ ^

^  ,.,^teri" en f "s íó n . Durante oo t'.empo d  ̂ ir  no3 *d-fac"c*!on* ^

Se do 'rr-ude <r;dp ñero curdo <"<n lo  Sol.rc*ón SO** i d*o.

La invención se <%yri4 cp con. m"s deta.3.1e liaC'ndo ' e  ̂ nc. 

n 1" fi'U "a  ove so acow-af'a, cu la cual, se representa un e,.-.t *

dr.i dir-uositivo ero v-cp-.T^auti su estnucturr. de principio y

51 depósito del metal fundido ( l )  está inserto con '-1.  ̂

nositi.vo de calentamiento/2) ,  en una cámara ( 5 ) ,  hormát?ca-"ants 

cebrada y nislndn bajo el punto de vista térmico. Con ayude de 

un tubo de alimentación ('*.), y de un cierro ( 5) corriente, 1" 

teria. en fusión puede impulsarse a l d ispositivo de funf a c ió - * 

flAuósito de yas ( 6) contiene un yes d isolu tivo, que se "nv. 

tr^vás de la válvula ( 7 ) ,  con le  materia, en fusión, respectiva­

mente, hacia e l fondo del deposito de 1-a materia en ^urion ( - )

Per intermedio de l..a válvu la (9 ) ,  la  cámara (^ ) do3. deposito de 

^  f.)p4-^r!" en fusión (3.) se pone en comunicación con 1' cá^a**' 

(10 ), en la  cual se coloca un molde de fundición ( l l ) ,  pnovi-to
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en sn extremo supei"'or d" un- mnserott (1 2 ), destinada a reuo- 

cor o l m.p r'tp so encuentro, en el. molde, cu-'ndo esto 30 ha l l e ­

nado de m.-ster*'n fundida. Le meterip. en fusión ^e introduce en 

e l molde a trovas del c ilin d ro  ( l 4 ) ,  heio e fecto  de le  pre­

sión e^c-erñd- sobro por un pistón (15 )*

Por -intermedio de lo  v 'lv u la  ( l ? ) ,  se ptr-d" l lo v e r  $1 f-os 

ene se eronontre en lo  cámara del molde de .f"udicion , a l dispo­

s it iv o  c ircu la tor io  de receneracióu ( ] 6 ) ,  desdo donde, a tr-vós 

de uu conducto v de lp v o l v ía  (17) se le  lle vo  al deposito de pal 

(6 ) .  Iruolmente se "nodo unir sobre e** mol do de fundó c ior un c i­

lindro de cnn^'"esión (1.Q), con pistón (20 )*

Conforme a la  intención, e l  nrocofiómóauto so ojeentr- de la

foTci 3ó '"ua ente!

Doppues de .a^e, conforme a un proco-* im-*unto conocido, la  

materia en fusión del derósito ( l )  se ha saturada de cas d isolu­

tiv o  procedente del depósito ( 6) ,  a través do la  válvula ( 7 ) y 

del tubo (8 ) ,  la  presión de la  có-ara (? )  -a eie*m respecto a la 

nroRig^ del mol.de ( l l ) ,  lo  aue implica i.a introducción de rúa 

norción de metal, determinada, "'i c ilin d ro  de presión (1.4). 

Mediante el pistón (1 5 ), la  roncó ó" de pe tari-, en fusión se re­

chaya en el. molde ( l l ) ,  superando a la presión e^ is terte  en su 

cav-dad, presión creada rreviamenta a tr-vós  de la  válvula (<?), 

ñor una atmósfera del cae d iso lu tivo  procedente del. deposito (ó ) .  

H1 t*eg aue se encuentra en e l molde es reche yudo ? **R ca v  d*d de 

la  ma.aarota, formando asi una a.t"o"fern por encima de 1" materia 

en fusión , a t 'ós feya  euva ruer-ó ór os íru n l a la  creada por e l 

p istón de presión. E l y?s d is o l t o  de arta forma en lo  ""to rio , 

ro sa —uede desrnendor c'iaudo se prod.rco la  se ióF iit icccón , ur

vey ana epta -o termónodo sbriendose la  mp.p;protn, as i como 

e l molde, puliendo extraerse e l vedado, d"rpuey de beber ex tra í­

do e l c-s tr-bajado eu ia c ^ - r a  (1 0 ), uspi r ^ o  través de la
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válvui a (la3 en el. sis***a.m". <lo rcancración  ( 3.ó),

3̂ Cilé.n^ro de eerya/.r-^^ (1Q), con el (20), sétn-do

f""?a da ln cámara del ^olde (3.0), esl^ "nido y- er-é-a V oyen una 

pO"éh'3-i**'af*' de el ( ' v r  suplenanta-aj ^píente 3 a -"--enióp del. ea.s d inn- 

3.utivo e" 3." cámara (3 0 ), respectivnB,ante, en e3 mo3.de d- fw d i -  

oión ^ T ) ,  as í cntíio do accionoy este presión oonfo"me a-' "roceao 

do **3eued.O d " l mo3 de y a ln R o lid ifé  0"0*! ón del. voc '-d f), d-*'e*'y'"d^ 

do do loe yo3- ciouec en''*re loo VOlÚ"!*'t)Of- de la cámara (10 ), del 

'aoi.de ( l i . )  V de lo  n^ierote (3 0 ), A ,,u? raiy-oión dat-ay^in-dn d.e ve 

orle  o*'3irdT-o de compresión puede yeemrloKar le  acción de 3 a np- 

na.T-ei-a (3 0 ), -'dentr-'O ene, en otros oo-on, 1- ei.avación sup3emeu 

ta.r-!a de la  presión con nyud" del mielo c ilin d ro , -rede recono­

cerán como sti'*'érf3.ra.s.

U' 'er - e

3.40

i-OTA -  lo s c r ito  saficiantemente lo  ore antecede solo y --te  

se?¡e3ay ene 3o qra -n considera propio y nuevo del sol-ic-itanto 

es la contenido en la r  siquionte.e r e ív i ndice.cionaR

R''3*V3*!!01CAC10i238
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1 -  Procedimiento para la. preparación de vaciados en a le n d ó ­

nos mctclopppeosas, caracterizad^ porque e l  deposito de metal 

fundido está situado en nna cámara herméticamente cerrada, en 3a 

cual se ha creado una atmósfera a presión, del "as d iso lu tivo , cn- 

racte-eisado porque está provisto  de un c ilin d ro  de presión de co­

lada, estando el. citado c ilin d ro  conectado a l molde de fundición, 

situado en la  cámara, la  cual, con la  ayuda do rn sistema de con­

ductos y de válvu las, puede conectarse a i r  cámara, del desoséto 

del metal fundido, respectivamente a un denosito de e-s.



nrocedjmiento, se"cm re ivind icación  1 caracterizado 

porene en ni molde, y con preferencia en su parte superior, se 

prevA nna cav-dad era sale hac'a f"e ra  dei contorro de i a ni eza 

ana se va a vac iar, y ene yo cnerda 1.a forma de rna maza rota.} cn- 

va cavidad en enterco respecto a l nol.de, de fama ^ne an e lla  se 

oo^r^-^o todo el ^as o ma *^"'rte d" este de la  ene se o]icnar4*v.-i 

ea el pelde, CWndo se ryodrce e l llenado CQr materia en fnsi 6a* 

7;  ̂ Procedimiento, ne.*tm reivindicaciones 1 y 3. caraoteri- 

nodo nore"e sobre la cáttem de** nol.de eat% conectado nn em ipo 

da ooR)rresi6n, por eian^io forrado ñor nn c ilin d ro  con nr pea­

tón .

4 -  ppf-'-.:..o'));-r Y^n p.'.PA " A P"''lí'A''ACl^i' DP) VAí^'l'^ " '*1' Al^A-

OTOT'̂ S T'j¡'rn < T.Qf!ApVOSAS .

Todo sernr se describe en esta r-anori e ore consta de s i "te  

boira fo liabas  v escritas ñor "n " sola cara con ciento sesenta y

s ie te  líneas y dibnio anexo.
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