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La. ^'^es^ute invención fie refiere i-n urocedir'i^nto de pre­

paración ge vcir.^os moldeados de mételas y ni-*eci'"'Pus m^tólic^s 

''jue, "H estado sólido, contienen '!n '***3 digp^lto o cuí.m'ce'.ente

un--do en mía cen^du^ t^l me la in^luaneia eg favorable sobro
l"" eu"l i dudes físicas, cuímic-"" -"- del obtenido,

así cono o un nnositivo mr*' la ronl.-!roción da cster Procedi.—

1

mi ento.

í'a rase dotermitingos f-'-rses ejercen una inil'-encia oxtre—

mada^enfe favorable sobre los pro-oi adidos do lo^ met"**os, cuando 

se **es encierra en su estructura bajo 1^ forma de una sol.ució" 

sólida, o bien bajo la forma de componentes anímicamente unidos. 

131 nitrógeno constituye acui un caso típico eue, en una serie de 

-leaciones a base de hierro, orjrina estructures de cualidades 

nuevas v perfeccionadas, Por otu-* p^rte se sebe me, enlode los 

metales so encuentran en estado lícuido, pueden disolver cantida­

des considerables de <y.s, mientras m e  en estado sólido esta aptil 

nara la disolución disminuye considerablemente. Esta particulari­

dad representa un efecto muy dcs^yradable en la. fundición^ los

rases di sueltos en el metal en fusión, comienzan a. desprenderse 

-.i producirse su solidificación, formando sopladuras y otrm rup­

turas de 1.a estructura, a causa, de lo cual se toman cuidados es­

paciales para impedir la disolución de los ajases en la materia en 

fusión, o bien para hacer!es salir antes de la solidificación, poi 

ejimplo cor ayud- de un vacio.

Tgr roeible ene el proceso de fusión, sea bien realizado en 

uu autoclave bajo 1.a presión elevada de un ras cuya solución sea 

conveniente. Lo c e  es importante en este ca.no m  op. cantidades 

^^cióu del. r-.s disolutivo deban el.m-rse aón m^s, con el 

fin de c e  el e s  di suelto no se desprenda a causn de su disolu­

bilidad "*s baja en estado sólido, correspondiente a ir, tempera-



tura do cr' st"?.isació"* La ^bt^rcióp do l.-s plooo-tfni"8 .-etado^a- 

seosa.o en lo autoclave ooti-f.ituv' un procedimiento ro nnlicab? i 

Oa To *ô Qf1nr;od̂ r ^e loo bAlhoS ^r o! molplA o *AA..4tÍr de

tal tipo de aleaciones, o inulta rían t-n -er+os-p que pyoci- 

flî -ÍÂ to "o tar^^io MÓo 4--110ÍO <-.stA 'AAT-A lo'" d<?"

dicadas o la iHV<'ntif*3M;i&n. Ln cause de e**lo es que, Qt< oí ceso 

rio i„ rolada "n a"tool"v<?, el natal -n y,.(ŝ óu y el venir do se en- 

ouoni*yeti sí'-'u'ü'ana.aneute ap el. espíelo de la autoclave^ Si se 

crea. un?, -reeión elevada, del ras di suelto en opte espado, su con- 

AAntracián eu la materia ŷ. fisión aumentaría 7t si producirse 

!)a pniifipfioaei^u d"1 vacia--'o, esto mas se dispr^n^^vó bajo la 

fofnp do sonl"duras.

Este fenóm"n.o puado nvlt-rse olivando bvnscava„te la presión 

ir ol curso d. la crinta.Hpación. Si obture asi la. aleación que 

oí A,,iAnÂ  oor la notoria en fusión optó saturado de una c.anti—

dad de aas afín nayor, lo ene no es corvar'ante, necesitando un 

descenso de 1- presión v una desgasificación del material fundi­

do. Est"s sor las causas noy las que en una instalación do auto­

clave no se puede utiiisar un deposito de? vet"! fundado, cuya 

canacidad sea mayor que 1.a necesaria paro un vedado, lo que ha.— 

ce este procedimiento costoso.

La invención tiene per objeto vencer los obstáculos existen­

tes durante la preparación de aleaciones ^etalovaseosap de gran 

efecto, "lediante la aplicación de Y)n "voced.imiento, permitiendo 

eliminar los inconvenientes mencionados, es decir, "ü procedi­

miento que permita obtener, por medios relativamente sencillos, 

en estos moldes, vaciados a. partir de tales aleaciones, estando 

tratado el metal en fusión con el gas disolutivo de un deposito 

separado, que es mayor respecto al peso del vaciado.

Conforme a la invención, este problema se resuelve haciendo 

que, en el curso de lo colada, el depósito de lR materia en fusió i
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v el molde, esten er cámaro separadas, encontrándose pira'1 t"ra-'-;-or- 

te bajo la ure-'-ión de un" atmósfera aue está eonnuiata del 

disolut-iro y de en ras eralquiera, inerte r^e-iecto al ¡le'̂ al. La 

proporción de entos dos 'ases es tal ano la presión parcial del 

yes disolutivo en Te captara de*) molde peo m-yor la evistenta e

la cámara de] deposito donde está la m-taria en íusiór. De tal 

foros, la disolubilidad del yes depepgg de su presión p-rcial, y 

ruedo ser la misma en el metal. fundido y en el !"-**t"*! de solid**fi­

cción, aientre3 ene la presión del ^93 total en las dos cf^a-^p 

cede oiocirs" conforme a las exigencias del proceso de fusión, *"*a 

decir, cue ruede ser narecidn en las dos cámaras, o ore se puede 

aument-r del lado del deposito de?, meta?, fundido, con el fin de

m'o e s te  pueda tran srortarse hacia e l  molde.
La invención se exolicrá mejor haciendo referoncí" a **ns 

díbuios aue se acor^-nat', sobre los cuales se han represor todo er 

îior<'ática"ante disositivos, a titulo de o,-*-ampio, que permiten la

y ***n l.ô

I.a fi-u y a  i  perof-opta un d ir p o s it iy o  en "1  cu"l la  metería 
en fu sión  se  tr-n su orta  bajo la  acción de un ras a p resión .

1-a fi-ura 2 muestra un dispon-* tivo en el. que la materia en 

fundón se tr-nauortr par rcvitación.

El depósito de Ir. materia ep fisión 1 esfó colocado en una 
cámara (a) harméticemente cerrada, que se dienta o aísla bajo 
el -̂unto de vista tórriico, y que, por intermedio de un tubo de
mertación (?), está unida al molde (4), el. cu-1 está ipclmeute 
encerrado en otra cámara harmóticamente cerrada (b). Pare el ac­
cionamiento de la comunicación entre las dos cámaras se ha previste 
-obre el tubo de alimentación una válvula (6) y un tabique (7), 
ddiuidos a establecer o interrumpir el curso del mot"l, iludien­
do "oci"n"rge por medios conocidos, es decir, cerrarse o abrirse 
cuando tiene layar el'desarrollo del proceso.

Los dos depósitos ^8 y °) contienen a presión la mezcla de
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¡ras disolutivo y <59B inerte, en concentraC'"Ues diferentes, poro 

convcnisutemente escocidas, nientran oro el "interna circulatorio 

de regeneración (10) esté destinado a purificar y a bscer volver

a estes dos depósitos los ossea oue h^n solido de loa canoros
hermátídas del derosito de 1" arteria do fusión y del molde.

1.a sol*'do y in presión de las corrientes roseosos se accio- 

i9.r por intermedio do válvula" numerados del 12 al 17.

Conforme a la invención) el proceso so desarrolla de la. si­

guiente fo-rta: al abrir la válvula (1?), estando cerrado la pa­

red o tohieue (7)) v abierto la válvula (6)) la. cámaro (?) del 

deposito de in materia de fusión 1 se llena de uno Mezcla sas"o- 

aa oue procede del depósito (8), con el. cual, so tratar* notarial 

fundido. La introducción de l.o mésela gaseosa debe efectuarse cor 

preferencia lenteMcnt?, y a troves de la potería fundida, por in­

termedio de 1.a tubería (1.1), o a. tro-̂ ás de una pared porosa, rpie 

se encuentra en el. fondo del. crisol, de forma <yie se aseaure una 

buena mezcla del. e-s con la materia en fusión. Simultáneamente a 

esto, en. la cámara (5) del molde (4) se introduce, a t**avós de 

la válvula (l?), una ¡*)ozcl.a gaseosa oue procede d"l depósito (9). 

Tjo esta fase prepayotorio del. proceso, 1.aS presionen en 1 -<s dos 
cámaros (? y 5) son idénticas, de forma que l.n ab"rturo d^l tabi- 

"ue (7) no implica un deepin*w*iorto d.e lo materia en fisión.

Al cerrar lo válvula (ó) y aumentar J.a presión er l--. cámara 

(?), se provoca un movimiento de 1 - materia fundida a trovós del. 

tubo de alimentación (?), bacía oí molde (4), v ur llenado de es­

te uAtiAoo Si la concentración del p-s activo er el depósito (9), 

recreativamente en la cámara (") y <̂1 molde (A), es co"aidemble- 
mentc mayor o"e 1.a existente en el depósito (8) v en la oó-*,*.?.

(?), el. metal fundido no se varío aenri'hler'eu+e eur^auecido de mol 

durante el t-sempo de llenado ináuficient" d^l Molde. Pero jrme- 

dí-tosente después del llenado d^i Molda comienza, el -arcceso de
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** i o-o-! ór do 1., T de^ lu^'ollA ^ o r e d'- .' ba
H a  jo 0 por oo'*'-.-1 .- t i ,  b „jo nn*' P '-^ -tón i i- 1 "as ac*'i-
VO, r-- ue d -*to y i  roí *'l d-pó-'i to  C 1 ) -ir. '..tt 'de
s-^P""- use de *t„ rU 4- **n fu s io n  en e r t id o d . ar- i Va c ió n , y

d isu -'i +0 en  ̂* Ü  ̂# De ****MT̂r* r! fsl T 1 puado d̂ T no^di^ b".bi i)ido*^
Of r*ot!'"*do lo "CÍ éu d i 1 "S doS Cr r a s ,  la

" fu^did-^ c -<Arf 1.U*' -oso S" ^ncu^nti- 'Ui e l t "bo d i al. itie'* *-
ta o i ón i l doT'ós-' f  0 d" la  Mnt.o^i-' °n fu o i ón ! y S i "Uide
ruar e l  tab iq u e (? ) .  Se puede fóc ilm ^ n te i  se  t i ne CiOndid
do oí. 1O) iT* 1" pr eri ón de l pin a c t 1 vo en 1 a ra. (? )  dU-
r^nto '**1 O *0 t  ** **-lo en t o-... ti na rse la c r i s t a l i l a c ió n .

I-a. extracción del vaciado del molde (4), se efectúa desunas 

de haber e^rtra^do también el mas aot-vo de la cámara (5 ), nali.-'n- 

te la vólvl.a O  ?), e" el dispositivo circulatorio de re^eroga­

ción (10), cor el fin de ene se coplee en el retorno el derósito 

(9). Se puede repetir la operación de fundación, colocando un nue­

vo Molde vacio, y reconstituyendo la. posición de partida, del <3 1 1- 

positivo completo.

Durante todo el tiempo, la. atmósfera paseóse en la cóvara.

(2) del depósito de la materia en fusión (l), no se cambia, sien­

do solamente la presión la ene vería dentro de limites estrechos, 

con ^1 f^n de oue la materia fundida, sea trasportada hacia el

moldo o haeie atrás. Conforme a esto, el qrifo (16) no se pone en 

acción para la extracción del pas ene se encuentra en la cámara (p* 

que después d"l acotamiento del metal fundido del denoaito (1^. 

Cuando se tr-̂ ta de una ejecución completamente análoga, el

s m ̂ s f

dispositivo funciona haciendo transportar la materia en fisión 

hací" el. mol de, por pravitación. Conforme se ve en la. f'pura ( .2), 

el dispositivo lleva los mismos elementos de base, el deposito de 

la M"terta fundid" (1) habiéndose colocado m%a alto ene el molde 

(4). La corriente de la materia fundida puede accionarse por Ínter-
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nedio de un d* ^loqueo conocido (1$), accionado fuoya

d̂ ** denósito do la waterin en fusión, con el cu^l se obre o cie­

rra, saeftn se culera, el orificio de la colada que se encuentra 

e" el fondo del depósito.

1 6 o - Describo suficientemente lo ene antecede solo resta 

señMau ene lo ene se considera propio y nuevo del solicitante es 

lo conten*'do en las siguientes

pT'T^rrpnTesciONUS

165

170

175

180

1 - Procedimiento de preparación de vaciados de aleaciones 

meta.lo"'asoos-'!S v disnosltivo para su realización, caracterizado 

nor<ta<? el deposito de 1? materia de fusión v "1 molde se colocan 

c" gdf,n-r"s acurradas, herméticamente cebradas, uno estén bajo prn 

sión; estando la cóma-".? del. depósito de 1" materia de fusión bajo 

la. c*st"da n-cnsión, ejercida sobre una mésela mareosa, compuesta 

de un "as inerte y un mas act'vo, ove debe di solverse en la mate­

ria de fusión; la cámara del molde no estando más que bajo la pro 

sión ejercida por "1 y e  estivo, ° ?or su mezcla con un pa*? iner­

te, en la cual d  g-'s disolutivo tiene una concentración conside­

rablemente mayor que la de la mésela gaseosa, creando la presión 

en la cámara del deposito do la materia en fusión; pudiondo re- 

quT^rso l*'s presionas comunes en las dos cámaras, conforme a las 

exia^nci''S de las diferentes fases del proceso, para provocar un 

transporto de la materia en fusión, por oí tubo de alimentación, 

o bie" para nn cambio d"l "redo de saturación essoosa del metal.

p - Pfooedimi ̂ uto, conforme a la reivindicación 1 caracteri­

zado porque después del llenado del molde con la materia fundida
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lo marión dei ay la g%pnt.n iiavo ai naide, brus-

cemente.

3 - Pnocedinionto, seynn r^iv! nd i c^ c i 1 y ? cawatan^ ̂ a- 

do porone e s tá  compuesto de dos cámoms ber--'áti.ceF'ente oerT-ados 
-c^T ir"  del depos^^o de la  t-.-n-rof-nr- de f e s t ó n ,  v  ca lo re  de** mo^de,
e**de una d" les ninlr..s e**tá conectada. a yy dongs-!to del -ep 

0"'l^"t!7 ""dQ al mp d is o lu t iv o  b a lo  P r e s ió n , 0 Ha WZCla CO" o tro  
*?os, ene son , p'aef9ront<?"'ent:i, i n e r t e s ,  ree-aaato al. ^ a ta i tr a ta d o .

4 - Procedimiento, sertip paj[ciad?.cocíonos 1 r ? e^-ear-terína-

do porgue *el d " p $ s itc  ou.e tiene 1.a nptey!o da gn op-¡-̂ coloce-

do a mi nivel supon" y "1 del moldo, viniendo al tubo de aidn^*'- 

taeiár del fonda del depósito, y ^nd'imdo corrarae no*" uy necoyjsw

mo.

5 - PW1EPI!'!T7!T0 PE Pl^WAOIOE PE VAOIiPOS PE ATJ'AP^^P^S 

l'ETAI OLEOSAS Y DISPPHITTVO PARA o" i^AT.IZACW.

lo

oro

Todo según se describe en esto nanorin one consio de ocho'

h o ja s  f o l ia d o s  y  e s c r i t a s  po" une so lo  cera con dnsni en^-aa l i n e e s
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