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I veegeuta invencidn se rafizre 7 wn yrncnﬂiﬂi““to dr pre-
perneidn de vyocindos no'de~dos de patclag v alaneirnns meathldena,
arey on antedo 2811id0; contisner wn ens Afandlte © anfnienrante
unida am wna erntidn? tal ene I influenfin es favor2ble sobye
lne evmlidndes £4ricns, anfmiesc » drwfa, del moterisl obtenido,
anf ecorio a vn Airrositive mapn 1a wenliracifn de nnter mrocedi.
mi p'otq.

fle mehn cve deterainados geses ejercen una influencis exitre-
nadnamanta fayorshle msobre las wromisdnden de ler meteles, ecu~wrdo
Se Tes angi-vra er 57 eatrueturn bajo 1o forma de unn solveibn

581id~, o bien bajo 1o farma de counonsrtes sufmicamarte unides,

3
Bl nitroreno constiture aguf un caso tinico sue, en unn serie de
~leaciones a hase de hierro, oripina estructurrs de enalidodes
mnvoas ¥ rarfeceionnders, Por otrs norie se sphe nue, ovornde los
ngtrles me nuenentron en estodo lfovido, pﬁeﬂon disolver erntida-
des considerables de ras, nmientras cue en entndo sélido estn antil
anra 1s disolncidn disminuye considerablemente. Esta rorticuleri-
d=d reprennnta un efecto wmuy des~cradable en 1z fundicibne los
rses diguelitos en el metal en frsidn, comienman a Aesrmendaree

a1l =rodncirse s so)idificecidn. formando sonladurns y otrns rupe
ture~g de 1a estrvetnra, a cnusa de lo cunl se toman cuidrdos es-

naginlng parn imnadir la disolucidn de los gases en la materia en

fusibn, o bier pors hncer’es salir antes de la soliddi®iencidn, ro°

edormle cor ayud~ de nn vacio,
Tm wosible aue el croceso de fneidn, sea hien rerlizade en

an ankoelave baje la rresifn eleveda de wn s cuya solneidn nna

convenianta. To e o8 irmortante en este caso ~u ove arntidadesn

Ae 1a ?rnﬂiéﬂ drl eng digolutivo dohnn alayarse ain g, rorn el

£in de rme ol @08 dignnlio no se des»renda a cavsnt de eu diooloe

bilidnq »fn boja en estado sb8lido, corresmondionte a 1a tevmeraa

nd
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Seasan an 1 nukeelave agn~ituve mn wrogndiniento na anlicnble

o In rmodnanifn A Inm wagiclne hechas v el MAlAe n onestir de
t~1l tine 2e aleocionas; g wesulirrian tep ~ortamcs ane o1 nrone-
Aiminntn wn £ARTnin mbe funqwbannia ana nane Tar Arhpnetkanios Ao
Asandes » e Suveatiencidn, bn cousn de ello €8 s, an nl <780
dn 1n entngn o Avtonlava, ol metel o0 Freibn ¥ 01 ynpiade Ge AN
cventran givmltsnannenta ap 1 espacia de 1o entoclavey 81 80
cren ung :§esién elavadn gel =5 dimelto en este nsnngio, SV COM-
rentpngidn en 10 Andavia en frsibn sumenteria ¥, al prodncivse

Tm anlidf P annifn dAal Ymginfn, anke org ge Anarrendard hodo 1n
farma Aa gor\l""?urﬂS.

Bate fenmeno micdn ayit-rse elevendo hruseavente 1a nresidn
er ol enpso Aa 1o grinkalipncidne 82 abti-ne osf la alercifn one
Ga ~uisra. mar 1n matewia en Fogidn egth grtnredn Ae una canti-
A~A dn ~~s ofin mayor, lo ene no of nonworfante, nNecasitondo un
Anseense da 1~ “residn w una desensificncidén del mageriol fanat=
Ao, Batrs non Mas cnuses poy lam nnn en unA inst~iacibn de aufo_
elaye no se wnede ntiligar un derosito del net~t dnndido, ouyn
crracidad ses maror ~u~ la pecesaria parn voaindo, lo ane ha=
ce este rrocedimionto costoso.

La invencién tien- re» ohjato venger Tos ohatfcules existen-
tes durnnte la preparacibn de rlercienes metalorsanrosns de cpan
efacta, madirnte la anlicrcidn de nn »rocedimiento, permitiendo
eliminar los inconvenientes nepcionndns, es deci™, un procedi-
miento que mermita obtener, por medins rolstivamerte sencillos,
en estos moldes, vaciados a prrtir de trles alenciones, estrndo
tratado el metal en fusidn con el gas disolutive de un demdsito
senarndo, que es maver resrtecto al peso del vyreiodo.

Conforre = la invencibn, este nroblema se resnelve haciendo

me, en el curso de 1o coladn, el denbsito ds 1e mneria en frsid
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v el rolde, esten er cfinara serarndas, encontrondose girpliononyens
te bajo 1o pre~ifn de wn~ atrdafern que entd commeste del 708
AigoIntivwg v Ae vn reg evelomiera, inepte vecnscho 2l nenle la

pro:"-orcién de estos das TARRS en tel ane 1a -u;'-ngj‘i_an n,qrci?.l Jel

n

pas disolutivo en Ta efmarn Ael nalde sea woyor ana 1n existente o
1a cliora dal derosito donde estd Ja w. tapin en dusibr. De tal

forra, la tigelubilidad del cas Generde de i swesibn neyeisl, ¥
nuede ser 1a micna en el metal fndido v en el mata? de polids fie

cfrmanag

eneilr, misntras eue la presidn del pas totel en las dos
nrede alneipgs conforme a las evigeneing del »proceso de fusidn, -
deciv», ane ruade ser noveeida en "as dos elmeres, o nue 50 rade
anmient~r del 1ndn del devosito del metnl fundido, con el fin de
v este mmeds trensnortrrse hacia ¢l molde.

Ln invencifn se evoligor& reior hociendo referencis 708
Aibning rme ae agoraefinr, sobre los ensles se hen revrepevtndo er-
anamhticamenta dieositives, a tituko de ~ismpnlo, e permiten 1A
rarliraeifn de agte wracert, ¥ on Jos en~les:

Tin Pirmnpn 1 wawparonts nn dievsgitivo an »1 ennl 1la poderin

en funidn se trepeport~ Hojo 1o aceidn de un res a precifing

Lo fimra 2 gueshrn un 8imnos?tivo sn el cue 1a motevir on

fnetln gn tvengporks por groviteeidn,

Bl denbsito de 1 mibrrin on fnaidn L estf enlocede An una
efnarn (2), hornAtieawente cerredn, cue se gnlisntn 0 nisla bajo
el »unto de viota tArnico, ¥ que..ror intermedio de un tvho de "1+
mentacidn (3), estd vnide al molde (4), el cu-1 estf irw-lmente
anesreado on otra chuarn herméiicomente cerrada (5). Pave el ac-
cionmiento de la copunicreidn entre Lrs dos chmarns s hn nrevistq
aobre ol tubo de alimentacidn una vAlvela (6) y un tabique (7),
Amrkinadns n astahlecer © interrumpir o1 enrso del motol, nudien-
Ao ~eeianarsn pow pedios conocidas, es decir, cerrarse o abrirse
cunndo tiene Ineap o] A7F7YTOllo del proceso.

TLos dos demdgitor (8 ¥ @) contienen a npresién 1n nezcls a»
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res disolutivo v mag inarte, on noncnn{rnc4nn@§ ds ferentes, nerg
convenieontemente escoridag, mientras ane ol aimtema circnlrtorio
de receneracidn (10) asté dostinedo a parifinar ¥ o hacer volver
a estns dos depbsitos los rmces que han aenl?ido de Ins chmarns
hermftifas del deromito de 1a mterin de fusidn v del molde.

Ia nalida ¥y 1~ wremidn de las corpientes rasersns se 2ccio-
nap no» intermadio de vn]vu15~ nimepadng del 12 al 17.

fonforme a 1a invencibn, ») Hrosnso se desarrolla de 1z si-
minante forma: sl ahrir la vAlvala (12), estondo cerrads la na=
red o trbicue (7), vy shiorte 1a vAlvnls (6), 1a cﬁmarn (2) ae1
deno=ito de Lla materia de fnibn 1 se llena de un~ nezcla Fas~o~
g7 ave nrocede del dendsito (8), con el cual sa tr-tarf materin]
fimdido, Le dntyodnaecibn de L~ memela crseosn debe efectunrse cor
proferenein lengomenta, ¥ 5 traves do 1~ mrtaria fundidn, por ine
termedio de 1a tuberia ()1), o a fpsvfis de mna nared norosa, tue

se ancuentra en el fondo del arisol, 4e forrma ~ne ss aserure una

]
buena mezcla Ael rag con la materin en fusifn. Simultinesrente a
agto, en 1a cfmapn (5) A~ molde (L) sr introduea, a +ravés de
1n v81wnln (12), una memels grscosa ane wroceds del derdsito (0).
En eshn fore npenspatorio del nroeeso, 1lns rresionse en Ine dos
nfmarag (2 ¥ 5) son idfvtiens; de Fornn ane la ahariur~ -1 tabi-
re (7) mo imnlica nn desnlemamionty de 1o mefienia an fugidn,

AL cerrsr 1a vﬁivuln (6) ¥ amantar 1o nresidn e 1 afaara
(?), me vravoca un movirmiento da 1~ nnteris furdida » tweay8s del
tubo de alinenrtacidn (?‘), hagin 2] molde ('!), v v 1leonada de eS=
+n uktimoe Si 1~ cnncenﬁrn?*6n dr). rs antive er o1 dendsito (0),
rremnotivomonte an 1o efmara (B) v a1 molde (L)) o5 consjgepahle-
nente mayoer qna 1e oxistente en el depbrito (8) v an T afmama
(2), o) matad fundido no se verfs ganciblementn anrismasiqe de maj
Aur=ntn ol tiampe de 1llensdo indnficirnte dn]l molde. Pann inMo-

din~tomenta degmas d~1 1leanado dsl molde comienza el wraseso Ae
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rodet el ianaifiy An 1a neberio an -j‘u__qi?qn Recarmig1 1 indge. An ravihn
“bajn 0 mar an?1ﬁfﬂ* Weadr yne oTha yﬂa“iéﬂ vereial dan mam pohie
n, oo ("O"“‘n‘ ~ne AT oo Afgnat o va an Al !"‘}‘\(“'.f‘f; to (1) e wade
FoTeinEe Ag Mp natarin 21 Disibn en ectndn Ae erictarioniian v
Tede disvstia ap p11a, Daciune Aol ATennda A6 nolAn hohiiapdoce
afaptiady 1. 4¢na1ﬂ356n An T wpardignag e Iog don “5mﬁ??5, In
etevic fundjde anpArfinn e ac encusnire on 21 frbe de p4
Freifn rospasn a1 depda’te de 1o wntewic on fRibn, ¥ e wpeda oee
rear el tahinwe (7). 8o puade fheilmente, 81 se tirne namncignid

68 allo, ampsptar 1~ wrecifn del eca petive en 1o efonrn (5) Au-
ronte o1 Fiamng o'a hewde en temiinarge 1o eristolisncign,

Lo exFpnecifn Anl vocindo del molde (BY, sn efectfia danmmog
de haber evipaido tomhien ol mas active de Le cfimara (5), nedf~na
te 1o vily 1a (19), en el dispositivo cirenlotorio de rerarevmna
¢idn (10), con el Fin de e se emplee en el retorno 21 derbedto

(9). Se vmeds vepetir 1a onepacidn de fundieidn, coloennds wn nue.
ve molde vrein, v reconstituyendo la posicién de nartida del Adel
rositivo completo.

Durante todo el tismro, la atmdafern paseosa er la cfimarn
(2) del cenBsito de la materia en fusidn (1), no se combin, siend
Ap molamenta 1 yrnsi&n la cus verfa dentro de limites estrechos,
con ol fip de nme 1o moteria fundida sea tronsrortada hacin el
©olde o hanis atrfs. Corforme a ecto, el rrifo (16) no se none en
aceidn parr la extreccidn del oo ane se enenentra en la ofimars (2
ame decpurs del acotapiento del metsl fundido Aed demosito (1.
fu~ndn se tr=ta de una ejecucibn comnletarente anflopa, el
disnositive funcicna haciendo tronsportar ln materia en frsidn
haci= el molde, por rravitecidn. Conforme se ve en la fiemre (2),
al dlaveaitivo 1lleva los mismos elementos de hose, el deposito de
19 vetoria fundid- (1) hobisrdose eoloerdo »fs alto s el wolde

(4)s In corrients de 1n paterie frndide poede acaion-rae vor intapd




155

160

170

175

180

1 k'

\
medio de un meganiaro de hloauco conocido (18), accionndo fwisy:

del denfrito de 1o meteris en fusidn, con el cn~l se abre o cina

pro. serfin ne ruiersy el orificio de 1n colrda que se encuentra
ra, Semin e Okt

en @1 fondo Asl depbsito.

- e wm e = en e e

NOPA - Descrito suficiontemente lo que antecede solo restn

qefdlar cus lo ame se considers propio y mevo del solieit-nte es

10 contenido en las sifuiantes

RBTVTNNTNACTONES

1 - Procedimiento de preparaeidn de vaciados de alencicnas
matalosnsnas e y Aiapnsitive rora au renlisncibn, earncterirado
an cfprpan genepadas, hermbticrmente esrradns, que estfin bnjo rre=f
siéng ertande Lo chmevn Aol darbsito de 1o materia de fsidn boie
1a citadn »veeibn, ojercide sobre una mezcls eosrose, eompuentho
dn rn mas inarte y wn 8 netivo, qve debe Ainolverse en la mate-
»a de frsidng 1n cfinarn del molde no estondo mAs one hajo 1a nre-
aibn eiercida por ol #na netkivo, 0 NOY su mezela con mn ~uc iner-

tr, en 1n eunl nl mog Adisolutive tiene una coneentracién conside-

1
rablonente movor eue 1a Ae 1p mezcla gnsrosa, crerndo 17 presidn
en 1n cfnnra del deposito de 1a moterin en fusifng  pndisando re-
=ulrrsae l°s nresion~ss coMunes en lan dos chmarns, conforme.a 1rs
exiraneine de lns diferentes fases del nroceso, parn rrovacr r un
troncporte de 1 materin on fusifn, ror a tubo de nlimentncidn,
o hie» pavr UN combig del erade de enturecién ﬂnsﬂgsn dal mnatel.

? = Proerdimisnto, conforme » la reivindicacibn 1 caracteri-

zodo porane despues del llenado del molde con 1a materia fundida,
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T “”"F‘ﬁ,af” Anl rese an n C:’\‘;""IX"‘! s Tlawva ol pat ﬂn, amments hnne

corente.

% = Procediniento, sermm reivindiceeinnen 1 v 2 govcrterinna
do porove nstd convuecste de dos chusras hermdticopanie asrradag
wnfuape dal danpatta de Jo pataries da fnq‘?&n, r cArprs dal nolda
arde una de e ennles e~tf connctodn a up Arrdaifto Arl ~np manamae
gonteniende o ong diralotivo heda veasidn, o sn nezeln cov otro
ongy e son, nreferendkermenta, dinertes, racmarta 2l patel tpetsda,

b = Procadimientn, serun peieindicreiam~g 2 v 2 envacterdicae.

“r

do porama el dendnito que tieve Ia nateric An fneifm estf celoeaw

do a un nivel surer? r o1 del molde, vinierdn a1 fnho dn nlipana
kneifn del fondn a1 derfaito, w wwiisrda cerramne mew M nachniem
0

5 = PROSENTHTTNN0 DR PYNEADACTON DI VAGTANOS DR ATTAOTAHRG

PETATOGARROSAS Y DISPOATTIVO PARA 47 WIATTZANION,

- e W wm W we e

Todo rceaun se describe en estn verorin eue constr de ocho

«

hojnes folirdns y eseritas mov unr soln erra con  dnmedsntng linens

¥ dibuios anexos.,

o
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