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~ aumentado, constitufdo con frecuencia por nata fresca adi-

‘cionada 0 no de ingredientes diversos. A continumcion es-
-mediante un vatidor de 1dtigo, hagte obtener un grado de .
--aﬁmehto comprendido entre 1,2 ¥ 3. El producto aumentado

féé;ektraido después del bo# del batidor y trensportado a

-xla tolva de un aparato d051ficador, ‘que consiste esen01al-

~lserV1ré para la venta,
. grado de aumento no esta determinndo con precisidn ¥ puede
_carba, las operaczones de transvase del producto hasta la

. volumen de forma que el grado de aumento puede variar tam—

’grado de aumento.
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Este invento se refiere a la fabricacidn y acondi-~

ciormamiento de productos aumentados, en particular de pro-
ductos ldcteos.

Para esta fabricacidn, se parte del producto no

te producto es aumentado en un recipiente, generalmente

mente ‘en una bomba de piston, que aspira y .contiene en cadg
01010 un volumen bien determinado del producto aunmentado, -
giendo inyectada directamente cada dosis en la vasija que

-

E1 1nconven1ente de este procedlm_ento es que el
variar de una carge a otra. Ademds, dentro de una misma
tolva del dosificador producen una reduccidn parcial del

bién de una dosis & otra en el interior de una misma car-
ga. Como por otra parte la dosificacion se realiza en volu-
men, la masa de producto contenida en cada vasija es inde-

terminada y variasble ya que varia en funcidén inversa del

El obJeto de este invento es pr901°amenue poner
en'préctlcajun prqcealmlento que permita garentizar que la
mase de producto cortenida en cada dosis es constante e in-

dependiente del_grado de aumento y que, al misao tiempo,
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-por introducir directamente en un2 bombe de dosificacidn
el producto no aumentado, enviar suoesivamente volimenes
constantes de este producto no aumentado &.-una vasija de

aumanto al mismo tiempo que se envia a esta vagija dogis

aumento directamente & los embalajes de acondicionamiento.

_boguille a través de la cual el producto sumentado que sale

simplifigue el mantenimiento.
El presente invento tiene por objeto un nuevo pro-
cedimiento de preparacién y de envasado de dosis determina-
1 g A

1 B
das de un producto aumentado, caracterizado esencialmente

de gas para el eumento y finalmente exbéler lag dosis su-

cesivas del producto aumentado que sale de la vasija de

E1l presente invento tiénb igualmente por objeto
el aparsto para la puesta en practica del procedimiento
descrito, Qaraeterizado esencialmente por comprender: una
bomba dogificadora de'funcionamiento‘altérpativo ¥y volumen
regulable, alimentada por una tolva destinada a recibir el
prqducto que ha de ser auweniado; una.vasija de eaumento
provista de tabiques . interiores qué recibé el producto
enviado por la bomba; una inyeccidn de alre comprlmldo o
de gas epropiado que alimente, medlante una llave de regulg
cién, una canalizacion coneciada a 1a_va81ja de aumento o

a la canalizacidén del producto Que-lléga a esta.vasija; ung

de la vasija ﬁe‘aumento es expelido a los embalajes de acon
dicionamiento; un dispositivo de obturacién que contiene

uhg électfbvéiiuié situada soovre le boquilla y una vdlvulae .
de fuelléinntiretorno situada sobre la inyeccidn de aire

0 de ¢ng o bien una electrovdlvula soure ewsta inyeccidn
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y uma vélvula de fuelle situada sobre la boquilla o bien

ung electrovdlvula situada sobre esta inyeccidn y una elec-

trovdlvula situada sobre la boquilla; finslmente, un contac

tor accionado ciclicamente por la bomba para alimentar elég

tricamente la o las electrovalvulas durante los periodos.

‘de contencidn del producto.

Pare comprender mejor el objeto del invento, des~
cribiremos ahora, a titulo ilustrativo y sin ninglin carde-

ter limitativo, upa realizacién tomada como ejemplo y re-—

- presentada en la figura que acompefie & esta memoria, en

la cual:

- la Figura 1 representa esquemdticamente el conjun
to del aparato y la Figure 2 es un corte de la parte I-I
de la Figura 1.

. El. producto a aumentar, por ejemplo nata fresca,es
introducido~é la temperatﬁra conveniente en une tolve 1,
que'eventualmenﬁe puede estar calorifugaeda o refrigérada.

Esta tolva aiimenta por su parte inferior 2 uns
bomﬁa dosificadora 3 de tipo conocido en la cuel se despla-
za un pistén 4 arrastrado con un movimiento de vaivén por

un mecanismo 5, constituido por ejemplo por una biela y una

-manivela. .

E1l mecanismo es regulable de forua que el recorrido|

del pistén 4, ¥ por consiguiente el voluwen de producto in~
yectado a caaa'embolada, esté ajustado al valor exacto que
se desea, A cada ciclo de funcionamiento del wecanismo 5,
69 enﬁiado un volumen determinado'del producto a auuentar,
bajo una cierta presidén, & une canalizacion 6 que le condu-

t . .
co o wia wgija de aumento 7. Al micmo tiempo, en egtia vea—

- et endwr n e wem s ke e ekt emaas < h e dum e
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do periddicamente mediente une electrovelvula 10. Esta

‘ricos 14, ademds estando provistas eventualmente las ca~-

sije o en este cenalizacidén 6 se inyecta, & través de un
conducto 8, aire comprimido, nitrdgeno o un gas neutro
apropiado procedente de una fuente a presidn, estando regu-

lado el caudal mediante una llave 9 y siendo interrumpi-

estd wmandada eléctricamente por un contactor 11, acciona-
do'a su vez por el mecanlsmo 5, ﬁe tal forme que la inyec-—
cion de gas se realléa sinulténeamente con la inyeccidn
del producto & aumentar y sp interrumpe el ‘mismo tiempo

i

que esta Qltima. :

Tanto el producto cbmo el gas llegan por lo tanto
periddica y simultdneamente 'bajo presidén a la vasija 7, la
cual contiene interiormente unoé taviques, representados
esquemdticanente en la Figura 2, de tal forma que la mez-
cle de producto y de gBs se encuentra dividida cada vez
wés finamente por uma serie de choques debidos & log cam-
bioa de direcolén de la corriente. |

Estos tabiques pueden estar constitufdos, por ejems
plo, por un apilamientO'de arandelas 12 que contienen ale

ternativemente un conducto central 13 y conductos perifé-

ras de estas arandelas de asperezas que aumentan todavia
mds el numero de choques y de cambios de-direceidén y que
separan éntre si les arandelas pure disponer entre ellas
el egpacio suficiente para el paso del producto.

En el extremo de la vasija 7Vel producto sale asi
aumgntado por la canalizacién 15, que conduce, & través
de una electrovélvula 16, & la boguilla 17 por la cual el

producto aumentado 18 es inyectado en cada ciclo en uno de
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los embalajes>de acondic¢ionamiento 19. Esta vélvula.16ves-
t4 a su vez mendada eléctricamente al mismo tiempo que 1a
vdlvula 10 para obturar el paso del producto aumentado des
puds de le distribucidn de cada dosis con el fin de evitar,
durante el paéofda un embalaje 15 al otro, la continuacidn

del paso a través de la boquilla 17 bajo el efecto del li-

gero -escape del producto contenido en la vasija 7.

En el caso frecuente en que la electrovdlvula 10

no procure una obturacidén eficaz nada wis que en un solo

| sentido de paso, es necesario completarla mediante una vél-

- vula de fuelle antiretorno '20. Igualmente, si la bombe 3

no es del tipo de vdlvulas de fuelle libres sino de corre-

‘dera dirigida, es necesario afiadir una velvula de fuelle

antiretorno -a su salida,

_ A titg%o de variente, puede ser suprimida la elec-
trovélvula 10 conservando la vdlvula de fuelle anti-
retorno 20, qugdando entonces la vasija 7 constantemente
vajo presién. Inversamente, también ée puede conservar la

‘electrovilvule 10 y suprimir la electrovalvula 16 - sugti-

"tuyéndolé por una védlvula de fuelle de descarga.

Se observae ya que esta mdquina permite ejecutar
directamente las dos operaciones de aumento y dosificacién
reduciendo las menipulaciones y, por consiguiente, también
las fuentes de conﬁaminacién del producto. Pero, sobre to-
do, se observaAque el uwecenismo 5, es decir el recorrido
del piston dosificador 4, puede ser regulado de forma que

el volumen, y en consecuencia el peso de producto inyecta-

‘do, por ejemplo de nata, sean rigurosauente constantes,

teniendo en cuenta el hecho de que el producto no auuenta-

do tiene une densidad congtante y vien determinada,




10

18

25

30

En efecto, los embalajes de acondicionamiento 19
ge venden con un peso miniﬁo garantizado, el cual puede
ser ‘as{ regulado con precisidn.

Independientemente de esta regulacidn, se asctua
sobre la llave 9 para regular la cantidad de aire compri-
mido o de gas inyectado y, por consiguiente, el grado de
aumento obtenido, psro es evidente que esta dltima regula-
cidn no influye sobre el peso del producto aumentado con-
tenido en cada dosis ya que éste ha sido medido antes del
aumento, Zn efecto, se pueden tolerar ligeras variaciones
de volumen de una dosis a otra pero no variaoibnes de pesol

Finalmente, el aparato del-iﬁvento tiene igualmen~
te otras ventajas adicionales, fales como su escaso volu—
men y su funcionamiento contimuo que permite eventuelmen-
te une alimentacidn continua.

Debe entenderse que la realizacidén aqui descrita

'no presenta ningin cardeter limitativo y podrd recibir to-

das ias modificacionss deseables sin apartarse del espiri-
tu del invento. En particular, el procedimiento se aplica
tanto a productos alimenticios, con o sin materias grasas,
como a'productos no alimenticios. o

En resumen, la Patente de Invencidn que se solici-

ta deberd recaer gsobre las siguientes:

RSN T DT
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REIVINDICACIONES

1. Un aparatormm la preparacidn y embalaje de dosis qé
terminadas de un proqucto sumentado, caracterizado por'com- ‘
prender: Una bbmha dosificadora de fundionamiento altérn&; |
fiv6 ¥ volumen regulable, alimentada por una tolva destina-
dé a recibir ei producto cuyo volumen se ha de aumentar;
una. vasija de aumento de volumen provista de tabiques infga
riores que recibe el produéto enviado por la bomba; una in-
yecéiéﬁ de'aire comprimido o de gas apropiado que alimenta,
mediante una llave de regulacidn, una canalizacién conecta=-
da a la vasija déiaumento o a la canalizacibn del productq
que llega a esta vasija; una boquilla por la aml el produc-

to aumentado que sale de la vasija de aumento es expelido a

"los embalajes de Acbndicionamiento; un dispositivo de obtu-

racidén que contiene una electrovidlvula colocada sobre la -
boquilla y una vAlvula de fuelle antiretorno colocada sobre

la inyeccién de aire o de gas, bien una electrovilvula colo

“cada sobre esta inyeccidén y una vadlvula de fuelle de descar '

ga colocada sobre la toquilla o tien una electrovilvula co-
locada sobre esta inyeccidn y una segunda electrovéivula'qé
locada sobre la boquilla; finalmente, un contactor acciona=-
do ciclicamente por la bomba para alimentar eléctricaﬁente.
la o_las'electrovélvulas durante los periodos de contencidn

del producto.

2. Se reivindica por dltimo, como djeto sobtre el que

~ha de recaer la Patente de Inveribén que se solicita "UN APA

RATO PARA LA‘PREPARACION Y EMBALAJE DE DOSLS DETERMINADAS
DE UN PRODUCTO AUMENTADO".
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre

sente memoria descriptiva, que consta de nueve piginas me-
canografiadas y dibujos adjuntos.

Maddd 2 de Octubre de 1.969

BERVARDO UNGRIA
P.D-

y
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