27.9.69

02
P - 42,949

Pos, GW 1333
Rusg. (Vorriditung)

_____ 372 102

BECCIOM TECKNICA

para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de GLANZSTOFF AG.

entidad / @énhationdlidad alemana

con domicilio en Glanzstoff-Haus, Wuppertal-Elberfeld,

Repdblica Federal Alemana

por: "UN DISPOSITIVO PARA RETORCER Y REMOLINAR AL MISMO

TIEMPO UN HILO. MULTIFILAR"
(Clase Internacional HO 2g)



El invento se refiere a un dispositivo para re-
torcer y remolinar al mismo tiempo un hile multifilar,

Para sl tratamiento ulterior de un hilo multi-
filar es usual, y para conseguir la consistencia necesaria

g para ello de los diversos filamentos es también preeciso,
que al hilo se le dé una cierta consistencia., Ello se
realiza usualmente mediante retorcido o remolinando el hie-
lo en un dispositivo de soplado adecuado, mediante la ac-
cidn de un agente circulante, sin que se formen nudos,

10 con lo que a distancias mds o menos irregulares, se ob-
tiene un remate sdlido entre los diversos filamentos,

Si la consistencia del hilo se genera mediante
retorcido, entonces ha demostrade ser necesario, espe-
cialmente si se trata de hilos totalmente sintéticos que,

15 a efectos de alcanzar las propiedades de resistencia mecd.
nica necesarias para su empleo ulterior, han de ser esti-
rados, hacer cque a un primer proceso de retorcido llevado
a cabo inmediatamente después del estirado, siga un segune
do proceso ds torcido,

yal] Si la consistencie de los hilos se consigue me=
diants un tratamiento con un agents circulante, entonces
8s por lo general necesario un compromisoc en cuanto a
la denominada longitud media de apertura, pussto que para
alcanzar longitudes pequefias de apertura, se precisan pree

25 siones de aire relativamente altas, con un consumo de aie
re correspandientemente elevado, mientras que el empleo
del agente circulante dentro de mdrgenes econdmicos, ori-
gina por lo gensral longitudes de apertura que vienen a
encontrarse en ellimite superior todavia admisible, Ade-

30 mds se ha comprobado que el hilo, al utilizarse agentes cir-
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culantes de alta tensidn, se vé sometido a esfuerzos muy
grandes y menoscabado en sus propiedades de resistencia
mecdnica, Como el dafia sufrido por @l hilo en tales tobe-
ras de remolino depende ademds fuertemente de la aspere-
za de la superficie del canal para el hilo, es este punto
de especial importancia,

Aparte de ésto se ha observade que en el trata=
miento de los hilos con un agente circulante, por lo gene-
ral un gas muy tenso, en especial aire comprimido, se prew
sentan velocidades de salida que se encuentran dentro de
la gama de las velocidades criticas para canales cilindri-
cos, con lo que el esfuerzo de los canales de guia que
acogen el hilo resulta extraordinariamente alto, y el des-
gaste correspondientemente grande,

Se ha descubierto ahora que puede obtensrse un
material filiforme excelentemente apropiado para su tra-
tamiento ulterior, debido a su grado elevado de consisten~
cia, si los dos procedimientos en si conocidos para pro-
dueir un remate del hilo, ses combinan de manera adecuada,

En el texto que sigue, se utiliza la expresidn
"punto baldnico", Se refiere esta expresidn al punto si=-
tuado esn la prolongacidn del eje del huso por encima de la
bobina de arrollamiento y desde el que se forma en direc-
cidn al rotor de anillo la curva baldnica del hilo; este
punto estd situado corrientemente en el denominado guia-
hilos baldnico.

El invento consiste, por consiguiente, en un
dispositivo para retorcer y remolinar al mismo tiempo un
hilo multifilar, caracterizado por la combinacidn de un

dispositive retorcedor de anillos en si conocido y un dis-
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positivo para el tratamiento del hilo con un agente cir-
culante, dispositivo que sirve al mismo tiempo como quia=-
hilos baldnico, estando dicho dispositive para el tratae
miento del hilo con un agente circulante dispuesto de tal
modo, que el lugar en que éste coincide con el hila, se
halla en el punto baldnico o en las proximidades inmedia-
tas de éste, Ventajosamente, el eje del canal de qufa del
hilo puede coincidir a este respecto con el sje del huso.

El dispositivo para el tratamiento del hilo con
un agente circulante y que sirve como guia-hilos baldnica,
puede & este particular ser cualquiera de los dispositi-
vos conocidos de este tipo, a condicidn de que el hilo
sea conduecido por todos lados,

Algunos dispositivos han demostrado ser espe-
cialmente ventajosos, Asi, por ejemplo, se han consequi-
do resultados muy buenos con un dispasitiva, gue estd caw
racterizado por sl hecho de que estdn combinados un ca=-
nal de gufa del hilo, un canal de soplado que desemboca
preferentemente en sentido perpendicular en él, y un dni-
ma de represado o recalcado situada frente al canal de
soplado, coaxial respecto a él, limitando los tres entre
s, sin espacios intermedios, y sstando las dimensionas
del édnima de guia del hilo, del dnima de soplado y del
dnima de la cdmara de represado elegidas de tal modo con
relacidn al didmetro de la cdmara de represado, que el did-
metro del dnima de guia dsl hilo es igual a 1,1 - 1,8 ve=
ces, la longitud del dnima de guia del hilo igual a 4-30
veces, el didmetro del canal de soplado igual a 1 a 1,2
vecss, la longitud del canal de soplado igual a 1,6 a 3,5

vecaes, y la distapcia entre la desembocadura del canal de
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soplado y el fondo de la cdmara de represado al menos igual
a 2,2 veces el didmetro de la cdmara de represado, y pu=-
diendo el didmetro de la cdmara de represado adoptar valow-
res de entre 0,6 y 4mm,

En una forma de realizacidn preferente de ests
dispositivo, el canal de soplado, la cdmara de represado
y el dnima de gufa del hilo pueden sstar dispuestos en una
pieza de insercidn de un material muy resistente al des~
gaste, pudiendo dicho material muy resistente al desgasts
ser cerdmica sinterizaeda con un tamafio mdximo de grano de
Z/um, metal duro o acero con una dureza superior o igual
a Ro 60, £E1 didmetro del dnima de guia del hilo puede ser
preferentemente igual a 1,1 veces, pero a la sumo igual a
1,8 veces y en general igual a aproximadamente 1,2 - 1,6
veces el didmetro de la cdmara de represado, El largo del
dnima de guia del hilo puede, en una forma preferente de
realizacidn, ser igual a 6 a 12 veces, la longitud del ca-
nal de soplado igual a 2 - 2,8 veces, y la distancia entre
la desembocadura del canal de soplade y el fondo de la cé-
mara de represado, igual a 3 a 5 veces el didmetro de la
cdmara de represado, siendo las formas de las secciones
transversales de la cédmara de represado y del canal de so=-
plado preferentemente similares geométricaments., A este A
particular debs oscilar el didmetro de la cdmara de re-
presado preferentemente entre 1,1 y 3,0 mm,

Otra forma de realizacidn del dispositive para
el tratamiento del hilo con un agente circulante, que ha
dado buenos resultados, presenta un canal de guia para el
hilo, en el que desembocan tangencialmente canales de so=-

plado de menor didmetro, de tal mode que conducen en direc-
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ciones de corriente opuestas dentro del canal de guia pa=-
ra e) hilo, y que ademds estédn corridos entre si en la die
reccidn longitudinal del canal en forma gus sus sjes estdn
distanciados unos de otros en una magnitud de hasta 3 did-
metros del canal, preferentemente de 1 a 2., A este parti-
cular se ha comprobado, ante la natural sorprssa, el que
a pesar de la pequefia distancia entre los dos canales de
soplado, podian alcanzarse resultados especialmente ven-
tajosos si, visto en la direccidn de avance del hilo, el
Gltimo de los dos canales actla de tal modo sobre el hilo
que la direccidn de la corriente del aire que sale del caw
nal discurre en el canal sentido opussto al retorcido
aportado por el huso de retorcer.

Dtras formas especialments ventajosas de rea-
lizacidn, serdn descritas mds detalladamente a base de
los dibujos adjuntos, 7

Se ha comprobado asimismo, dque la distancia sne
tre la tobera remolinadora, que sirve como guia-hilos ba-
1énico, y el borde superior del cuerpo del pafuets, puede
ser elegida ventajosamente sntrs aproximadamente 90 y 300
mm., con praeferencia entre 120 y 250 mm. A

La disposicidn conforme al invento presenta to-
da una serie de ventajas sustenciales frente a la uktili-
zacidn por separado usual hasta ahora del dispositivo re-
torcedor, por un lado, y la tobera de remolinado, por otro
lado, Asi, por ejemplo, debido a la coopsracidn de la to=
bera de remolinado y el dispositivo de retorcer, ya con
presidn relativamente baja del aire y, con ello, reducido
consumo de aire y poco esfuerzo del hilo, se consique un
remate del hilo uniforme en alto grade y desde luego tow

’m"{;""‘i.
372102

T s



28.9.69

10

15

25

30

talmente suficiente para la mayoria de los fines de utili;
zacidn, al mismo tiempo gque un aspscto muy uniforme del '
hile, Se ha comprobado que un hilo con un retorcido rela—f
tivamente pequefio de, por ejemplo, 5 ~ 40 vueltas por mee"
tro, y en un ajuste de la tobera de remolinado que propor=-
cione una longitud de abertura de aproximadamente 8 cm.

hacia arriba, satisface prdcticamente ya todas las exigen-
cias que puedan ponerse en su tratamiento ulterior, al

mismo tiempo que presenta un grado elevado de uniformidad.
Debido al movimiento de giro del hilo que, en tal disposi-

cidn, se propaga hasta el interior de la tobera de remow-

- linado, se consigus svidentomente que el hilo llesve a ca-

" bo en la tobera, as{ como a lo lergo de las paredes del

canal de gufa para el hilo, un movimiento rotative que
origina el que la duracidn de las toberas de remolinado,
como consecuencia del esfuerzo sustancialmente mds uni=-
forme de sus paredes, resulte mucho mayor que cuando el
tratamiento de soplado del hilo tenia lugar sin un giro
simulténeo,

Como especialmente en up valor del retorcido a
partir de aproximadaments 10 - 20 vueltas por metro, bas-
tan ya largos de absertura de 8 - 12 cm. para proporcionar:
un buen resultado, puede la presidn del agente circulante;
al elegirse correctariente la tobera de remolinado, ser
mantenida fécilmente en l{mites inferiores a 1 - 1,5 ate
mésferas manométricas, de modo que précticamente se ime
pide toda accidn perjudicial del chorro de gas sobre el
hilo que pasa a través de la tobera, A este particular se
ha comprobado que la repercusidn de la combinacidn de los

dos métodos de tratamiento sobre el hilo, sobrepasa consi-
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dos clases de tratamiento, El hilo se presenta en su com=

portamiento en el tratamiento ulterior y en su aspecto
considerablemente mds cerrado que lo que podia esperarse

5 del retorcido relativamente pequefic en la mdquina de re-
torcido y estirado y de las anchos relativamente grandes
de la abertura., Evidentemente se produce ésto por el he=-
cho de que el giro proporciona al hilo una gran lisura,
que sobrepasa considerablemente a la copsequida en el tra-

10 tamiento Unica en una tobera remolinado y que asegura bus-
nas propiedades de rodamiento, mientras que los puntos de
remolinamiento provocan, por ejemplo, el gue al romperse
filamentos sueltos, lo que no siempre puede evitarse en
el tratamiento ulterior, éstos no puedan avanzar hasta

15 mis alld del lugar de remolinamisnto siguients:,

Dos formas de la tobera de remolinado, bien
apropiadas para la utilizacidn de la combinacidn confor-
me al invento, han sido caracterizadas en la tabla si-
guiente como dispositiveo A y dispositiuve B, Detrds de la

x indicacidn de la dimensidn de cada caso, se han registra-
do entre paréntesis los valores correspondientes referi-
dos al didmstro de la cdmara de represado., En atra tabla
g8 han indicado, para cada una de las dos toberas, la pre-
seidn delante de la tobera, el correspondiente consumo de

25 aire y la correspondiente apchura media de la abertura,

Dispositivo A Dispositivo B

Anima de gufa del hilo 2,6 am (1,3) 2,1 mm (1,5)
Longitud de gufa del hilo 12,0 om (6,0) 12,0 mm (3,5)
Didmetro del canal de soplado 2,0 mm (1,0) 1,4 mm (1,3)
wy om S
179109
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Longitud del canal de soplado 4,5 mm (2,25) 3,5 mm (2,5)

Didmetro de la cdmara de represado2,0 mm (~=) 1,4 mm (== )
Lonpitud de la cdmara de represado3,5 mm (3,1) 3,0 mm (3,7)
En el tratamiento de un hilo con el titulo 40/10

den, se consiguieron los resultados siguientes:

Dispositivo At

Presidn delante de la tobera 1,5 2,0 2,5 3,0 atm, manométri-
Consuma de aire 4,6 5,6 6,6 7,4 Nmo/hora /C8S
fincho medio de la abertura 6,9 5,0 4,0 3,7 cm

Para el dispositivo B resultd, correspondientements:

Presidn delante de la tobera 1,5 2,0 2,5 3,0 atm, manom.
Consumo de aire 2,2 2,6 3,0 3,4 Nms/hora

Ancho medio de la abertura 7,0 5,1 4,0 3,1 cm

Las confrontaciones de los anchos medios de las
aberturas y de los consumos de aire demuestran claramente
hasta gue punto se pueds rsducir el consumo de aire me=
diante la combinacidn del remolinzado y el retorcido si-
multdaneo, Ello tiene tanta mds importancia, en cuanto que
se ha comprobado que a partir de un valor superior a apro=-
ximadamente 3 - 3,5 atmésferas manométricas para la pre-
sidn del aire reinante delante de la tobera, se obseva ya
un empeoramiento notable de las propiedades de resistene-
cia mecdnica del hilo, Ello significa, el que las longi=-
tudes de las aberturas del hilo no pueden ser acortadas
arbitrariamente mediante elevacidn de la presidn del ai=
re, sin que se produzca un empecramiento de las propieda-
des del hilo, que limita su aprovechamiento ulterior.

A base de los dibujos adjuntos serd explicado
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el inpventa mds detalladamente, y ademds serd descrita una
serie de otros dispositivos de soplado hien apropiados,
mostrando:

La figura 1, una vista genseral de la combinacidn
de dispositives conforme al invento;

Las figuras 2 a 8, formas de realizacidn espe-
ciales de las toberas de remolinado utilizables en la
combinacidn de dispositivos conforme al invento.

El hile multifilar 1, sin estirar, es retirado
de la bobina 2 y, @ través de un freno de hilo usual 3,
del rodillo 4, de la espiga de estiraje 5, del rodillo es-
tirador 6, s8s hecho pasar por la tobera de remolinado 7
y, desde ésta, es tendido sobre la bobina 14 por el rotor
anular del anillo de retorcer 12, La curva baldnica 13
del hilo ha sido dibujada en el dibujo aesquemdtico de ma-
nera muy simplificada, a manera de lfnea rectaj; esta cur-
va se forma de la manera usual, El gire de la curva bald-
nica, que tiene lugar en funcidn del numero de revolucio-
nes dsl huso ds retorcer, canfiere al hilo la torsidn co=~
rrespondiente a los nidmeros de revoluciones usuales en
mdguinas de torcido y estirado, de modo que el retorcido
y el remolipnamiento del hilo tienen lugar prédcticamente
al mismo tiempa y en el mismo sitio, Dehido al giro conse
tante del hilo en la tobera de remolinado 7 se consigue,
por una parte, que el hilo se mueva a lo largo de las pa-
redes interiores del canal de guia del hilo y, ademds, el
Que sea alcanzado por el chorro de gas continuamente en
una posicidn distinta,

En la figura 1 ha sido representada, de manera

muy esquematizada, una tobera de remolinado conforme a la

77610
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figura 2, Esta tobera consiste en una parte fija 14,15
unida con el armazdn de la mdquina, y en un brazo bascu-
lante pulida, La espiga hueca 14, dotada del dnima de ali-
mentacidn de aire 21, posee, perpendicularmente a su eje,
un taladro 19 que, al apoyarse el brazo 16 contra la es-
piga de retencidn 2, coincide exactamente con el 4nima
de soplado 18 del brazo basculante 16. En el brazo bascu-
lante 16, En el brazo basculante 16 estd insertada una
pieza de insercidn 17, consistente preferentemente en un
material muy resistente al desgaste, que presenta el ca-
nal de gufa 23 para sl hilo, y perpendicular a y coaxiale
mente respecto a éste, el canal de soplado 187, que coin-
cide con el canal de soplade 18, y el dnima de resonancia
22, Esta dltima estd cerrada por un tapdn roscado 24, que
sirve al mismo tiempo como fijacidn de la pisza de inser-
cidn 17, muy resistente al desgaste,

Tal como musstra la figura 1, el dispositivo es=
td dispuesto preferentemente de tal modo, que el eje 23
del anima de guia del hilo, en posicidn retrotaida, o sea,
en la posicidn del brazo basculante 16 en forma que se
apoya contra la espica de retencidn 20, coincide con el
eje del huso de retorcer., En ssta posicidn, el canal de
soplado 18, 18°; 19 estd comunicado con el dnima de aliw
mentacidn de aire 21, funcionands la tobera al estar co-
nectado el gas comprimido,

Si se pretende parar el lugar de tratamiento,
entonces se hace bascular el brazo basculante 16 a la
posicidn 25, dibujada con lineas de trazos. Con ello, y _
debido a la basculacidn del orificio 18 hacia el 4nima 19

de la pieza 14, se cierra al mismo tiempo el paso de aire,

3727072
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siendo 8l hile desviado pronunciadamente por la bascula=-,
cidn hacia arriba,., 5i as{ se desea, la basculacidn hacia
afuara puede tener lugar hasta una posicidn en que se ori-
gina la rotura dsl hilo como consecuencia de la fusrte des-
viacidn,

Otra forma de realizacidn especialmente apropia-
da de. la tobera de soplado, la musstra la figura 3, En
un bloque 26 estd dispuesta el dnima de quia 27 para el
hilo, En ella desembocan tangencialmente dos canales de
soplado 28 y 29 de didmetro menor que la guia 27 del hilo,
de tal modo que, dentro dsl canal de guia para el hila,
conducen en direcciones de corriente opuestas, estando
ademds corridos en la direccidn longitudinal del canal
con una distancia entre sus ejes igual a 3 didmetros,
preferentemente @ 1 a 2 didmetros del canal, A este res-
pecto ha demostrado ser especialmente eficaz an el empleo
conforme al invento de la tobera de soplado, 8l que la
direccidn de soplado del dltimo de los canales de alimen-
tacidn de airs, visto en la direccidn de avance del hila,
gensre en éste una direccidn de gire en sentido opuesto a
la direccidn de giro de la curva baldnica del hilo,

Otra forma de realizacidn muy bien apropiada de
la tobera de soplado ha sido representada en la figura §,
Desde la entrada del hilo hasta el lugar en que 8l chorro
de gas comprimido afluyente a través del canal de soplado
32, situado coaxialmente respecto al 4nima 33 de la céma-
ra de represado, coincids con él hilo en movimiento, se
estrecha continuamente el canal de guis del hile y sigue,
visto en la direceidn del avance del hilo, en forma ecilin-

drica hasta el punto de coincidencla 34. Al mismo tiempo

ol B N e
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se ha comprobado que, para aumentar el efecto YV, en espg-
cial, para mejorar la aptitud para el tefido, es muy venw
tajosa la disposicidn de dos espigas situadas delante de
la entrada del hilo, muy junta una de la atra y parale-
las entre si, asi como perpendiculares respecto a la diw
reccidn de avance del hila,

Otra forma de realizacidn en si{ conocida de la
tobera de remolinado, ha sido representada en la figura
6, Dos piezas constructivas 35 y 36, preferentemente ci-
lindricas, estdn dispuestas a poca distancia entre las
superficies frontales opuestas entre si y perpendicula=
res respecto al eje central del cuerpo, de tal modo que
sus ejes longitudinales coinciden, La pieza 35 presenta
un dnima de soplades 37, y la pieza 36, un 4nima de reso=-
nancia 38, Visto en la direccidn de avance del hilo, sen-
dos guia-hilos 39 y 40 estdn dispuestos delante y detrds
del punto de soplado, arrimados lo mds posible al lugar de
soplado, de modo que en el chorro de soplado permanece
centrado el hilo,

La figura 7 muestra otra forma de realizacidn
de la tobera de soplado, También esta forma de realizacidn
presenta un canal cil{ndrico 41 de guia del hile, un canal
de soplado 42 asimismo cilindrieo, y un dnima 43 de cdma-
ra de represado coaxial respecto a éste y dispuesta en
gl lado opuesto del canpal de soplado, Es caracteristica
de esta forma de realizacidn, el que el eje del canal de
soplado-dnima de la cdmara de represado estd inclinado
hacia la dirececidn de avance del hilo, incluyendo los
ejes del dnima de gufa del hilo y del canal de soplado

un dngulo, que es menar de 902, pero mayor que 602, Dscila

379109
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preferentemente entre aproximadamente 60 y 752, A sste
particular se ha comprobado que el mejor efecta se produ=
ce, cuando la componente de velocidad del chorro de sopla-
do, existente en el eje del canal ds gufa del hilo, estd
dirigida en sentido contrario a la direceidn de avance

del hilo, Las dimensiones se corresponden con las de la
forma de realizacidn conforme a la figura 2,

Ha demostrado ser también apropiado otro disposie

tivo de soplado, que presenta un sistema de capales para
hacer pasar el hilo a trater y para introducir la corrien-
te de gas comprimido, y en el que los ejes del canal de
gas comprimido y dsl canal de guia del hilo, vistos en
la dirsccidn de avance del hilo, estdn corridos laterale
mente en hasta aproximadamente 15§ del didmetro del canal
de gufa del hilo, El canal del hilo presenta preferente-
mente bordes redondeados en la abertura de entrada y en
la de salida, correspondiéndose su didmetro con aproxima-
damente 2 a 15 veces el didmetro del hilo, y su longitud,
aproximadamente con 5 veces el didmstro del canal, El ca-
nal de gas comprimido estd inclinado de tal modo hacia sl
canal de guia del hilo, gus una componente del chorro de
soplado discurre en la direccidn de avance del hilo, El
dngulo comprendide entre sl canal de gas comprimido y
8l canal de gufa dsl hilo oscila entre 9 y 60 grados,
En una forma de realizacidn especial de este dispositivo,
el canal de guia del hilo puede estar ensanchado cdnica-
mente desde la entrada del hilo hasta la salida del mis-»
mo.,

Otra forma preferents de realizacidn, que se

caracteriza sobre todopor un consumo reducido de aire,

379909
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presenta un canal de gufa del hilo, que consiste on un ca-
nal eilindrico de entrada 45, que llega hasta por detrds
de la desembocadura del dnima de soplado 47 y del dnima
48 coaxial a ella de la cémara de represado en el canal
de soplado 45, y en un canal 46 para el hilo, considera-
blemente mds estrecho, que sigue conduciendo al hilo, A
este particular se ha comprobado que, permaneciendo iguae-
les las demds dimensiones, tales como las indicadas, por
ejemplo, en las tablas de las pdginas B y 9, un estrecha-
miento del dnima de gufa del hilo detrds del punto de so-
plado hasta 1 a 1,4 mm. repercute de manera favorable en
el consumo de aire y la longitud de 1a abertura,

En total se ha comprobade que 8l hilo hecho pa=-
sar por el dispositivo descrito presenta, ante la natural
sorpresa, un acabo del hilo y una lisura que impide en al-
to grado deterioros del hilo y que estd muy por encima de
los efectos individuales de los dos métodos de trabajo
reunidos en el dispositivo conforme al invenco, A pesar
de que el hilo puede presentar una torsidn relativamente
pequsfia y, ademds, una longitud de apertura relativamente
grande correspondiente a un tratamiento lo mds cuidadosa
posible, satisface en todos los casos en que, a base de
efectos deseados especialmente, no se precisa una alta
torsidn, a las exigencias que puedan ponersele, pudiendo
ser tratado de manera excelente.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Replblica Federal Alemana, el 19 de Junio
de 1,967 bajo el N2, G 50,413 VIIa/7Gc, se acoge a los
beneficios del artfeulo 51 del vigente Estatuto sobre Pro-

piedad Industrial,

&
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REIVINDICACICNES

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objsto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afos, son los
siguientes:

l,= Un dispositivo para retorcer y remolinar al
mismo tiempo un hilo multifilar, cvaracterizado por la com=
binacidn de un dispositive retorcedor de anillos, en si
conocido, y de un dispositivo para sl tratamiento del hie
lo con un agente circulante, disgositivo que sirve al mis=
me tiempo como guia-hilos baldnico, estando el dispositive
para el tratamiento del hilo con um agente circulante dise
pussto de tal modo, que el lugar en que coincide éste con
el hilo, se encuentra en el punio baldnico o en las proe
ximidades inmediatas de ésta,

2.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindica=
cidn 1, caracterizado porque sl eje del canal de gufa del
hilo coincide en la posicidn de trabajo con el sje del
huso,

3.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindis-
caciones 1 y 2, caracterizado porque, como nuia-hilos ba-
ldnico, sirve uno de los dispasitives en si conocidos pa-
ra remolinar los filamentos individuales de un hilo con
ayuda de un agente circulante,

do= Un dispositive de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizade pordque, como guia-hilos

baldnico, se emplea una tobéra en si conocida, en la que

372102
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estd dispuesto un sistema de canales para hacer pasar el
hilo a tratar y para introducir la corriente de gas com=-

primido, presentando el canal del hilo bordes redondeados

“en la abertura de entrada y en la de salida, y correspon=-

diéndose su didmetro aproximadamente con 2 a 15 veces del
didmetro del hilo, y su longitud, aproximadamente con 5
veces el didmetro del cenal, mientras qus el canal de
prensado desemboca aproximadamsnte en un lugar del canal
del hilo, que se corresponde con la mitad de su largo,
ascendiendo el dngulo comprendide entre los dos canales,
visto en la direccidn de avance del hilo, a aproximadamen-
te 60 - 902, y estando el canal de alimentacidn del gas
comprimide, visto en la direccidn de avance del hilo, co-
rrido en hasta a lo sumo aproximadamente 15% de su didme-
tro hacia un lado con respecto al eje del canal del hilo,

5.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicae.
cidn 4, caracterizado porque el canal del hile se ensancha
conicamente desde la entrada del hilo en direccidn a la
salida del mismo,

6,= Un dispositivo de acuerdo gon las reivin-
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque, como guia-hilos
baldnico, se emplea un dispositivo consistente en la com-
binacidn de un canal de gufa para el hilo, un canal de
soplado que desemboca en él preferentemente en sentido
perpendicular o aproximadamente perpendicular, y un dni-
ma de cdmara de represado o recalcado coaxial respscto al
canal de soplado y situada frente al mismo, limitando los
tres entre s{, sin espacio intermedio y estando elegidas
las dimensiones del dnima de guia del hilo, del dnima de

soplado y del dnima de la cémara de represado de tal modo

A A
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con respecto al didmetro de la cdmara de represado, que
el didmetro del 4nima de guia del hilo es igual a 1,1 =
1,8 veces, la longitud del dnima de qufa del hilo igual
a 4 a 30 veces,al didmetro del canal de soplado igual a 1,0
1,2 veces, la longitud del canal de soplado igual 2 1,6 a
3,5 veces, y la distancia entre la desembocadura del ca-
nal de soplado y el fondo de la cdmara de represado al me-
nos igual a 2,2 veces el didmetro de la cdmara de represa-
do, y pudiendo el didmetro de la cémara de represado adop-
tar valores comprendidos entre 0,6 y 4 mm.

7.=- Un dispositive de acuerdo con la reivindica-
cidn 6, caracterizado porque el canal de soplado, la cd-
mara de represado y el dnima de guia del hilo, estén dis-
puestos en una pieza de insercidn de un material muy rew
sistente al desgaste,

8,~ Un dispositivo de acuerde con la reivindica-
cidn 7, caracterizado porque la pieza de insercidn con=
siste en cerdmica sinterizada, con un tamafio mdximo de
grano de 2/um.

9.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindi-
cacidn 7, caracterizado porque la pisza de insercidn estd
confeccionada de metal duro. |

0.~ Un dispositivo de acusrdo con la reivindi-
cacidn 7, caracterizado porque la pieza de insercidn es=
té cenfeccionada de acero con una dureza superior o igual
a Rec 60,

ll.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 7 a 10, caracterizado porque la pieza de ine
sercidn consta de dos partes, discurriendo el plano de

contacto de las dos mitades en el eje del dnima de guia

779409
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dal hilo,

12,~ Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 6 a 11, caracterizade porque el didmetro del
dnima de guia del hilo es iguel a 1,2 - 1,6 veces el did-

5 metro del canal de soplado,

13.- Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciaones 6 a 12, caracterizado porque el didmetro del
dnima de guia del hilo es al menos igual, pero a lo su=-
mo igual a 1,8 veces el didmetro de la cémara de repre=

10 sado,

lé.- Un dispositive de acuerdo con las reivin-
dicaciones 6 a 13, caracterizado porque el largo del éni=-
ma de guia del hilo es igual a 6 a 12 veces el didmetro
de la cdmara de represado,

15 15.- Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 6 a 14, caracterizado porque la longitud del
canal de soplado es igual a 2 a 2,8 veces el didmetro de
la cdmara de represado,

16.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivin=-

dicaciones 6 a 15, caracterizado porque la distancia en-

=]

tre la desembocadura del canal de soplado y el fondo de
la cédmara de represado es igual a 3 a 5 veces el didmetro
de la cdmara de represado.

17.~ Un dispositivo de acuerdo con las reivipn-

25 dicaciones 6 a 16, caracterizado porque las formas de las

secciones tronsversales del canal de soplado y de la céd-
mara de represado son semejantes geométricamente,

18.-~ Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 6 a 17, caracterizado porque la cdmara de re-

0 presado y el dnima de soplado presentan una seccidn trans=

7@%@9
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19.- Un dispositivo de acuerds con las reivin=-
dicaciones 6 a 18, carscterizado porque el didmetro de la
cémara de represado, o bien la dimensidn minima de la sec-
cidn transversal de la cdmara de represado, oscila entre
1,1 y 3,0 mm,

.- Un dispositivo de acuerdo econ las reivine
dicaciones 1 a 3 y 7 a 11, caracterizado porque en el
dnima de guia del hilo, preferentemente cilindrica, desem-
bocan dos canales de soplads corridos en la direccidn lon-
gitudinal del dnima de gufa del hilo y, al mismo tiempo,
corridos de tal forma entre si lateralmente, visto =n la
direccidn del dnima de gufa del) hile, que los dos cana-
les de soplado penatran tangencialmente en sl dnima de
guia del hilo, pero en lados opuestos de la misma,

21, Un dispositivo de acuerdo con la reivine
dicacién 20, caracterizads porque la distancia lateral
entre las dnimas de soplado, visto en la dirsccidn de
avance del hilo, es igual al didmstro del canal del hilo
disminuido en la magnitud del didmetro simple de las 4ni-
mas de soplado, provistas en cada caso del mismo didmetro,
y porque los dos canales, vistos en la direccidn de avan=
ce del hilo, estdn corridos entre si en la magnitud de
hasta tres, preferentemente de uno a dos didmetros del
canal de soplado, '

22,- Un dispositive de acuerdo con las reivin-
dicaciones 20 y 21, caracterizado porque al girar a dare-
chas el huso de retorcer, el (ltime canal de soplado, vis-
to en la direccidn de avance del hilo, desemboca girando

a izquierdas, y al girar a izquierdas el huso, desemboca
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girande a derechas en el canpal de gufa del hilo,

23,~ Un dispositive de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 3 y 6 a 11, caracterizado porgque el canal
de guia del hilo presenta en la entrada del hilo un did-
metro igual a 1,5 = 3 vecss el didmetrc de la cdmara de
represado y se estrecha cénicamente hasta llegar a ser
igual a 1,1 - 1,8 veces el didmetro de la cdmara de re=-
presado, y porque sl punto de transiecidn entre el dnima
cénica y la eilindrica se encuentra en el lugar en que el

eje del dnima de guia del hilo y el eje del dnima de so-

_ plado y del 4dnima coaxial de la cédmara de represado se

cortan,

24,~ Un dispositivo de acuerdo con las reivindi-~
caciones 1 a 3 y 6 a 11, caraéterizado porque los ejes del
énima de guia del hilo y del canal de soplado encierran en-
tre s{ un dnguloc que es menor d; 90 grados, pero mayor
gue 60 grades, siendo preferentsmente de entre 60 y 75
grados, '

25,= Un dispasitivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 24, caracterizado porque la componente de velo-
cidad del chorro de soplado, situada en el eje del canal
de gufa del hilo, estd dirigida en sentido opuesto a la
direccidn de avance del hilo.

26,~ Un dispos{ﬁivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 3, y 6 a 11, caracterizado porgue el ca=-
nal de gufa del hilo consiste en dos secciones ecilindri-
cas de didmetro distinto, presentando la primera, que lle-
ga desde la entrada del hilo hasta inmediatamente detrds
del punto de soplado, un didmetro 1,5 a 4 veces, con pre-

ferencia 1,8 a 2,5 veces mayor que el de la segunda sec-

3724072
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27.~ Un vispositivo de acuerdo con la reivin-
dicacidn 26, caracterizado porque el dnima de guia del
hilo presenta detrds del lugar de soplado un didmetro de
0,8 a 1,6, preferentemente de 1 a 1,4 mm.

28,- Un dispositivo de acuerdo con las reivin-
dicaciones 1 a 3 caracterizado por dos piezas construc=-
tivas, preferentemente cilindricas, que estén dispuestas
a pequefias distancia entre las superficies frontales
opuestas entre sf, situadas perpendicularmente respscto
al eje central del cuerpo, de tal modo que sus ejes lon=-
nitudinales coinciden, y porqus una de las piezas presen-
ta un dnima de soplado que discurre continua a lo largo
dal eje longitudinal, mientras que la otra pieza nosee un
dnima de resonancia continua, coaxial, siendo la distan-
cia entre la desembocadura del canal de soplado y el fon-
do del dnima de resopancia igual a 3 a 5 veces el didme-
tro de la cdmara de represado,

2%,= Un dispositivo de acuerde con las reivine
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque la distancia en=
tre  la tobera de remolinado, que sirve como guia-hilos
baldnico, y el borde superior del soporte del paquete,
asciende a 9 a 300 mm, prefersntemente a 120 a 250 mm.

3.~ Un dispositivo para retorcer y remolinar
al mismo tiempo un hilo multifilar.

Tal y como se ha descrito sn la Memoria que an=-
tecede, representado en los dibujos gue se acompafian y

con los fines que se han especificado,

372177

- 22 -



Esta Memoria consta de veintitres hojas escri-

tas a miquina por una sdla cara,

Madrid, .. 20BT1969
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