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En la manufactura de productos tubulares de 1 Qo
i ginas, reforzados Son filamentos, se ha venido acosbume -

i

i

brando a introducir un mandril en un aparato semejante. 1
!

un torno, y bobinar luego o arrollar en el mandril unas -,

mechas de filamentos de vidrio impregnadas de resina;.gag:
to obtener en el mismo un espesor de vidrio suficiente --%
para congtituir un tramo de tubo. EL mandril boblnado el
g6 sacaba luego de la mdquina de bobinar o aparato sémejaﬁ

]
te g un torno y, mientras se introducia otro mandrir'eh -

u;.

;la méquina de bobinar, el mandril ya bobinado se Hrans- -
Eportaba manualmente a una estufa o area de curado o endu-
i recimientos :
: Los técnicos en la materia ssben cudn 1aboriosa§
%es esta manera de fabricar productos tubuvlares de resine %
écon filementos arrollados. Cada mandril suele ser de - —i

%unos seis metros de largo y debe manipularse a mano, wbi-:

%lizando cuidadosamente un polipasto o aparejo para no lqg;
{timar el arrollamiento de vidrio. ZExiste, pues, clara —
;nece51dad de poder disponer de un aparato que cargue autp -
méticamente o introduzca los mandriles en una maquina de

ibobinar, arrolle sobre el mandril los filamentos impregng -

!dos de resina, retire el mandril bobinado e introduzca -=
!
totro mandril en la méquina, como resulta evidente para —-
ilos téonicos del ramo.

|

; Bn la desoripeidn que sigue, de una de las fore -
f .

mag de realizacidn del aparato conforme al presente inven {
! :
{to, se expone con todo detalle de qué modo se lleva a ca=
@o efectivanente este programa con el equipo y el método

Pe le presente invencidn.

> £ TS
5
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. P 4
Resumen de la invencion

El método de bobinar mandriles con material fi-
i

lamentario comprende las etapas de: montar 108 mandrie-

b
1

les entre unos soportes que ven montados en unos elemen—w
tos giratorios separados a distancia, yendo dichos mandri
les paralelos entre sf y paralelos a un eje en torno al =,

cual giran log elementos; mover una cabeza de bobinar £i

=
lamentos, con movimiento de vaivén a lo largo del map- -i
dril, y bobinar en hélice sobre el mandril las mechos imyé
pregnadas de resina, a medida que ol mandril gira eu un -i
puesto de bobinar; a continuacidén, hacer girar los ele—-%
mentos hasta llevar el mandril bobinado a otro lugar se—|
parado & cierté distancia y, simulténeamente, llevar wn -§
mandril no bobinado al lugar o puesto de bobinar; seccio;
nar ol material filamentario en un punto gsituado entre —-

el lugar de bobinar y el otro lugar, y aplicar al mate- -

rigl filamentario un cilindro de envolvimiento, para ayu-|
dar a envolver o arrollar dicho material en torno gl man-;
dril no bobinado; y retirar de los soportes el mandril -
bobinado y trasladarlo a una estufa de tratamiento mienp-;
tras automdticemente se introduce un mandril sin bobinar |
en une posicidn de carga, en la que es cogido por los 80—,
portes montados en los elementos giratorios distancla- -
dosge

Para una mejor comprensidn del invento y de sus

ventajas y caracter{sticas, puede hacerse referencia a —-

la siguiente descripcién de una forma preferida de reali- .

zacién del equipo conforme al invento, y apropiada para -

372094



10

15

20

25

30

18~11-69

poner en préctica el método de la invencidn, as{ como a -|

los dibulne adjun'boa que la ilustran, y en los cualess

-4 Ya figure 1 es una viste en planta esquema-—-

i

i

l
tica de una forma de realizacidn del aparato conforme.al ‘
presente inventos ) I
~ 1a figura 2 es una vista esquemitica "én' -

alzado y en seccidn por la 1fnea II-II de la figurs 1j

- la figura 3 es una vista esquemdtica de un me

O

canismo cortador de mechaj

- la figura 4 es una vista esquemética:é.g'p-}
la extremidad izquierda de la miquina de la figura 1, e =
ilustra la carge o introduccidn de mandriles;

~ la figura 5 es una vista esquemé'l;ica seme=

jente a la de la figurs 4, que ilustra la descarga 0 ex=—- :
traceidn de mandriles:
~ 1las figuras 6g a 6g inclusive ilusiran - -
esquemdtiocamente diverses posiciones de los mandriles, en ‘
la puesta en préctica del método de la invencidn; y i
- la figura 7 es un esquema ilustrativo de -

la secuencia de las etapas del método de la invencidn.

Descripeidn detallada

La figura 1 es wna vista en planta, en forma es _
q_uema“cica, del aparato 11 de la invencidn, que resulta ade'
icuado para, automdtica y simuliéneamente, cargar, bob:.nar,;
descargar y volver a cargar dos mandriles 13, 155 los —--
endriles 13, 15 se bobinan con mechas l%, 19, respectiva

mente, ds filamentos de vidrio, impregnadas de resina; -

31 e J 0.
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1 en realidad, hay cuatro mandriles 13, 15 y 21, 23 en el f.,
! aparato al mismo tiempo, pero sdlo dos de ellos, los man-

| drides 13, %5, 82 estén bobinando gimulténesmente. Los =
lo’sros dos mandriles 21, 23 se estan dscargando o retirans-

5 do de la miquina, y durante la operacidn de bobinar 1oz =~

mandriles 13, 15 se estdn cargando o introduciendo en 1a
méquina nuevos mendriles sin bobinare

Los mandriles 15, 23 formen pareja entre sf, —
por esbar montados en un mecanismo 25 situado en la ex~ ~
10 tremidad de la izquierda del aparato 1ll, y en otro mesa-—
nismo 27 en la extremidad derecha del aparato lle Te = =
igual modo, log mandriles 13, 21 forman pareja entre s{ -
y estén montados, de igual menera, a los mecanismos de la

izquierda 29 y de la derecha 31. Los mecanismos 25, 29 -

15 comprenden los de casbezal y pinza, y los mecanismos 27, -
31 comprenden los de contrapunto.
Hay un carro 33 dispuesto pars moverse de un —w-

lado 2 otro con movimiento alternativo a lo largode uno -~

de log lados del aparato 1l. EL carro 33 incluye un par
20 de cabezas bobinadoras 35, 37 (figura 2), que gufan las - |
diferentes mechas 17, 19 hasta los mandriles 13, 15. ILas ?
cabezas bobinadoras 35, 37 son de tipo usual, y cambian -
de posicidn automdticamente cada vez que alcanzan 6l ex—=
tremo de wna pasada a todo lo largo del mandril, como sue |
25 le hacerse al arrollar o bobinar filamentos.

Las mechas 17, 19 de filamentos vienen de una -
pluralidad de carretes (no representados) y pasan por - -
unos recipientes 40, 42 que contienen resina, montados en
ol carro 33 junto a las respectivas cabezas de bobinar -

30 35, 37+ Las mechas filamentarias 17, 19 se impregnan con

37@ﬁﬁj
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11&5 cabezas de bobinar 35, 37 hasta los mandriles 13, --
15.. )

.

’ Los mecanismos de cabezal y pinza 25, 29 son 8

| mejantes, como lo son tembién los de contrapunto 27, 31.

El mecanismo 25 comprende uwna pinza 39 asegurada a uha ==

H

rueda dentada 41, como esqueméticemente se indica en'la -.

!figura 2. Da pinza 39 estéd situada en posicidn diameural

menta opuesta a la de otra pinza similar 43, y aumbas pinp

lzas 39, 43 sgtdn centradas en el mismo circulo, que uie«-
ine su centro en el centro 45 de la rueda dentada 41. Las
pinzas 39, 43 son movidas por medio de mecanismos adecua—:

dos ya conocidos, de modo que se mueven lateralmente, reg

pecto a la figura 1, cogiendo y soltando una extremided -
47 del mandril 15. Ia otra extremidad 49 del mandril 15
estd cogida de igual modo por wn codtrapunto de tipo ya -
conocido. Las pinzas 39, 43 pueden también hacerse girar;
en torno a 8w propio eje geométrico, y al de los mandri-g

les, de manera ya conocida.

de una trensmisidn de cadena 51 a un pifidn 53 (figura 2)

movido por fuerza motriz; por consigulente, una vez bobi

t
i
l
i

gicidn de bobinar (figura 2) a la de descarga, y 81 miS—-

de bobinar, por rotacidn desde la posicidén de descargae
De igual modo, el mecanismo de cabezal y pinza

29 incluye un par de pinzas 55, 57 monbtadas en una rueda

| 272004

iresina en los recipientes 40, 42, y son luego guladas pbrgl

La rueda dentada 41 estd conectada por medio —- :

‘nado uno de los mendriles (el 23, por ejemplo) con &l ma-
:3erial de mecha de filamentos de vidrio impregnada de re-

gina, dicho mandril se hace girar llevandolo desde la po~ ;

mo tiempo se lleva un mandril sin bobinar a la posicidn - |

|

i
H
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dentada 59 (figura 2), la cual estd tembién conectada por.

. medio de 1ma iranenisidn de cadena 61 a un pifidn 63 que -T

recibe fuerzs motriz por separado. FEl par de pinzas 55!'.
57 puede también ser movido en semtido lateral, respecto |
a la figura l,asi ‘como hecerse girar, por nedio de mecap—f
nismosg ya conocidos. |

De la misma mgnere, los mecenismos de contra~ -
punto 27, 31 incluyen unas ruedas dentadas motrices 65, -
67 movidas por itransmisiones de cadena que engranan con -i

unos pifiones dotados de fuerza motriz (no representa- - §
dos) . é

Tento las pinzas 39, 43 y 55, 57 como los meca-§
1
nismos de contrapunto 27, 31 estan destinados a moverse -

lateralmente y con ello coger y soltar automdticemente -—%
los extremos de los mandriles 13, 15 y 21, 23.

En cada rusda dentada 41, 59 de cabezal va cen-g
traedo un mecanismo corkador de filamentos 69, que se exw-f
tiende horizontalmente (figura 3)e« ELl mecanismo 69 inclg?
ye una hoja 71 montada en una varille o véstago 73 que '
ge mueve lateralmente, tal como el véstago de un émbolo,
véstago que ¢coopera con unag guia fija 75 de tal modo que j
una mecha, tal como la 19, situada entre la hoja Tl y la.
gufa fija 75, es seccionada al moverse la hoja 71 hacia -
la gufa fija 75 y pasar al otro lado de ésta. |

Junto a cada mecanismo de extremidad 25, 27 y -,
debajo del mandril inferior de cada pareja de mandriles,-i
hay situados unos carriles de deslizamiento 77, 79 (figupé
re 1) que se extienden horizontal y trensversalmente. -5

t

Los carriles 77, 79 se hacen girar en torno a unos cen- -
[

tros (no indicados en los dibujos) de menera que puedan -

35 “p/}
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—— e

‘rato 11, como se indica en la figura 4, o bien en pendien;
;te hacia sbajo y el2jéndose del aparato 11 como Se iléism—-.
gtra en la figura 5.

Los carriles 77, 79 estan provistos cada une -—&

de un tope fijo 81 y un tope giratorio 83 para el nga - -

tiene también un brazo 87 situado en éngulo recto con el
resto del tope, y que se aplica a un saliente o tope fijo

89 que hay en los carriles 77. Frente al tope fijo 89 —-

vos 2lg y 238, sin bobinar, en posicidn contra el tope £i

tos de la otra extremidad del aparato.

‘de deelizamlento 77 y 79 cuendo se estdn descargando 0 ==
|
lretirando los mendriles 13, 15 bobinados. Los mendriles

bobinados 13z, 15a, después de soltados o liberados aubo- :

figura 4. FEl tope giratorio 83 es asimismo wna placa;;-~°

tdrile E1 tope fijo 81 es uma placa con musscas arqueadas>
¥ orientada verticalmente, perfilada con arreglo a laifqu

ma e la exiremidad del mendril, como se ilustra en 1a'r-;

perfilada y verticelmente orientada que se puede hacer gi:

rer en torno a unos pasadores 85. El tope giratorio 83 -

hay otro tope fijo similar 91. Como se indica en la fi=-
gure 4, el ocarril 77 forma pendiente hacia la derecha = - ;

(en direccidn al gparato 11), habiendo dos mandriles nue= '
jo Bl y la parte vertical del tope giratorio 83. Estos = f
mandriles 21g y 23g se hallan asf{ dispuestos para ser co- -

'gidos por les pinzaes 43 y 55, asf como por los contrapun~

Le figure 5 ilustra la posicidn de los carriles

méticemente d¢ sus respectivos meceniemos de pinza y de - .

contrepunto, rueden en el sentido que indican las fle- = !

Lhas, bajo la aceidn de la gravedad, hacia la izquierda - %

¥
1
!
!
;

T n0]
-8 - ' é Ci (} W

i
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!

i pieco corn el tope

99§ gs i

Vakesm 4

"“m-m“

Cuendo el mendril 15a tro-

y haste salir del aparato 1l.
glratorio 83, lo hard girar de manera —:
gue el mandril 158 pase al otro lado del tope, y el tope
83 tropezard con el tope fijo 91. El mandril 13a, natun-i
ralmente, ha rodado por los carriles de deslizamiento = -§
abajo hasta otro lugar (figura 1), del cual puede 1levar—§
se hasta una estufa de tratamiento 93 por medio de un me-;
canismo transportador 95 adecuadovque entre y salga ae,lag
estufa de tratamiento 93 sobre unos carriles 97. o %

La figura 2 ilustra dos conjuntos 99, lOljde -%

|

cilindro de arrollar o envolver. Cada conjunto de ciiinri

dro de arrollar incluye un par de gufas 103, sostenidas -
en posicidn erecta o vertical en general, que pueden bas—i

cular en ‘torno a su extremo inferior, como en 105, y mon-ﬁ
|
tadas en dicho conjunto por su extremo superior, entre —w

unos conjuntos de monture ajustables 107 y un conjunto de !
muelle de retencidn 109. A las gufas 103 va montado de - |

nenera asimismo basculante o giratoria un conjunto 112 de£

cilindro y émbolo, que sostiene en el extremo superior el
cilindro de arrollar 113.

El cilindro de arrollar 113 estd fijado a la —-
extremidad de cabeza dsl vdstago 115 de un &mbolo y, CO==
mo se indica en la figura 2, estd desviado del eje del =-
véstago 115 en sentido axil por las razones que se verén
mas adelante.

Tas figuras 6a a 68 inclusive ilustran esquemé-
ticamente cémo se aplica el método de la invencidn para = §
bobinar autométicamente dos mandriles 15, 23 soportados = ;
Se -

en la rueds dentada 41, en los puestos de bobinar.

sobreentiende que la descripecidn es aplicable asimismo al

:S ‘7 f) M ‘ﬁ

. o
I v \.,/
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i |
,mas adelante g4 describe, sean llevados a un puesto o po-

(
{
1
|

i
{
i

fsiuién de bdbihaf- "En realidad, en la practica, los - man~
!driles 13 y 15 se bobinan simultdncamente.

% Parag empezar, se supone que el mandril 15 esha
l

cesi bobinado ya con mechas 19 de filamentos, y que &h == R}

bobinar, que se halla ya en posicidn para lleverlo pob -
irotacidn a la posicidn de bobinar. EL mandril 15, ndtue |

relmente, se bobina de la mgnera usuval, baciéndolo girar

33 se mueve alternativemente o con movimiento de vaivén -
a todo lo largo del aparato 11; y la cabeza bobinadora =
35 gufa las mechas hasta el mandril.

El carro 33 se pone en marchae en la extremidad

izquierda del aparato 1ll, y cuando el mandril 15 esta su=

tinuaecidn, la rueds dentada 41 gira a izquierdas, en el -

ra 6be

ill3’ por la aceidén del conjunto 111 de cilindro y émbolo,

el apsrato 11 se ha introducido un nuevo mendril 23 sin =-.

i

s
|
'
i
!

en ol sentldo de la flecha A 2l mismo tlempo que el carz;oi

ficientemente bobinado, el mandril cesa de girar. A con= :

sentido de la flecha B (figura 6a), ¥ los mendriles 15 y

23 se colocan entonces en la posicién indicada en la figu °

A continuacidn se eleva el cilindro de arrollar :

haste que el cilindro de arrollar 113 1llega a la posicién

indicada en la figura 6c.
Es de notar que la mecha 19 de filamentos rodea

préoticanente el mandril 23 y se halla dispussta sobre la

puperficie superior curva 114 del ciliniro de envolver ==
1 -N
}13; teniendo la parte inferior del cilindro de envolver

113 una forme que ge adapta estrechamente, con cierta = -

370ﬂﬁh
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Edistancia de separacién, a la periferis del arrollamien.with?f
a

g

B

1
"o o envoltura de filamentos impregnados de resina que hay
'scbire Wl muadril 15. g

Lz mecha 19 de filsmentos sale entonces de lag -;

{

superficie 114 del cilindro de arrollar y pasa por debajo§
del mecanismo 69 cortador de filamentos hasta el mandril i
bobinado 15, como se indica en la figura 6ce A oontimxa--Z
cidn, se activa el mecanismo 69 cortador de filamentos dez
manera que la hoja 71 se mueve hacia la gufa fija 75 ¥y rg
10 ga al otro lado de éste, seccionando as{ la mecha de"filg%
mentos 19 que, como se indica en la figura 3, estd situa-%
de entre la gufa fija 75 y la hoja mévil 71.

En cuanto se ha seccionado la mecha 19 de filaw

mentog, se hace girar el mandril 15, mientras se lleva ==

15 una estructura de peines 117 (figura 1) hasta aplicarla =

a los filamentos arrollados sobre el mandril, para asegu-
rarse de que la extremidad suelta de lz mecha Iilament Qe
sa 19 queda apretada contra las vueltas de arrollamiento
sitvadas en la extremidad izquierda del mandril. El pei=-
20 ne 117 comprende una pluralidad de piae 119 montadas paqgi
lelas y a cierta distancia entre si, en un blogque 121 quev

estd montado a rotacidn junto a la rueda dentada 41, en -

la posicidn indicada en las figuras 6g a 6d.

§ Simulténeamente se hace girar el mendril 23 - -
25 2hasta que en la extremidad izquierda (figura 1) se produ—
ce una acumulacidn 123 de mecha de filementos, momento —- '
en el cual se mueve el carro 33 en vaivén a todo lo largo
del eparato 11, paras bobinar en hélice la mecha 19 de fi- :
lgmentos sobre el mandril 23 de igual manera que se bobiw %

30 nd sobre el mandril 15 (figura 1).

7004 i
i (.m “ v Td {
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Una vez que la estructura de peine 117 ha apreté

=

£

do contra las espiras de arrollamionto situadas en el = -

mandx»il 15 el cabs suelto de la mecha 19 de filamentos, -

dicha estructura de peine 117 se hace girar a derechas -%

1

hasta una posicidn de inactividad, indicada en 1asifigu~-_

ras 6g a 6¢. El mandril bobinado 15 gueda as{ dispuqéto

pare ser descargado o retirado, haciéndolo rodar hagsa el

mecanismo de transporte 95 y llevdndolo a la estufs de. tra

tamiento 93.

Las personas versadas en la materia comprende--—,

rén fécilmente que el funcionamiento hastae squi descrito .

' tiene aplicacidn de igual modo a los mendriles 13, 21. —

3

En la puesta en préctica del método de la invencién se =

prefiere bobinar simulténesmente dos mendriles 13 y lS; -

¢

' descargar al mismo tiempo los dos mandriles 13, 15 bobi—-z

| nados; y poder introducir simulténeemente dos nuevos men

i
{
i

¢
H

;
'
'

%

i
i

driles sin bobinar, 21a, 233, en los mecaenismos de pinza %

y de contrapunto.

Para descaergar 1os mandriles 13, 15 bobinados,=

ge elevan los carriles de deslizamiento 77, 79 de manera

iindica en la figura 6g.

| que formen pendiente alejéndose del aparato 1l, como se -

Las pinzas 39, 57 y los contra~—

puntos se muevenlateralmente para soliar los mandriles, =

que quedan entonces apoyados en los carriles 77, 79.

Los

;mandriles 13, 15 bajen entonces rodando por los carriles

T7, 79 hacis la izquierda, hasta las posiciones gque se -?

‘indicen. TLog mandriles 1l3g, 158 representados en la figgé

ra 5 lo estén en una posicidn intermedia, despuds de empe :

zado el movimiento.

el tope giratorio 83 gira hasta la - |

3720

N

4
3!

iposicién indicada en la figura 6g cuando el mandril bobi- :

¢
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1
f
i
|
i

;nado 13 pasa sobre él;

1

éaplica al tope f£iio 91l. TLos mandriles bobinados 13, 15 ~.

pasan al mecanismo transportador 95, y luego a la estufa

de tratamiento 93. ‘

Una vez retirados los mandriles bobinados 13, ~.
15 hasta meterlos en la estufa 93, el aparato 1l queda —
dispuesto para racibir dos nuevos mandriles sin ﬁobinar.-:
La carga o introduccidn de estos mandriles se ha descrito

ya esnteriormente.

sigue hasta que éstos quedan completamente bobinados« A

te poner los mandriles 21, 23 en posiciones de descarga -

las operaciones agqui descritas.

-
i

La figura 7 ilustra esquemdticemente ¢démo un progremador

‘Ademds, la figura 7 indica de qué modo estan relacionadas

entre s{ las diferentes etapas del métodoe.

|

|
i
1
1
I

‘invencidn. Entre estas caracter{sticas y ventajas estd -

mandriles alargados para formar art{mlos tubulares. No
se precisan operaciones manuales gque no sean las de cali-

biar de vez en cuando los carretes vaclios por otros lle--

372004

- 12 - pis

nos de material filamentario, y preparar y mantener el su -

El arrollamiento sobre los mandriles 21, 23 pro:

continugeidn, las rvedas dentadas 41, 59 en las cuales qgf

tén montados se hacen girar a izquierdas (figura 6¢) has-

dismetralmente opuestas, después de lo cual se repiten -

Las operaciones haste aqui descritas son fdcil~'

1

mente susceptibles de control automédbico por programadors -

controla fdcilmente las etapas operativas del método. -f

Para las personas versadas en la materia resul-

itarén evidentes diversas caracter{sticas y ventajas de le

el hecho de ser completsmente automdtico el bobinado de - .
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ministro de resina.

: Por ser automdtico el funcionemiento de
!quina, existe una considerable sconomfa en costes
racidn, obteniéndose un producto més uniforme.

Bs asimismo caracterfstica ventajosa de

da.

que antecede con clerto grado de particularided, se scbre
entiende que esta exposicidn se ha hecho a t{tulo meramen
te ilustrativo y no limitativo, ya que el ambito de la =
invencidn viene definido por las reivindicaciones que si=

guen.

Esta solicitud que corresponde a la presentada
en los Egtados Unidos de América, ol 18 de diciembre de =
1.968, bajo el numero %84-812, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Bgtatubo asobrs Propiedad In~-

dustrial.

-13 -

sents invencidén la de que los artfculos tubulares alarga- .
dos pueden obtenerse con mayor eficacia y rapidesz qubihtii

lizando los aparatos disponibles en la téenica ya conoﬁi—i

Aun cuando la invencidn se ha degerito en 10 ==
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-~ REIVINDICACIO S =

Toas puntos de inveneidn, propia y nueva, que se

te de Inveneidn, en Espafia, por VEINTE afios, son 108 Siww

gulentes:

lem Aparato pare arrollar material filamenw-
t080 sobre wn mandril, que comprendes a) primero y sSe-
gundo elementos opuestos, montados para girar alrededor -
de un eje comin; b) primer mecanismo de pinza montado -
en dicho primer elemento; ¢) primeros mecenismos de = =
contrapunta montados en dicho segundo elemento, estando -
dichas pinzas alineedas con las respectivas contrapuntas
a lo largo de primeros ejes que son paralelos a dicho eje

comtin, estando destinadas cada pinza y contrapunta a so=

canismos de pinza y contrapunta y situado en una primers
posicidn para recibir dicho material fileamentoso , ) =

un carro que transporta un cabezal de arrollamiento de fi

longitud del eje del primer mandril y paralelo con el -
mismo; £) medios para hacer girar dicha primera pinza -
y el primer mandril acoplado con ella, de manera que, a ~

medida que dicho carro se desplaza en vaivén, dicho mate-

372004
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preséntan para que sean objeto de esta solieitud de Patqg.

portar d) un primer mandril soportado por primeros me—- .

lsmentos, que es desplazable en vaivén a lo largo de la -
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imentoso a contacto superficial con el segundo mandril-

!1) medios paras cortar ol material filamentoso en um Pun~

primer mandril; g) medios para hacer girar dichos primg§

re y}sggunﬂo clementos después de que el primer mandril ~§

| haya sido arrollado, por los cuales se mueve dicho pri- -|

H
« - !
mer mandril desde dicha primera posicidn a una segwridae =,

posicidn, y, simultdneamente, hacen girar un segunddqnig—%
dril a la primera posicidn de arrollemiento, de manera,--i

que dicho material filamentoso esté muy prdximo al segun-i

do mandrils h) medios para llevar dicho material filee-|
_
!

vTent®

t0 situado entre dichos primero y segundo mendriles, -con

lo cual se crea un cabo suelto con relacidn a dicho éfié-
mer mandril; J) medios para aplicar el cabo suelto con-
tra dicho primer mandril arrollado, con lo cual se comple
ta el arrollemiento del mismo; k) medios pars hacer gi-
rar rar dicho segundo mandril de manera gque arrolle die =
cho material filementoso en &L y, a continuacidn, despla-
zar en vaivén dicho carro, con lo cugl dicho material fie
lamentoso es helicoidalmente arrollado sobre dicho segun-
do mandril; 1) medios para desenganchar dicho primer -—-
mandril de dichas pinza y contrapunta; m) medios para - -
retirar dicho primer mandril arrollado; y =n) medios pa
ra insertar un tercer mandril vacio en dichas pinza y en

dicha contrapunta, en la posicidn de dicho primer man= =

drile.

2.-  Aparato segin la reivindicacién 1, que ~
incluye: a) tercero y cuarto elementos girables, opueg

08, dispuestos en una relacidn espaciada con respecto ==

a dichos primero y segundo elementos girables; b) se=- -

P

-15-372 i\”

¢




|
?mento; e¢) segundos mecanismos de contrapunta montados = .
;en ¢ieko ~marto ‘elemento, estando alineados dichos segun—%
idos mecanismos de pinza y de contrapunta a lo largo de -é
ejes que son generalmente paralelos a dicho eje comin, --%
soportando cada segundo mecanismo de pinza y segundo-mpqg%
'nigmo de contrapunta, alineado axialmente, un mendril en;

el cual puede ser arrollado material filamentoso; d) mgi

dios en dicho carro para gular maberial filamentoso a = =

10 uno de los mandriles soportados por un segundo mecanismo
de pinze opuesto y un segundo mecanigmo de contrapunta si .
tuados en una primera posicién de arrollamiento; e) me- .

dios para hacer girar dicho primer mandril al ser deapla-

zado en vaivén dicho carro, de manera que dickho primer -;
15 mendril es arrollado con materigl filamentosoj £)) me-
dios para hacer girar dichos tercer y cuarto elementos, -;
despuds que dicho primer mandril haya sido arrollado, dqg%
de 1la primera posicién a una segunda posicidn, y simulté- |
neamente hacer girar otro masndril a la primera posicién - |
20 de arrollamiento; g) medios para llevar dicho material

filamentoso a contacto superficial con dicho otro mandril ‘

len la primera posicién de arrollamiento; h) medios para
lcortar ol matorial filamentoso en un punto comprendido en -
tre dicho primer mandril arrollado y dicho otro mandril -

25 ‘en la primera posicidn, con lo cusl se crea un cabo suel- -

to con relacidn a dicho primer mandril arrollado; i) me f
dios para aplicar el cabo suelto contra dicho mandril - -

i

Frrollado, con lo cugl se completa el arrollamiento del -

mismo; J) medios para hacer girar dicho otro mandril no :
| :

30 grrollado, de mgnera que se arrolle dicho material filamqgi

372004
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toso en ol mismo, y, a ocontinuacidn, desplazar en vaiven

dicho ecarro, con lo cual dicho material filamentoso es -:
halicoidalmente arrollado sobre dicho obro masndril; - -
i k) medios para desacoplar dicho mandril arrollado de --;
; las citedas pinza y contrapunta; 1) medios para rotie=
{ rar dicho mandril arrollado; m) medios para insertar;-i
i un mandril no arrollado en dichas pinza y contrapunté‘en
% la posicién de dicho primer mandril arrollado.
| 3.~ El aparato segin la reivindicacién 1, en |
; el cual: a) dichos medios para cortar el citado mate~ - |
rial filamentoso incluyen aparatos de corte.

4.~ Tl aparato segin la reivindicacién 1, en
el cual: a) los medios para retirar dicho primer mandril%

arrollado, incluyen carriles que se inclinan separéndose

de dicho aparato, sobre los cuales rueda dicho mandril -~
arrolladoy ¥ que incluye b) medios para impregner di~- §
cho material filamentoso antes de que ses arrollado sobre.

dicho mandril.

5.- Fl aparato segin la reivindicacién 1, en :

el cual: a) dichos medios para insertar un mandril no

| arrollado en dicho aparato, incluyen: I) carriles que

Ese inclinan hacia dicho aparato, sobre los cuales ruedan
dichos mandriles no arrollados a una posicidén en alineay-;
| 016n axial con dicha pinza y dicho mecanismo de contrapug'
ta; y II) medios para mover dichos mecenismos de pinza
y contrapunta para coger dicho mendril.

6.~ Bl aparato segin la reivindicscién 4, que%
incluye: a) medios pare elevar wn extremo de dichos ca—%

rriles con lo cual dicho mandril arriado rueda sobre los

Fismos geparéndose de dicho aparato.

| 372004

- 17 -

s e o o it



o
~o

7.~ El aparato segin la reivindicacidn 5,

que incluyes a! wedios para elevar un extremo de dichoé
carriles con lo cual dicho mendril no arrollado rueda so{
bre los mismos hacia dicho aparato. ‘
8.= El aparato segin la reivindicacidn 7,-qu§
incluye: &) medios de tope asociados con dichos carriles
para coger y detener dicho mendril cueando esté axialmenté
alineado con dichas pinza y contrapunta y en poelcidn de
ser cogido por ellas.
10 9.~ Apareto para arrollar material filamentoﬁ
80 sobre un mandril, que comprende: a) medios pars so-{
portar un par de mandriles primero y segundo en posici6n;
para girar alrededor de sus ejes respectivos y alrededcri
de otro eje comin b) medios pars arroller helicoidal—-f
15 mente dicho materigl filsmentoso sobre uno primerc de di-

chos mandriles g medida que dicho mandril gire alrededor

de su propio eje, hasta que sea arrollado segin se deseeﬁ

¢) medios para hacer girar dichos mendriles glrededor de
dicho eje comin y para llevar dicho segundo mendril & po=-
20 gicidn de arrollamiento; d)medios para arrollar parcial—i
mente dicho material filamentoso sobre dicho segundo mane
; dril; e) medios para cortar dicha mecha filamentoga en

% un punto entre dicho segundo y primer mandrilesg; f£) me=
dios para retirar dicho mandril arrollaedo de dicho apare=-
25 lto; &) medios para reemplazar dicho primer mendril arrg
1llado por un tercer mandril no arrollado; y h) medios -
pare hacer girar dicho segundo mandril para continuar el

arrollamiento de dicho material filamentoso sobre el mig~.

Qe

30 10.~ El aparato segin la reivindicacidn 9, -

To00 4
372004
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toBo con resina sntes de ser arrollado sobre dicho man-

dril.

112.- Aparabo para arrollar maberial filamentoso so%
bre un mandril. '

Tal y como se ha descrito en la Memoria que anteoed%,
representado en los dibujos que se acompailan y con los f%—
nes que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas a

!
!
i
:
i

méquina por una sola cara. |

Madrid, oo
P.A.

4 mramn e n —— o - p— o st e s e 5
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HOJA DE LEYENDAS

FIGURA 7

1.~ Programador.

24~ Arrollar los mandriles.

3.~ Descargar los mandriles.

4.- Mover los mandriles a la estufa de curado,
5¢= Cortar mechas y completar el arrollado.

6.= Cargar los mandriles. jj

Te= Desnudar los mandriles, o

d
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