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—Estavinvencién se reflere a 16 todos ¥y 8l aparato
pars producir carton corrugado con los bordes arrollados Y,
mas particularmente, esta se fefiere & métodos v al aparato
para producir simultaneamente dos © més tiras de dicho car-
tén con los bordes arrollados.

-HElmcartén corrugado, compuesto de una parte inte-
rior o cenbral de papel corrugado con hojas enfrentadas aso-
guradas con adhesivo a las caras opuestas de la parte centrel,
tiene una extensa varledad de usos para envasar, En la pro-
duocién de dicho cartén, la hoja que, en el cartéﬁ, compone
la parie central, o centro, es pasada entre los dientes coin-
cidentes de rodillos ée dnrrugaéiéh para formar convolucio-~
nes que se extienden en el sentido bransversal 69 la hoja.

El adhe;ivo es aplicado a 1as coronas de las convolucl ones
en un lado de la ﬁoja corrugada y, con dicho adhesivo, una
hoja enfrentadé es asegurada a dicho lado de la parte cen-
tral. Entonces, es aplicado un adhesivo a las coromas de
las conveluciones en el otro lado de la hoja corrugada y
una segunda hoja enfrentada es asegurada, con el adhesivo,

a dicho otro lado., ILas convoluciones, en dos de los bordes

..-opuestos de la parte central corrugada, estan abiertas. . Pon " -

consigulente, cuando se le corta y se forma con el mismo
pilezas de envase y se las monta para ser usadas para enva-
sar, materia forénea, polvo, contaminacion, el material que

esté siendo'envasado N otras cosas por elvestiio, puaden .
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entrar en los extremos ablertos de las convoluclones,

Al envasar productos aliménticios, la poslbilie
dad de que contaminantes, polvos y otras cosas por el estl-
lo, entren en los extremos ablertos de 1ls corrugacién, por
supuesto; que- 8 1naeseabie. En donde 91 producto alimenw

ticio que esta siendq'envasado ge halla en un estado I{qui-

do, ©o semiliquido, por ejemplo, helado, el materlal 1{quido

o éemiliquido‘puede entr  en los extremos ablertos de las

conveluciones. Al envasar cilertos productos, por ejemplo,

productos agricolas vy aves, a menudo es deseable envasar el

producto con hislo., Donde se vaya a usar hielo, 1a préctica

usual es el revestir o lmpregnar la hoja de carton corruga~

. do con un material_impermeablé. Sin embargo, cuando es as{

revestldo o impregnado, el agué proveniente del hielo, seg&n
el hielo se derrite,‘puede entrar en los extremos ablertos
de las convoluciones, habiendo que la hoja corrugada plerda
su rigidez, debilitaﬁdo 12 unidn con el adhesivo entre el

centro corrugado y las hojas enfrentadas y hace qué el carton

corpugado se separe,

Se han propuesto y usado varios afreglos para se-

1lar los extremos ablertos de las convoluciones en los bordes

opuestos del cartdn corrugado, En uno de dichos arreglos,

una hoja enfrentada, mds ancha que el centro corrugado, es

asogurada por medlo do adhesivo a una de las caras del cen-

tro corrugado, de modo que los bordes de la hoja més»ancha se
. extienden hacia el exterior, mis alld de los bordes del cen-

- %10, - Estos- bordes extendidos; entonces, son doblados alre-— ' -

dedor de los extpemos abiertos de las convoluciones y son
asegurados por medio de adhesivo a la cara'opuesta del car~

ton, formando, as{, un borde doblado, que clerra y sella los

.. 372087
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extremos de las convoluciones, Por tanto, la contaminae-
cién, el polvo, liquiqo y otras cosas por el estilo, se
evlita que enﬁren en el centro. Preferiblemente, la cara
enfrentada, mas ancha, es adherida y los bordes son dobla-
dos sobre si mismos ¥ son asegurados a la hoja enfréntada,
opuesta, segin el carton corrugado estd:siendo producido.
_La mayoria de las miquinas para producir carton
corrugado, produben una“hpja cont{nua, mucho mas anché que
las piezas de envase que van & ser cortadas de la hoja. Por
tanto, dos © hés tiras de plezas son cortadas confihna y
longitudinalmente, de la hoja,‘segun esta ultima es producl-
da. Dependiendo del tamaho de la pieza, 1a ‘hoja corrugada,
con ambas caras enfrentadas adherldas, es descargada de la
méquina de hacer el cartén, v segﬁn esta es descargada, la
hoja corrugada es cortada en tiras del ancho deseedo, ¥
en plezas del largo deseado. Aun si los bordes exteriores
de la hoja son arrollados, éegﬁn el Qartéh es producido, el
cortar la hoja corrugada en tiras'con gmbas caras enfrenta=
das adheridas, deja las convoluciones a.lo largo del borde
cortado, ablertas, Debido a que cada pleza, por lo menos,
tiene un bor@e cortado cuaﬁdo s producida en dicha méquina,

las. convolucliones en el borde cortado de la pleza, esten

ablertas. E1 reducir el ancho de la miquina para producir

una hoja con el ancho ekacto de la pleza, para eliminar el
tensr que cortar la hoja corfugada en tiras, aumenta sugtan-
cialmonte el costo ¥ no resulta préctico.

En el método_y-el aparato de - la presents inven-

cién,,uné pluralidad de tiras anchas de la pleza son produ-

’ ¢ [} . ]
cidas simultaneamente en una maquina de hacer carton corru-

gado, con ambos bordes de cada tira cerrados ¥y sellados

372087
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doblando los bordes de una hoja’ enfrentada séﬁﬂgcgos'extre-

mos ablertos de las convoluclones del centro y asegurando

el borde doblado a la hoja enfrentada, 6puesta, a lo largo

de los bordes marginales de cada tira. El centro corruga-

do, solamente con una hoja enfrentada esegurada con adhesi=~

vo al centro, es dlvidido én dos o mas tiras, Ia hoja co-

rrugada de una sola cara puede ser producida de hojas del
ancho deseado, las hbjas pueden.ser recortadas antes.de que
la hoja corrugada de una sola cara sea formada, o la hoja
corrugada de una sola cara puede ser recortada hasta darle
el ancho deseado, ‘antes de que la hoja sea dividida en dos
o mds tiras, Las tiras son esparcldas a una distancla pre-
determinada y, luego, son aseguradas por medlo de adhesivo
& una segunda hoja enfrentada, nds ancha, © refuerze, El

w fuerzo, en el medio de las tiras, es cortado en tiras,
doblado alrededor de los bordes sbiertos del centro corrue
gado, en los bordes de las tiras, y es asegurado por medio -
de adhesivo a la cara’'de la hoja enfrentada, opuesta, a lo
largo de ambos bordes marginales de cada tira. Asf, dos o
mas tiras continuamente alimentadas, de carfén corrugedo, '
de una sola care, son espaciadas tranéversalmente dé lg di-
reccion en la cual las tiras estdn siendo alimentadas, y
son asegﬁradas por medio de adhesivo a una segunda hoja en-
frentada, més ancha, ‘o refuerzo, Para llevar esto a cabo,
las tiras, después que la hoja corrugada,de una sola cara,

es cortada en tiras, son esparcidas y guladas hacla alinea- '

'ciéh~espaciada,_exacfa, sobre la segunda hoja enfrentada, o -

refuerzo,

La hoja de papel con la cual es formado el centro

. corrugado, ¥ las ho;as enfrentadas, pueden varianjr través

T
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de sus anchos respectivos, en grueso, o calibre, y én ol A
contenido de humedad, depsndiendo de edmo fue hecho ol pa-

pol, ¢dmo fusron almacenados los rollos de papel y las cone
diciones de almacenamlento., Estas variaciones, conjuntamen-

, .
te con las varlacliones en la maquina corrugadorua, y otros

_variables, varian la tesura de la hoja corrugada, de una -

gsola cara, producida por la maquina corrugadora, Por con-
siguiente, en un‘borde ée la hoja corrugada, de una Sola
cara, la hoja puede estar relativamente tiesa mientras que,
en ol obro borde de la hoja, la hoja puede estar relativa-
mente suelta, Esta varlacicn en la tesura a traves del an-
cho de la hoja, cuando la hoja de una sols cara es cortada
en tiras, antes de que la segunda hoja enfrentada, o refuer-
20, sea aplicada, alarga el‘corte de la tira en el borde
mas suelto o menos tleso de la hoja, relativb al corte de

la tira en el borde tieso,

.En el meétodo y ol aparato de la presente inven-
eidn se ha descublerto que, halando las hojas a traves del
gparato y aplicando a cdada tira un freno o arrastre, después

que la hoja de una sola cara es cortada en una pluralidad

de tiras, las tiras pueden ser esparcldas, guladas y asegu~.
radas por medlo de 'adhesivo a 1a segunda hoja enfrentada,

o] refueréo. Cada tira, después dque esta pasa por el freno,
o arrastre, se halla ‘bajo tqnsiéh, nientras que esta ested
siendo gulada y cuando esta es alimentada para gue haga con=-
‘tacto con la segunda hoja enfrentada, o refuerzo, Esto re-
sulta en una acumulacion en el largo de la tira, en el cor- .
te ée'la tira en el borde més suelto o menos tieso de la
hoja, cuya acumulaciéﬁ ocurre entre la cuchilla cortadora

de las tiras y el freno, o arrastre, Durante la operacidﬁ

372087
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inicial de la maquina, Ia scurmlacion es rclat4vamenxe P

quefia y no interfiore con ia ope: aﬁ!og o funeionamiento da

€.

/ 4
Ja maguina. Sin embargo, segun ia maquina continua funcio
nando, la acumulacidn sumenta y, con el siempo, interfori-

ria con el funcionamiento de la ma quinz y el apropiado og-

paciamiento, gula y aseguramiento por medio de adhesive de

les tiras a la segunda hoja enfrentada, o refuerzo. Para
evmtar esta interlerencia, on ol webado el sparatn de Iz
presente invencidn, la cuchilla, o cuchilias, quo cortarn ia
hoja do una sola cara on tiras, son olevadss ¥y 1& hoja do

una sola cara, on ancho total, es pasada por el aparato.

. : ! v - . - )
Cuando se hace esto, ' el exceso de Longliud en Je birs,

: ; o
cortedo en el borde mas suelbo o menog ticso ds le hoja,
es tomado en el aparato y les cuchillas pueden entonces
volver a sor bajadas y una pluralidzd de tiras, nuevanen-

el
S

/ s o LY K3 )
te pucden ser simultancamente producidas, Mientras qus l&
X 7 . . . 2y .
euchillas estan elevadas, lo cual ususimenbe es solo por
un corto intervale, por ejemplo, mlentras que

0,91k 0 1,219 metros del moterisl do tcja de una sole

_ cara pasa, no cortado, por las cuchillas, una hoja de an~

cho total pasa por la maouina. Psre quo se pueda hacer
esto, en el aparato de la presents invencién, las gu{as
para espaciar las tiras cortadas y las gufas para doblar
y arrollar lor bordes de la segunda hoja, 6 refuerzo,
alrededor de los exbtremoz abiertos de las convolucliones
del centro corrugado, en los bordes cortados, e stén dgig=
pusstas de modo que la hoja de ancho tobal pusda paaaf por
el aparato.

De acuexrdo con la praueﬁte 1mvencion, ha ay pro-

. visto un motodo pars hacer tiras de carton onn 6l conbro

-s- 372087
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corrugado, eﬁ el cualrlps bordes opuestos de une hoja en-
frentada son arrollados alrededor de los bordes del centro
corfugado, en los bordes opuestos de las tiras y son asegu~-
réaos por medio de adhgsivc a la hoja enfrentada de una hoja
ecorrugada, de una sola.carg, cortada en-tiras y iateralmen—
te espaclada ¥y asegurgda con adhesivo a una segunda hoja
enfrentada, mas apcha, que tiepe bordes que se extlenden
hacia el exterior, mas alld de los bordes exteriores de las
tiras 1atera1ment9 espaciadas aseguradas a‘ia nisma, carace-

torizado porque con una sola fuerza de $racelion aplicada

.con dichas tiras lateralmente espacladas en contacto con

dicha segunda hoja enfrentada, mis ancha, halando la hoja
corrugada de una sola cara y, mientras gque se hala dicha
hoja corrugada, cortar dicha hoja longltudinalmente en ti-
ras; apllcar un arrastre a cada una d¢ dchas tiras psra '
atesar dichas tiras, espaciar lateralre nbte .cada una de di-
chas tiras, gular dichas tiras lateralmente espaciadas,
aplicar unradhesivo e las coronas de las convoluciones de
dicho centro corrugado y poner en contacto dichas tiras
guiadas,'lateralmwnte espaciadas, con dicho adhesive con
la segunda hoja enfrentada,’més ancha, curar dicho adhesi-
vo, cortar dicha segunda hoja enrrentéda, més ancha, en el
medio de dichas tiras espaciadas, dejando un borde de dicha
segunda hoja entfrentada que sobresalga hacia el exterior,
mds alld de dicho centro corrugadolen el borde opuesto de
dichés tiras, aplicar un adhesivo a dichos bordes sobresa=
lientes y los bordes de la primera hoja entrentada, doblar
dichos bordes sobresalientes de dicha segunda hoja enfron-
tada,airededor de los extremos de los bordes corrugados de

dichas tiras ¥ -para que hagan contacto con la cars de la

- 372087
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rar dichos bordes sobresalientes, doblados, de dicha segun=

da hoja entrenbada a dicha pfimera hoja entrentada.
De acuerdo con otro aspecto de la 1nvenci6n, hay

provisto un aparato para producir tiras de carton corrugas

--do, en el cual los bordes opuestos de una hoja entrentada

estén arrollados alrededor de los bordes del centro corru-
gado en los bordes opuestos de las tiras y asegurados con
adhesivo a lalpja enfrentada, 8 partir de una hoja corruga-

da -de una sols cara, cortada en tiras y lateralmente espacia-

_da y asegurada con adhesivo a una segunda hoja enfrentada,

mﬁs-ancha, que tiepe bordes que se extiendep hacla 6l exte-
rior, mas 2lla de los bordes exteriores de las tiras laterale
monte espacladas aseguradas a la misma; dicho aparato estan-
do caracterlzado por primer medlo de cuchilla, medio para
contactar y sacér fuera de pontacto‘dicho medio de cuchilla
con una hoja corrugada, de un; sola.cara, que pasa por el
nmismo para cortar dicha hoja en tiras cuando se hace contac-
to con ﬁicho medlo decuchilla, medio para espaclar lateral-
mente dichas tiras cortadas, medlio para gular dichas tiras
lateralmente espacladas, medio para abiicar adhesivo a las
coronas de las convoluciones del centro de dichas tiras,
medio para'rijar dichas tiras lateralmsnte espaciadas y
guiadés, con dicho adhesivo aplicado a las mismas, a una
segunde hoja enirentada, mﬁs ancha, que tiene porciones de
borde que se extlenden lateralmente hacla el exterlor desde
los bordes exterlores de dlichas tiras, medio para apllicar
una fuerza de traceidn a dicha segunda cara enfrentada y
tiras fijadas a la misma para.halar dicha.hoja corrugada,

de una sola cara, & traves de dicho medio de cuchilla, v

oo 372087
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dichas tiras, cortadas de dicha hoja, & traves de dicho‘

medlo de espacilamiento 1étera1, dicho medio de guia v 4i-
c¢ho medio de aplicacién de adhesivo, medio de arrastre en
el medio de dicho medio de cuchilla y dicha medio de apli-

cacion de fuersza de traccién para independientemente eplie-

~car a cada una de dichas tiras una fuerza de arrastre en

Oposicién a dicha fuerza de traccidn en cada una de dichas
tiras, segundo medio de ﬁuchillﬁ para corbar dicha segunda
hoja enfrentada en el medio de dichas tiras, medio para
eplicar adhesivo a las porciones de borde de dicha segunda
hoja enfrentada que se extiende lateralmente hécia el exte~
rior desde los bordes exteriores de dichas tiras y a la ca=-

ra de dicha hoja enfrentada en los bordes de dichas tiras

"y medio para doblar diqhos bordes lateralmente sobresalienw

tes do dicha segunda hoja enfrentada alrededor de los extre-
mos de dlcho centro corrugado y para asegurar dichos bordes
doblados a la cara de dicha hoja enfrentada en los bordes

de dichas tiras. . l

A fin de que se entienda mejor la revelacion Y
ge la lleve a efecto fécilmente, damos la siguiente descrip;
cién detallada cén referencia a los dlbujos adjuntos en los
cuales: _

La Figura 1 es uné vista de plano, superior, de
una porcién del aparato de la presente invencion que mueg-
tre la cuchllla, frenos o arrastreé,.tambores alimentadores
¥ la hoja corrugada, de una sola cara, y tiras, segﬁn.son
elimentadas & traves del mismo; '

La Flgura 2 es una vista en alzado del aparato

de la Figura 1, tomada en el 2-2 de la Figura 1

La Flgura ¢s una vista de plano, superior, de una

w-’_'372®®7
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que muestra el aparato de alimentacién, secado y estampa=

do, el aplicador del adhesivo y el secador y las tiras co-
rrugadas, de una sola cara, éeg&n gon alimentadas & través

del mismo ¥y la segunda hoja enfrentada, o refuerzo, es

. aplicada y las tiras de cara doble son estampadas y la segun~

da hoja enfrentada es cdrtada;
La Pigura L. es una vista en alzado del aparato
de la Figura 3, tomada en ol 3-3 de 1a Figura 3;

ILa Figura 5 es una vista de plano, superior, de

aun una porcién adicional del aparato que muestra los apli-

cadores de alhesivo delos bordes, las gulas de formacion y
las iras de cara doble, segﬁn son glimentadas =a traﬁe% del
mismo y los bordes son dobladoé H

La Figura 6 es una vista en alzado del é.parato
de la Figura 5, tomeda en el 6-;6 de la Figura 5;
‘ ‘Le Figura 7 es una vista de extremo, tomada en
la seccion 7-7 de la E.‘igura 53 v

La Pigura 8 es uha vista en perspectlva, par-
cialmente desplezada, del cartén con los bordes arrollados,
producido en el metodo y él aparato de la presente inven~
cic’m. ._

‘ En la présente 1nvencio’n, una hoja corrugada, de
uns, spla cara, es formada en la manéra convenclonal en una
mAquina corrugadora, no mostrada. En dicha ms.{quina , Una
hoja de papel es alimentada desde un rollo a traves de los . .
rodillos corrugados de la mdquina corrugadora y un adhesi-
vo es apllcado a -1as coronas en un lado de la hoja corru-
gada, TUna primera hoja entrentada es alimentada desde un

rodillo para que haga contacto con las coronas ‘que tienen

0 372087
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el adhesivo y el adhesivo é§ curaéo, adhirie;xdozlg
nmera hojé enrrentada & un lado de la hoja corrugada, Tow
do esto es hecho en una convencional miquina corrugadora,
comerclal, con la cual no se interesa la ﬁresente invenéic'»n
nada més que en la hoja corrugada, de una sola cara, forma-
da en la misma, '

| En la ﬁmorporacién Ilustrada, la hoja corrugada,
de una sola cara, es co;;'i:ada et dos tiras, aplicadas & un
segundo florro y los bordes del segundo forro son doblados
glrededor de los bordes de las tiras para producir dos tiras
de cartones con bordes cerrados, ?or supuesto, debe sobrew-
énﬁeﬂééfse quewévnr v'e-z‘ de cortaf la hoja de u;ma sola cara y
el segundo forro en dos tiras por medle de una solﬁ cuchi-
1le, las hojas pusden ser cortédas en tres o mas tiras por
una pluralidad de cuch:.llas.

Refiriendonos a los dibujos s o1 gparato de la Fi-
gure ) incluye la platafoma 2, sostenida sobre las patas lj,
sobre la estructura 6 la cual, a la vez, estd sostenida en
los miembros 8 verticales. ILa gufa 10 ests montada por en=
cima de la plataforma 2 sobre los sostenes 12 yrllg. vertica?
les. Ia cuchilla 16, fijada al eje 18, montada en sus extre-
mos opuestos.en los cojinetes 20 y 22 en las estructurad
de cuchilla 2l y 26, es accionada por el motor 28, por me-
dlo de lesrueds dentads 30 y 32 y la cadena 3k, Tas ba-
rras 36 y 38 de gu:(a que tienen, adyacentemente & sus ex-
tremos Opuestoé, regpectivamente, cbllarines ho, 2, L ¥
6 de gu:{a, esta’n montadas en sus esctrezrlos opusstos, en las ..
estructuras 21;_5» 26.de cuchilla, en los lados opuestos de
la cuchilla 16. La‘ cuchilla i;.8 eata montada en el extremo

. y
del sosten 50 el cual, en = extremo opuesto, esba fijado

-11-‘. 37287
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, i\ yi
al eje 52, montado, en sus extremos opuestos, en ias es-

tructuras 2l y 26, el mango 5, sobre el 52, estando fija-
do al eje 52 para elevar la cuchilla 48, para los fines que
se describiran con posterioridad, La ouchilla 56 espacia-

dora, montada pivotalmente sobre ol sostén 58, estea suspen-

~dida sobre la plataforme 2, y es elevada y bajada por el ca-

ble 600 .
El eilindro 62 calentador y las barras 6l y 66 de

gufa, estdn montadas en los sostenes verticales 68 y 70, en

la estructura 6, ILa guia 72 espacliadors esta fijada al cen-
tro de la barra 6l de guia. _

La ggia Th luniforme y las barras 76 y 78 de gufa,
estén montadas, en sus extremos opuestos, en los sostenes
80 y 82 verticales, en la estructura 6, ILas gufas 8l y 86
espacladoras, estén montadas, en posiciéh flja, en el cen-
tro de la barra 76 de guia.' Los frenos 88, 90 de género
pesado, tal comd lona, u otro material por ei estilo,‘estén
fljados, en uno de sus extremos a lg'barra 92 que se extien~
de desdé los sostenes verticales 80 y‘82, 7 la misma esta
fljada, en sus extremos opueétos, a los mismos. El jeso 92t
estd adherido al extremo del freno 88 y el peso 9l esta ad-
herido al extremo del freno 9. | |

Refiridndonos shora a las Figuras 3 y L, los ro-
dillos de gu{a 96, 98.y 99, estan fijados, en sus extrénos
opuestos, a las estructuras 100 y 102, Ei'rodillo_lou apli=-

.cador del adhesivo, con el rodillo 106.coincidente, acciona~

do desde una fuente que no estd mostrada, estaﬁ‘montados en
sus extremos opuestos en las estructuras 100 y 102, ol extre-~
mo inferior del rodillo 10l extendlendose hacia la bandeja 108
de adhesivo, para los fines que se deseribiran con posteriori-
oy
i/ @ 7
57208
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dad. El rodillo 110 mantiens las tiras corruvadas en con- .
tacto con el rodillo 10l aplicador, para los fines que g8
descrmbiran‘posterlormente. El rodillo 112 calentador y
los rodillos 1l y 116 de guia, montados. en los ;ados opue S

R {
tos del mismo, éstan montados, en los extremos opuestos, en

. los sostenes verticales 100 y 102,

Refiriendonos. todavia a la Figure L, la secadora
incluye una estructura 120 que tiene rodilles 122 y 12l ac-

cionados, accionados desds una fuente de energia que no esw

ta mostrada, ¥ los rodillos 126 y 128 de tensién, la correa

130 se extiends alrededor del rodillo 122, la-correa 130 y
el rodillo 132 de tension v la correa 13l se extiende alre-
dedor del rodillollzu, el rodillo 128 de tension ¥y un rodi=-

1lo hacia arriba de la méquina, perb no nostrados. ILas co~

rreas 130 y 134 se extienden a.través de todo el ancho de

la mdquina y, como se describird despuds, halan 1la hoja co-
rrugada, de una sols cara, las tiras corrugadas y la segun-
da hoja enfrentada deéde la izquierda a la deracha, como

se vé en las Figuras 3 y L., El rodillo 140 aceionado, acclo-
nado desde una fuente que no estd mostrada, esta montado en
los pedestales 142 y 1l ¥ la cuchilla 146 rotatoriamente
cortaribe estd fijada al rodillo 140, debido &'las razomes

que describiremos mds adelante. Tos rodlllos de eStampado
148 3150, estdn fijados el rodillo 140, La cuchilla 152
cortadora estd fijada al ejé 13k,

Refiridndonos shora a las Fiéuéas 5, 6317, o1
eparato fofmador.de los bordes, gaﬁeralmente identificado
con el nimero 160, incluye guias 162 y 16l estacionarias ae :
bordes exteriores, guia 166 estacionaria, de borde inte-

rior, rodillos 168, 170, 1725 i7h, 176 y 178, 180, 182,

- 13 f :; ;? 22 G@ ﬂg 7’
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190, 192, 19, 196 y 198, 200, 202, 20l, 206 formadores de
bordes interlores; todos montados en la estructura 210, Co-
mo esta me jor mostrade en la Figura 7, los rodillos formado-

res de bordes exterlores son més altos que los rodillos for-

. madores de bordes interlores ¥y esto. es importante en el

aparato y el método de la presente invencién, debldo 8 ra-
zones que resultaran mas evidentes posterlormente. |

Los aplicadores 212, 21}, 216 y 218 del adhesivo,
estan montados en las extensiones 211 extendidas hacla arri-
ba, de la estructura 210, Los pesos 220, 222 y 22}, estan
fijados, respectivamente, a los extremos de la tira del gén
nero 226, 228 y 230, adheridos en sus extremos opuestos &
la cruceta 232 de la estructura 210, Los rodillos 240 y
212 recogedores 240 y 242 estén.montados, en sus extremos
opuestos, en los sostenes 2hly, 2146 y, para los fines Que
ge explican con posterloridad, son acclonados desde
una fqute, no mostrada,

Como estd mostrado en 1a Figura 8, las tiras de
certon corrugado producidas en la presente invension tie-
nen un centro corrugedo, o centro 250,'a1 cual es adherlda
por medio de adhesivo, en un lado del centro, la hoja 252
enfrehtada; La hoja 25l enfreuntada esté agegurada con ade-
hesivo al lado opuesto'delcentro 250, con los bordes de la
hoja 254 enfrentada dbblédos alrededor de los extremos
ablertos, opuestos,bde las convoluciomes del centro y ase=~
gurados con adhesivo a la dara de la hoja 252 enfrentada,
en el 2544 y el ZShB; B 7'

| En el proceso de la presente invencicn, el cen-

tro corrugado, que tiene una hoja enfrentada asegurada a un

u. 372087
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lado, es cortada en tiras por una.cuchilla rot;zgria, 1a$
tiras son separadas y calentadas, Adhesivo es aplicado a
las coronas de las convoluclones expues%as de las tiras ca=
lientes v las cornnas son puestas en conbacto con una hoja
enfrentada, mas ancha, ILa hoja del centro evrrugade, de

una sola cara, es halada mediante la cuchilla rotatoria ¥y .

1as tiras cortadas por 1la cuchilla, Son haladas a traves

de 1as»guias espaciadoras, el calentador y el aplicador del.
adheviso, halando las tiras despues que las tiras son apli-

cadas por medio de adhesivo a la segunda hoja enfrentada.

‘Esto es llsvado a cabo, en el método ¥y el aparato de la

presente invencién, por las correas 130, 134 accionadas de

“la secadora,

Antes de arrancar_el apafato, el operador, con
el mango Sh, alza la cuchilla L8, separéndola de la cuchi-
1la 16 sccionada a la posicidn mostrada en la 1fnea fantas-
ma en la Figura 2 y, con el cable 60 alza 1a hoja o cuchi~
1la 56 espaciadora. Da hoja corrugada, de una sola cara,
con la hoja enfrentada, de una sola cara, arriba, y el cen-
tro cdrrug#do,dabajo, entonces, es enroscado sobre la gu{a
10, bajo la guia 36, entre los coliariﬁeé‘ho y‘ua'ae guia,
gobre la cuchilla 16 y por debajo de la guia 38, debajo de
la barra 76 de guia, por encima de la gufa 7L luniforme,
debajo de 1la barra 78 de gula, sobre 1la barra 6l de guia,
alrededor éel.cilindro 62 calentador, sobre la barra 66 de
gufa ¥ el rodillo 96 de guia, debajo.del rodillo 98 de gufa,
¥y entre el rodillo IOL aplicaéor del aéhesivo v el rodillo
110; La hoja corrugada, de una sols cara, entoncés €8 puese

ta en contacto con 1la segunda hojé,enfrentéda'y la hoja co=

~ rrugada, de una sola cara, y la segunda hoja son alimentadas

372087
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& la secadora enbre las correas 130 y 13L, Co} Ok
rreas acclonadas, la hoja corrugada, de una sola cara, es
halada a través del aparato de las Figuras 1y 2 y a tra-
ves del splicador del adhesivo de las Figuras 3 y L. ILa
segunda hoja enfrentada es aplicada yvla hoja, con la se-
gunda hoja enfrentada aplicada, es halada a traves de la se-
'cadora de las Flguras 3_y . vy es alimentada hacla afuera

de la secadora y hacia adentro del aparato 160 formador

de los bordes de las Figuras 5 y 6 a los rodillos 240 y 22
recogedores, accionados a la misma velocidad aproximada

que las correas accionadas, Los rodillos 240 y 242 reco~
gedores halan la hoja de la secadora y & traves del apara-
tb 160 formador de los bordes., Al arrancar el aparato, una
hoja no cortada, de ancho total, es descargada de los rodi-
1los 212 y 240 recogedores, ' : .

Con la cuchilla I8 y la hoja 56 espaciadora alza~
das, 1a hoja de ancho total es guiada, en sus bordes, emtre
los collarines L0, L2, h@ v 16 de gufa, y los rodillos 168,
170, 172, 17k, 176 y 178, 180, 182, 18L, 186 formadores de

i
Pl

los bordes exteriores. E1 centro de la hoja pasa sobre las
gufas 8, 86, 72 espaciadores, lg ggia 166 estacionaria de
borde interior, y los rodillos 188, 190, i92, 9L, 196 ¥y
198, 201,'202, 20, 206 formadores'dé bordes interiores,

Al pasar entre los collarines L0, 42, Ll y 46 de gufa, y los

rodillos 168, 170, 172, 174, 176 y 178, 180, 182, 18l, 186

formadores de bordes exteriores, la hoja corrugada, de una
sola cara y de ancho total, es alineada y asegurada con ade
besi&o a la segunda hoja enfrentada y es allneada con el '

aparato, Las gu{as 8L, 86, T2 espaciadbraé,~ia gufa 166

~de espaclamlento de borde interior y los rodillos 188, 190,

T '6 ;- o Esf;?’gé’ﬁ)ggir_;f S
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192, 19k, 196, N 198 200, 202, 20ly, 206, debajo del cenw

tro de la hoja de ancho total, no interfieren con la alinea-

eidn de la hoja.
La hoja de ancho total, halada y alimentada a trae-

ves del aparato por las correas 130 y 13l secadoras, y los

_rodillos 2410, 22 recogedorss, facilmente se alinea a s mis-

ma con ol aparato, Cuando la hoja de ancho total es alinea-
da, el eje 52 es rotado, con ei mango 5L, para llevar la cu-
chilla I8 hacia conbacto funcional con la ccuchilla 16 accio-
nada, acclonada a una velocidad ligeramenté mﬁs répida que
la velocidad de alimentacidn de la hoja enfrentada, simple.
La placa 56 espacicdora es bajada.

Segﬁn 1a hoja de una sola cara es halada a través

de las cuchillas 48, 16 engranadas funcionalmente, la hoja

de una sola cara es cortada en tlras y las tiras son espar-
cidas o espaciadas por las guias 8, 8@, 72 espaciadoras.
Las tiras de una sola cara, espaciasdas, son calentadas, en
el rodillo 62 caleptador, adhesivo es aplicado a las coro-
nas de las convolucionss por el rodillo 10l y las tiras es-
paciadas son puestas en contacto con la gegunda hoja enfren=
tada y la segunda hoja enfrenteday tiras entran en la secado-
ra entre las correas 130, 134,  Cuando 1a:segunda hoja e~ -~
rrentada,vcon las tiraes espaciadas y asegﬁradas con adhesi=~
vo, sale de la secadora, el rodillo 140, las cuchillas.lhb,
148, 152, cortan en tiras la segunda hoja enfrentada, en el
nedlo de los bordes de las tiras espaciadas., Para comeunzar
el paso de las tiras a travds del aparato 160 formador de

los bordes, las tiras, con la segunda hoja enfrentada cortada
en tiras, son inicialmenté-empujadas hacia.debéjo, manual=

meﬁte por el operador, Segﬁn lasg tifas entran en el apara-
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to’iéd'fdnnador de los boraes;'loé bordes exteriores, '
opuestos, de las tiras pasan & traves de las gu{as 162,
16ly, 166 estacionarias y se ponen en gontacto con las por-
ciones inferiores de los rodillos 168, 176, 172, 17h, 176
v 188, 190, 192, 19h, 196 fommadores de bordes exteriores
¥ 178, 180, 182, 18, 186, y 198, 200, 202, 20}, 206, res-

" pectivamente. Las gufas 162, 16l, 166 ‘estacionarias viran

los bordes extendidos de 1a segunda hoja enfrentada hacia
arriba y log rodillos formadores de bordes doblan los bor=

des extendidos hacia arriba, hacia arriba y hacis adentro

-gobre la superficie exbterior de la primera hoja enfrentada,

en donde los.bordes de doblez son asegurados con adhesivo

-~—con-0l-adhesivo ya aplicado a la primera hoja enfrentada

"y bordes extendidos de la segunda hoja enfrentada por los

aplicadores 212, 21, 216 y28.

Las hojas cortadas y espacladas, de una sola cara,
son haladas a traves de la segunda ﬁoja entrentada, mas en-
cha, v alimentadas a la nisma, por las correas 130, 13l se-
cadoras. Los rreno; 88, 90, con los pesos 92, 9L, mantie~
nen una tensicn sustancialmente unirorme en cada una de las
tiras entre los frenos 88, 90 y las correas 130, 13l -secado-
ras. Debido a la variacion en la tesura a trgvés del encho
de la hoja de una sola cara, el largo efectivo de las tiras,
entre las cuchillas 48, 16 y frenocs 88, 90 variars, una de

las tiras convirtiendose mds larga que la otra, segin el .

_ funclonamiento del aparato y la producicon de las tiras con-

tinta. Por tanto, entre las cuchillas 18, 16 v frenos 88,
90, se forma un 12z0 en una tira el cual, despues que la né-
quina ha sido opergda vy 1as tiras han sldo producidas por
un periodo de tigmpo, se acumulg v, 91 se 16 perﬁite quer

372087
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se continue acumulandose, interferira con el fﬁ%c
to del aparato,

Antes de que ocurra tel exceso de acumulecion en
el eparato de lz presente invencién, ia Quchilla_hﬂ es al~

zada por el operador de la méquina.hacienao rotar el eje 52

con el mango 5, Ta placa 56 espaciadora es alzada por-el

cable 60, Esto es hecho sin parar la maquina., Una hoja de
ancho total entonces pasa a través de las cuchilles 48, 16,
gobre las guias 8l, 86, 72, a traves de la secadora v a tra=

vés del aparato 160 formador de los bordes.

._"____“;w_,Sagﬁn_la_hQJa de_ancho_total_pasa por las ocuchi-

1las 148, 16 vy los frehos 88, 90, la acﬁmuladén en el lazo o
gaze de la tira Mas larga es recogida y absorbida y pasa en-
tre las gu{as, el aplicador del adhesivo, la secadora, los
fodillos de estampado y el aparato formador de los bordes,
sin interferencia, Usualmente, la cuchilla }8 puede ser al=
zada ¥y la acumulaciéﬁ de la gaza en la tira més larga puede
ser tam%da ﬁ absorbida en el aparato, mientras que solsménte
tres o cuatro pies de tira corrugada, de ancho total, pasen
entre las cuchillas 48, 16, Tan pronto como la gaza es ab-
sorbida, la cuchilla }i8 es nuevamente bajada y tiras conti-
nuas son nuevamente producidas. Todo esto es hecho sin pa-
rar‘o 6err£r la méquina.

TUna vez que la méQuina es arrancada, esta puede
ser operada continuamente. Segun los distintos rollos de
hojas de papel alimentados en la méquina para componer el
centro corrugado y'las hojas enfrentadas son usadés, 8l co=
nienzo de una hoja dei‘siguiente rollo puede ser montada y

ésegurado al extremo de la hoja del rollo precedente, en la

. menera convencioﬁaI, mientras que continua el funcionamienw

..19..' 57287 .
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to del aparato,
110 es pegado a8l extremo de la'hoja de un rollo precedente
Y donde une hoja de sncho total es producida por la eleva~
cion de la cuchilla 18, las éecciones, as{ ﬁroducidas, son
recortadas de las tiras producidas y raspadas,

, Los términés v oxpresiones que han sido empleadas,
son usados como términos de descripcidh ¥ no de limitacion,
Yy no_hay‘intenciéh en ol uso de dicho teminos Y expresio-
nes de excluir cualesquiera equivalentes de las caracteris-
ticas mostradas y descritas o porciones de las mismas, pero
se reconoce que varias modificaciones son posibles dentro

del alcance de la invenci&h reivindicada,

- 20 -
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Descrita suficientemente la naturaleza del in~
vento asi como la manera de realiarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormen-
te indicadas son uupceptz.bles de modlficaclones de deta
1le en cuanto mno alteren su prlnclplo fundanmental. Tam=-
bidn se hace constar que el 1nvenﬁo corresponde a una
solicitud de patente presentada en Norteamerica con el
n?, Ser No. 764.815 de 3 de Octubre de 1968, acogiéndose

_por lo tanto a los beneficios que conceden los Convenios

Internzcionales en vigor, siendo lo gue constituye la

‘esencia del referido invento y por 1lo que se solicita

Petente de Invencién por 20 afios en Espafia sobre: NETODO

Y APARATO PARA HACER TIRAS DE CARTON CON EIL CENTRO CORRU

GADO; caracterizdndose por lo siguiente:

- Método para hacer tiras de cartdén con el cen
tro corrugado en el cuzl los bordes opuestos de una hoja
enfrentada son arrollados alrededor de los bordes del cen
tro corrvgado en los bordes opuestos de las tiras y son
ascgurados con adhesivo a la hoja enfrentada provcniente
de uwna hoja corrugada, de una sola cara, cortada en tiras
y lateralmente espaciadas y aseguradas con adhesivo a wna
segunda hoja enfrentada, mds ancha, que tiene bordes que
se extienden hacis el exterior, mds alld de los bordes
exteriores de las tiras lateralmente espaciadas asegura~
das a la misma, caracterizado porque con una sola fuersa
de traccidén aplicada con dichas tiras lateralmente espa-
ciadas en contacto con dicha segunda hojs enfrentada, mds
ancha, halendo la hoja corrugada de unz sola cara y, mien
tras que se hala dicha hoja corrugada, coriar dicha hoja

372087
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longitudinalmente en tires, aplicar un arrastre a cada

una de dichas tiras pars atesar dichas tiras, lateral-~
mente‘espaciar cada unz de dichas tiras, guiar dichas
tiras lateralmente espaciadas, aplicar un adhesivo a las
coronas de las convuluciones de dicho centro corrugado

y poner en contacto dichas tiras gufadas, lateralmenie
espacindas, con dicho adhesivo con la segunda hoja en-
frentada, mds ancha, curar dicho adhesivo, cortar dicha
segunda hoja enfrentada, mds ancha, en el medio do di-

..chas tiras espaciadas dejando um borde de dicha segunda

hoja enfrentada sobresaliendo hacia afuera, mfs alld de
dicho centro corrugado en el borde opuesto de dichas ti
ras, aplicar un adhesivo a diéhos bordes sobresalientes
¥y los bordes de la priﬁéra hoja enfrentada, doblar di-

chos bordes sobregalientes de dicha segunda hoja enfren

- tada alrededor de los extremos de los bordes corrugados

de dichas tiras y hacia contacto con la cara de la pri-
mera hoja enfrentada y curar dicho adhesivo para asegu-
rar Gichos bordes sobresalientes, doblados, de dicha se
gunda hoja enfrentada a dicha primera hoja enfrentada,

2.~ Método segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado porque dicho arrastré ge aplica en el medio del
espaciamiento y la guia de dichas tiras,

3.= Método segin la reivindicacidén 1 o la 2,
caracterigado porque en el corte de dicha hoja en tiras
una o mds de dichas tiras se hace progresivamente mis
larga que la otra de dichas tiras y forma, en el medic
del corte de dicha hoja en tires y la aplicacidén de wn
arragtre a cada una de dichas tiras, una gaza, y ademds

interrumpe dicho corte y dicho egpaciamiento hasta que

- 22 - 37287
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el pedazo mis largo de dicha tire en dicha gaza es absor.
bido en la tira cortada antes de la interrupcidén de dicho
corte,

4.~ Método segin la reivindiecacidn 3, caracteri-
zado porque después que dicha gagza es absorbida, dicho
corte se coﬁienza de nuevo,

e~ Aparato.ﬁara la aplicacién del procedimien—
t0 segin las reivindicaciones 1 a 4, en el cual 10s bor=-
deg opuestos de una hoja enfrentada son arrollados alre-
dedor de los bordes del centro corrugado en los bordes
opuestos de las tiras ¥y son asegurados por nedio de adhe
sivo & la hoja enfrentada, desde una hoja corrugada, de

wna sols cara, coriada en tiras y lateralmente espaciadag

-y aseguradas por medio de adhesivo a wna’ gegunda hoja en-

frehtada, nds ancha, que tiene bordes gue se extienden ha
ciz el exterior, mds alld de los bordes exteriores de las
tiras lateralmente espaciadas aseguradas a la misma, ca-
racterizado porque presenta un primer medio de cuchilla,
w medio para contactar y desconectar dicho medio de cu-
chilla con wna hoja corrugada de una sola.cara que pasa &
través del mismo para cortar dicha hoja en tiras cuando
dicho medio de cuchilla es contactado, un medio para es-
paciar lateralmente dichas tirts cortadas, un medio para
guiar dichas tiras lateralmente espaciadas, un medio para
aplicar adhesivo a las coronas de las convolucioncs del
centro de dichas tiras, un medlo para fijar dichas tiras
Jateralmente espaciasdas y guladas, con dicho adhesivo
aplicedo a las mismes, a una segunda hoja enfrentada, nds
ancha, que ‘tiene porciones de borde que se extienden late
ralmento hacis el exterior desde los bordes exteriores de
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dichas tiras, un medio para aplicar una fuerza de trac-
clén a dicha segunda hoja enfrentada y tiras fijadas a
le misma para halar dicha hoja corrugada, de una sola
cara, a través de dicho medio de cuchilla, y dichas fi-
ras, cortadas de dicha hoja, a través de dicho medio de
espaciamiento 1atera1; dichb rnedio de guia y dicho medio
de aplicacién de adhesivo, un medio de arrastre en el
centro de dicho medio de cuchilla y dicho medio de apli-
cacién de fucrza de traccidn pafa, independientenente,
aplicar a cada una de dichas tiras una fuerza de arras-
“fre en oposicidn é'dicha.fuerza de tracecidn en cada una
de dichas tiras, un segundo medio de cuchilla para cor-
tar dicha segunda hoja enfrentada en el centro de dichas

- tiras, un medio para aplicar adhesivo a las poreciones de

borde de dicha segunda hoja enfrentada que se extiende
lateralmente hacia el exterior desde los bordes exterio-
res de dichas tiras y & la cara de dicha hoja enfrenta
da en los bordes de dichas tiras y un ﬁedio para doblar
dichos bordes lateralmente sobresalientes de dicha segun
ds hoja enfrentada alrededor de los extremos de dicho
qéntro corrugado y para asegurar dlichos bordes doblados
@& la cara de dicha hoja enfrentada en los bordes de di-
chas tiras.

6.~ Aparato segin la reivindicacién 5, caracte-
rizado bqrque dicho medio de arrasire se\dispone en el
medio de dicho medio de espaciamiento y dicho medio de
guia,

7.~ Aparato segin la reivindicacidn 5 o la 6,
caracterizado porque dicho aparato ademds incluye un se-
gundo medio para aplicar una fuerza de traccibn a dichas

. 372087



Jiras después que dichos bordes lateralmw sobrelsalie_:_:x_

tes han sido doblados paré halér dichas' *isiras a “braw'rés
de dicho segundo medio de cuchilla, dicho medio para apli
car adhesivo a las poréiones de borde y dicho medio para

5e doblar dichos bordes lateralmente sobresalientes,

8.-~ Método y aparato para hacer tiras de cartén
con el centro corrugado, 'i}al y como queda sustancialmen—

te descrito en la presenie Memoria y en los dibnjos ad-

juntos, ‘ )

10, Esta Memoria co;éta de véinticinco hojas escri-
| ~tas a mdquina potr una -sola cara,
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