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Ia immovacién ge refiere a un interruptor
electromagnético, especialmente para motores de arran~-
que eléetricos de motoress de cxplosidn, con una carca-

+ g8 de hierro en forma de cazolete, un arrollemiento

5. excitatriz cilindrico hueco que se encuentre en éste,
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un nmicleo de hierro dispuesto degﬁgo del arrollemien
Yoy un inducido guiado longitudinalmentie desplesa-
ble en el fondo de la carcasa.

Ya se conoce el dotar en tales interrupto-

5, res magndéticos el inducido de un revestimiento gal-
vénico de cromo con un grosor de aproximedamente
1/100 mn. para reduclr la resistencia al deslizamien
to del inducido. Ia gplicacibn de este revestimiento
es, sin embarge, costosa y debido a los vapores del
10. . decido crbmico que se forman al cromar en duro, per-
Judicial para la salud.

Sin embargo hasta ahora no se ha prescin-
dido del cromado ye que los inducidos no cromados,
por una parie, tenien unas pérdaidas por friceidn

15. demasiado elevedas durante su introduccidn y porgus,
por otra parte, los ensayos efectuados con otros ma-
teriales de revestimiento, entrs otros tonmbién con mao
terial sintético, debido a la dureza insuficiente de
la capa con el reducido grosor de capa deseado, no

20. alcanza el efecto esperado. Contrario a la dismini-
cién de la superficie hasta ahora buscads tienc la
presente innovacién por cometidc lograr, mediante
una disminucién de la fuerza normal entre el induci-~
do. y le surerficie de guia del indueido en el fondo

25 de la carcasa, una mejora de les propiedades de des-
lizamiento y con ello un auwmento de la fuerza de. inw
troduceidn o una disminucidén del gasto en cobraz.

Ta disminucidn de la fuersa normel entre
el inducido y su superficie de guia se leogra, segin

30, la presente innovecién, porgue el inducido se dote
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sobre su superficie envclvente de wna capa'de matberisl
sintético suficientemente gruesa para su elaboracidén
por el procedimiento de inyeccidn.

En el dibujo se representa un cjemplo de
ejecucibn del objeto de ls innovaecibén. Muestran.

Ia figura 1 una seccidn longitudinal a tra-
vés de un interruptor magnético.

La figurs 2 une seccibn a través de un in-~
ducido sin revestir, guiado con holgura.

La figura 3 una seccién a través de un in-
ducido revestido, guiado con holgura.

Ia figura 4 una representacibn gréfica de
la fuerza de introduceién P del imén en dependencia
del grosor del revestimiento d del inducido & distin~
tas distencias s entre el inducido y el micleo, y

Ia figura 5 una representacidén grifica de
la fuerza de introduccién P del imén en dependencia
de la distancia g entre el inducido y el niicleo del
imdn con un inducido revestido (I) y un inducido ein
revestir (II). '

El interruptor magnético para motores de
arranque de motores de explosibén representado en la
figura 1 tiene una carcass en forma de cazoleta 10
de hierro, cuyo fondo 1l tiene una abertura de paso
12 para un inducido 13 en forma de cilindro. En ls
zone de la abertura de paso 12 se ha sumentado la
secceibn del fondo de la carcasa 11, decisivo para la

gufa del inducido 13 y para la resistencia de transi-.

‘e¢ibén desde la carcasa 10 sobre el inducido 13, por

un baje 14 moldeado al prensar por fusién la carcasa
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10. En la carcasa 10 se encuantra un arrollamicnto
exeitratiz cilindrico hueco 15 sobre un casquillo
16 en el cuasl se mueve el inducido 13.

El inducido estd dotade on la zona central
de su supcrficie envolvente de una capa 17 de mate-
rial sintético de unos 0,55 mm., de grosor aplicada
por el procedimiento de inyeccién. Pare el revesti-
miento se emplea poliamida.

" No es necesario revestir la parte de la su-
perficie envolvente dirigida, con el inducido 13 in-
sertado, 2 un micleo de hierro 18 dispuesto dentiro
del arrollamiento; el revestimiento de la parte de
su envolvente, que con el inducido insertado asienta
contra el fondo de la carcasa 11, tendria por cl
contrario la desventaja de que por esla razéfm o dis-
minuiria la fuerza de retenciln del imdn con el in-
ducido insertado. La capa de material sintético 17
estd embutida en un escots plano, en forma de ranure,
en el inducido 14 y estd con su superficie al ras
con la superficie de los extremos sin revestir del
inducido 13.

Ia carcasg 10 estd recubierta por una placa
de hierro 19 de forma amular que, a lo large de su
borde exterior, estd sujetada por rebordeamiento dal
borde de la carcasa. En la placa emular 19 se ha su~
jetado el mficleo de hierro 18 que peneira en el arro-
1lemiento excitatriz 15, y al que atreviesa un tala-
dro longitudinal 20. A través de este taladro longi-
tudinal pesa un buldn 21 sujetado en el indueido y

que en su extremo que sobresale libremente sobre el
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nficleo lleva aislado un puente de conexién 22 lon-
gitudinalnente mévil amortiguedo por un resorie,
Iste actiae Junto con unos contactos fijos, no re-

pregsentados, que en Fforme electricamente conductora,

* con buloncs de conexién 23, 24, estdn sujetados en

una caperuza de material aisleante 25 dispuesta en la
cercase 10, En el inducido 13 ataca uno de los ex-
tremos de un resorte helicoidal 26 que aplice la
fuerza de retroceso para el inducido y que con su
otro extremo se apoya contra el niicleo 18 y encicrra
el buldn 21.

Tas fi{guras 4 y 5 muestran el aumento de
la fuerze de introduccién P del imén lograda per la
aplicacién de la capa de poliamida. El haz de curvas
dibujado para las distintas distanciag g del inducido
13 del nlfcleo 18 dibujadss en le figura 4 muestra un
claro aumento de la fuerza de introduccién P en la
zong entre los grosores g de 0,4 hasta 0,7 mm con
un médxino en aproximadsmente 0, 55mm,

Lo iniccibn entre el indueido y el fondo
de la carcasa se forma por ung fuerza radial que e
ejerce por el inducido sobre su superficie de aula.

Si el intersticio de aire entre el inducido
y la superficie de guia y con ello la induccifn en to-
do el contorno del inducido fuese igual, entonces se
fompensarian 1as fuerzas radiales. En reaiidad el
intersticio de aire es sin embargo desigual al comen-

zar el movimiento de introduccidén, de manera que unz

_componente de fuerze empujae el inducido contra un la-

do de laguia (FMgura 2). EL intersticio de aire se
vuelve cero en este lado, 18 induccién es en esta dona



myy alte y produce una fuerza normal PE grande, que
erece con el cuadredo de la induccibn, del inducide
sobre su supertficie de gufa y por lo tanto wna fuer-
te friecibn. El revestimiento del inducido con un

5. . meterial no megnético produce una considerable dige

' mimucién de la fuerza normal PN resultante, ya que &

intersticio de aire ya no es unilabteralmente cero y
el flujo magnético tomo con menos fuerza una direc-
cidén determinada. Ie fuerza de friccién se reduce con-

10. " giderablemente (Figura 3).

Como win embargo la resistencia magnética
en la trensicién del flujo magnético desde el fondo
de la carcasa hacia el inducido crece segin sumenta
el grosor de la capa de material sinbético, se obiisne,

15. debido & esta influencia en direcceidén contraris para
un determinado srosor de capa un méximo de fuerza de
introduccidn P, lo que en el presente ejemplo de eje-
cueldn se encuentra en un grosor de capa de unos
0,55 mm,

20, Ia figura 5 muestra una compargeién gréfi-
ca de las fuerzas de introduccifn P con - inducido
revestido (I)Hy sin revestir (II) del mismo interrup-

. tor magnético. Lia curva I del indupido revestido se
encuentra claramente por encima de la curva II del ine
25, ducido sin revestir. La distancia vertical entre ambas
curves representa el suvmento de fuerga logrado por
el revestimiento del indueidos Ia Jjiba en la curva I
v la siguiente aproximacién de la curva I a la curva
IT carscterize la entrads del extremo sin revesiir del

30. inducido en el fondo de la carcasa y por lo tantc el
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resbablecimiento de las condicioncs como en un
inducido sin revestir,

~ Prescindiendo de la mayor fuerza de re-
tencidén con el inducido introducido o £l emplear un
inducido sobredimensionado, en cuanto a. fuerza se
refiere, por razones de una limitacién de tipos, pue-
de aplicarse la capa de material sintético también
sobre toda la superiicie envolvente del inducido.

Esto puede ser por razones de fabricacidn
y de cosﬁos nés ventajoso que ls mecanizacidén de una
rapure en el inducido.

Ademés de un aumento de la fuerze de intro-
duccidn se obtiene como ulberior ventaja por la apli-
cacidén de la capa de material sintético tembién una
mayor resistencis & las sacudidas de la disposicidn
del interruptoxr.

-HOTA -~

Descerita suficientemente la naturaleza del
invento asi como la menera de realizaro en la précti
ca, debe haccrse constar que las disposiciones ante-
riormen®e indicadas son susceptibles de modificacio-
nes de detalle en cuanto nb alteren su principio fun-
damental., Tambien se hace constar que egte invento
corresponde & una solicitud de patente presentada en
Alemanie n® B 77 329/2lc¢ Gm., de 30 de septiembre de
1.968, acogiéndose, por lo tamto, & los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales sn vigor,
éiendo lo que consfituye Ja esencia del referido in-
vento y por 1o que se solicita Patente de Invencién
por 20 afiop en Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA
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CONSTRUCCION DE INTERRUPTORES BELECTRONMAGNETICOS, ca-
racterizdndose por lo siguiente:

. 16,- Perfeccionamientos en la congiruccidén
de interruptores eclectromignéticos, especialmente
para motores de arrangue cléctricos de motores de ox-
plosidn, con ung carcasa de hierro en forma de ca-
zoleta, un arrollamiento excitatriz cilindrico hueco
que se encuentra en ésta, un micleo de hierro dispues-
t6 dentro del arrollamiento y un inducido guisdo lon-
gitudinalmente desplazable en el fondo de la carca-
sa, ceracterizados porgue el inducido se dota selbre
su superficie envolvente de una capa de materisl
sintético suficientemente gruesa para su elaboracibn
por el procedimiento de inyeccién.

28,- Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacién 12, caracterizados porgue se deja sin revesti
el extremo del inducido que asienta conitra el foundy
de la carcase cuando dicho inducido estd en su poui-
cibén introducida.

38,~ Perfeccionamientos segin la reivindi-~
cacibn 1 6 2, caracterizados porque ls capa de ma-
teriel sintético estd introducide en el induneido y
con su superficie estd al ras con ls superficie del
extremo sin revestir del inducido.

48,- Perfeccionamlientos segin la reivindica-
eibn 1, 2 6 3, caracterizados porque la capa de mate-
rial sintético del inducido se aplice por el procedi-~
miento de inyececidn.

58, Perfeccionamientos ségﬁn la reivindi-

cacién 1, 2, 3, 6 4 caracterizados porque la capa
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de material sintético se compone de poliamida,

| 68— Perfc;ccibnmnientos gegun la reivii-
dicacién 1, 2, 3, 4 & 5, caracterizados porque la
capa de material sintético tiene un grosor de 0,4
a 0,7 mm,

78.~ Perfeccionamientos en la construccidn

de interruptores electromagnéticos, tal y como queda
sustancielmente descrito en la presente memoria e
ilustrado en los dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de nueve hojas escribas
une sola,cara,

adyid, 30 SEP. 4069
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