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"MEMORIA  DESCRIPTIVA

La presente invenciln se refiere a un procedimiento de
fabricucibn de un hilo o corddn de celulosa alveoler provis—
to de las debidas prppiededes ae resistencis, absorcifn y
flexibilidad, necesurias para ser &pto para emplesrse en diver-
pas aplicaclones de vipo menaje y wexwil, enwra otras, siendo
faocultasivo el obtener dicho hilo o corddn como simple masa
esponjose de reducida resistencia & la traccidn o bien sumentar
dicha resistencia arméndolo con un hilo resisvente gituado
uxiglmente en la mesa o vurlos hilos convenientemente digtri-
tufaos en dsta,

Se curacteriza el procedimiento de que ge trava en el
hecho ae comprender las siguientes fages de ejecucibns

Primerumente ge proceae a obtener un #lculi~celulosu en
las condiciones precisas para la ninima degradacidn de la cow

luloga, partiendo de celulosa de muy alto tenor en slfa~celus
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105é7y e grado de polimerizacifn muy elevado, y manueniendo

1la reaccifn obtenida a baja temperatura &6 proceds scgulde-

mente & obitener el xantato de cslulosga swlfurando la mesa en
condiciones tope de saturacibn, vaclo y temperatura, pare
evitar el acortamiento de la cadena celulfsica, el oual Xanw
tato de celulosa es luego disuwelto pars obiener una masa vie-
cosa a la que ge le adicionan materieles de refuerzo y relle-
no congtitufdos por fibras de origen vegetal o sintético en t
propordiones exactamente determinadas, previa su preparacidn ?

de limpieza y peinado, asl como de impregnaciln por los adhes

sivos @ base' de reginag polimerizables in situ adecuados a

cada una de lag fibras utilizadas, sl objeto de obiener une
masa perfectamente homogénea a baja temperatura, a la que =e
le adicionen sales crigtalizadas solubles en agua, debidamen-
Yo dogificsdas, convirtigndola asf en una masa moldeahle ¢ue |
seguidemente es elimentada & una tolva y de Sate, con un P
del muy preciso y constante, a travds de un viswsin-fin y una
bomba, @ un colector de dimensiones adecuadas el ceudsal y a

la viscosided del producto, desde donde pasa & una méquina de
extrusidn provigte de boguillag o hileras construldss con unal
aleacifn especiel de oardoter antidcido o antielcalino, eegﬁn[
sea la nagureleza dol bafio coagulante, y on especial de mucha !
resigtencia & la usura, trensformgndose en el hilo o corddn

que trag las sucesivas operaciones de maduracifn regulada, acis-
daje, desulfuracifn, lavedo, blenqueo, sdcedo, forma o} produce
to finel poroso, que lyimedo o geco, pero manteniendo siempre
incorporada una gubstancia anticriptogémica o fungicida, es

3
1
arrollado en bobinés,. i

En el oago de que el hilo o corddn heya de presentar ofe
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rdotores nfs rééistentes a la traccifn se le provée de un alms
resisiente, constitufds por un hilo sblo o por varios hilog
dispuestos en hez o distribuldos en la masa alveolar, que
pueden ser de la naturaleza que convenga segin sean lag carace
terfsticas que ge deseen alcenzer en @l producto acabado, o
sea hilos toxtiles a bage de filras natureles, srtificisleg
¢ Bintétioas, texturados o no, con diferentes torsiones y es-
tando de hidrofilacibn o de tratemientd de ‘adherencia, gue
desenrrolléndose de un ovillo con sistema litrador u otro
dispositivo, que vanfo puede ger a la "defilde" o a la "de-
rroulde" gegdn la tensifn que quiera oﬂtenerse; penatra; pre—
vio su Qaso por un tensor regmlaﬁle‘de,precisién, a la boqui~
1lla o hileras y gele formendo un refuerzo exigl junto con la
maga del hilo o cordén fabricado. .

El orificio de la hilera puede adoptar diferentes formas ‘
¥y dimensiones de acuerdo con el porfil o seccifn que se de-
see obbener, desde la gimple circular a la polilobular y torme
bidn a 1z wbalar o concdntricas

Tambign puede conformarge el perfil de la sedcifn del hilo
0 cordén por medio de rodillos ranurados regulables, situedos
8 lag salidas de lag hileras y dobados de ranuras con la forma
y dimensiones adecuadas &l perfil de la seccibn a oonformer,
por las cuales pasa la maga del hilo o cordfn extruso antes de
las operaclones de acabado del producto, tomando la conf ormem
oidn de lag mismag, _ _

La flexibilidad del producto puede regulerse desde una ri-
gldez totel hesta la normel de un hilo o cordfn textil segin
sen ol grado de plagtificacifn 28 que ses gometido.

La invenocibn gerd a continuacibn deporita con referencia

a log dibujos adjuntos que representan, a via de ejemplo sin
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curdgter slguno limitativo, dos meneres perticulares de reelis

' l
|
I

~-371046
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zaeiln ¥y on los cuales;

- la figura 1 eg una vista esquemftica de una instelacidn
pera la reslizacidn de une de las maneras de ejecucifn del
procedimiento, ,

~ la figura 2 os una viste esquemftica de una instalacifn
pare la reelizacifn de ofra manera de ejeoucifn del procedi-
miento, , :

- la figure 3 es uua vigta sumentada del detalle 4 de 1la
figura 2o |

~ 1a figura 4 es una vista representando en seccifn une
boquilla de extrusifn.

« la figura 5 muegtra cuetro secclones de perfiles a adope

.

tar‘por lag hileragj i
Bn el caso representado en la figura 1 la maga viscosa
noldeable obtenida segin se ha explicado, es alimentada a la
tolva 1 con un caudel muy precigo y de dste, a travds del
vis=gin-fin 2, de modo'cOnstante, e 1a bomba 3 que la impels|
por el colector 4 haocia las hileras 5 en las cualeg péhetra i
a la vez que los hilos de refuerzo que procedentes del ovi-
1lo 6, con gsistema librador 7, llegan a lag mismag degpuds
de paser por unos tensores regulables de precisidn 8, salienw
do exftrusa la mass en forma de hilos o cordones reforzados con
dichos hilog de refuerzo gituados exialmente, que van @ arroc~
llarge, previo su tratemiento de coagulacifn, postcoagulacidn,
blangueo, plagtificacidn, en una o varias bobinag,

Cada boquilla o hilera, tel como se aprecia en la figﬁr

B

4, comprende un tubo de gula 9 pare la introduceiln del hilc

de refuerzo, con prensuestopas 10 y posibilided de regulacibn
11
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para maniener el ¥e&corrido preciso de daicho hilo en el interior
de la masa viscosa procedente del colector antes de penetrar
en la cabeze de extrusifn 12 o hilera éroPiamente dicha, la cuel
es fdcilmente desmonteble del soporte 13, pudiendo asf ser
sustitufda 2 convoniencia segin el perfil de secciln que el
hilo o cordbn fabricado ha de presentar, por ejemplo los 4,B,
0,D, de la figura 5. |

Bn el cago representado en la figura 2, la conformacién
del perfil de seccifn de los hilos o cordones me efectfa por
medio de unog rodillos ranuradog 14 tangentes entre si con su
linea de tengencla situada en el plano de la shertura de sa-
lidu de mesa vigeosa de la boquilla extrugora 15, ocuyas ranu-
rag (figare 3) toman la forma y dimensiones adecusdas &l per-
£il de secciln y dimensifdn que so quiere obteners

Mdn cuendo en los casos dedos como ejemplo se ha especiw
ficado el empleo de una ¥nica bomba para impeler la masa vig-
coge por un colectvor cdmdn @ veriag hilerag, el objeto de ob-
tener una precisifn mayor en la dimensibn del hilo o corddn
fabricado, cada hilera puede ser alimeniada por una bomba y
colector individueal .

Ha de entenderse que gin apartarse de la esencislidad que
caracteriza el procedimiento de la invencibn podrdn ser variee
bles cuantas circunstanclas puedan concurrir en la ejecucibn
del procedimiento de que ge trava siempre que, por ger 48 Com
récter secundario, accidental o accesorio, respecto g tal

egencialided, pueda darge gin dlterar la misma,

¥ 0T &,
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Por la patente de invencifn 8 que se refiere la presente
memoria descriptive se RWIVINDICAK la propiedad y la explotas-
cifn exclusgiva des | B

1.~ Un procedimiento de fabricacifn de un hilo o cordfn
dg celuloge alveolar, caracterizado por el hecho que consisté
on obtener un flcalimcelulosa, en las condiciénes precisas |
para 1la ninima degradacifn de la celulosa, partiendo de celu~

1035 de muy alto tenor en slfe~celulosa y de grado ds polims

:rizacifn muy elevado, y manteniendo la reaccidn obtenida a

baja temperature ge proceds seguidemente a obiener el Xantow
t0 de celulosa swlfuraendo }la mesa en condiciones tope de 58
wmraoifn, vaclo y temperatura, pera evitar el acortemiento |
de la cadena celulfsica, digolver ol xentato de celulose ob—b
tenido pargioblener una masa viscosa a la que se le adicionan

materiales de refuerzo y relleno, congtitufdos por fibras de

~ origen vegetal o sintftico, en proporciones exactamente deter

minadas, previa su preperacidn de limpieza y peinado, asl co
mo de impregnacifn por los adhesivos a baee de roginag poli-.
merizables in sltu adecuados @ ceda una de las fibrag utilizé—
das, @1 objeto de obtener una masga perfectaments homogénea a
baja vemperatura 8 la oual se le sdicionan sales cristalize-
das golubles en agum, debidemente dosificadas, convirtidndo-
1z asf{ en una masa moldeable, que seguidamente es alimentada

g una tolva y de egta, con un caudel muy preciso y constanta;
g través de un vis-gin-fin y vna bomba, @ un colector de di~¥
mensiones adecuades sl caudel ¥y @ la viscosgidad del producto,
desde donde pasa @ una miquina de extrusifn provista de boqui~

1las o hileras construfdas con una sleacidn especisl de carfo-
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tefranﬁLﬁcido 6 entieledlino, segin sea la naturslezs del
bafio coagulante, ¥y eﬁ especiel de mucha regigtencie & la
usura, twransforméndose en el hilo o cordfn que, trag las
sucesives opsraciones ae maduracidn, lavado, blanqueo y ses-
cado, forma el producto final poroso que, hfmedo o seco,
pero manteniendo siempre incorporada una subetancia anticripe
togémica o fungicida, es arrollado en bobinas,
24~ Un procedimiento, t&l como el especificado en 1,
ceracterizado por el hecho que a la gelide de las boquillas
0 hileras de exyrusidn se colocan dos rodillos tengentes re-
‘gulables renuradog con ranures de forma y dimensiones adecusw
dag al perfil de la mecolfn en que ha de conformerge ol cor—
dfny por las cusles pasa la mega del hilo o cordfn exwruso
antesg de las operacignes de acwbado del producto, tomendo su
conformacidn.
3o~ Un procedimientg,tal come el especificudo en 1 o 2,
caracverizado por el hecho que el hilo o cordén se provde de
un refuerzo o glma resigtents congvitulda por un hilo que,

previo su p&so por un dispositivo tensor regulable de preciw

gibn, penetra en la boquilla o hilera y sele, formando un re- '

fuerzo axiel, junto con la masu del hilo o corddn fabricado,
4+= Un procedimiento, tal como el especificato en 3, cew
racterizado por el hecho que dicho refuerzo emvd constitufao
por un haz de hilog parelelos o retorcidos en forma de cable,
Je= Un procedimiento, wual como el especificado en 4, cam
racterizado por el hecho que dichos hilos estdn ya bien gituse
aos en el centro o eje del corddn ya aistribufdos enire la mew
sa en la forma y distencias oporwunam, segin las curacterfsvi~

cdg que se quieren obtener

b
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64~"Un procedimiento de fabricacidn de un hilo o cordén

de celuloss alveolar',

Consta la presente memoria descriptiva de ocko hojas
foliadeg, escritas por uns gola cars,

Barcelonay 16 de Septiembre de 1969,
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