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Nerpel, S .A ., de nacionalidad espaRola, estab lec ida  en 

Barcelona, c a lle  Valencia n^s* 488-4-90, s o l ic i t a  re g is tra r  "na, 

Patente de Invención, por 20 años, para España y  sus Provincias 

de Ultramar, que se r e f ie r e  a: "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCE­

SOS DE OBTENCION DE RECUBRIMIENTOS IMITACION ANTE SOBRE TEJIDOS 

DE PELO LARGOR'

Inventor; Don Carlos A ltim iras Martín, Químico d e l Labora­

to r io  Nerpel, S .A ., quien cede todos sus derechos a l a  Sociedad 

s o lic ita n te .

El ob jeto de l a  presente Patente de Invención, l o  constitu ­

yen unos perfeccionam ietos introducidos en lo s  procesos de obten­

ción de recubrimientos t ip o  "s ím il ante" sobre te j id o s  de "pelo 

la r g o " ,  que son de gran in te res  y  ap licación  en l a  fabricación  

de toda clase de prendas confeccionadas.

Entendemos por t e j id o s  de "pelo  la rg o " todos lo s  que se 

obtienen por alguno de lo s  sigu ientes procesos:

IB .-  Mediante tr ico to sa s  c ircu a les  especia les con adición 

d e l pelo en forma de mecha de carda, can o sin  previo proceso 

de doblado'^

2B.- Mediante tr ico to sa s  c ircu la res  convencionales, incluso 

preparadas para in te r lo ck , a base de obtener r iz o s  sobre fondo 

l i s o  y  disponer de un mecanismo espec ia l, en cada sistema, para
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cw tax lcsy  procurando que sean de l a  máxima longitud y  que 

sometidos posteriormente a un proceso de transformación en 

p e lo  por desfibramiento*.

3R.- Mediante te la re s  convencionales a base de t e j id o s  de 

doble t e la  que se cortan por su zona intermedia, procediéndose 

después a un tratam iento de desfibrado, como en e l  caso ante­

r io r ,

43 .- Mediante procedimiento tu f f t in g ,  debiéndose corta r 

lo s  bucles en forma análoga a l a  d e l caso segundo y  poster io r­

mente proceder a su desfibrado-.

53 .- Mediante cualquier o tro  procedim iento, por e l  cual 

se puedan Obtener su perfic ies  de p e lo , cuyas f ib ra s  sueltas, 

puedan tener una longitud  de 8 mm. independientemente de que 

se prooeda a un p oster io r cortado^

Los sistemas hasta ahora empleados de obtención de recu­

brim ientos t ip o  "s ím il ante" sobre te j id o s  de pelo ls r g o ¡ está  

basados en e l  doblado de dos a r t ícu lo s , por una parte e l  t e j i ­

do base de "pe lo  la rg o " y  por o tra ¡ e l  recubrim iento im itación  

ante, obtenido mediante f lo c a je ,  con lo  cual e l  a r t ícu lo  f in a l 

e s  extremadamente pesado y  enterco, siendo poco adecuado para 

c oiíécción.

Mediante e l  sistema motivo d e l presente invento, es posi­

b le  obtener recubrim ientos s im il-an te , sobre t e j id o s  de "pelo  

la r g o "  de forma que e l  a rticu lo  f in a l  sea de gran l ig e r e z a  

y  a l propio tiempo presente una excelente re s is ten c ia  a l uso'.

En p r in c ip io , todos lo s  t e j id o s  de "pe lo  la rg o " son ap­

to s  para t a l  ap licac ión , siempre y  cuando estén debidamente 

e s ta b iliza d os  y  en casos determinados se hayan tratado por 

e l  envés para elim inar l a  rugosidad y  desigtá.dades propias i 

de algunos tiposf<¡



45

50

55

60

65

70

75

3 7 1 * 4 5 "

Concretamente, lo a  te j id o s  de "pelo la rg o " obtenidos mediante 

tr ic o to s a s  c ircu la res  deberán preferentemente tener como base una 

f ib r a  s in té t ic a , susceptib le de ser f i ja d a  mediante un tratamiento 

tá m lc o , como por e jem p lo ,_po lies ter o po lip rop ileno, doblándose 

en según que casos, proceder, t a l  como se ha indicado, a un res ina­

do de l envás. En t a l  supuesto, e l  re fe r id o  resinado ha de efectuar­

se mediante e l  empleo de resinas a c r íl ic a s  de la s  denominadas auto- 

re t ic u la b le s , preferentemente la s  obtenidas por polim erizacián 

d e l n -b u t ila c r ila to  y  copolim erizacián d e l e t i la c r i la t o  con e l  

2 - e t i l -h e x i l- a c r i la to ,  introduciendo como monÓmero que proporciona 

grupos reac tivos , l a  metacrilamida, empleándose para l a  reacoián 

de f i ja o iá n  un 5% de melamina formol sobre l a  cantidad de m ateria 

seca  de l a  d ispersión  de r e is a  a c r flic a *  Esta se lección  de resinas 

a c r í l ic a s  es aconsjeable para obtener l a  máxima r e s il ie n c ia ,  l a  

máxima recuperación despuás de una deformación, a s í como l a  máxima 

só lid e z  a l lavado normal y  en seco.

Despuás de esta  fase  de preparación d e l t e j id o  de "pelo  la rgo " 

se procede a ap lica r mediante e l  sistema de transferencia  una p e lí­

cu la  de le  aína con e l  f in  de obtener una su perfic ie  completamente 

l i s a  y  adecuada para posteriormente, mediante tácn ica  de f lo c a je  

conseguir e l  e fec to  de "ante'%

De estas dos operaciones, l a  primera se e fectúa  aplicando 

una p e lícu la  debidamente galgada de una mezcla de res ina  p lás tica , 

preferentemente a c r í l ic a ,  sobre papel s iliconado, procediándose 

seguidamente a l doblado o yuxtaposición de l te j id o  de "pelo la rgo " 

pro su envás. Despuás d e l secado en homo, en condiciones epecia les 

para e v ita r  deformaciones en l a  parte d e l pelo , se procede a la  

separación d e l papel siliconado previo enfriam iento por c ilin d ros  

re f i ir e a d o s  por agua y  boqu illas de a ire  para l a  parte de pelo, 

con ob jeto de e v ita r  igualmente indeseables f i ja c io n e s  de áste*. De 

t a l  manera se obtiene, un recubrimiento p lá s tico  de superfic ie  

uniforme, apto para l a  segunda fa se , o sea l a  de flocado*.



80

85

90

95

100

105

En l a  obtención de l a  c itada  p e lícu la  p lá s t ic a  puede u t i l i ­

zarse una amplia gama de res inas p lá s tica s  en solución o emulsión 

t a le s  como p o liá s te res  pre-alargados con isoc ianato , cloruro de 

v in i lo ,  cloruro de v in ilid en o , ásteres v in íL io o s , ásteres a c r í l i -  

cos, copolímeros a c r í l ic o s -v ín i l ic o á ,  e tc .', s i  b ien  se ha demos­

trado l a  e f ic a c ia  de determinados t ip o s  de ásteres a c r í l ic o s ,  

lo s  cuales pueden incluso emplearse espumados para l a  obtención 

d e l recubrim iento que se d iscu te, ccn e l  f in  de conseguir un 

mejor ta c to  y  una mayor l ig e r e z a  d e l mismo, a s í como una buena 

permeabilidad a lo s  gaseS. También hay que tener en cuenta que 

lo s  d is t in to s  t ip o s  de resinas deben emplearse según la s  irregu ­

la r idades  d e l envés d e l t e j id o ,  puesto que a l v a r ia r  e l  grosor 

de l a  capa puede v a r ia r  e l  ta c to .

La segunda operación, que constituye l a  fa se  f in a l  d e l 

proceso consiste en ap lica r  mediante tá cn ica  de f lo c a je ,  f lo c a  

m olida de algodón, previamente preparada y  teñ ida , en p r in c ip io , 

en lo s  colores c lá s ico s  d e l ante.

Para l a  ap licación  d e l lig a n te , ha demostrado ser adecuado, 

e l  sistema de c ilin d ro s , dadas la s  ca ra c te r ís tica^  d e l a r t ícu lo , 

s i  b ien no se excluyen o tros  sistemas, que en algunos casos 

pueden ser más ventajosos-.

En cuanto a l a  tácn ica  a segu ir en e l  ílo cad o , diremos tan 

só lo  que e l  sistema mixto de electróstacico-m ecánico es e l  que 

m ejores resu ltados ha dado ya que permite obtener una densidad

de v e lló n  muy elevada!.

_ Los t ip o s  de lig a n te  a emplear, deberán seleccionarse de 

acuerdo a l t ip o  de recubrim iento p lá s tico  u t iliza d o  en l a  fa se  

de tran s feren c ia  y  l a  so lid ez  a l a  abrasión y  a l  lavado en seco 

y en húmedo deseada, debiéndose como siempre proceder a l a  deter­

minación de l a  viscosidad más idónea para obtener l a  mejor pene­

tra c ión  y  humectación de la s  flo o a s .
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Despuáa J e l cep illado  f in a l  y  extracción  del resto  de 

f lo c a  no ligad a , e l  a r ticu lo  está  l i s t o  para su expedición.

Las pruebas efectuadas han demostrado que pueden obtenerse 

e fe c to s  de gofrado de l a  parte flocada  muy in teresantes, que 

segdn en que casos, debido a la s  f lo ca s  y lig a n tes  empleados, 

deberán ser conseguidos antes de l a  polim erización de estos 

d ltim os.

Seguidamente se expone a t í tu lo  e x p lica tivo , un ejemplo 

p ráctico  de rea liza c ión  d e l procedimiento de obtención de recu­

brim ientos "s im il-an te" sobre te j id o s  de "pelo la rg o " , segdn 

e l  objeto de l a  presente invención, en e l  b ien entendido de que 

no quedan lim itados lo s  m ateriales a emplear n i la s  ca racterís­

t ic a s  de d e ta lle  de la s  d ife ren tes  operaciones que comprende 

es te  proceso.

Ejemplo

Para e s ta b iliz a r  e l  envás d e l t e j id o  de "pelo  la rg o " , se 

emplea un copolímero del e t i l - a c r i la t o  con 2 -e t i l-h e x i l- a c r i la -  

t o  y  metacrilamida, u tilizan do  para l a  reacción de f i ja c ió n  

un 5% de melaminarformol m etitolada con un va lo r  de grupos 

m e til-ó te r  de 2,5'<¡

Seguidamente se ap lica  sin re ticu lan te  sobre e l  papel s i l i -  

c onado', un elástomero a base de poluretanos, de marcada p o la r i­

dad y  term oplástico, u tilizándose como d isolvente una mezcla 

de m e t il-e t il-c e to n a  y  dimetilformamida!, P revia  yuxtaposición 

d e l t e j id o  de "pelo  la rg o " previamente estab ilizado  segdn lo  

d esc r ito , se procede a l secado a ba ja  temperatura (8oa entrada 

canal y  953 sa lida )'.

Esta ba ja  temperatura de resinado, e v ita  que en l a  segunda 

inducción se produzcan hinchamientos parc ia les  (p ie l  de e lefan ­

te )*, que a fearían  e l  e fec to  f in a l  de l f lo o a je *
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A continuación, p rev ia  separación d e l panel soporte s i l i c o -  

nado*', se procede a l a  segunda inducción mediante c ilin d ro s , 

empleándose es ta  vea?, un poliuretano pre-alargado con isoc ianato , 

de dos componente^, ajustándose l a  v iscosidad  tangencia entre 

30.000 y  32.000 cps., mediante una mezcla m e t ilg lic o la c e ta to  y  

ciclohexanonaí. Por á ltim o, se procede a l a  operación de flocadó , 

por sistema e le c tro s t ático-m ecánico, mediante e l  empleo de una 

f lo c a  de algodón molturado 6-78*.

Todo cuanto no a fe c te , a lte r e , cambie o modifique l a  esencia 

de lo s  perfeccionamientos d escritos , será como es ló g ic o , va r iab le  

a lo s  e fec to s  de l a  actual Patente de Invención*

La Patente de Invención, por; "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS 

PROCESOS DE OBTENCION DE RECUBRIMIENTOS IMITACION ANTE SOBRE 

TEJIDOS DE PELO LARGO", cuyo p r iv i le g io  de exp lotación  en España 

y  sus Provincias de Ultramar, se s o l ic i t a  un periodo de 20 años! 

deberá recaer sobre la s  particu laridades, que se concretan en la s  

s igu ien tes,

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 a*-"PERFECCIONADMIOS EN LOS HtOCESOS DE OBTENCION DE RECUBRI­

MIENTOS IMITACION ANTE SOBRE TEJIDOS DE PELO LARG0"¡ caracteriza ­

dos por coiprender l a  e s ta b iliza c ión  y  preparación de l a  base de 

lo s  re fe r id o s  te j id o s  mediante e l  tratam iento de su envás en 

rama con resinas a c r í l ic a s  adecuadamente seleccionadas, a s í como 

l a  ap licación  mediante procedimiento de tran sferen c ia , de una 

capa p lá s t ic a  de espec ia les  ca ra c te r ís t ica s  con e l  f in  de obtener 

una su p er fic ie  completamente l i s a  y  uniforme, sobre l a  cual, se 

procede, p rev ia  separación d e l papel s iliconado soporte de l a  

capa antes mencioada a una segunda inducción de resinas p lá s tica s , 

a l  ob jeto de poder ap lica r  f ib ra s  t e x t i le s  en l a  su p e r fic ie  ex te r­

na, mediante tácn ica  de f lo c a je ,  consiguiéndose &sí dotar a l  recu-
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hrimiento de una apariencia muy s im ila r a l a  del ante'. 

2S.-"PERFECCI0NAMI ENTOS EN LOS IROCESOS DE OBTENCION DE RECUBRI­

MIENTOS IMITACION ANTE SOBRE TEJIDOS DE PELO LARGO"'.- Tal como 

se ha descrito  en l a  presente memorial

Consta de s ie te  hojas fo lia d a s  y  mecanografiadas por una 

so la  cara.

Barcelona a ^  ̂ ^p  4?%̂

P. A. de Nerpel, S .A .-

JUAM B . RENTER RtDAURÁ
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