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Bl presente invento se refiere a la colada con-

_4inua de barras metalicas redondas, en particular de ace-

‘ro, con ayuda de un molde arrastrado en rotacidn slrededar

de su eoje vertical a la misma velocidad que la pieza ele-

‘mentel en curso de formacidn y que el dispositivo de ex-

traccién de esta (ltima.

La socieded solicitante ha ideado ya un procedi-
miento de fabricacidn continue de barras redondas de ace-
ro 0 de gleacidn andloga, segin el cual se introduce un
chorro de metal liquido en un molde refrigerado arrastra-
do en rotecidén slrededor de un eje vertical y en el cual
ge solidifica la pieza elemental en curso de formacidn,
atacando el chorro de metel liquido la pieza elemental si-
tuada en el molde en un punto descentrado con relacidn al
eje de rotacidn del molde.

Te sociedad solicitante ha desarrollado también
un perfeccionamiento en el procedimiento citado, perfeccio-
nemiento que permite obtener, en particular, mayores velo
cidades de extraccidn, asi como una seguridad de funcio-
nemiento todavia mas elevada, conservando a la vez las ven~
tajas conocidas de la colada rotativa en lo que concierne,
especialmente, a la calidad de la piel exterior de los pro-
ductos fabricedos. La sociedad solicitente ha tenido ya la

posibilidaed de verificar esta calidad de la piel exterior,

.que tiene por consecuencia que los productos obtenidos por

este procedimiento de colada rotativa pueden ser utiliza-

dog directamente en los laminsdores de tubos tradicionales
gin reparacidn, descostrado u otra mecanizacidén de la su-
perficie exterior de las piezas elementales.

El presente invento tiene por objeto un nuevo
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dispositivo para poner en préctica el procedimiento que

ge ha c¢itado mas arriba, estando caracterizado esencial-
mente este dispositivo por el hecho de que el soporte del
molde giratorio en el cual se efectla la colade continua
estd montado de manera que puede ser desplazado vertical-
mente de modo paralelo a si mismo y que estd sometido a
la accidén de drganos que lo suben y lo bajan de manera re-
petida.

Se pueden utilizar, para elevar el soporte del
molde giratorio, gatos hidraulicos o levas arrastradas
mecanicamente. Igualmente, se pueden utilizar otros mediom,
por ejemplo conjuntos de palancas que forman rétulas.

En un modo de realizacidn preferido del disposi-
tivo segﬁn el invento, el soporte del molde giratorio es-
+g, soportado por un pivote vertical aplicado en cojinetes
colocados g una cierta distemcia del eje de rotacidn del
molde, mientras que tres gatos hidraulicos colocados, por
une, parte, a uwno y otro lado del molde giratorio y, por o-
tra parte, en la proximidad del pivote de articulacidn, per-
miten subir y bajar a voluntad el soporte del molde gira—
torio.

Los tres gatos pueden ser mandados venta]osamend
te por una bomba que incluye tres ¢ilindros, cuyos pisto-
nes son desplazados simultaneamente, por ejemplo, con ayu-
da de levas.

El hecho de montar el soporte del molde girato-
rio sobre un pivole dispuesto paralelamente a una clerta |
distancie del eje del molde, permite hacer pivotar el so-
porte del molde giratorio altededor y dejar libre asi la
parte superior de la lfnea de colada continua.

371036
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Tas vartes méviles de los gatos hidrdulicos coo-

.pavan »on orcanos de centrado colocados sobre los puntos

de apoyo del soporte del molde, con objeto de asegurar un
perfecto centrado de este (ltimo durante su movimiento de
vaivén,

El movimlento de vaeivén verticel del molde puede
tener una amplitud del orden de 5 a 30 mm., Durante este
movimiento de vaivén, la velocidad de desplazamiento del
molde hacla abajo puede ser igual o superior a la veloci-
dad de extraccién de la pieza elemental y alcanzer, por
ejemplo, 1,15 veces la velocidad de extraccidn de la pie-
za elemental.

Le velocidad de desplazamiento del molde durante

su movimiento de vaivén puede ser diferente durante lg ba-

"jade y la subida del molde.

La velocidad del molde durante el movimiento de
subida puede estar comprendida, por ejemplo, entre una vez
y tres veces la velocidad del molde durante su movimiento
de bajada.

Le amplitud, asi como las velocidades de los mo-
vimientos de subida y de bajada del molde, estdn determina—
das en funcidn de las otras condiciones de la cokd a 1y,
en particular, en funcion de la velocidad de colada con
la cual se realiza el redondo metalico.

Grecias a la combinacidén segim el invento de una
rotecion del molde en el cual se fabrica la barra metdlics
y del movimiento vertical de vaivén del molde, se obtiene

une formacidn més fécil y mds segura de la piel solidifica~

da de la pieze elemental, porque la velocidad verticgl re-

lativa de la superficie externa de la piezes elemental con

ES ;? AR &1
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relacidn a 12 euperficie del molde se combina con la fuer-

- zg centrifugs ejercids por la rotacidn del molde para evi-

tar la formacidn de zonas de adherencia de la piel de la
pleze elemental sobre el molde, que provocan luego, en
clertos casos, la rotura de la piel.

Gracias a la combinacidn segin el invento de las
dos caracter{sticas citadas, los puntos de adherencia que
pueden formerse eventuwalmente son inmediatamente despega-
dos por el desplazamiento relativo del molde y de la pie-~
za elemental, mientras que el metal liquido que se aplica
hacis el molde bajo la accidn de la fuerza centrifuga, vie-
ne inmediatemente a reconstitufr la piel sobre la zona
muy reducida donde habia podido rasgarse ¢ agrietarse a
cause del punto de adherencia,

Se consigue de esta manera ung mgyor seguridad
de fabricacién y se pueden reslizar velocidades de extrac-
cion més elevadas,

Con lg finglidad de hacer comprender mejor el
invento, se describirs ghore un modo de realizacidn dado
a titulo de ejemplo y sin ningln cardcter limitativo del
alcance del invento representado en el dibujo aunejo.

En eate dibujo:

La figura 1 es una visia esquemdtica del molde
y de la parte superior de una linea de colada rotativa que
utiliza el procedimiento segin el invento.

Ia figure 2 es una vista esquemédtica en corte
del molde y de su dispositivo de arrastre.

Lo figura 3 es ung viste esquemdtica desde arri-
ba corregpondiente a la figura 2, y

Ig figura 4 es una vista esquemdtica que repre-

371238
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~senta somo scn mandados los tres gatos hidraulicos.

Se ha representsdo en la figura 1 la parte su-

‘perior de una lines de colada continua 1 que utiliza el

procedimiento segln el invento.

Se ve a11i el bastidor 1 sobre el cual se en-
cuentran fijados el primer dispositive de refrigeracicn y
las primerss roldanas de guia de la pieza elemental que
estén contenidas en los cdrteres 2 y 3 y que no han sido

representados debido a que son de tipo clésico y no in-

tervienen en la comprensidn del presente invento.

El soporte del molde girat orio que estd desig-

ngdo en su conjunte por la cifre de referencia 4, pivota

-elrededor de un pivote 5 con objeto de permitir dejar li-

bre el plano superior 2a del carter 2 que da acceso a la

1i{nea de extracoidén de la berra que se forma en el molde
6, cuyo eje 7 eatd (en posicidn de trabajo) en alineacidn
con el eje de le linea de colada.

Se puede ver en la figura 2 cdmo el molde gira-
torio 6, que estd mentenido por dos coronas de rodamiento
8 ¥y 9 esquemdticamente representadas, es arragstrado por
medio de una corona 10 condentado cénico por un pifién cé-

nico 11 solidario del arbol 12 arrastrado a partir del mo-

tor 13 por un juego de pifiones 14.

Como medida de sencillez, no se han representado

en el dibujo las juntas giratorias que permiten asegurar

la refrigeracidén del molde 12, mno teniendo estas Juntas

relacion directa con el objeto del presente invento.

Se ve de nuevo en la figura 3 la corons dentads

10, asi como el pifidn 11 que la arrastra a partir del mo-

tor 13, 37 T (q\ 4\ ’.{
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Se ven jgualmente en el dibujo los dos gatos

15 situados a unv y otro lado del molde giratorio, as{

como el gato 16 situado al otro lado del pivote 5.

Lag partes méviles 15a de los gatos 15 vienen
a gpoyarse sobre ménsulas 17 solidaries del bastidor del
soporte 4 del molde giratorio, estando reforzadas dichas
ménsulgs por nervios verticales soldados 18.

La parte mévil 16e del gato 16 se apoya directa-
mente bajo el bastidor del soporte 4.

Como se ha representadc esquematicamente, el
extremo superior de las partes mdviles 15a y 16a de los
gatos tiene una forma ligeramente clnica con objeto de
asegurar el posicionamiento exacto del molde 6, introdu-
ciéndose en vaciados de forma correspondiente practicados
en les ménsulas 17, en lo que concierne a los gatos 15,

y en el bastidor del soporte 4, en lo que concierne gl ga-

to 16.

El pivote 5 que se ha representado de una mane-
ra esquematica, presenta la caracteristica de permitir wn
degplazamiento vertical suficiente del soporte 4 del mol-
de giratorio cuando este (ltimo estd sometido a la accidn
de los gatos 15 y 16.

Por el contrerio, cuando los gatos 15 y 16 tienen
su parte movil totalmente bajada, el pivote 5 posee topes
tales que mentiene la parte inferior del molde 6 a wna
cierta digtancia por encima de la superficie 2a, lo que

permite efectuar un pivotamiento del molde 6 que deja li-

‘bre la parte superior de la linea de colade.

Se ha representado igualmente de modo esquemati-

co en las figuras 1 y 3, la zapata 19 a partir de la cuall

57 f‘\?f"
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el chorro de metel liguido 20 viene a atacar en un punto

%descentrado 21 le pieza elemental en curso de formacidn.

Se ha representado esguemdticamente en la figura

4 cdmo los getos 15 y 16 son mendados a partir de ums bom-

ba 22 con tres cilindros 23, cuyos pistones 24 son des-
plazados simultiénesmente por un drbol 25 provisto de
tres levas 26 idénticas, siendo arrgstrado dicho arbol
25 por un motor 27 con ayuda de engranajes reductores apro-
piados 28.

Se tomen medidas conocidag en si mismas para ase-
gurar la compensacidn de las fuggs que pueden producirse
eventualmente en cada uno de los circuitos.

Se ve que, de esta manera, la rotacidn del motor

.27 provoca la elevacidén y el descenso periddicos del so-

‘porte del molde 4 por medio de los gatos 15 y 16.

Naturglmente, la elevacidn del soporte del mol=-

‘de 4 podria ser realizada por medics distintos de log ga-

tos 15 y 16, por ejemplo con ayuds de levas mendadas mecd-
nicamente. Sin embargo, el dispositivo hidrdulico que se
ha descrito permite une gran flexibilidad en la regulacidn
de las velccidades y de las amplitudes del movimiento de
vaivén del molde 6.

Estd claro que el invento se aplica al acero or-
dinerio, asi como a los aceros especiales o0 gleados y a
las aleaciones que presenten caracteristicas andlogas a
las de los aceros, especialmente en 1o que conclerne a su
temperatura de fusidn.

Bsta solicitud que corresponde a la presentada

;en Francig el 4 de Julio de 1.967, bajo el nidmero

PV 112.943, se acoge 2 los beneficios del articulo 51 del

oo 971836
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vigents Estvetuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nusva que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los si-
guientes:

1o= Un dispositivo para la fabricacidn de barras
redondaes de acero o de un metal andlogo, carscterizado
por el hecho de gue el soporte del molde giratorioc en el
cual se efectia la colada continua estd montado de manera
gue puede ser desplazado veriticalmente de modo paralelo
a sf mismo y que estd sometido & la accidn de drganos que
lo suben y lo bajan de manerarepetida.

2.~ Un dispositivo segin la reivindicacién 1, ca-
racterizado por el hecho de que los 6rganos que suben y
bajan el soporte de molde son gatos hidrdulicos.

3.- Un dispositivo segin la reivindicacidn 2, ca-
racterizado por el hecho de que los gatos hidrdulicos es— .
tén mandados simultdneamente a partir de una bomba hidrdu-
lica arrastrada por un Organo motor de tal manera que los
desplazamientos de todos los gatos sean sincronos e idén-
ticos. |

4.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 2,
caracterizado por el hecho de que los gatos hidrdulicos
estdn todos mandados simultdneaments tir dgy homba

Sa?ardu |
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hidrdvlica melticilindrica, cuyos pistones son arrastrados

‘de maners sincrona e idéntica por un drgenc motor.

5.~ Un dispositivo segin la reivindicaecidn 1,

" caracterizado por el hecho de gque el soporte del wolde

egtd montado articulado sobre un pivote vertical colocado
paralelamente, s una cierta distancla del eje del nolde
giratorio y en el exterior de este ltimo.

.- Un dispositivo para la fabricacién de barras
redondas de acero o de un metal anilogo.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representadc en los dibujos que se acompafian y
para los fines que se han especificado.

Baste Memoria consgta de diez hojas escritas a

‘mgquina por una sola cara.

Madrid,

23:9,69 LIl - 10 -
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