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Esta invencidn se refiere a la aplicacidn de
racubricienics protectores y decorativos en superficies
y’especialmente a las superficies de automdviles.

Ias resinas acr{licas han encontrado una am-
plia aplicacion como base de las composiciones de recu-
brimientos especialmente en la industria automotriz en
la cual ge emplean gigtemas de dos recubrimientos. En
un sisteme se emplea una lace que consiste de un poli-
mero ‘termopldstico acrilico en una solucidn orgénica
de digolvente y produce un recubrimiento de capa supe-~
rior el cual puede terminarse en una amplia gams de Cco=-
lores con mucho brillo pero gue tiene desventajus, en
particular una mala resistencia a los productos quimi-
cos ¥y una tendencia para mostrar agrietamientos y hen-
deduras. En el otro sistema se emplea una regina acri-
lica de termofraguado y el recubrimiento Gespués de su
endurecimiento muestra vne elevada resistencia a los
productos quimicos ¥y poca o nada tendencia a agrietar-
ge 0 henderse; =in embargo, log recubrimientos produ-
cidos no poseen las propiedades estéticas que muestran
los recubrimientos que pueden producirse con una laca.

La presente invencidn trata de un método pare recubrin

superficies con auxilio de resinas acr{licas el cual '

da luger a que se obtengan recubrimientos que posean
tanto una elevada resistencia a los productos gquimicos
como poca o nada tendencis al agrietemiento o a hender- -
se y también posea las proviedades esgtéticas tal como
las que se hablan considerado solamente obtenibles con
lacas basadas en resinas termoplieticas. EL procedimien-

to tiens valor especial en la industris asutomotriz pueg‘
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to que es muy eficaz para producir los terminados me~-
+éiicos populeres empleando composiciones que contie-
nen pigmentos metelicos.
De acuerdo con la invencidn la aplicacidn de-
! 5 un recubrimiento protector y decorativo a una superifi-
cie con ayuda de un polimero acrilico se lleva a cabo
por un procedimiento que comprende aplicar é la super-
ficle une composicidn que comprende formadores de pell'
cula incluyendo el polimero acrilico y desde 2 hasta 50
10 ' por ciento por peso de un éster de celulosa, uno o mas
| pigmentos y wn vehiculo disolvente organico volatil éai

f v .
. ra log formadores de pelicula, seccer la composicidn en
la superficie sin recoger el recubrimiento de primers

% - E capa formado, formar en el recubrimiento de primera ca-
’ 15 i pa un recubrimiento superior transparenbte de una compo- ;
| micidn que comprende un copolimero de (a) desde 0,15 é
" hagta 8 por ciento por peso de acido acrilico, dcido

L) . . Iy o
itaconico, acido metacrilico, acido crotomico, un se-

mi~dgter del dcido fumdrico o maléico con un alcohol
! 20 . saturado conteniendo desde 1 hasta 10 atomos de carbo-
no o mas de uno de estos compuesto con (b) desde 17 has~g
ta 94.8 por ciento por peso de un mondmero etilénica- E
% mente sin saturar ademds de (a), y (¢) desde 5 hasta 75 é
por ciento por peso de un beta hidroxi alquil éster de !
25 % uno de los compuestos mencionado en (a), siendo el totalg
de (a), (b) y (c) 100, un agente de degradacién y un
vehiculo disolvente voldtil para dicho copolimero y ca—
| lentar la superficie reocubierta a, desde 822C. hasta
2042C,, durante un periédo suficiente pare endurecer el

30 , recubrimiento transparente de la capa superior. ;
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Un asvecto importante de la invencidn es la
coneti tueion de_la composicion empleada para depositer
la capa primeria que se formula de manera que proporcig'
ne una pelicule que no se entremezclard ni se disolve-
r4 con la capa de recubrimiento superior aplicada sub-
giguientemente y por lo anterior no permitirs, que los
pigmentos pasen de la capa primaria a la capa superior
del recubrimiento. Sin embargo, la cape primaria geca
se humedece con la compogicion empleada parae formar el
recubrimiento de la capa superior la cusl se adhlere
fuertemente a la capa primaria de recubrimiento. Para
lograr los resultados deseados es importante la remo- -
gidn rédpida del disolvente de la composicidn que for-
ma la capa primaria de recubrimiento y el éster de ce-
lulosa presente en la composicion facilitard la libe-
recidn répida del vehfoulo disolvente orgdnico voldtil. !
La aplicacidn de la composicidn por aspersidn se pre- -
fiere puesto que de esta manera la remosidn rapida del
vepor disolvente, sun a temperaturas y presiones norma-f
les, puede lograrse y evita la formacidn de una peli=
cula indebidamente gruesa capez de retener el disolven~f
te.

Bl éster de celulosa empleado para proGucir
la composicion formadora de la capa primaria del recu-
brimiento puede ser, por ejemplo, nitrato de celulosa,
propionato de celulosa, butirato de celulosa, acetato
butirato de celulosa ¢ acetato propionato de celulosa
o mezclas de tales ésteres, siendo el éster ds celulo-
sa preferente el acetato butirato de celulosa. ElL éster

de celulosa preferentemente forma desde 5 hasta 20 por

-.- 371893
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clento por peso de los sdlidos formadores de pelicula
au la composisione Le viscosidad del éster de celulo-
sa puede quedar dentro de una escala de desde 0,1 has-
ta 2 gegundos. '
Log pigmentos que pueden emplearse incluyen
los pgmentos metélicos, es decir, aluminio o bronce com

brizados, azules fierro, rojos orgénicos, marrdén, gili-

cio, taleco, arcilla china y éxidos metalicos, silicatos,:

crometos, sulfuros y silicatos., Los plgmentos se empleant

en las proporciones cominmente empleadss en las compo-

giciones de recubrimiento para obtener la opaciodad ade-

cuada, por ejemplo, & un espesor de pelicula seca de-
degde 0,5 milésimas hasta 3 milésimas, preferentemente
de desde 0,6 hasta 1,5 milésimas. Las particulas de pig-

mento pueden mer figuras geométricas regulares o irre-

gulares y sus dimensiones pueden variar en general des—

de 44 micrones hasta 5 micrones y quedan preferentemen~ °

te dentro de la escala de desde 5 hasta 20 micrones.

Ia resine acrilica en la composicion formado-
ra de la capa primaria del recubrimiento puede ser tal
como las que se emplean en las lacas acrilicas como las
que me describen en la patente estadounidense numero
2.860.110 o las resinas acrilicas de termofraguado tal
como las que se describen en la patente estadounidense
mumero 3+375.227. Preferentemente se emplea el mismo
tipo de resina tanto en la capa primaris del recubrimien
t0 como en las composiciones de la capa superior del
recubrimiento aun cuando puede comprenderse que, en ege-
te caso, no ge permite gque ocurra una degradacicn en la

cgps primaria del recubrimiento antes de que se aplique

371805

- 5

H
:

i
i
'
)i
'
'



10

15

20

25

30

28-9'690

la capa superior del reoubrimiento. En la produccidn
de tal copolimerc sl mondmero etilénicamente sin satu~
rar (b) puede ser, un ejemplo, un compuesto vinil aro-
matico con un solo grupo vinilo y libre de otros susti
tuyentes capaces de reaccionar con un acido sin saturar,
por ejemplo, estireno, vinil tolueno, isopropenilo to-
lueno, un dialquil estireno, el ort-, meta=- o paraclo-
r0 estireno, un bromo fluoro o ciano estireno, un vinil
naftaleno, y los diversos egtirenos alfasustlituidos,

por ejemplo, alfa metil estirenos, alfe metil para-til
estireno, asi como los diversos di~-, tri y tetra-cloro,
bromo y fluoro estirenos., Otros comondmeros etilénica-
mente sin sgaturar que pueden emplearse inecluyen log Egm
teres acr{licos, metacrilicos y crotdnicos de los al-
coholes saturados, es decir, de los alcoholes met{lico,
et{lico, propflico, isopropilico, n~butilico, iso~buti- ? ’
lico, butilico (sec), butilico (terc), amflico, hexili-

co, octilico, desflico, dodecilico., Los comondmeros pre~
ferentes incluyen los ésteres de los dcidos monocarbogi-
licos alfa bete sin seturar de los alecoholes monohidri-

cos saturados, los dcidos con no mis de cuatro dtomos .

de carbono, y los alcoholes con no mas de veinte atomos

de carbono y los compuestos vinil aromaticos monofuncio-;
nales. Sin smbargo, pueden emplearse otros vinil monéme—i
rog, por ejuplo, log vinil cismuros alifdticos de no més?
de cuatro atomos de carbono, por gjemplo log monovinil
dteres de acrilonitrilo v 8e metacrilonitrilo, es decir,:
etil vinil éter, etil metalil éter, vinil butil éter, |
metil vinil éter y otros que no tienen mds de veinte

7
dtomos de carbono, y los éateres de alecoholes monohidri
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cos sin saturar de los @cido monobasicos saturados,

en los cuales los alcoholes sdlo conbienen un grupo Vie

| nilo y los scidos no tienen mas de veinte atomos de car-g
bono, por ejemplo, vinil acetato, viniel estearato,'y;: |
5 © los ésteres alil, metalil ¥y crotil de los &cidos propié—é
nicog butiricos y de otros dcidos. Pueden copolimerizer—
se mezclas de los vinil mondmeros con los &cidos alfa
l : beta gin saturar para former el vinill oopolimero que
'  contiene carbox{lico. Una mezcla particularmente desea—-
10 - Dble es la combinacidn de un éster acrilico o metacrili-
¢o con estireno o vinil {tolueno. |
Los beta hidroxi alquil ésteres tipicos empieg'
dos en los copolimeros son hidroxi propil metacrilato,
hidroxi pron»il acrilato, 3~butoxi, 2-~hidroxi propil acrié
15 i lato, entre muchos otros. 4 g
, Entre los catalizadores que pueden emplearse t
para fomentar las polimerizacion del dcido monocarboxi- |
! lico alfa beta sin saturar con el mondmero son (b) pe~ |
roxido de hidrdgeno, varios perdxidos organicos, por
20 ' ejemplo, perdxidos de ascaridol, acetilo y benzoilo, los
perdxidos dibutirilo y dilaurilo, el perdxido de capri-

lilo, as{ como los aldehidos parciaslmente oxidados que

. pueden contener perdxido, ureaperdxido, percxido del

deido suceinico, percxido de los gcidos grasos, por ejem

i

25 : plo perdxidos del aceite de coco, perdxido estedrico,

perdxido laurico, y verdxldo aléico, los perdxidos al-
| " cohdlicos, por ejemplo, hidroperdxidos de de butil ter-
ciario y otros perdxidos tal como el hidroperoxido de
cumeno, perbenzoato de butilo terciario, hidroxiheptil

perdxido y clorobenzdil perdxido. Otros catalizadores

| 371805
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de radicsl libre que fomentan la reaccidn tal como el
asobigigobutirvonitrilo también pueden emplearse. La
viscosidad relativa de los polimeros formadores de pe- '
1icula en las composiciones del recubrimiento pueden gue.
dar dentro de una escala desde 1,05 hasta 1,20, siendo
la viscogidad relativa el coclente obtenido dividiendo
el tiempo de eflujo de una solucidn de 0,25 gramos de
polimero en 50 milimetros de dicloruro de etileno por

el tiempo de eflujo del dicloruro de etilenc, midiéndo-
se el tiempo de eflujo de acuerdo con el procedimients
4.8.0.0.De=445-46T, método B a 252C., empleando un vis=-
cos{metro modificado Ostwald serie 50.

La presencla de los grupos carboxilo en el ¢om
polimero ez de importancia particular ya que estos gru- -
pos carboxilo imparten al copolimero una compatibilidad |
singular respecto al agente de degradacidn, %al como
une resina aminopléstica alguilada, y consecuentemente
estos copolimeros producen un producte degradzdo con una
brillantez muy elevada. Por otra parte, la ausencia de |

los grupos carboxilo derd por resultado la producciodn :
de productos degradables con un brillo substancialmente s
menor,

Da presencia de los grunos cexboxilo en el co~:
polimero también es importante respecto a que imparte :
estabilidad al copolimerc cuando el copolimero estd pre~
sente en una mezcla sin curar conteniendo al agente de
degradacidn, tal como un diisocianato. Esta caracteris—
tica de egtabilidad es importante porque estos copoli-
meros por lo general se venden en admixtidn con el agen-

te de degradacidn. Por lo tanto es de importancia pri-
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mordial que substanciclmente nada de reaceidn de degra-
dacton se lleve a cabo entre el copolimero y el agente
de degradoncidon duranie los periodos de embarque y de
almacenamiento.

3¢ ha encontrado que cuando ge emplea un agen-
te de degradacidn, tal como una resina aminoplistica
alquilada y el valor acido de logz copolimeros se aproxi
ma a cero, debe agregarse un catalizador gcido a la nez-
cla del agente de degradacion y del covolimero con el
£in de Jroducir una mezcla de autodegradacidn. Sin em-
bargo, esta mezcla no es satistactoriamente estable.
Los copolimeros no reguieren catalizador gcido adicio-
nal y sin embargo son sorprendentemente estables cuan-
do estan vresentes en una mezcla sin curar conteniendo
al agente de degradacién. 5i la esgtabilidad de la mez~ |
cla no es de interes principal pueden agragarse algunas :
veces pequefias caentidedes de los catalizadores dcidos :
a la mezcla. 5

21l agente de degredvcidn smsleado puede ser,
vor ejemplo, un diigocianato, un epdxido o une aminoplag
tica. Las resinas amingplasticas afecuadas incluyen los

|
f
prof@uctos condensados algquilados formados por la reac-— g
i
cidn de las aminco-triazinee y amino-diazinas con alde-

hicdos. Se conoce que varias aminas y amidas se conden~
garan en la presencio ds alcoholes con los aldehidos
para formar condensados algquiladog de aldehido-aminas

y de aldehidoamidas. Por lo anterior, la urea, la tiou~
rea y varias ureas sustituidas y derivados de la urea

reaccionaran con los aldehidos tal como el formaldehi-

do para formar productos condensados alquilados, por
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ejemplo, metilol ureas. Similarmente es bien sabido que -
les melamines bal como la melamina en si y la benzogua~ _
néﬁina reaccionarén con los aldehidos} particularmente
el formeldehido, pera formar los productios condensados
melamina-aldehidos. Varias otras aminas y amidas pueden
gsimilarmente hacerse reaccionar con un aldehido, pox
ejemplo, el formaldehido para formar productos condensa~
dos alquilados los cuales son resinas o productos con=
densados de aldehido~amina o aldehido amida algulladasa
Resultan productos condensados alquilados cuando se pre-
para la resina de aldehido amina o de aldehido amida en
la presencia de alccholes tal como el slcohol metilico,
et{lico, propflico, butf{lico, isobutilico, octilico y
decilico, formando parte el alcohol del producto resul-
tanwa; In general, losg productos condengados de urea o
de melamina aldehido alguilados con diferentes grados
de condensacidn pueden emplearse siempre y cuando sean
golubles en los hidrocarburos aromdticos o sus mezclas
con otros disolventes. Sin embargo, les productos con~
dengados ds aldehido-melamina alquilados son las regi-~
nas preferentes aminopldsticas.

Ias proporciones del copolimero acrilico y delé
agente de degradascidn dependen de las propiedades desea-
das de la ocava final del recubrimiento que resulta al
curarla a une temperatura de desde 822C. hagta 2042C,
Por lo general se prefiecre que la compogicidn poliméri-
ca contenga desde 5 hasta 50 por ciento por peso del
agente de degradacién y especialmente desde 20 hasta 40

por ciemto por peso basado en el material formados de

pelicula.
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Ejemplos de disolventes volatiles que pueden; .
emplearse zn lu formulacion de las composiciones de re-
cubrimiento de la invencién son tolueno, xileno, butil
acetato, acetona, metil isobutil cetona, alcohol buti- -
lico y otros hidrocarbubos aromaticos, aliféticos y ci-
cloalifdticos, ésteres, éteres, cetonas y alcoholes gue
se emplean convencionalmente en composiciones de recu~-
brimiento. El criterio empleado en la seleccidn del vehi
culo disolvente es que no reaccionara con el material
formador de pelicula y puede eliminerse ficilmente pox
evaporacion en la aplicacidn y procedimiento de cura—
¢idn, La centided de disolvente se controla pars propoxr—
cionar a la composicién de recubrimiento con la capaci-
dad de fluir o nivelarse hasta dar una superficie uni-
forme mientras se asegura una viscogidad satisfactoria
pera el método de aplicacidn adoptado.

Las composiciones de reocubrimiento pueden aplgg
carse con brocha, por atomizacidn, por inmersidn, por '
recubrimiento fluido o por otro método, perc como yea se
mencioné, se prefiere que se emplee especialmente la ;
técnica de atomizar las composiciones ys que se obtie-
nen de esa manera recubrimientos muy wniformes. Pueden
utilizarse varios métodos de atomizacion, por ejemplo, ;
atomizacion con aire comprimido, atomizacion electrosts
tica, técnica de atomizacidn caliente o atomizacidn sin |
aire, y los procedimientos pueden operarse mantalmente
o con une miquina. En general, los recubrimientos, pue-
den ser de 0,5 hasta 2 milésimas de grosor perc se pre-
fiere formar uns cava primaria de un grogor de 0,6 hasg—

ta 1,5 milésimas y uns capa suberior de recubrimiento
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de 0,8 hasta 1,3 milésimas de grosor.

wes cungposiciones de recubrimiento pueden
aplicarse directamente al subsirate desnndo o sobre
substrato tratado o sobre un substrato con una capa pii
noria (por ejemplo mara resistir la corrogidén). La in-
vencidn es de importancia particular en el recubrimien-
to de superficies de acero pero pueden iravarse simi-
larmente otros substratos siempre y cuando no afecten
perjudicialmente con las operaciones @el recocido, por
ejemvlo, vidrio, cerdmica, asbesto, madera, plasticos
(cvando sean admisibles temperaturss moderadas de co-
cidn), y metales tal como aluminio, cobre, wagnesio
y aleaciones de los mismos. Después de la aplicacidn
de ambas capas se lleva a cabo la curacion, como se ha
mencionado a una temperatura de 822C. hasta 2042C.,
giendola escala de temperaturas preferente de desde 1072C
hasta 1379C,.

Se prefiere que la capa final transparente
del recubrimiento sea subsbancislmentie incolora de ma-
nera que ol color de la capa primaris del recubrimlen-
t0 no disminuya de manera notable. Sin embargo, en al-
gunos casom, pueden obtenerse efecton deseables de es-
tilo por la adicidn de colores conbrastes o complemen—
tarios al recubrimiento transgparente. La durabilidad
provista por la capa superior del recubriwiento hace
posible emplear plgmentos que haste ahors se habia con
glderado poco satisfactorios debido a sus malas propie~ -
dades de durabilidad.

Loa sigulentes ejemulos, en los cuales lag

vartes y los porcentajes son por pego, ilusiran lg in-



. 2 4 0]
vwncién; lag soluciones acrilicas polimericas emplea-

Jus en log Bjlenplur se prepararon como sigue:

. . » Lo,
Solucidm Acrilica Polimérica A.

Se agregd a un reactor equipado con un termé-
metro, agitador, condensador Ge reflujo y embudo gotoa-
dor un vehfculo digolvente que consistia de 166 partes
de n-butanol, 287 partes de tolueno y 1507 partes de ace

10 tato de etileno glicol monetil &ter. Al embudo goteador
se le agregd una mezcla de 968 partes de n-butil mete~
crilato, 812 partes de metil metacrilato, 32,8 partes
de dcido metacrilico, 287,2 partes de hidroxipropil me-
tacrilato‘y 40 partes de cumeno hidroperdxido. Se aplim-

15 % caron calor y agitacidn sl reactor y cuando la tempera~

tura del vehficulo disolvente llegd a 1362C. empezd la
adicién de la mezcla de mondmero y el catalizador ¥y se
continud durante un periodo de 45 minutos mientras se ;
© mantenia la temperaturs entre 1282C. y 1369C, Después f
20 - ! de dos horas de calentamiento adicional a 13690., la :
. viscogidad Gardner-Holdt a 259C., de una manera de che=- ;

queo de la solucién reducida a 30% ds sdlidos con aceta-

. to de etileno glicol monoetil éter fue de K~L. Con dos E

~ horas mis de calentamiento a 1362C. hasta 1379C., la vigé
25 | cosidad (a 30% de solidos), fué de P-Q y despuds de dos

é horas y 5 minutos mds fue de Q-R. Se descontinud el oa-

| lentamiento y ge f£iltro le solucidn polimérica. La solu-;

' cidn resultaente tenia una viscosidad Gardner-Holdt de l
; Z - Z, @ 25%0., y con 39,9 por ciento de sdlidos en &l é

30 " yehiculo disolvente empleado en la polimerizacicn) 84.91?3s

371805
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de acetato de etileno glicol monoetil éter, 5,53% de

| r~butanol y 9,56/ de tolueno), un peso por litro de 1,02

" kilogramos y un valor dcido sobre la base de solidos de

17,2 y wn color Gardner de 1. La viscogidad relativa dGel

copolimero fue de 1,1434.

Solucidn Acrf{lica Polimérica B.

Empleando el procedimiento descrito para pro-

‘ ducir la solucidn A se polimerizaron 938 partes de n-Bu
41l metacrilato, 875,4 partes de metil metacrilato, 29.4

_ partes de @cido metacrilico y 144,2 partes de hidroxi-

propil metacrilato en un vehiculo disolvente que consig-

é t{a de 166 partes de n~butanol, 287 partes de tolueno y
é 835 partes de acetato de etileno glicol monoetil éter

! empleando 45 partes de cumeno hidroperdxido como cata=
? lizador de la polimerizacidn. La solucidn copolimerica
' resultante a 40% de no voldtiles tenfa un peso por litro -
. de 1,02 kilogramos, un valor &cido de 21,2 sobre la ba-
% se de sdlidos, un color Gardner de menos de 1 y une vis-;

- cosidad Gardner-Holdt a 252C. de Z4 - Z5's La viscosi~-

dad relativa del copolimero fue de 141773

Solucidn Acrilics Polimérica C.

Empleando el procedimiento descrito para pro-

. dueir la solucidn A, ge polimerizaron 938 partes de n-~bu

til metacrilato, 878,4 partes de metil metacrilato, 39,4

| partes de acido metacrilico y 144.2 partes de hidroxi=

" propil metacrilato en un vehiculo disolvente que consis-

71895
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j $il metaerilato, 30 partes de estireno, 203 partes de

~ hidroxipropil metecrilato, 1,7 partes de acido metacri-

" La solucidn copolimérica resultante con 40% de no vdla~-
. tiles tenia una viscosidad Gardner-Holdt de G-H y un va-

. lor dcido sobre la base de sélidos de 14 hasta 16.

tia de 166 partes de n~butanol, 287 partes de toluenu

¥ 1507 partes de acetato de glicol moncetil eter emplean

do“120 partes de cumeno hidroperdxido como catalizadoxr,

La solucidn copolimérica resultante cuando se ajustd &
39% de no volatiles tenia un peso por litro de 1,01 ki-
logramos, un valor dcido sobre la base de sdlidos de 18,4,

un color Gardner de menos de 1, y une viscosidad Gardnerf

Holdt a 25%C. de T-U. La viscosidad relativa del copoli-

mero fue de 1,0779.

Solucidon Acr{lica Polimérice D.

Empleando el procedimiento dsserito para pro-

- dueir la golueidn A, se copolimerizaron 20 partes de bu-

lico y 28 partes de butil acrilato en un vehiculo disol-
. vente que coneistia de 85 partes de xileno y 15 partes

~ de n-butanol empleando 4 partes de cumeno hidroperdxido.

Solucidn Acrilica Polimérice E.

Empleando el procedimiento descrito para pro-

' gucir la solucién A se preperd un copolimero de 47 par-
 tes de butil metacrilato, 37 partes de estireno, 14,75
partes de hidroxipropil metacrilato y 0,25 partes de éqi

. N . Vg
- do metgcrilico en un vehiculo disolvente que consistia
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de 85 partes de xileno y 15 paries de n~bubtanol. Ia vig~
cosidad Cardaer-Holdt con 45% de no voldtiles de la so=-
lucidn polimérica a 25%C., fue de P-Qs El valor dcido -

sobre la base de gdlidos fue de 10.
EJEMPLO 1,

Se prepard una base de pigmento mezclando
11,76 partes de une pasta de pigmento de aluminio, 0,25
partes de Oxido de fierro amarillo de bajs opacided,

0,56 partes de una pasta de un plgmento de negro de humo
Yy 1,70 pabtes de une pasta pigmento de azul de fielocia~
ming. '

Se produjo la paste de pigmento de aluminio
mezelando 30,78 partes de pigmento de sluminio hecha de
65 por clento por peso de hojuelas de sluminio recubier-.
tas con estearico y dispersas en espiritus minerales,
14,22 partes de xileno y 55 partes de una solucidn de
resina de metilol melamina butilada con 60% de no vold- -
tiles en xileno y butanol, con una viscogidad Gardner-
Holdt & 252C., de O-R, un valor geido de 0,2 = 1,0 y
une tolerancia a la nafta de 200 hasta 350.

Se prepard la pasta de pigmento de dxido de
fierro a partir de una arenisca de 30,25 partes de oxi-
do de fierro de baja opacidad, 52,40 partes de la solue :
cion acrilice polimérica D con 45% de no voldtiles y
17,35 partes de un disolvente de hidrocarburos slifati-
cos,

Se elaboré la pasta del pigmento de negro de

humo & partir de una arenisca de 27,60 partes de la so=-
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lucidén de resina de metilol melamina butilade anterio-
nento &tescxive, 15,78 partes de butanol y 5,91 partes
de negro de humo.

Se preparé la peste del pigmento de azul de
ftaloclaning moliendo hasta producir une areniscs de
74,67 partes de 1la solucion de resina de metilpl mela-
mine butilada con 10,13 partes de azul de fialocianing
y 15,2 partes de un Gisolvente de hidrocarburos alifé-

ticog.

Se mezclaron 14,28 partes de la base del pig-

mento con 1.52 partes de la resina de metilol melaminy

butilada asnteriormente descrita, 9,75 partesg de aceto-

. na y 3,24 partes de celulosa de acetato butirate, con

.
0 'S4
ot TR 8T B
Tudtins &

una viscosidad de 1 hasta 2 segundos (Método ASIM D-1343~

54T) un contenido de butirilo de 50%, un conmtenido de

acetilo de 2,8%, y un contenido de hidrdxilo de 2,0%,

disuelta en 4,86 partes de acetona, 5,67 partes de tolue-

no, y 3,24 partes de acetato de etileno glicol monoetil

éter., Después de une mezcla eficaz el producto se re-

‘ dujo haste 14 segundos de viscosidad como se determind

 por la copa Ford nimero 4 con aproximedamente 100 par-

tes de tolueno para obtener uns pintura de‘primera ca-

. Pl

Pare preparar una pintura de capa superior se

" mezclaron 144 partes de la soluoidn acr{lica polimérica
A con 45% de no volatiles, con 58 partes de la solucian
i de regina de metilol melamina butilada ya descrita. Se

; redujo la mezcla hasta 40% de no volatiles con xileno,

' te con una viscosidad de 28 hasta 32 segundos segin se

371205
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determind con una copa Ford mémerc 4. En seguida se
saregaron acelte de pino, 5 partes y aproximadamente
50 partes de xileno para reducir la viscogidad hasta
17 segundos.

Se rociaron unos paneles de acero recubler-
tos con una solucion de fosfato patentada y resistents
a la corrosion curada con la pintura de primera cops
hasta un grosor de 0,5 wilésimas sobre la base de la
pelicula seca. Despudés de un trataemiento instentdneo
de aproximadamente dos minutos & la lbemperatura ambien-
te se aplicd por atomizecidn una pelicula de 0,5 milé-
simes adiclonal de pinturs nuevamente segun se congi=-
dera sobre la base de la pelfcula seca. Después de un
tretamlento instantdneo de dog minutos a la temperatu=
re ambiente, se aplicd por atomizecidn la pintura de

la caps final transparente anteriormente descrita hag-

ta un grosor sobre la base de la pelicula seca de 1 mi- -

1ésima, Después de un periodo de tratamiento instanti-
neo de 2 hasta 5 minutos a la btemperatura ambiente el
panel recubierto se recocidé a 1212C. durante 30 minu~
tog. El recubrimiento resultante con una apariencia me-—
tdlica plateade, tenfa un brillo excelente seguu se de-
termine por la reflectencia de 80 hasia 95% en un me-
didor de brillantez Gerdner. El recubrimiento mostrd
excelentes propicdades policromdticas con uniformidad
de la orientacion de las particulas de aluminio. El
recubrimiento tenfa uns excelente resigbencia al dei-
do, una gota con 5% de dcido sulfirico sobre la super-
ficie pintada, cuendo se evapord haste quedar sect,de-
jé de dafiar la pelfcula. Mue excelenbe la durabilidad

371005
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respecto a su exposicidn al medio ambiente perjudican-
- - n ot .
dose muy poco ei iustre despues de 10 meses de egtar

expuasto.
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De scuerdo con el procedimiento descrito en
el Ljemplo 1, se prevararon pinburass plateadas para la
primera capsa empleando los mismos componentes en las mig-
mge proporciones con la salvedad de gue se sustituyeron
con los soluclones acrilicas poliméricas B y C en vez
de la solucion polimérica D empleada en el Ejemplo 1.
Cuando egtas pinturss se rociaron sobre unos paneles de
acero recubiertos con una solucidn de fosfato antico-
rrociva, se aplicd una segunda capa y se recocieron de
la manera descriia en el Zjemplo 1, se obtuvieron exce-
lentes recubrimientos de durabilidad y apariencia esté-

tica sobresalientes.

EJEMPLO 3.

A un recipiente equipado con un agitador me~ |
canico se agregaron las substancia siguientes:
54,05 partes de una solucidn &l 40% de un co- !
" polfmero acrflico producido al partir de 97% de metil
metacrilato y 3% de dcido metacrilico en une mezcla de
© 92% de tolueno y 8% de acetona. La solucidn copoliméri- |
ca tenia una viscosidad Gardner-Holdt de 2, bastae Z, y gng
valor acido de 19,9 sobre la base de los sdélidos. El co- :
. polimero gacrilico tenfa uns viscosidad relativa de 1.1172.

371805

1



Wi

10

20

25

30

26.9.69,

24,48 partes de una soluceidn al 203% de celu~

losa de acetato bubirato en una mezcla de 27,5% de ace=-

tona, 43,75% de tolueno y 18,75% de acetato de etileno
glicol monoetil éter. La celulosa de acetato butirato
tenfa un contenido de butirilo de 37%, un contenido de
acetilo de 13%, un contenido de hicroxilo de 2% y una
vigcosidad de 2 segundos scgun se determind por el mé-
todo ASTH D~1343-541;

6,85 paries de butll bencil ftalato, como el
plagtificante; 6,28 partes de una dispersidn de 20% de

hojuelas de aluminio, 11% de butil beneil fialato, 7%

de celuloga de acetato butirsto como se ha descrito ean-~

teriormente, 31% de acetato de etileno glicol monoetil
eter ¥ 31% de toluenos

0,72% partes de una Gispersion de 13% de un
pigmento azul de Pftalocianina, 17,5% de butil bencil
ftalato, T.5% de celulosa de acetato butirato, 31% de
acetato de etileno zlicol éter h'g 31% de toluenos

0,14 partes Ge una dispersion de 45% de bidxi-

do de titanio, 67 de celulosa de acetato butirato, 24,50

de acetato de stileno glicol monoetil éter y 24,57 de

toluenos

0,1 parte de una dispersidm con 18% de un pig-

mento organico rojo, 17,5% de butil bencil ftelato, 7,5
de celulosa de butirato, 28,5#% de acetato de elileno
glicol monoetil éter y 2035% de tolueno; ¥

8,71 de mcetona,

Se mezclaron estos componentes para groducir
una pintura de orimera capz.

Se roclaron paneles de acero recublertos con
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una solucidn de fosfato patentada anticorrosive con una
pintara come »rimera capa hasta un zrosor de pelicula

de 0,5 milésimas sobre la base de la pelicula seca. Des—
pués de un tratamiento instanténeo de dos minutos a la
temperatura ambiente se aplicd por atomizacion una ca-
pa adicionsl con un grosor de 0,5 milésimaes, sobre la
base de la pelicula seca, de pintura para la primera ca-.
pa. Permitiendo un periddo de accion instantdnea de 2
hasta 5 minutos a la temperatura ambiente, se aplicé

la pinturs transparente para la capa superior descrita
en el Ejemplo 1 por atomizacidn haste dar un grosor de
pelicula de 1 milédsimo sobre la base de una pelicula
geca, Después de una accidn de cocido durante 30 minu-
tos a 1212C., sa@ obtuvieron recubrimientos de color azul
pélido metdlico con excelente brillo y notables propie- °

dades estétlicas y de durabilidad.
EJEMPLO 4.

Se prepard une pintura trensparente para la
capa superior mezclando 144 partes de la solucion acri- 5
lica polimérica E de 45% de no volatiles con 58 partés :
de la solucitn de 60% de no volatiles de metilolacrila-
mida butilada descrita en el Ejemplo 1, Esta pintura
para la capa superior se aplicd por atomizacidn hasgta
un grogor de pelicula seca de 1 milésimo sobre la pin- '
tura de primera capa descrita en el Ejemplo 1 aplicada |
en un substrato metalico como aguel descrito en ése :
Ejemplo. Después de un tratamiento instantdneo de 2 has-l
ta 5 minutos a la tempercturs embiente, se recocid el '

recubrimiento a 83%C., durante 15 minutos, En seguida se}

371805
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11j6 el recubrimiento con lija mimero 600 y agua para
aligar el wreocubvimlento y eliminar las imperfcccicnes

de le superficie. Dempués de su enjuague con espiritus

minerales, se recoeid el recubrimiento a 1219C,, duran-
te 30 npinutos. -El recubrimiento resultante havia vuel-
to hacerse fluido antes de¢ cndurecerse, habiendo desa=
parecido las marcasde la lija y el recubrirzionto final
tenfa un efecto policromitico agradable.

La presente golicitud, que corresponde a la %
presentada en Netados Unidos de América, el 30 de Sep-
tlembre de 1,968, bajo el M2 763.972, se acoge a los be--
neficios del Artfculo 51 del vigenmte Estatulo sobre Pro~j

piedad Industrial.

- REIVINDICACIONES =

Los puntos de invencidn pronia y nueva, que
se vregentan para que scan objeto de esto solicitud de
Patente de Invencidn en Bupafia, por VEIFTE aidos, son log’
gisuientes:

1.~ Un yrocedimiento para la splicacidn de un
recubrimiento protector y decorativo a una superiicie i
con la ayuda de un polimero acrilico, el cual comprende |
aplicar a la superficie una composicion que comprende
formadores de peliculz incluyendo el polimero acrilico
v desde 2 hasta 50 por ciento de un ésier de celulosa,
uno o més pigmentos y un vehiculo disolvenie orgénico
volatil para los formadores de pelicula, secar la com— \

3 . ’ 3 - . .
pouicicn en lu superficile sin recocor la prinera cupi

374295 POOR
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formada, formar sobre la primera capa una capasuperiof
tremspareste y partir de una composicidn que comprende
un copolimero de (a) desde 0,15 hasta 8 por ciento vor
peso de acido acrilico, acido itacdnico, Acido metacri-
- lico, dcido crotdmico, un semiéster del dcido malefco

5 o fumdrico con un alcohol saturado conteniendo 1 hasta
10 dtomos de carbono o més de uno de estos compuegto
con (b) desde 17 hasta 94,8 por ciemto por peso de un
mondmero etilenicamente sin saturar ademds de (a), y (¢)

10 desde 5 hasta 75 por ciento por peso de un beta hidroxi

 alquil éster de uno de los compuestos mencionados en el
inciso (a), siendo el total de (a), (b) y (c¢) 100, un
agente de degradacidn y un vehiculo disolvente voldtil
- para dicho copolimero, y calentar la superficie recu-
15 bierta desde 829%C, hasta 2042C. durante un perfodo su-
" ficiente con el fin de curar o epdurecer el recubrimien-
to de la oaps transparente.
2.~ Un procedimiento de acuerdo con la rei-
vindicacién 1 en el cual el recubrimiento de la prime-

20 ra caps estd formado @ partir de una composicién que con
tiene el copolimero de (a), (b) y (¢) presente en la ;
composicion empleada al producir el recubrimiento de la é
cape superior.

3¢~ Un procedimiento de acuerdo con las rei-
25 ~ vindicaciones 1 6 2, en el cual el recubrimiento de la
' primers caps se forma a partir de una composicion que ‘
' contiene como polimero acrilico, un polimero o copoli- ;
? mero de metil metacrilato y como éster de celulosa, ce- ;
: lulosa de acetato butirato.
30 . 4¢~ Un procedimiento de acuerdo con las rei-

371885
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vindicaciones 1, 2 6 3, en el cual el recubrimiento de

la promers caps tlene un grosor seco ds desde 0,6 hag- .

ta 1,5 milésimas y el recuhrimiento de la capa superior
tiene un grosor seco de desde 0,8 hasta 1,3 milésimas.

5+~ Un procedimiento de scusrdo con las rei=-
vindicaciones 1, 2, 3 0 4, en el cual la composicidn
empleads pare formsr el recubrimiento de la primera ca=-
pa contiene un pigmento metélico.

6.~ Procedimiento para la aplicacidn de un
recubrimiento protector y decorativo & una superficie.

Tg]l y como se ha descrito en la Nemoria que
anteceds, y con los fines que se han especificado.

BEsta Memoria consta de venticuatro hojas es=

eritas a mAquine por una sSola cara.

30 SEP. 1989

Madrid,
P.A.

571895
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