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HAaSNE &L JUUsENTe SXLSVe una demandsa ¢n inayre-

aento con wespetha a composicilones liquidcs deleygens

ols oo P ] b - RPN § g N L3 ES X -0 : Py Gaen
Ser sphas para 1o ilimplese de supcerdiclen duvan. Behaw

composiciones Liguidas delergentss =e proporeionan en

foria convenienie y se formulen especialmente para esla
aplicacidn particular de linpicza, Pars obtencr wnm lim-
piesa y vne aceptaciln por parie del consmsidor dylimzs,
eztas composziclones detbergentes deben ser homogeneas y fi-
cilmente vertiblss, Esias composiciones, cuando 9o proe- |
yectan para su ventz al por menor, debsrdnmmibencr su hg$
mogeneidad durante periocdos ordimarics de almacenamienic |
¥y uso, ¥y deberén posesr wnag caracteristices aceptabies

de éongelacién«deghielo. Lz altzmente convenionte gue

lag composiciones liguidas detergenies paxa la limpicusz

de superficies duras exiban las caracteristicas pldaii-
cas de Bingham; ez decir, que exiban wn limite eldstico

sustancial con el fin de mentener el matorial partjsulﬁnf

. AW

i

do sin que sedimente hacie el fondo del reciplente,

Cuvando égtas composiciones liguidas deterzen- i
s se dirigen a aplicaciones indusiriales, le eotabi- !
Jidad del producte prolongada, como anteriormsente go ha
inGicedo, no eg de tanta imporiancia como en 1a venta
al por menor, EBn aplicaciones inﬁustriales, lag coumpo~
zlcionen pueden wointegrarse y redistribuivoe ol mase-

rial particulade zndes de gu empleo, por ejemvleo, medien.
te mezcla o agitucidn de las composicionea, Sin emharg¢f1
batos productos inaluse debarga ser estables duranbe ;

al menos un periods de 24 horas,
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perature y prezidn, solamente. Eets consistencia cz co-
nocida como 2 "eoeliciente Ge viscosidad fluidat, ®vig
cosidad abgolnta' o simplemente "viscosidad®, y gene-~
relmente se nide on centipoises (1 cenbipoise = 0,01

g/cm, seg), Gon wn ligquide Newtoniano, cuslguisr fueras

aplicada 8l sgistema produce alguna deformacién, Ge acuer

do con la férmula:

. B
i
ar A

en la que —%%« es la relacidn do corte; P eg el ecsfuer-
zo cortante o fuerza de corte por unided de drea; yﬁbes
el coeficlients de visecogidad.

Fn el cago de liguidos no Newbonianos, por
otra parte, la consistencia es uns funcidn del material,
pregién, temperdtura y tambidn del esfuerzc ccerianie
aplicade al sistema. Esbos liquidos no Newtonianos,
que ge clasifican como pldgticos de Binghem, o pldobi-
cos reales, no sgiempre se deforman cuando 3ze aplica
ura fuersza al sistera. La deformacidn, si la hay, tiene
lugar de acuerde con la férmula:

du . _P-f
“ar Ja
en la que/&kes 1la viscosidad aparente, o viscosidad
pldstica, al ewfuerzo cortante ¥, £ es una caracteris-
tica del liquido denominada carga de deformacidn remas
nense, o limite eldgtico, medida en unidades de preyidn;

du . R
— y P ge definen copmo anteriormente.

dr
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en ﬁbdoluho. Por consigulente, un sistena pldstico de ‘
Binghan eg caraz do soportkar indefinidanente wn materia l

5. pariiculado insoluble que fenga une Gengidad mds grends
que La del mzdio sopcrte, en tantc gue el matenial btengn
un tamaﬁo de particule ¥y densidad itales gue el osiuverso
corbante con ¢l quo cada particula se coloca en ¢l medig

soporte no exceda del limilte eldslico,

1C. Lo anterior eg para contrasiarse con ungd suSe
penzidn de wn natedial particulado pesade insoluble an
liguidos Newtonianos, con alias viscosidades, En liguidos|

b

Newbtonianos albtamente viscesos, el material particulado

ingoluble ze suspende golamente a causa de que 1la veloclie
15. daé de flujo es lenta, En pldsticos Binghem, el materisl
particulado inseoluble e suspende a cauma de que la fuer-.
ze impartida por las particulas no excede del limite eidoe
~tico del 1fquide. y por consiguiente, no existe ningln E
flujo en absoluto. Faturalmente, gi el Llimite eldstice !
20, del medio soporte dlsminuyera suficientemente por cunle ‘
quier rasdn, las particulas no estdrian suspendidas mucho
bieupo. Esto podria cauvsarse, por ajemplo, por un cambio
fisico o guimico en el medio soporte. Si wno de los com-
" porentes del medio soporte oz una emulsidn que sedimene

25. +ta en capas~en esbade de reposo, el limite eldstico pue-

de perderse temporalments; pero en tal cago, la composiw
eifn original pucde reconstituirse medisnte mezclods, OL
wie reaccidén quimica consume wn componsnte vital o pro-
duce wn deterioro de unc de ellos, la pérdida dsl limi-

30. te =ldsbico puede ser permanents,
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tionca una convinaeidn do jabones de metnles alcealiacs,
amidan de doldos zraucs v pivefosfatos de potasio son
venocidas (vénge la momoria de la patente brifdnica  -—w
969,966G), Si hien las cowposiclones liquidas detergene
tes que contienen jabonsa de netales alealinos, amidas

de decidos grasos y fosfatos exhiven propisdades ubiles,
estas composicionos tanbidn poseen algunas caracterig-
ticas deaventajosns. Por ojemplo, cuando a dstas composui-
cicnes se affaden materialcs particulados y lag composi-

(Yo

ciones se gometen entoness a lasg condiciones de almuce

]

namiento ordinariss, las mismas se pueden geparar en dos
capas. A medida que éstos composiciones liguidag deter—
gentes se sgeparan, pierden su capacidad para scnoriar

un material pariiculado y, por consiguiente, el material
pa%ticulado gsedimenia. Segin otro ejemple, una porcidn
de leg amidas de dcido graso en estas composiciones &s
hidrolizada & jabén si las composiciones se someten
a elevadas tempcraturas de almacenamiento, por ejemplc,
43:300. A medida que la amida de dcido graso se hidrolie
za, lag composiciones liquidas detergenics se separan
y pierden sus caracteristicas pldstices de Bingham, De
nUevo, el materiﬁ; particulado en eztas composiciones
se deposita en el fondo de los recipisntes respectivos.‘
En le sctualidad, se conoce una variedacd de
composiciones detergentes gque contienen dutergentes =sin--
téticos anidnicos, jabones, o ambos, asi como aditivos
de detergencia y abragives, Vease, por ejemplo, lag
memorias de las patentes briténices Numeros., 939.366 y

955.081; patentes canadienses Wimeros 635,321 y 685.3%4,
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zguleren generalmente lo preqpsnosia

Fael b e

grascs,; ¥ con frecuencia condienen

Hals

Sin emborga, los jebonies y amidas son indegege
bles en muchns gitvaciones, Los jabones reaceignen coun
el calcio, mognesio y otros iones presentes en ¢l apgus
dura, formande wra espuma indescable, Loz jabones que

contienen slrededor de 8 o menow dtomos de carbono en o

e

L O P

estructura meléeular actuan como agentes solubilizantes,
¥ causan sistemas de fases miltiples pera perder sus 6o
racteristicas pldoticas de Bingham, Los jabones en los
que el grupo alguilo se deriva de aceite de coco son Yo
lativamente carcs, comparasdos con los detergentes gintde
ticos anidnicos de alquilbencenosuifonato,

Tas anidas de deidog grasos se someden a hidrde

lisis, especialmente cuvando los comwosicionss son alma-
, - ESy

ceradas a elevadas temperaturas, wor cjemplo, 43, 3 ¢ Doge

pués de la hidrdlisis, las amidas ds deidos grascs rinden
Jabones amdnicos, los cuales estdn sujetos a los incon~
venientes citados mds arriba, Por ésies y otras razones,
el uso de jabones y amidas de déidos sos debe evibarp-
ge ea la prdictica de la presente invencién.

Obras composiciones liguidas detergentes eghn~
bles adecuadas vara la limpieza de superficies duray a=
describen en la solicitud de patente copendiente de cge
ta Entidad solicitante, Mimero. 57565/67. Ias compomi-
ciones detergenies de la solicitud de patonte Wimero
57565/67 citada se cncucntran libres de smidag Ge deim
dos grases, pero sin eambargo contienen Jabén., Las come

e

posiciones Ge 57565/67 difieren tawbién en la clase y PTO
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porelones rejntivin de componentes que pucden ompleoao-
se,

La invencidn proporcion: und gama 4e composim
ciones dentro de¢ Ing cunles ge encuontran muchfs Compo—
giciones que Ptienen diversas propiedsdes albtermativas
o simultdneas degcables, Asi, éstag pueden Yener 1a:
carnctoristicas pldsticas de Bingham y ser estables duran-
te largo tieuwpo, Tueden permanecer estables cuandec =2 Ho-
meten & elevadas y bajas temperaturas de almacenamicrnic,
Pueden ser tales que el material particuladso no sedimenis
al fondo de los recipientes cuando las compOﬁicionew

son alpacenadag durante lorvzo ticmpo. Mientrags que tengen

jay

las caracteristicas pldsticas de Bingham, ellss no nucdern
contencr jabones o amidas. Las compozicicnes pueden tener
una forma conveniente para ser vertidass, '

Todas las parkes, porcantajeﬁy proporciones,
indicados en la presente memoria,.se den en pesb.

Segln la invencidn, una composicidn liquida
detergente eghable que estd sustancialmente iibre ds ju-
bones, amidas de dcidos grasos ¢ hidrdiropes y la cual tie-
no un limite eldstico de 5 a 600 dinas cn® ¥y uaa viscosis
dad aparente 1nfer10r a 12.C00 eps, ccemprende on peso de
la composicidn total:

(;) de 5 a 20% de una mezcld deg

(2) un alguilbencenosulfonato de férmu-

e ® ,
E_/ N\ s0. u
-2

_)
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R en mn redical alguiie de 9 a 15 ditomog

IR 4 % . o~ e el
23 vn onbidn elegido ontre potadlio;

tarolsmonio ¥

trietanclanonic, ¥y
() un detergente simtdético zwitheridnico de f£érmu-
la
CH3 o
, _) (7§ -
{ @ N e 1 - E L, ‘__"
R ‘ C_g CHER u2503
CH3
en 12 que R’es vn radical alguilo de 10 a 18 dtonmcs

de carbono y R" es hidrdgeno o hidroxilo,

siendo la relacidn en meso do (&) a (b) de C,4: Lo

4y L3

(1) de 1 a 60Y de wn material particulado insolubls gus |

[

$iene wn tamafio de particulz de 1 g 200 micras y una

_densidad de 0,5 a 5,0 g/cey

(111) de 1 a 10% ds un electrolito polivalentey

(iv} Ge 25 a B5 % do agua; y tenicndo la cowposzicid

v

vn pH de 7,5 a 13,0,

Ia invencidn proporciona edicionaliente una

composicidn liquida dedexgonte éwtable de blangueo que
o

posee una buena egbabilidad de blanqueo, la cual biene

la composicidn indicada anteriormente, en la que N~ esn

5

(rd

potasio, sodiv o amonio, el radleal R" del componente

detergente switteridnico es hidrdgeno y que contiens,

-adicionaluentas

(v) de 1l a

S
i

|
|

do wa N-cleroarilsulfonamide de féimuwla:

-
Ll

R." '———<§_} | 5004 I<

'I'i
oo
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er Jooque §F %20 hidrdseno o uvn cadical slovilo
de ecadens corta de 1 n 3 atomos de carbono y %
eg nidrdzeno (v ung ol sédics o poldsica de
tal compuesto), & X ey cloro; v
5. (vi} de 0,1 a 0,5 % deo yoduro sédico y/o yodure poid-
gico,
Se cree gue el medio soporte de la composicisn
liquida detergente de csta invencidn (es decir, la compg-
sicién total menos el material sarticulado insoluble} en

10, una suspengidn que comprende dos fases, Una fase es igo~

§

trépica y continua, y consiste principalmente en materiz
les inorgdnicos tales como agua, base y electrdlitos, Lo
oira fase se encuentra presente comc particulas disgross-
das, y conziste principalmente en materiales orgdnicos
15. tales como un detergente, Ectas particulas disgregadas
son mesomdrficas y poseen uno estructura fisica altamense
orientada, Aparentemente éste alto grade de orientacida
es ¢l que imparte el limite eldstico al sistema, La pre~
soncia de dos fases 1iquidas es posible solamente en au-
20, sencia de hidrétropos y otros agentes solubilizanties, Adi-

cionalmenie, el electrdlito se requiere en el s
, -

.
w
ot
jo]
=3
0

&

!

ra "galificar' los materiales orgdnicos de la fase con

nugd; es decir, pafa disminuir ls golubilidad de la fass

25, (principalmente inorgdnica).

A causa de que generazlmente no se conoce siguice
ra el que un sistema se comporie en wna forma verdade- '
rameﬁte pldstica a bajas relaciones de esfuerzo corten-
te, la medida de exactos 1limites eidsticos resulia de

30, gran dificultad. Pucds obbenerse wma esgirecha aproxingwe
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Rata pelacidn vepregenia una ex:vanalacién as

1z curvae dz esgfusrzo corisnte a O vpm puegto que un oo-
fuerzo cortante absolube no puede medirse & 0 Ty
T1 Limite clédstico de la composic cidn ifigquida

. 8]
detergente de dsta invencl 1dn oscils de 5 @ GO0 dinas/om”

aproxinadancnte, gt el limite eldstico es dem glado o0,

2

i
1
.

el material particulado insoluble no podrd suspenderse.al
causa de gque el peso de las particulas ind dividunles, dis

fribuidas en ol drea que covoria las particulas CECCAQ-
¥ 2 §
4 del limite eldstico,
9in embargo, si el limite eldsbico es demasia-

do zrande, la composicién lleger vé a sey espess e iumane-~

iahls o cause de que el limite eldstico increments, asi
J 3

como también la visccsidad aparente.

o

Uno. gena preferida de limites cldsticog oo

soportar el materdal parbiculado insoluble neado en las
composiciones liquidas detergentes de esta imvencidn
es ds 100 a 400 djnas/cﬂa.

Loa compcncntes individvales esencitles do la
composicidn iiquida detergente de egta invencidn son
wn detergente de alquilbenzenoswlfonato, vn detergente
sintético zwiﬁte?ionleo, nateriales particulados inso-
iubles, wn eleotrélito ¥ agua. Los compenentes opciond--
les incluyen aditivos de detergencia, una base fuerle

para ajustar ¢l nivel de pH e ingredientes menoras gque

!

e e e i
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Tﬂeé”n w1 vetoer eststizo ¢ que majoran la eficecisz

cidn.La hage fusete no o3 opcicoal,sin embarge, «d &l pi do i
composicidn delergonts oin clic oo dnforior a 7,5 aprewimadansn
Naturalmente, 21 pl de una composicidn variavd con la
5. jdentidad y cantidudcs volakivas de los componentes usadon on

' cllas meneralwente no es necesario la presencia de wna base,

Tl detsroente de alguilbencenosulfonato, vl deterpente sin
X3 H -

zwitberidnico y, si se emplea, los adibives de detereencia,
son los componentes principalzs de limpisza o detergentes do co-
10. ta composicidn,

En versiones preferidas de esty invencidn, los adivi-
vos de detcrgencia, como més adelante se definirdn, se afndsn

a la composicién liquida detergente de esta invencidn.

En el detergente de alguilbencenosulfonato, es praferi-

15. hlr que R posee un& m%ala de 12 dtomos de carbono aproximada-—
mente y normalmente sord un grupo alquilo normal (de cadera recis)
En las composiciones detergentes de esta inveneidn,so
utiliza de 1,6 a 16 ¢ del detergente de alquilbencenosulfon2%to
anteriornente descrito, resnecto 2l peso de la compos sicidn deter~

20, gente acahada,

Es preferible que la composicion acabada contonzga e
2 a 6% deialquilbencenosulfonato. ¥és importante que la canti-
dad de detergente de alquilbtencencsulfonato ¢ de detergenie swi~
theridnico, progente individualmente, es sin embarzo la canbie-
25, dad total de Zstos dos detargentes y las cantidades relavivas
on las cuales ellos estdn presentcs,como 2 conbinuacidn se des-
cribird. : .

E1l detergentc sintético zwitterionico de amonio cua-

ternario de esta invencion poseec la siguiente formula egiructu-

f ral. ?H3
K - 1‘3"‘)- CH, ~ CHR® ~cnzsc?3
CH,
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= R e ] ’ o . x S apera, !
seno, Is proforible que Rses wn Codecil o alquil derivae

TS

do (e un alecohol grase 4o 00co ¥y que RY sea hidroxilo,Sin,
emburgo, cuando las composlclioncs contisnen 1a H=tlorol-
riloulfonamida, como més adelante se describe, R® doherd |
ger hidrdégzeno puesic gue los compues%os switteridnic
los gue R* es hidroxile son suseceptibles de cxidacidn me-
diante el compucato N-cloro,

Bl detergentc sintdtico zwitteridnico descriso

entoriormente, se ubiliza en ésta invencidn en cantidadesn.

gz 12 14,3 % on peso de la composicidn delergente accha- i
dz. 1
' Es preferible que el detergente sinbético zwi- !
tteridnico se wbilice en cantidades de 2 2 7 % en pemo 4o
la composicidn acabada.

Ta cantidad total de detergentes de alquilbsen-
cenosulfonato vy zwitteridnico, y las cantidades rclati-

s 03

vas en las cvales ellos se sncuentran wesentes,son wias im-

e

porﬁantes que la cantidad sbeoluta de cualquiera e ella31
Wiendras que la cenbidad absoluta de cada detergente es |
de poca significancia independiente, la cantidad total de
ambos ﬁetergontes’determina el limite eldetico y la capa~
cidad para disolvyer la grasa ¥ la suciedad, y si ¢3 cree-
siva, hace de las composiciones debergenbes demasicdo Cs--
peszs ¢ inmenecjables, Las cantidades relativas de deter-,
gentes de alquilbencenosulfonato y zwitteridnico afoctan 3
agudanente la capacidad del sistema para soporbar ¢l abra

=1

. 03 by ‘

sivo., Ninguno de log detergentes de alyguilbencenosulionato
.;

ni de los detergentes sintdticos mwitteridnicos, soloa,



10,

20,

30.

B A SR J O iy Ty J- 3 " et
PIOWONCLOVATE w3 sonoyte aotable para un malerial parviie

culade jagelunlos oin ombazrzge, cusnde ellos ne emplesn
conjuntomente cowmo antopriovmente se ha indicado, los mis-
mog ceoperan sinergisticamente, de un modo sorprendents

e inoaperado, pora yproporcionar wn modio esgiable con un
1imito eldstico gque soporturd el material particulade in-
zoluble.

El peso combinado dec detergentes de alquilbence-~
nosulforato y zwitberidnice cn las composiciones detergen—
tes de deota invencidn es de 5§ a 20% del peso total de la
composicidn acabada, In we versidn preferida, la composi-
cidn centiene de 5 a 12 ¢ de éstos debergentes, Se encon-
$rd que un 6 & wn 7% cdnstituida un nivel que producia un
1imite eldstico suficientemente alto, pare no una composi-
cidn indebidamente esnesa.

Dentro d¢ la gaums preferida de material particuas
lado insoluble (40 a 50 %, vease mds abajo), adicional-
nente dicha gama puede ser tal que.entre un 10 y un 18%
aproxizadanente del medio soporte (es decir, la composi~
cidén entera menos el material particulado insoluble sus-
pendido) sea detergente, y con prefsrencia de wn 10 a wn
16% avroximadamente. Los mejores resultados se encueniran
pare un 12 8 un 14% aproximzdanente., En las concentracio-
neg altamente debergentes, el detergente conbinado y el
abrasivo hacen de las compogiciones denagiado espesas pard
ser manejables, En las concentracicnes Qetergentes mdg
inferiores no existe bhastanie delergente para proporcio-
nar un limite eldstico suficiente para soportar al abrasi-
ve., E1l limite zuperior en detergente combinado y eabrasi-

vo es wna funcidn de uno de ellos, y se encusntra mejor
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1a viccos
¢ps aproxivedamente, BL - mwm'Wuwo®Mdawuu¢es
tal como se emplead &qui y en obro parte de la memorla, ro-

regents el valor obteonideo con wn visconetro de Brookfield
P s

modelo IVF, uweando un ndmerc de husillo de 3 a 12 ypm, BEn !
las concenbraciones de abrasivo mds infericres (por dow-
bajo del 4C3), la concentracidn del detergente total en

gl medio sopovte llega & sor menos importante, ¥ hasia w
20% mprowinmmdanente de la composicidn total puede ger dew
tergente,

Br la prdciica de esta invencidn es importante
mantener la relacidn en peso de detergsnte de alquilbence~
nosulfonato a detergente sintético switteridnico en 1a go-
ma comprendida enbre 0,4:1 2 4:1. Cuendo las reloeiones Ge

alousThencenosulfonato a mwititeridnico no casn dentro de

egtos 1inites, las composiciones detergenies de esta ine
vencibn puede tener wnos limites eldsticos inaceptablcomen.

te bejos, 0 pueden separarse en dos capas 2 ﬁem;er&tura

ambiente, o ambos. Es preferible que la relacidn de detergen
te de elguilbencencsulfonato a deltergente b¢hw§t Ewi bhae

ridnico se encuentre en la gana de 0,4:1 a 2,0:1, EL va- :
lor exacto de ¢oba relucidn depende de otros materiules pi-
sentes en el sistema., Por ejemplo, wnn relacldn de 0,856:1

ge encontrd particularmente efectiva para un sistema con-
teniendo detergentes de alguilbencenosulfonato y swibierid.
nice, sulfate sddico y clorure sé3ico.

Bl material particuledo ingoludle que se wiilina.

1
i
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10,

30.

. oo oy
en egha Luvencuidi pus

1n otro mavorial ingoluble gue tepge un dldnew

Tro do toraio do poarbicnla gus osecile de 1 a 200 micrag

@

aproximndannnte vy win Gengidad de 0,5 a 5,0 g Eg pro-

?
ferible gue el Gidwebro Qe las particulas oseile de 2 o €0

3
I3 1

micras y que la densided varie de 1,0 a 2,8 g/ece, Loz abra-

sivos que pueden utilizarsc on ésta  inveneidn incluyen cusye
1

O’\’l'

%0, piedra pdmez, ta s arena 6o silice, carbonato ciéloi-
co, arcilla caolinica, silicato de zirconio, entonita, tie-
rra de dintomeas, yeso blanco, feldespato y Oxide de alumi~

nio., Ia silice eg el abrasivo preferids para su Uso en es-

2]

ta invencidn. Si ze emplena dxido de aluminio, el pH de 1

\

composiciln no deberd ser superior & 11 aproximsdamente, o
el 6xido de aluminic sc¢ disolvera, Aderds, si se viiliza
un abrasivo de alta densidad (4al como dxzido de aluminic,
piedra plémes conteniendo dxido de aluminio, ¢ silicato ds
zircenio),deberdn tomarse lag debidas prucuunlonc para
que el limite eldsbiceo sca suficientemente elevado para
gsoportar 1es particuizg del te2mafo y densidad utilizadas,
Para cuelquier sistera particular, el limite eldstico 7
requerido puede calcularse & pardir de la densidad y ta~

mafio de particula ﬁe lag particulas suspendidas, y a partir

de la denszidad dcl edio soperte, Bl limite eldstice
requerido es iﬁual a la presidn por vnidad de drea gue

el peso de la particula cjerce gobre el medio soporte,be~
niendo en cventa la fuerza ascensional del medio soporte,

ensidad supcrior a la de!

=y
[¢4]
QJ

Para wna particula esforica

eldstico se encuentra dado

A\

medio goporte, este Limit:
por la f£érmia:

2 Der (=)
o -;;Eﬁ_iﬁzél s

3
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vitatoria, 9H0,E665 o/ se=a, d ea la donsidad de la psihie
evla a soporiar y des 1u densidad del medi soporﬁe {2

4 ’

bag dengidadss en g/fooed. RDute linite eldsbi

tute
c
(>
o
2
[#38
P
g..
o
[
]
o
H

K
1

berd mulitiplicarse por un "factor de seguridad” de 1,5 6
2,0, para tomar en cuenta diversos factores como pa wrtion *

-
A8

1]

no esfdéricas, Lheuuctluﬂﬁ en la estimacidn del limite
1dstico, y aglomeracidn ccazional de dos o mdg parbicy-
las, con el fin de calevular el 1limite eldstico (snﬂéd g
obgserva) que es necesario para sopordar el material pare
ficular que se ha de suspender,
BEn la prdctica de egta invencidn, de un 1 a un
60 de la composicién de date invencidn esbd conmsbituids
por material parbiculado inscluble. Sin embarge, es pwd-
ferible que dsl 40 el 50% de le composicibn meabade so&

material pariticulado insoluble, Del 1 al 10% de la compo- |

Cgicidn acabada estd desbinsdo al electrolito polivalenie.

Por "electrolito polivalente® se gulere dar & entendzm
vn electrdlito en el cual el anidn tenga unz velencia st
perior a 1, Por ejemplo, puede cmplearse de 1 a 10% do
enlfato sédico, pero es preferible whilizar de 2 a 3 %

ya que esbo permite emplear cantidades supsriorce de adii
tivos de detergencia, Bn este GlCCuTOth pueden inciuvir-
se mo o mas aditives de detergencia, que sivvan de awzi-
liasres de Limpieze y como un tampdn del vH, Im cantidad
de aditivo de detergencia a inecluir dependerd delalitivo
parbicular empleado, pero en cualguier casoﬁebaré ger 4s
0 a 10% de la compesiciln terminadm. Es preferible gue la,

|
cantidad total de aditivos sea de 1 & TH, Muchos adifivos
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BY pivoefounfnue tebrapdtasico ez preferible a

3

73

-

5. otrog aditives 43 delto.goneis & cansa de sug bhuenng oarag-
vexrdinbicas de limpicze v de sus exeelentes caracterisii-~

cag de solubilidnd. Das composiciones liquidas debergen-—

tes corsadas con pirofosfato tetravpotdsico oxhiben 4ain-

biln execlentes caracteriuticas do estabilidad en un -
iO. plic margen do tempersiuras.
En egba invencidn, pueds ubilizarse de 0 a &
de pirvoefosfato totrapoltdgico. Parn alcansar la ndxime

estabilidad y oblener unas caracteristicas de limpiezs

ptires de las composmiciocnes liguidasz detergentes, dzberd
j0) H

15, utilizarse en éstas del 3 al 4% de pirofosfato tetrapd-
tasico,
A estas comp63101 s detcrgentes pucde gYadirse
un tetraborate pera mejorar su poder de limpiesa (oom

un aditivo de detergencia), PATE MEJOrAr sus propleds~
20, deg de egitabilidad a bajds temperaturas y para elevar svu

1linite eldstico, E1l tetraborato pusde introducirse en

la conmyposicidn detergente en distintas formas, por ejem~

plo, tetraborato sddico anhidro, telraborato sdédico pen~

tanidratado y tetraborato sédice decahidratado. Is nrefc-
25, rible ¢l empleo en esta invencidn del ietraborato sddico

decahiidratadc ya que éstec es de fdcil dispbnibilidad

en la industria de los detergenites, Cuando se ubilizan

los compuesics de teltravorato anhidro o hidratado, los

mismos se ionizan v 1los iones tetraborato estdn entonces

idas detergentes. Se

4]
H
iy
e
<

30. pregentes en estas composicione
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Se pueden emplear otros aditivos de detergen—

cia sin degtruir la capacidad de suspensidn (e porticules

[N R R

§

de la compegicid ,e’nMuwmcﬁmm widroxidifosionato

triaddico, C SG 09 (r0 ).Hﬂu,g en wa cantidad gne ooeila
10. a 5%, trip ]1L0“Pmto Od1007 Lur-B 10t 0 ung enntie
dad que ozcila de 0 a 3% aproximadanente, y ortofosfeio

v

brigddico, Ha3PO&$ en wng cantidad que oscila de 0 & T4

e

Tarbién pueden emplearse mezclag de €gtos aditivos,

Deil 25 i B5% de éatn composicidn es agua, s

15. preferible que del 30 al 50% en pesod& la composicidn
terminada sea agua para opbimizar los limites eldstiicos

v caracteristicas de limpieza del producio ccabado. Es

%ombién preferible la utilizacidn de agua tlaenda en eg-

ta invencidn, :
20. El pH de la compesicidn es de 7,5 a 13, profe-

riblemente de 8§ a 11. Si es necegario, el pH ge ajusia

o este nivel mediante la adicidn de une base fusrie,

Tas bases fusrtes rdg convenientes para su emplec en es-

48 invencidn son hidrdxido sddico e hiﬂroyldo potdsice.
25, En 1z gama preferida de pH (8 a 11), las conpeslicicnes

1iquidas debergentes de csta invenecidn bienen unos {

1imites eldsticos y una essabilidad mds clevadas, asl

como una mejor cavacidad de limpiera. Frecuentemente, i
sin embargo no se requiere ningun &juste del pH, a cau«w

30. de gque las salez aditivas incluidas elevan el vH de ceia
g I
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30.

cemprgieibr duntre de los limites dessados.

Tacden adicionarse menores cantidades de mmicrine
les que hacen a 1a composicidn de dsta inveneidn nds abrace
tiva 0 mds efactki4n, siempre que no alteren significati-

4

vamente 1as propicdades fisicas de esta composicion. Log
materiaics que a condinuscidn se indican, se mencionan
gimplements a modo do ejemplo: carhoximetilceluleosa sddi-
ca soluble, inhibidorcs de nmanchas, tales como benzcbrin-
zol o ebilentiourea, abrillaniadores, blanqueadorcs, fluc-
rescentes, tintes, agentes de afiilado, perfumes, bacterici~
dad e inhibidores de la corrosidn,

Ko deberdn ecgbar presentes en éstas composicio-
négs nidrdtropos tales como xilenosuwlfonato, tolnenosulfo-
nato o bencencsulfonato mddico o potdsico, Incluso muy
pequefins cantidades de estos hidrdtropos solubiliza 1a
Tass disgregaﬁa en 1a fase continua, De esta forma, la come

pozicidn detergente,se convicrte ern wia solucidn de una

‘fage y plerde sus caracteristicas pldsticas de Bingham

con una sedimentzoeidn concomitente del material particu-
1ado insoluble, por ejemplo, abrasivo, la composicidn,

en esta condicidn, es estéticamente indeseable y no ven-

dible en el mercado al por menor o e6n el mercado indus-

trial. . _ _

Tambidn deben evitarse los jabones, amidas ¥y
otros materieaies que son sgentes sol&bilizantes actuales
o potenciales, o gque se combinan COL los iones que dan
dureza al agud. '

Opeionalmente, las composiciones de esgia in~

vencién puede contener wa H~clorc-aril-sulfcnamida, como
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*"v31i0, con ol Sin de Jrﬁpﬂrﬂﬂﬂﬂ

ramida sédles, peioluenssuliondiclovamida, bencencsullion
cioyamida sddica 'y boncencsulfonclorenida, Egkos CJﬂﬁﬂuS“!

tos se encusniran comerclalmente disponibles baje lo:
bres CGloranine 1, Diolaramina Ty Cloraming B y Dicloras

na 3, respecitivamente, *dﬁﬂ“n utilizarse lag gales

cas, La H-clorg-gril-gulfonanida representa del 1 a1 5%

en peso de la composicida deoital, Lo H-cloro-aimil-sulionse

midn, per si misma, es caml compledamente inefechiva como
wn agente de blagueo en la composicidn de este invencidn
y cvando se incluye en la composicidn, se incluye %ambién!
w tajo nivel, 0,1 a 0,5 % en peso de la composicidn Hotal,

de yoduro sddico y/o potdsico pars elevar la eficaciz do
w p

-J

blarngueo de la H-cloro-aril-sulfonamida, Sorprendentemente 2y

se ha encontrado qué el sistema de blanqueo no es estgb.si

@

n

et

resencia de aetengenues mwitteridnicos que cbnuenfan i
grupcs hidroxilo y, cuvando ¢l sistems de hlanaueo estd
presente, sl radical R" del componente zwitteridnico de )
la composicidn deberd ser hidrdasno.

Te

'S

siguientes ejemples 1 y 2 ilustran la presenw

89

te inveneidn, - o o o
T‘Jr'xru 1.0 l !

Se prepararcn 19 composiciones detergentes a pari

[w¥)

$lr de agua, abrasivo, detergente sintético switteridai-

co, detergente de dcdecilbencenogulfonato sédico, olort- §
‘dico (presente como uma impureszen los ingrediern- ‘
tes detergentes), sulfato sddico y sules aditivas o de

carga, Cada wa de estas 19 composiciones se designaron co
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D v Fammewiontoe®s de estosn, los ex erl, entos 1,2,56,7 %
12 no son ejonplos de data iunvencidn, pero se incluyin
con Fineg comparabivos '

Bl ebraaivo, cxcepto en los expoerlmentos 16 y

17, era asilice (cuarzo, densidad relativa 2,65 adrozimade-

Cmente) de la siguients distribucidn de temefios de parti-

culas
1 - 3 micrasg C,4 %
3-56 “ 4,1 %
6 ~-10 1,5 %
10 - 15 ® 16,0 %
15 ~-20 0 16,0 %
20 - 30 ® 24,0 %
30~-40 " 17,0 %
40 - 60 11.0 %

100,0 ¢
Bl ezporimento 16 contenia ﬁelﬁeﬂp&to,.dGHSLGBQ
relativa 2,65 aproximedements, de 1la siguiente distribu-

cién de tamatios de pariticula:

En walla - GY (208 micras y mayor ) 6,022 ¢
u 100 (147 micras a 208 micras)0,082 %
8200 ( 74 micras a 147 micran)2,94 ¢
" 325 « ( 43 micras a 74 micras)18,15 %

a través de malla 325 ( mis pequefio que
43 micras resto

Bl experimento 17 contenia carbonato cdleico
(calcita), densidad relativa 2,8 aproximadamente, y
un didmetro de particula de 25 micras aproximadamente,
4

E1l deterzente sintdético awitteridnico tenia la

férrula:
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5. en la que & raifescniu uigulics daerzﬁos de aloohol Zuste

g...
Lo

Traccioncs de hajs y alte ebullicidn, Tos grupoes alew

%

(Zenominados “coco somidulee") tenian aproximadsrents

la siguiente distritmeidn:

&
0

)
<

4 o
15 67,5 7
o, 24,5 %

Cig 740 %

15, 0,5 4

Cis .
100,0 oh

Tgtor 19 experimentos tenfan la composicifn da-
xp P

- . i

da en la Hable siguvient
En cada caso, excepho cuando & indiqu2,el expe~
20, rimento conﬁenla 54 de abragivoe y niagun aditivo o
carzes; el resto necesario para der wn total de 100 % fud 5
aguas y los "otrog? ingredientes eran impuresas presgentes

en los materiales de partida, wateriales de partida sin

_reaceionar y subproductos de las reacciones para profucly
2%, los detergentes de alquilbencenosulfonato y zwitteriénico;

comprenaiendo algnilhenceno, sulfato de alguilo, benoeno-
zulfonato, metanol, cleruros organicos (por ejemplo, L-clcwx
~2=yidroxipropano-3-sulfonato sédico), alquildimetilsninas
derciarias, compuectos de amonio cuweternario-sustituidos

30. (por ejemplo, dimetilalquilsmina cvaternizada con 3-cloxoe
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. ' A . ~
clyfwpropancdicl & 1, %diclore~2~propancl), alcoholes alie

fltice, olef

polinerog de epiclorhidring, »avaliugas,

a 2=propanol~i, i~disulfinsto diadéico y 1,23~dihidroxipropa-

ne-l-sulfonato sddico,

[
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DODECILEERNCERQ CLOCRURO  SULFATO

ZUTTERRT SULFONAZO SODICC  50DICO  0DICO
3 35265 0,81 6,004
3,785 35245 0,875 55007
17 3,785 3,245 G, 87 8, 0%
16(4) 5,04 4,325 1,168 8,006 1,

5 oy 7 ot -
19( 35“:"::/‘; 55591 0,70,';"5 4586}

- 1;.1

(1) Contenia 2,00% de pirofostato tetrepotdsico,

(2) Contenia 1,00% de ortofosfato trisddico,

(3) Conteniz 3,00% de tripolifosfato aédico,

(4) Contenia 33,33% de abrasivo de s{lice. |

(5) Contenia €0,00% de abrasive ds silice.
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efecto de wmn candidad relative domasiado granle do de-

tergente de alguilbencenosulfonato, Los agperinentcs T

y 12 ilustrsn ol uso de muy poco o mucho detergente total,’
i

respectivamente: el experimento 7 no contlene ragtante

detergente totsl para soportar ol abrasivo, incluso atn-
e

que la relacidn &
to B zwitteridnico sea dptima; ¢l experimento 12 que con
tiene 20% de defergoate on el medio soporte y 507 de abw
sivo, era demaszizdo viscoso para formar una composicidn
tyabajable, v se desechd,

Podos los experimentos, exceplo el 12, fucron

detergentes de alguilbencenosulfona—

!

i

1

dividos en tres porciones cada uno,almacenados respechi-

|
vanente durante 1 semana 1000s temperatura ambicente !
(23,300 aproxzimadamente) ¥ 37,800. Después de éste ﬁiem;
po, las muestras fueron exémiﬁadga ¥ se midierbn el pi,
el % de separacidn, el limite eldstico (dinas/cm2 Y ¥
1o viscosidad avarente (cps). Puesto que la sevaracitn
méxima resulté en aproximadamente el 40% del fondo de
1z botella de muestra que conbenia la masa de abrasive
esto se definid gomo una separacidn del 100%, EL & de
separacidn me calcul$ entonces por medido de la aisura
de liquido relativamente libre de abrasivo en la parte

superior de la botella, dividiendo por la altura tetal

de la muestrz y multiplicando por 166,7% (0,6 de muegtra

1ibre de ebrasivo x 166,7% = 100%). Asi, aungue 1z altu—

re total de las muestres no fuera contante, una muestra

con una altura total de 254 mm, ¥ ftenicendo la siguicnte

albure de liguido relativamente libre de sbrasivo, ten-
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racidn: [iwits €
Imocenada presben
Experimento e o’ me jura zmbiente 7.87% 10%¢] Temver
1 8,3 @ %6 96 (2) i
2 8,1 78 81 53 {2) 1
3 8,3 0 s 0 226
4 8,1 0 0 78 4
5 8,2 0 0 12
6 8,9 46 58 37 2\’6\
7 8,4 16 17 11 2
8 8,3 0 0 0 12
9 8,2 0 0 0 76
3 8,3 0 0 0 226
10 8,1 0 0 0 238
11 7,8 5 0 0 6
13 9,0 6 6 5 24
14 8,2 18 12 6 64
15 11,1 6 0 0 80
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Vigeozidad apéren‘ce:

nuecetre almacenads o s

37 ,.800 1% Tervoratura am‘:leﬁ’ce( L) 7.4
(2) (2) (2) (2}
0 (2) {(2) 1050 1280
245 256 5500 6450 7350
136 215 3000 4650 4850
6 10 800 800 850
32 (2) (2} (2) a2z TS50
0 — 2 250 350 400
10 16 950 1600 , 1200
60 126 2500 2850 3450
245 266 5900 6450 7350
264 270 58G0 7050 7350

(3) (3) 550 10,0004 10,060+
54 20 1160 1400 1260
T4 20 1200 1500 §50
224 234 1500 ' 5200 6350
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~Ceatinnacidn

15
4

o]
A

3 843 G 22EY
15 749 ¢ 0 38
17 8,4 0 81
18 757 g0 (g}lﬁﬁ*g
3 843 0 0 2;:‘:6
19 8,3 11 8 / 6

[

. . < . o .
(1) Veriada de dia & dfa; 12 media fué de 23,3°C aproximadanment
(2) sSeparacién demasiado grande; no observada.

(3) Viscosided demasiado 2lta pars una lectura spreciable.
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i)
En enda eono, los datos &e viscosHa Lindde
gnde N 3 S oy ok eia ey Ay yen T st ary ol £ -Oz
clazghicu oo Trea LOSRGTL S NERDAN: sura anbiante (c;,;:. G LR L

ximadamenﬁe)g inclugo sungue 12z muestras hubieran zido Ri-
macenadas a tenmperaturas superiorés e inferiorss, Iag vige
cogidades aporentes ge leyeron con un viscometro de Brookiict
medelo LVF, usendo wn ndmere deo heeille de 3 a 12 rpm; las
medidas de viscosidad para los limites eldsticos me hicie-
ron con un viscomeire Brookfield, modelo RVT, usando un
ninerc de husillo €2 a 1/2 y 1 rpm,

Loa expurinmentos anteriores pueden conszidersrae
comoe 5 series, cada uns de las cuales ilustrs un punto din
ferente. Una linea horizoatal separa cada serie. Ia prime-
ra gerie contiene a los experimentos 1-G, mosirando el efoc-
to de variar la relacidn de detergente de alguilbencenosui-
fonato a gwitteridnico, La segunda serie contiene los expo-
rircentos 7, 8, 9, 3, 10, 11 y 12, mostrando el efecto de
variar la cantidad total de detergente, Fn la tablas antew
riorgés, el experimento 3 se repite en diverus sitios para
facilidad de comparacidn., En cada una de las series, les

otras variables se mantuvieron fan constantes como préactie-

cables, con el fin de moastrar claramente el efectode varia
2la relacidn o detergente total, respectivamente. Todag

lag composicionss resuliaron wnas composiciones de limpieszs

efectivas;sin embardo, los experimentos 1, 2 y 6 (fuera de
la relacién de detergentes que ha de utilizarse en 1og come
posiciones de esta invencidn) resultaron pobres en suspender
el abrasivo, asi como el experimenio 7 (por debajo de la ga-
ma de cantidad total de detergente); el experimento 11 (en
el exiremo superior de la cantided total de detersente) o

sul®é muyespesa y no era fdcilmente manejable,
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{experimentos 1-12), la canvldad de gulfate sddice =0 maze

et et P FYRG s R s 2% (g el v, a,
4suve congtante en 6% aproximadtuenie; puesto que a4les de

la ol

T

aulfate sédico entd presente comd un subpreducto de

. Botecidn de dedocilbencino, fué necesario totalilizar hasls

* 7 hH - e 2 LI ule " y . [ T
asi 69 papre alswmos exgerimentos para ajeangar eghe ple
¥ A gt} &

o

vel, Sin embarzo 1us composicicnes de Limpicza wis clace
y
&

%]

tives conbienen menos sulfato sddico (2& 3%

to permite que esté presente vna proporelidn mas grands de

»

10. editivos de detergenciz sin destruvir el 1inite elasdils

3

y la capacidad del gistoma para suspender el materisl

parbiculado insoluble, ILa adicidn de aditivos eleva gene-

ralmente el pH; cvalguisr incremenﬁo'aﬁiciunal en ¢l pi \

ss realiza de mejor modo por la asdleidn de hidrdxids sodi-

15, co o hidréxido poidsico. :
Tos experimentos 13-1% forman una tercera aepie,

que ilustra el uso de aditivos, Pueden ubilizarse 1og i
gulentes aditivos, solos o en combinacidn, cn las canti-

. dades indicadas, con resultados sustancizlmente equivalenk

20, teaz o mejores [y on particular, sin destruir el limite

cldstico y la capacidad para suspender particulas), =
—.condicidn de que el nivel de svlfato sédico no exceda deh
3%s pirofosfato ‘tetrapotdsico, de 0 a 6% ,con preferencia
de 3 a 4%, ys que incrementa el 1fmite eldslico; Heiraibo-

25, rato sédico, @8 0 o 2 % (como deczhidrato); etanohidroxidi~
fosfonato trizédico, de 0 a 5%; tripolifosfato sédico, §

de 0 a 3 %; y foufato trisddico, de 0 a Th.

Los experimentos 3, 16 y 17 constituian 1a cuar-

ta gerie gue ilustra el uso de diversos abrasivos, Los

30, gsipuientes pueden sustitunirse, con resuliados sustancizlumen
’ - s



1c,

25.

30.

LML g,

‘eldenpeto ¥ carbopnio edle
cico ilusirados: cumrze, plsdra pomes, pumicita, inlice, as
cilla caolinica, silicato de zirconio, benbtonita, tierrs de
diatomeas, yeso blonco y 6xido 48 aluminio, de iddntico tue
maffo de particula. Por ‘“resultados sustancialmente cqui-
valentest en este y en el anterior pdrwafo, se quiere dov

a cntender que se obtlenen suspensioncsz estables con proe-
picdades de limpicza efectivag,

Log experimentos 18, 3 y 19 comstituyen la quin-
ta seric que ilugtra las variaciones en el nivel de abra-
sivo, B1 medio soporse en cada wna de estsg tres series
eg idéndico, con solamcnte la cantidad de abrasive varic-
da. Pucde verze que a un nivel de¢ abrasivo de 33,33 ¥y
de 60,00% me verifica alguna separacidn; y awque ests no
es excesiva, excepho bajo condiciovnes de almacenamicnto
adversas {vease, por cjomplo, los resultados pare el expe—
rimento 18 a 10 C), se praficre por conesiguiente que el
abrasivo total sea de 40 a 50%,

EJENPLO 2

Para ilustrar composiciones de la invencidn que
también poseen propiedades de blangueo, se preparvaron las
siguientes nuestras:

EJENPLO % en_peso

s Ho 3o 3,0
#ps? | 3,5 3,5 3,5
Agva 24,8 34,7 33,9
Abrazivo do carbonsto célcicc3 50 50 50
Pirofosfato potdsico 4 4 ’ 4
sulfato sééico 2,1 2,1 2,1

Cloremina B



10,

20,

30.

1

%o am pend

w
b o st g Tt s

Yoduro cddise ' 0,1 L 0,1
Hidwozido asdiice © 0,5 0,5 0,5
Cloruro sbééico 0,02 G,02 0,8
Aleohel metiiico , e C 0,1 0,1
Timite eldsiico : . 405 480 100
Despuss de ung stmana ' 270 225 35
Cantidad de separacidn deswuds
de 3 dias (muestra de 177,8 ma) 6,35 3,1 34,9
% de cloro disponible
Despues de 1 senana~tenp aumbleu-
e a6 o4 gl

- -, 0 )
Despues de L semana- 37,8°C 97 &7 86
Despues de 2 sen@nase— TEmpe -
ambiente 91 88 87

. ver 0
Despues de 2 semanag~ 37,8 °C &7 85 2

Alguil (media Cq Yoénecenosul
. P l - -
-fong'to sodico :

-3(W, H=dimetil=~dodecilanonio)
=~propane-l-gulfonate

Dlametro medio de pariviculas
25 micras, densidad 2,8 g/cc

En cada casc, la viscosidad se midié a bempem
ratwa ambicnte (2§93°C aproximadamente) incluso aungne
las muestras hubieran sido almacensdas a temperaturas
superiores & inferiores., Las vigcoeidades para log 1imi~
tes sldsticos se 1eyefon'con uin vigeometre de Brookficld
modelo RVT, usando un nimero de husillo €2 a ¢,5 ¥y 1 rom.
Tas viscosidades aparentes se leyeron con un viscometbio

de Brookfield, modelo LVF, usendo un ndmero de husillo 3

a 12 rpm,
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15.

20.

25,

30.

7 Lon viscosidudes apirentes de las compesicicnes 1,
2y 3 efanrdo 1200 sprovimadanonte, de 1200 aprowimadrsente
¥ de 225 aproximmdamente, respectivamente, B1L pH de lss
cemposiciones 1,2 y 3 eran todos de 11,5 aproximsdanente,

Tas composiclenes correspondientes con pH &jus-
5 eren tzmbién composiciones csiables de blanques
que tonian limites eldsticos similares.

Los adldivos ¢ cargaa siguientes pueden usarase en
los ejenplos anteriores, 56105 ¢ en combinacidn, en laz con-
tidades indicadas, son resultados sustancialmente equiva~
lentes o mejores ( y en parbicular, sin destruir el limite
eldstico y la capacidad para suspender las parbiculas), a

ondicidn de que el nivel de sulfato sédice no exceda de 3 7
aproxiradamentie: 3,5 % Ge erOLOqthO tetragbdico, ya que in~
crementa el limite eldstico: 1% de tetraborato sdédico (com
mo decahidrato); 3% de tripolifosfato sdédico; ¥ 5 % de fosfo~
to trisddico. '

Los giguientes pueden sustituirse, con resulta~
dos sustancialmente eguivalenteg, pars el carbonato calei-
co en los ejemplos anteriores: cuarzo, feldespato, silice,
pledra pdmez, pumicita, talco, arcilla caclinica, silicato
de zirconio, bentonita, tierra de diatomens, yeso blence 7
bxido de aluminio de idénticos tamatos de particulas, Por
resultades "sustanciglmonte equivalenteg® en este y en el
parrafo anterior, se gquiere dar a entender que se obtionen
guspensiones estables con propiedades de bhlanqueo efecti-
vas, ‘

NOTA
Descrita suficientemente la natvraleza del

invento, agi como la manera de realizarlc en la prdedica, anu
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en cuznto no eliteren st principio fundosenisl, siende o
gue comgtitoys 13 essavia del yuferide inventoe y woyr Lo
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5. que se golicite Paltonte doe Invenoicn poer velnie afios én Lo

paiie gobres PROCEDINTEGTO DARA PREPARAR COMPOSILCIONES Ll
QUIDAS TATERGENTES EOTARLES, coryosterizéndose por lo sisuidr.

.‘:l e . . .{4
e - .

l.= Procedimiento para preparar composiciones

e

10 Liguidas dsbergentes egtabies, sustaneicluente livrss de
jaboneg, amidas de deidos grasos e hidrétropos, con vn Li-
mite elagkico de 5 a 600 d:ras/nx ¥ wna viccogidad apayané
te inferior & 12,000 cps, caracterizado porque comprends
mezclar, en peso con respecto &l pesods 18 composicidn Goe

15. tal, (i) de 5 a 205 de wnz mezcla de (2) un alguilbence-

nouuifcrubo de férmula: 3

en 1z que R es wn radical alquilo de 9 a 15 £bomos de

3 e s A s .
carbeno y‘M5 es wn catidn elaegido entre potasio, sodio, a--
monia, menoetanolamonic, dietanolamonio y brietonolamonio,

oy (D) wm dewe cente sintético zwitteridnico de Férmu—

la: "
3 |
2. R - .o ©
- Oy 3
CH, |

w GHR" =CH,S
CHR" ~CH,,50

3

en la que R‘es un radical alquilo de 10 2 18 dtomos de carw

bono y R" es hidrdgenc o hidroxilo, siendo la relacidn

30 en pemo® (a):(b) de O44:1 & 4:l; con {ii) de 1 & 60% de wi



con {5iii) de 1 o 109 de un elcoirolito polivalonte: con
(iv) ds 25 a 8%% (e agzuny efectudndosze 1a mescla en for-

5. ma ftal que la composicidn resultante tenge wn pd da 7,5
a 13,0, '

2.~ Procedimicnio, segim la reivindicacidn 1,
caracterizado porgue el alquilbencenosulfonato tienc vn
grupo dlguilo de cadens recin de una longitud media de

10. 12 dtomos de carbono.

3.~ Procedimientc segim la reivindicacidn 1 4
2, caracterizado porque la relacidn en peso de detergen-
tes de alquilbencenosulfonato a zwitteridnico es de 0,411
a 2,0:].

15, 4.~ Procedimiento segfn cuslquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, carzecterizado porgue 18 propor-
sidn de alquilbencenosulfonato es do 2 & 6 % la de deter—
gente zwitteridnico es de 2 2 7 % y la proporcidn combhina-
da de dotergente de algquilbencencsulfonetc y detergenie

20, zwibteridnico es de 5 a 12% en peso de la composicidn
total,.

5.- Procedimientc segtda cuazlquiera de las rei-
vindicaciones antitriores, caracterizado porgque la propor-
cidn combinada de detergentes de alquilbencenosulfonato

25, vy awitteridnico es de 6 a 7% en peso de la composicidn
total y la rvelacidn en peso de detergentes de alquilben-
cenosulfonato a zwilteridnico esg de 0,86:1 aproximadamen~
te. . o

6.~ Procedimiento ssgin cuelquiera de las rei-

30. vindicaciones anteriores, caracterizsalo porque la propoi~
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dicaclicn torions pergue el materd

particulado insoluble e silic

B.~ Procediniente

O3]
au

teriores,

gencia,

SrProcedimicnto segﬁn cualguiera de lags rwoivin

w2 X

s

dicaciones anberiores, caracierizade porgue se &ila

bage fuerte por medio de la cuel se obtisne

riormente indicado, . i

4

10.—~ Procedimiento segtn la reivindicacidn O

-y
,

caracterizado porgue la base fuerte es hidréxido sdédico

. ¥/o hidroxido potdgico,

11.- Brocedinmientd segin cualquiers de las yele
vindicaciones, anteriores, caracterizado porque el pH
fiunal es de 8 a 11,

12,~ Procedimiento segin cuvalquiera de lag

vivaloac~ones anteriores, carscverizado porgue ﬂeﬁ ey

potasio, sodic o‘amonio, y R" es hidrdgeno, y a la coim

7

= -

posicidn se afinde adicionalmente (v) de 1 a 5% de una
clorvo-aril-sulifonamida de férmulas

/N
R’ / =

/)Z
SOQ..

o

C1

A e T T
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13.= Procodimiento segln cuelouiera de las raie
vindicacionos 1 2 11, actzirizado porgue en la fdreula

x 4 KN

del detergente sintdiico gwidbberidnico, R’es dodecilo
o alguilo derivado de alechsl graso de coco ¥ B¥ ag Lidrow
xilo. |
14, Procedimicnto wmogln cuslquiera de los rei-
vindicaciones 1 a 11 ¢ 13, caracterizado porque el elactio
1itoe polivalente comprends ,om peso de la composicida fo-
tal, 0 a 6% de pirefosfato tetrapotdsica, 0 8 2 % de “etra~
borato sddico decahidratado, ¢ a 5 % de efmnchidroxidifog-
fonato trisddice, 0 a 3% de bripolifosfato sddico, O a 74
de crtofosfato trigdédico o mezclas de.dos o nds de dstog,
15.~ Procedimiento gegin la mivindicacidn 1.2,
carocterizado porque la N~cloro-aril~sulfonamida se clige
entre p~toluenosulfoncloranida sédica, p-~toluenogulfendiclor:
mida, bencenosulfonclioranida sdédica y beuncenoswlfoncloraw~
nida.
16,- Procedimiento segdn la reivindicaeidn 12 &
15, caracterizado porgue el detergente zwitteridnico es
sulfonato do 3n(diﬁetildoéecilam0nio)propano.

17.~ Procediniento segin cuslquiera de las reivin~
dicaciones 12, 15 6 16, caracterizado porque el electro=

lito polivalente comprende, en peso de la composicidn to-
tal, 0 8 6% de pirofosfato tetrapotdsico, 0 a 2% de tetra-
borato sdédico decahidratade, 0 a 3% de tripolifosfato sé-

dico, 0 a 7% do ortofosfate trichiico o mezeclas de dos
’
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14 ¥ 17, earacterizedo

te comprenda de 3 & &%, en pese de la composicidn total,
de pirofosiate potdsico,
19.~Procediniento pare preperer compomieioncn

N O

liguidag detevzentes cgtables, tal y como quudn ennhaie
cialmente degerito en 1o presente lMemoria,

Toba Momorig consba de trointa y nuove hojss
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